A Beckhoff PC-alapt vezeérléesére
épiilo fejlesztések a Miipaban

A Mijpa Fesztival Szinhaza korszert szinhaztechnologiaval rendelkez6, tobbfunkcios szinhazterem. A Szinpad Automatika
Kft. 2019-ben kapott megbizast a Fesztival Szinhaz elészinpadi vezérlérendszerének feldjitasara és tovabbfejlesztésére, a
megvaldsitas soran pedig a Beckhoff technolégidira esett a valasztas.

A Miipaban tobb mint 250 gépi mozgatdst szin-
padtechnikai, illetve akusztikai berendezést {ize-
meltetnek és haszndlnak. A gépek koziil néhany
sajat vezérléssel és kezel6egységgel rendelkezik,
de vannak kozos vezérlési kisebb esoportok, vagy
igen nagy szami gépet tartalmazd vezérl6rend-
szerek is. A hangversenyteremben példaul mint-
egy 150 gépet tudnak mozgatni egyetlen vezérld-
pultrol, de a szinhazi fels6gépezet is 40-nél tobb
gépet tartalmaz.

Az eszkdzok nagy részét 2014 6ta a szinpadgé-
pészettel, szinpadi berendezések karbantartasa-
val, ezek fejlesztésével, valamint (j berendezések
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Az akdr 10 tengely vezérlésére is alkalmas, ARM-Cortex™ processzorral rendelkezd CP6600 tipusti beépithetd panel PC-vel elldtott eldszinpadi rendszer kezeldpultja

telepitésével foglalkozo budapesti Szinpad Auto-
matika Kft. gondozza, és a Miipa Fémérnokségével
kozosen fejlesztik ki az (j gépészeti rendszereket.
A cégjelentds ismerettel rendelkezik a Miipa szin-
padtechnikajardl, hiszen szakemberei otthonosan
mozognak a szinhdz vildgaban, és az elmlt 25 év
szinhdzépitéseinek és feltjitasainak tébbségében
részt vettek.

A Fesztival Szinhaz foszinpadi
vezérlésének fejlesztése

A Szinpad Automatika Kft. 2016-ban kapott meg-
bizast a Mipa Fesztival Szinhdz fdszinpadan

[8v6 uteasiillyeddk és forgoszinpad vezérlésének
eseréjére, mely feladatot sikeresen el is végezte.
A szinpad harom darab sillyedvel és egy gépek
segitségével automatikusan elrejthet/elévehetd
forgoszinpaddal rendelkezik. Az aktualis szce-
nikai igényeknek megfelelfen a kezeldk egy-két
gombnyomds segitségével eld tudjak vardzsolni
a forgdszinpadot a szinpad alatti tarolghelyrdl,
vagy ha nines szitkség ra, akkor a harom siillye-
ddt tudjak hasznalni. A feladatot a jol bevalt, de
madr nem (j fejlesztés(i PLC eszkozokkel oldottak
meg, amelyek 6-10 tengely vezérlésére még alkal-
masak.



Korszeriisitések Beckhoff-alapokon,
TwinSafe-integracidval

A Fesztival Szinhaz eldszinpadi vezérldrendszeré-
nek felljitasara és tovabbfejlesztésére 2019-ben
kapott megbizast a Szinpad Automatika Kft. Bizo-
nyos alkatrészek cseréjét a kozel 15 éves mitkddés
mar dnmagaban is indokolta, de ez j6 alkalom
volt a korszer(sitésre is. A cég munkatdrsai a ki-
sebb-nagyobb projektek sordn egyre nagyobb ta-
pasztalatra és felkésziiltségre tettek szert, illetve

tdsdga miatt a Beckhoff termékei mellett déntdt-
tiink” - érvelt Balint Jozsef, a Szinpad Automatika
Kft. igyvezetd igazgatdja.

A Fesztivdl Szinhdzban az eldszinpadon nyole
gépet mikddtetink kozis hkezeldfelillettel. Itt a
legnagyobb gép a zenekaridrok-siillyedd, amely-
nek feliilete drokként, eldszinpadi jdtéktérként és
nézétérként is funkeiondlhat. A sillyeddhdz tarto-
Zik hdrom motoros mellvéd, amelyek elvdlasztjdk
a zenekari drkot a nézdtértdl, feliil pedig ket cso-

lett elldtva, a vezérlésik EtherCAT kapesolaton
keresztiil tdrténik. A Beckhoff altal fejlesztett
EtherCAT rendszer egy nagy sebesség, valds ideji
buszrendszer, ami tébbek kdzott alkalmas szink-
ronizaldsi feladatok elldtdsdra szigetes vezérlés
elhelyezésénél, valamint a biztonsagi vezérldk
6s biztonsagi be/kimenetek kozotti kommunika-
cid kezelésére is. A kozponti egység egy Beckhoff
CP6600 tipusu érintdkeépernyds panel, PC TwinCAT
PLC runtime-mal.

Cseh Gyula, a Miipa szinpadgépészeti tarvezetdje, Cserpdk Mihdly, a Beckhoff Automation Kft. applikdeids mérndke és Balint Jzsef, a Szinpad Automatika Kft. iigyvezetd igazgatdja (balrél
jobbra) a 6-10 tengely vezérlésére idedlis ARM-Cortex™ processzorral elldtott CP6600 beépithetd panel PC-vel rendelkezd eldszinpadi rendszer kezeldpultja eldtt

programoz6i oldalrél egyre tgbb fantdziat igényld
feladattal birkdztak meg. |d6kézben szémos gyar-
to rendszereit megismerték, ezért a kordbban
hasznalt gyartd termékei helyett a Beckhoff tech-
noldgidira esett a valasztas.

A PLC-rendszer irdnydban tdmasztott dltaldnos
igények kizé tartozott a szinkronizdldsi feladatok
elldtdsdhoz sziikséges nagy kapacitdsi determi-
nisztikus rendszer, valamint a szabadabb progra-
mozhatdsdg. Ebbdl kifolydlag a széles terméhkud-
laszték, a jo tdmogatds, a programozhatdsdgban
6s a csatlakoztathatésdgban elérhetd nagyfoki
szabadsdg, valamint a biztonsdgi PLC integrdlha-

porthiizé, a hangsugdrzok tartdja és eqy hangvetd-
panel-tartd szolgdlja ki a szinpadnak ezt a kisebb,
a nézdtéri biztonsdgi figginy eldtti teriiletét” -
részletezte Cseh Gyula, a Miipa szinpadgépészeti
tarvezetdje.

Az eldszinpadi rendszeren beliil korabban csak
a zenekari arok volt szabalyozott és poziciondl-
hatd. Ez béviilt ki a fels6gépészet négy gépével.
Ezek kordbban egy-két sebességes, szintkijelzés
nélkili, magneskapesolds vezérléssel rendelkezd
gépek voltak, a feltjitas soran valtak szabalyozott
és poziciondlhatd elemekké. Az 6t szabalyozott
gép 0j Control Techniques frekvenciavaltdkkal

A projektben a legnagyobb kihivdst a szd-
mos biztonsdgi kapesold, becsipddésérzékeld és
a vészstopgomb csoportos kezelése jelentette,
valamint az, hogy a vezérlések hdrom kiilénbozd
helyiségben vannak, de a feladatra a Beckhoff biz-
tonsdgi PLC-rendszere jo megolddsnak bizonyult
A Beckhoff EL1918 biztonsdgi termindlt a kezeld-
pultban helyeztiik el, a biztonsdgi be- és kimenete-
ket pedig az adott géphdzakban, a gépek vezérlései
mellett” - magyarazta Balint Jozsef.

Kezelési szemponthdl az Uj rendszer elénye
a régivel szemben, hogy jelenleqg mdr egyszerre
is, bdrmilyen csoportositdsban tudjuk mozgatni
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A esoporthiizok és a hangvetdpanel géphdzdban taldlhatd Beckhoff termindlok, valamint a tengelyekhez tartozé sszes be- és kimenetet kezeld Control Techniques PLC-kdrtydval telepitett

frekvenciavdltok
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Az eldszinpadi rendszer kezelGpultidban elhelyezett integrdlt digitdlis kimeneteket tartalmazo EK1828 EtherCAT-csatold, po-

tenciométer kizvetlen csatlakoztatdsdra alkalmas EL3255 EtherCAT-termindl, valamint a kiilénbozd helyiségekben taldlhato
szdmos biztonsdgi kapesold, beesipddésérzékeld és vészstopgomb esoportos kezelésére alkalmas EL1918 biztonsdgi termindl

ezoket az eqyébként nem til gyors gépeket. £z az
eldkésziileti munkdk sordn néveli a hatékonysd-
got, illetve most mdr itt is az Gsszes gép pozicio-
ndlhatd, ami jelentdsen javitia a munka pontos-
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sdgdt. Tovdbbi lehetdséghént mdr itt is magdban
a vezérldrendszerben tdrolhatdk néuvel elldtott
céladatok, melyek el6hivdsa utin a megfeleld
gépek mozgatdsdt azonnal meg lehet kezdeni, és

azok a program szerint pontosan be is dllnak a cél-
pozicidikra. Ndlunk a fejlesztési stratégia szerint
kezdetektdl fogua az volt a hosszu tdvii cél, hogy a
gépezet kezeldi a produkeidk technikai kiszolgdld-
sa sordn minden sziikséges informdeidt magdban
a gépészeti rendszerekben tdrolhassanak, és visz-
szatérd eldaddsokndl azokbdl hozzdjuthassanak a
lényeges adatokhoz. £z a cél ezzel a fejlesztéssel
az eldszinpad gépezeténél is az igényeket kielégitd
szinten valdsult meg” - fejtette ki Cseh Gyula.

Az elészinpadi vezérl6rendszer tovabbfejlesz-
tése soran a hatsdszinpadon talalhato négy darab
kézi diszlethlzot dtalakitottak gépi mozgatasira.
A CP6600 tipust panel PC érint6képernydjén a ke-
zel6 kivalasztja a gépek kivdnt mozgatasi irdnyat,
s egy gombnyomasra csoportosan tudja moz-
gatni dket. A berendezések rendelkeznek tilter-
helésvédelemmel és kotéllazulas-érzékelésekkel,
a kijelzén pedig minden informacid megjelenik.

Tovabbi fejlesztések

A Beckhoff rendszereit azéta is sikeresen alkal-
mazzuk. Tovdbbfejlesztettiik szinkronrendszeriin-
ket, ami jol skdldzhatd, akdr tobb szdz tengelyig.
Az dltalunk alkalmazott Control Techniques frek-
venciavdltékba Codesys fejlesztérendszerrel ren-
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A zenekaridrok-siillyedd és a mellvédelemek géphdzdban taldlhatd integralt digitdlis és biztonsdgi ki- és bemeneteket tartalmazd EK1914 EtherCAT-buszesatold és a Beckhoff termindlok

delkezd MCi210 PLC-kdrtydt telepitink, ami bizto-
sitja az esetleges tartalék miikidtetés lehetdségét.
A szinkronizdldsi feladatokat tengelyszdmtdl fiig-

gden kisebb vagy nagyobb teljesitményi vezérld

végzi, amelybdl szdmos konfigurdeié megtaldlhatd
a Beckhoff portféliéjdban. Az alkalmazdsokban jel-
lemzd konfigurdeio az ARM-Cortex™ processzorral
elldtott CP6600 vagy CP6606 beépithetd panel PC,

amely akdr 10 tengely vezérlésére is tikéletesen
megfelel. Az ennél nagyobb tengelyszdmokra az
Intel® Atom™ processzorral rendelkezd C6015 ult-
rakompakt ipari PC az idedlis. Mindkét konfigurd-
cid a Beckhoff TwinCAT 3 valés idejil vezérldszoft-
verét haszndlja“ - mondta Balint Jozsef.

A Szinpad Automatika Kft. a Szinpad- és Eme-
l6géptechnika Kft.-vel kozosen a nagyvaradi Szig-

ligeti Szinhdz szamadra készitett egy bdvithets,
14 tengelyes szinkron programozhatd vezérlést,
a temesvari Csiky Gergely Allami Magyar Szinhéz
szamara pedig egy 3 tengelyes vezérlést, amely
szintén tovabb bdvithet6. A rendszerek lelke
egy-egy Intel® Atom™ processzorral rendelkezd
(6015-0s ultrakompakt ipari PC, tengelyenként
egy-egy Control Techniques PLC-kartyaval telepi-
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A hangsugarza mozgatds géphdzdban taldlhatd FtherCAT- buszasatola ésaz EUQOA bzztonsagt termmal B E R E N [] EZ E S E K

tett frekvenciavaltoval. A frekvenciavaltd lekezeli
a tengelyekhez tartozo dsszes be- és kimenetet,
igy a rendszer bdvitése rendkivil egyszerd. A kii-
[6nbdz6 attételii és kialakitasu gépek keverhetgek.
Csévélgtaresas elrendezés esetén a kotélzet spi-
ralisan ,tekeredik” fel. Az aktualis pozicid megha-
tarozasa valds id6ben torténik, igy ezek a gépek is
hasznalhatdk szinkron rendszerben.

Tovdbbi informdcidk:
www.mupa.hu
www.szinpadautomatika.hu
www. beckhoff hu
A CP6600 tipust beépithetd panel PC-vel megvaldsult
diszlethuzok kezelGpultia a hdtsdszinpadon
Tervezése
Szinpadtechnikai megoldasok Gyartasa
- bovithetd, tbbtengelyes szinkron programozhatd vezérlés ¢
Szerelése
A felhaszndlok szamdra nyijtott eldnyik Javitasa

-a szinkronizalasi feladatok elldtdsahoz szilkséges nagy kapacitdsu determinisztikus rendszer
biztositasa,

- szabadabb programozhatdsag,

- széles termékvalaszték,

- a programozhatdsagban elérhetd nagyfoku szabadsdg, valamint a mas gyartok eszkozeivel vald

Karbantartasa

Budapesti irodank és
bemutatatermink cime:

nagyfokd kempatibilitas, 1077 Budapest,
- a biztonsagi PLC integralhatdsaga, Josika utca 28.
- a vezérlGszekrényben lényegesen kisebb a helyigény,
- j6 tdamogatas.
Az alkalmazott PC-alapii vezérlés Telefon: +36 20974 7511
- 6-10 tengely vezérlésére alkalmas, ARM-Cortex™ processzorral elldtott CP6600 beépithetd panel PC, Fax:+351614 33 75

- Intel® Atom™ processzorral rendelkezd C6015 ultrakompakt ipari PC tizndl tbb tengely vezérldsére,
- a kezeldpultban elhelyezett EL1918 biztonsdgi terminal, a kiilénbozd helyiségekben taldlhatd sza-
mos biztonsdgi kapesold, beesipddésérzékeld és vészstopgomb esoportos kezelésére,

- TwinCAT 3 valds idejii vezérlgszoftver. m n
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Email: info@szinpadtechnika.com




