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Laczké Dezsé Mazeum

A veszprémi Laczké Dezsé Muzeum iparmdi-
vészeti gyljteményébdl egy vérosréz viragtar-
tét (kaspo) vettem at restauralasra, melynek
leltari szama: 53.3.67. (1. 4bra)

Szarmazasardl a szilkszavi adattari adatok
szerint annyi ismeretes, hogy az 50-es évek
allamositasi hullama soran keriilt a szépalma-
pusztai Pejacsevics-Mikd kuriabdl a mizeumba.
Rendeltetése minden bizonnyal a disztargysze-
ri kiképzés ellenére hasznalati eszkoz is lehe-
tett, ezt bizonyitjak a gyakori viragéntozések
nyomai. Mint viragtarté a vorésréz nem jel-
lemzd, ez esetben is csupan egy masik k& vagy
cserépedény tarolasara alkalmaztak. Maga az
alapforma fémnyomassal késziilt, a rajta talal-

I.dbra

haté domboritasok és cizelldlasok kézi utéd-
munkaval késziiltek. Az ovilis, kissé lapitott
alapformat az ivelten kihajlé peremrész és az
azon taldlhaté befelé dudoroddé hoélyagocskak,
félgombok teszik valtozatossd. Az edény
hasrészén palmettaszerd, csepp alakd kidudo-
rodasok vannak, amiket beliilrél domboritot-
tak kifelé. Kozottiik fiiggdleges vajatok, amiket
kivilrdl cizellaltak a fellletbe. Ez a mintakincs
és maga a targy nem mondhaté a réz és ot-
vosmivesség remekének, de mint témegter-
melésben gyartott arucikk, esztétikus és igé-
nyesen megmunkalt darab. A mintakincs a
historizald stilust idézi. A historizalé a klasszi-
cizmust koévetS korstilus, ami szintén antik
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gyokerekbdl taplalkozik. Az edény pereme
alatt a nyaki részen koérbefutd félgémbok a
rémai gipszstukkok tojasfiizérmintait, vagy az
égetett cserépedények ujjbenyomasos diszité-
seit idézik. A fels§ peremrész gondosan visz-
szahajtott, igy a lemez éle huzalszer(ien korbe-
futdé vonalként zarodik. Az edény hasi részén
kidomboritott palmettaszeri hoélyagok talan a
legkedveltebb késSrémai diszitéelemre emlé-
keztetnek, hisz a palmettaszerd motivum az
épliletek diszeitél, az edényeken és a bronz
csatok, ruhadiszek témkelegén at mindenhol
megtalilhatbéak. Ez a motivum még szarkofa-
gokat is diszitett, mint példaul a ravennai S.
Francesco katedralisban &rzétt darabon. A
rémai kor hanyatlasa utdn a reneszansz mivé-
szei szinte megszamlalhatatlan alkalommal
nyultak antik elSképpel rendelkezd formai
alakok, motivumok utan. llyen példaul egy
szintén vorosréz edény Rémabdl, 1643 koril
késziilt, amit geometriai motivumok is diszite-
nek. Megemlithetd tovabba egy a 16. szazadbdl
szarmazo velencei zomancos kancso, az olda-
lan ugyanolyan szirom alakd domboritott pal-
metta diszekkel, mint ami a veszprémi muze-
um réz virdgtartéjan lathato.

Néhéany hazai mester, aki elészeretettel hasz-
nalta mivén ezt a motivumot:Giergl Alajos
1820-ban készitett kannakészletén, Schmidt
Ferenc 1821-ben késziilt kelyhén, Székesfe-
hérvaron. Prandtner 1824-es kanndja, Laky
Aron 1856-0s készitésl tejszines dézsaja, id.
Gretschl J. 1826-beli tomijéntartéja, mind bi-
zonyitjak, hogy a historizmus egyik f6 és a
mesterek korében kedvelt motivuma volt ez a
trébelt, gerezdes hoélyagos palmettaszerd diszi-
té eljaras. E tipust viragtartd a f8ari lakasok-
ban, kastélyokban ritkdbban jelent meg, inkabb
a mddosabb polgarsag hasznilta otthonai diszi-
tésére.

A késékozépkori —ujkori
otvosségrol altalaban

Hazankban a reneszinsz Otvosség viragzasat a
16. szdzadban élte, de emellett szamtalan &t-
vostargy keriilt hozzank kilféldi, elsésorban
németorszagi 6tvosmihelyekbdl. Kilénosen
Augsburg és Niirnberg szillitotta a Magyar
Kiralysag teriiletére tetemes mennyiségben az
otvosmiiveket, sok |6. szazadi fedeles kupa
eredete ide vezethet§ vissza. A reneszansz

hatas magaval hozta az antik diszité stilusu
elemeket, amelyeket a német kozvetités juta-
tott a magyarorszagi mesterek mihelyeibe. Az
olasz 6tvos iskolak produktuma gyanant hazai
kincseink koziil megemlitendd Bakacs Tamas
mellkeresztje, a német technikdkbdl a pan-
nonhalmi kincstar ereklyetartd oltarkaja, to-
vabba a Nemzeti MGzeumban &rzétt példany,
melynek mestere Mathdaus Wallbaum, és
niirnbergi eredetli a Nemzeti Mizeum harang-
virag serlege is a 17. szazadbdl. Kiemelkedd
darab a nyitrai pompas kiviteli zomancos
aranykehely, valamint a |7. szidzadi hanyatlo
olasz otvosmlvesség remeke, a zagrabi szé-
kesegyhazban &8rzétt Szent Istvan mellszobor.
A Szelepcsényi-féle aranyfesziilet (Nyitrarol) a
pragai mesterek hirnevét dregbitette. A térok
megszallas és az orszag harom részre szakada-
sa késleltette a miivészetek fejl6dését. A kil-
foldon mar elterjedt barokk stilus nalunk csak
a 8. szazadra terjedt el. Ebben az idében a
legkivalobb Szilassy Janos 18csei 6tvos volt, aki
miveit fest6zomanccal diszitette. A 18. sza-
zadban az Otvosség atalakult a korizlésnek
megfelelSen, valamint fellazultak a céhes kere-
tek, atvették a nyugati tipust manufakturalis
munkat. Ehhez hozzajarult még az ipari forra-
dalom, illetve a gépek térnyerése a termelés-
ben. A sajtologépek, fémnyomok, vagégépek
mindinkabb tékéletesedé munkajaval az embe-
ri kéz nem igazan birt versenyezni. Ehhez jarult
még a kézi és a gépi munka kozétti tetemes
arkiilénbség, mely a nagykézdnségben az
utobbi felé billentette a mérleget. Mindezek
dacéra a 19. szazad elsé felétdl ki lehet mutat-
ni olyan hazai 6tvosoket, akik jeles munkakat
készitettek vilagszinvonalon, és tovabb 6regbi-
tették a hazai 6tvosség hirnevét. Késébb pedig
a nyugati (francia) divataramlatra a magyaror-
szagi szecessziot is sikeriilt csodas mivekkel
képviseltetni. A kdzpont Pest és Buda, ahol a
kor legnagyobb &tvosmlvésze, Szentpéteri
J6zsef és a Prandtner, valamint Giergl 6tvés
csaladok dolgoztak.

Fontos kdézpont volt még Sopron, Kassa, L&-
cse, Nagyszombat, Kérmocbanya és Beszter-
cebédnya. Szentpéteri mint kassai 6tvos inas az
itteni rajziskoldban képzi magat, de mar mint
pesti 6tvés mester késziti reliefben dombori-
tott mivét, a Nagy Sandor datkelése a
Granicuson ciml(it. Ferenc |ézsef csaszar vasa-
rolta meg 2500 Ft-ért, és a bécsi kincstarban
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drizték majdnem szaz évig, mig a Monarchia
felbomlasa utan keriilt vissza az orszagba mint
magyar kultarkincs. Porus kiraly fogsagba esé-
sét abrazolé dombormdivét az 1851. évi lon-
doni kiallitason mutattak be. Budavar bevétel-
ét a pozsonyi kiallitason mutattak be. A po-
zsonyi orszaggy(lés és Krisztus a kalvarian
cimld mdlvei szintén kiemelked&ek. Pesten
készitette el 1848-ban azt a kelyhet, mely je-
lenleg a kecskeméti evangélikus templom tu-
lajdona. Kupéja az utolsé vacsora jeleneteit
abrazolja kidomboritva. Libay Samuel Po-
zsonyban tanulta ki m(ivészetét, de késébb
Besztercebanyan muikodott.  Mivei  koziil
Glabits varosbiré szamara készitett diszserleg
jelent8s alkotés, a teste t&bbszordsen tagolt
henger, vésett lombozatu gylrikkel ékitve,
kozepét eziistszalag futja koril, amelyen irasos
dedikacié van. Libaytdl valdé az Iparml(ivészeti
Muzeumban lathaté két filigranszobor, melyek
I. Ferenc kiralyt és Bonaparte Napéleont abra-
zoljak. Rozsnyéban Lihdbany Andras a 20.
szazad elején még m(ikodott. Megemlitendd a
Pehar csaldd szamara empire stilusban késziilt
eziistfoglalat kokuszdié cukortartéja.

A 19. szazad elején a mivészetben a régi go-
rég-romai  mlvészet diszitelemeit kezdik
felhasznalni. Ezt a stilust klasszicizmusnak ne-
vezik. Szentpéteri klasszicista mester volt épp-
agy, mint kortarsai, amit jellegzetes kannakész-
lete is bizonyit. Az 1890-es években a sodrony
és erdélyi zomancos ékszereket kezdik masol-
ni, ezekre épitve sajat tervezésekkel prébaltak
az iparm(ivészet nemzeti jellegét megdrizni.
llyenek voltak példaul Roger Adolf és Wisinger
Mér. A miivészet vilagszerte megindult mo-
dern torekvései a huszadik szazadra atalakitot-
tak az Otvosséget, és a régi muiipar helyébe
Iépve, az individudlis miivészet iranyaba proébal-
tak terelni. Az lparm(vészeti Tarsulat évrdl-
évre kiallitasokat szervezett a 19. szdzad vé-
gén, és az itt szereplS 6tvésdk (pl. Tarjan Ot-
té és Hibjan Samu) mutattdk be alkotasaikat.
A gyari lzemekben késziilt miivészi 6tvos-
munkakkal pedig a régi multtal dicsekedd
Szandrik eziistgyar (Selmeczbianya mellett)
tette vallalatat nevezetessé, ahol tobbnyire

.....

klasszicizalo és historizal6 stilusban termeltek.

A domboritas miivészete a
19. és a 20. szazad elején

A domboritashoz sziikség szerint verdt, be-
UtSt vagy kalapacsiitéssel haté poncolot hasz-
naltak. A verdének rendesen domboru volt a
talpa, a poncol6 acélnak pedig gdbmbolyd vagy
kerekre kovacsolt lapos a feje. A poncoldkat a
mesterek a domboritandé forma szerint ma-
guk készitik el. A munka a lemez fonakjanak
megmunkalasaban all, és a domboritas helyett
inkdbb homoritasnak lehetne nevezni, mert
tulajdonképpen homort alakok kiverésében
nyilvanul meg. A homoru alakok adjak a lemez
szinén a domboru reliefet, melynek szabato-
sabb kidolgozasa végett az alaprél lefejtett
mUitargy a satuba fogott gémbés, lapos vagy
mas alakd marokra keriil, hogy ezen vésékkel
vagy poncolokkal teljesen elkészithessék.

A vert munkanak kevésbé mlivészies alakitasa
volt, ha a lemezt fém-vagy famintdkra verték,
mig csak azoknak alakjat fel nem vette. Az
Okorban az Gsszeszegecselt edényeket, amfo-
rakat, serlegek egyes részeit készitették igy.
Akkor még a készitendd targy negativ formajat
granitba és bazaltba vésték, és ebbe kalapaltak
a lagy fémet. A mult szazadban az 6dorokat
vasbol, acélbol készitették. Masik eljarasként
alkalmazték a kemény fémbdl, példaul acélbol
kivésett targyat, ha puha fémre, példaul 6lom-
ra tett lemezbe verték. A lemezt idérdl idére
tlizben melegitették, hevitették, majd hdtot-
ték. Igy a lagyitassal elejét vették az anyag re-
pedésének.

A szazadfordulén a domboritott lemezmunka-
kat hasznaltak falak, butorok, jarmivek diszité-
sére. Nemcsak vorésrezet boritottak, hanem
eziist és vaslemezeket is. Hasznaltak ull&t, de
ennek reliefszertien kiemelkedd alakok készi-
tése esetén rugalmasnak és puhanak kellett
lennie, hogy a vert lemez a domboritéd szer-
szamok alatt megnyudlhasson s a kivant alakot
vehesse fel. Erre a célra hasznaltak a dombori-
té ragaszt, mely két rész szurok, egy rész tég-
lapor, viasz és faggyG meleg keverékébdl ké-
sziilt. Ezt a keveréket a mester pépszeri hal-
mazallapotdban a lemezre kente, és kénnyen
forgathato vasbol, kébdl vagy fabol készitett
félgomb Ull6 sima felére ragasztotta. Hogy a
ragasz jol tartson, a lemez szélét kifelé gorbi-
tették, s az igy képzett talcaszeri lapra kenték
fel a domboritd ragaszt. A domboritas, fém-
nyomas mellett a huzott és mintdba utott
formak is fejlédtek. Huzéassal a parkanyokat,
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Utéssel a kiilonféle frizdiszitményeket, talcakat,
képramakat készitették.

A rézmiivesség

A rézmlivesség a |4. szazad soran meghono-
sodott mesterség, és mar a kezdetektdl céhe-
ket alkot. F& termékiikrél a korai idékben
Ustmiiveseknek, ustfoltozéknak is nevezték
Sket. Felhasznalt f6 anyagaik: rézlemez, 4n,
6lom, cink, périsgyanta, s6, ecet,
vorosszénpor, faszén szurok. Szerszamaik,
eszkozeik: mérték, szogecsek, korzd, irdald,
sokféle fém és fakalapacs, UllSk, lyukasztok,
fogdk, koho, hiitékad, paka, faszéntlizhely,
eresztévas, szogfejezd, bdr. A leggyakoribb
alapmiiveletek: Ulldn kalapaccsal iitégetve
nyujtjak, horpasztjak a lemezt, kézben tlizben
izzitjak, majd lehdtik, lagyitjak. igy homorita-
nak, domboritanak, permeteznek is. Két darab
osszeillesztésének modjai: forrasztas, karcolas,
szogecselés. Mar a régebbi idSkben forrasztas
soran az Osszeillesztendd részeket kaparassal
tisztitottak, meghintették gyantaval, majd on,
olom (lagy forrasz) vagy réz, cink (kemény
forrasz) kozbetéttel, az elébbit hevitett paka-
val, az utoébbit poérissal hintve tizén melegitik,
amig a forrasz megolvad, és csak ha mar az
illesztendd darabok is felheviiltek, akkor tor-
ténik az Osszeillesztés. Karcolasnal az illesz-
tendd éleket derékszogben felhajtjak, egyiket
magasabbra, s ezt a masikra raforditjak, elhaj-
litjak, raveréssel Osszeiitik. Szegecselésnél a
két darabot lyukasztéval atiitik, esetleg farjak,
majd a szegecset beletéve, azt az eresztdvel,
szOgfelezével elverik. A kiilsé feliilet szinezé-
sének két modja volt, az egyik a pirkasztas,
ekkor natrium-kloriddal bekenik, s z6ldes szi-
n( lesz, a masik méd: voréskdport hintenek ra
viaszos bérrel, igy voroses szint kap.

A rézmiivesek termékei fSleg haztartasi, gaz-
dasagi edények (f6leg ustok) vagy mértékek
voltak. Néha dolgoztak tet&fedéseken is. A
vorosréz a legkorabbi fémekhez tartozik. Ré-
gészeti leletek mar Kr.e. 5. évezredben bizo-
nyitjak a réz felhasznalasat, mivészeti és mito-
l6giai hagyomanyok leletek szélnak emellett,
mivel termésallapotban is el&fordul. Nem
okozott gondot a régmult idSk embereinek
eszkozoket késziteni belble. A rezet vords
szinén kivdl, kiilénésen hidegen val6 megmun-
kalasa tette napjainkra a mtiiparban fontossa.
A réz domborithatébb, mint a vas, és mivel

ennél hiromszorta puhabb ezért metszd szer-
szamokkal val6 alakitasa is kénnyebb. Ertékét
emeli a rajta képz6d8 nemespatina, amit régen
nemesrozsdanak hivtak. Ezt helytelen eltavoli-
tani, mivel a targyat a tovabbi oxidaciotol védi.
Négyzetméterenként 6ntve 1300 m, hengerel-
ve 2200 m hosszu és drottd huzva 3500 kg
teher alatt szakad el, tehat megkozeliti a ko-
vacsvas szilardsagat. Mint 6ntSanyag mar nem
olyan jb, mert 1100-1200 C°-nal olvad meg,
stirtien folyik, és ontvényei a felszorpdlt gazok
kovetkeztében hélyagosak. Azonban a legtobb
fémmel kitlin8en onthet8 otvozeteket alkot,
amelyek koziil némelyik a kovacsvas szilardsa-
gaval vetekszik, sét az aluminium, bronz, acél
szilardsagat is eléri. A magyarorszagi rézmu-
vesség kapcsan szolni kell a térok hédoltsag
alatt itt élt mesterekrdl, akiket a héditdk hoz-
tak magukkal. Ok az iszlam formavilagot jeleni-
tették meg, és nagy szamban készitették a
gazdag novényi ornamentikaval ellatott réztal-
cakat, kannékat, talakat. Ez a stilus a 19. szazad
végéig ranyomta bélyegét a balkani rézmiuive-
sek termékeire is.

A hengerelés

A Laczké Dezsé Muzeum iparmlivészeti gy(ij-
teményében &rzott vorosréz viragtartd készi-
tésekor a 20. szazad forduléjan mar létezett a
hengerelés mint a fémmegmunkalds egyik
alapmlivelete.

Hengereléssel a kokillaba o&ntoétt tuskobol,
rudakbol lemezeket, huzalokat, idomanyagokat
készitettek. Hengereléskor az anyagot két,
egymassal szemben és azonos sebességgel
forgd henger kozott engedjiik at oly modon,
hogy a két henger kozotti tavolsag valamivel
kisebb, mint a hengerek k&ézé keriil§ anyag
vastagsaga. A hengerek ellentétes forgisa a
surlédas révén az anyagot a hengerek kozé
huzza, mikézben az anyag keresztmetszete
cs6kken, és a hossza névekszik. A hengerek a
hengerszékben helyezkedtek el, és késébb mar
a motor tengelyérdl fogaskerekek utjan haj-
tédtak. Az alsé henger szilardan rogzitett, és a
fels6 henger fiiggbleges iranyba allithaté. Ma a
hengerelé-berendezések tobbnyire két hen-
gerbdl allnak, de harom henger esetén az
tizemelés folyamatosabb, mert a masik oldalrél
az alsé henger aldl kifutd anyag mindjart a
felsé hengerek koézé emelhets. A vorésréz
lemezt csak fokozatosan és bizonyos mértékig
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lehetett nyujtani, valamint a hengerelések ké-
z6tt megkeménykedett anyagot lagyitani kel-
lett. A vordsrezet kb. 800 C°-ra hevithették,
majd hirtelen lehitotték. Lagyitas nélkili tal-
zott alakitasok soran a réz atomjai eltolédnak
egymastol, és az anyag elszakadhat. Hengere-
léskor a lemez szélei megrepedeztek, ezeket a
széleket levagtak. A huzalokat alakos zart hen-
gerek kozott hengerelték meghatarozott mé-
retre. Mivel az alakitast csak fokozatosan ér-
hetik el, ezért tobb egymas melletti Ureget,
vajatot hasznaltak. Lemezek és huzalok kisebb
alakitasat az Otvosok kézi hengerel§ gépen
végezték.

A fémnyomas

Az o6tvosmliivészet sok évezredes mdltra visz-
szatekinté torténete soran tobbek kozott
azzal is kivaltotta az emberek csodalatat, hogy
miveldi kivételes tehetséggel és kéziigyesség-
gel birtak formalni az ellendllé anyagot, hogy
olyan format 6ltson, olyan alakra formalodijék,
amely az elképzeléseiknek a legjobban megfe-
lel. A fémbdl késziilt hasznalati edények, ritua-
lis eszk6zok és egyéb ireges testl disztargyak
készitése egészen a |7. szazadig kizarodlag
ontéssel vagy lemezbdl késziilt kalapalassal
(felhtizassal) volt lehetséges. A fémnyomas
létrejottét a tomegtermelésnek koszonheti.
Nem véletlen, hogy az eljarast el&szér német
6tvosok alkalmaztak. Ott ahol a diszes haszna-
lati edényekre tomegigény jelentkezett. E
technikanak a kialakitasaban feltehet&en az &si
eljaras, a korongolas (agyagedények kézi alaki-
tasa) illetve az esztergilds ismerete jatszott
fontos szerepet. Tudni kell, hogy az elektro-
mos motor feltalalasaig a forgd gépeket labbal
hajtottak és a nagyobb nyomaték elérése cél-
jabol transzmisszids eljarast alkalmaztak. A
technika fejl6dése a fémnyomas szakmaban
alkalmazott szerszamgépeket, kiilénféle eszko-
z6ket jelentésen megvaltoztatta.

Tekintettel arra, hogy ennek az alakité mlive-
letnek hasonlatossaga szembetlind mas fém-
megmunkald eljarasokkal, elséként a nyomo-
pad megemlitendS. A nyomépad tulajdonkép-
pen egy leegyszerdsitett esztergapadra hason-
lit, de a kétiranyG megterhelés sziikségessé
teszi, hogy az orséhaz csapagyai erdsebbek
legyenek, mint egy esztergapadé. A csapagy
tengelyére merdélegesen hat az erd, masrészt
nyomas koézben a tengellyel parhuzamosan is

jelent8s az erdhatas. A f6orsé menetes végé-
re helyezik fel a fabdl vagy kemény mianyag-
bél, sziikség esetén fémbdsl megesztergalt
nyoméformat. A szerszamtarté egy hornyolt
sinen rogzithetd tamasz, melynek segitségével
a nyomészerszamot iranyithatjuk. A szegnye-
reggel rogzithetjik a lemeztarcsat a nyomo-
formahoz. Lényeges tartozékai a gépnek a
kiilonb6zé atmérdjd szijtarcsak, modernebb
padokndl a fogaskerék valtoszekrény, melyek-
kel az idedlis sebességet tudjuk megvalasztani.
A nemes és szines fémiparban altalaban régen
és napjainkban is hasonlé gépeket hasznaltak.
Mara korszer(i hidraulikus nyomépadok van-
nak hasznalatban, melyek a nagyméretl for-
makra hasznalatosak. A targyakat kor alaku
lemeztarcsakbdl nyomjuk fel. A nyoméforma
az eszterga orsofejébe van befogva. A lemez-
tarcsat egy elStéttel a mintdhoz szoritjuk és
forgasba hozzuk. Forgas kozben a lemezt a
nyomévassal ranyomjuk a formara. Nyomas
kézben a lemez a nyomoderd hatasara megnyu-
lik és fokozatosan rasimul a nyomoéformara és
felveszi annak alakjat. Sorozatgyartasnal, mint
(pl. a viragtartd) szétszedhetd nyomoéformat
hasznaltak.

A nyoméformakat a formalandé anyag hata-
rozza meg. Eziisthoz, rézhez 0.7-0.9 % szén-
tartalmd szénacélt hasznalnak. A végsé meg-
munkalashoz valtozatos formaju, lapos és nagy
simité szerszamokat hasznalunk. A kéziszer-
szamok tovabbi csoportja a diszit&szerszamok.
Ezekkel kell a targy forgasa kézben a diszitd-
elemeket kialakitani. A gorgés diszitSszersza-
mok kozétt szamos variaciot kiilonboztetiink
meg, példaul peremezd gorgét, recézd és
gyongyozd kerekeket.

A fémnyomoeszterga részei:

-az éllvany

-az orsoszék a fétengellyel

-a szegnyereg és a szegallvany (tamasz).

A viragtarto6 készitése fém-
nyomassal

A vOrosréz lemezt miutan koér alakdra vagtak,
méretét szamitassal hatdroztak meg. A nyuj-
tashoz kb. 10%-kal kisebb atmérdjli lemeztar-
csat szabtak ki, mint amennyi a készitendd
viragtartd mérete. A vérosréz lemez nyomasa
a korvetkezd lehetett: a kor alakd lemezt a
szegnyereggel egy tarcsa kozvetitésével a
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nyoméformahoz szoritottak. A forgasba ho-
zott nyomoformaval egyiitt a lemez is forgott.
Az acél nyomoszerszamot a szegallvany csap-
jahoz tamasztottak, majd a munkadarabhoz
nyomtak, mikézben a masik kézzel a nyomé-
szerszamot és a csapot erdsen tartottak. A
forgd lemezre a tarcsa kozepétdl kiindulva
egyenletes nyomast gyakoroltak, majd a forgas
kézben a tarcsa széle felé haladtak. A nyomas
altal a lemez megnydlt, majd fokozatosan a
formahoz simult. Ehhez az eljarashoz egy ilyen
vastagsagll vOrosréz lemez esetén nagy test-
elemz8 sziikségeltetett. A rancképzdédés ki-
kiiszobolése ellen bal kézzel ellenszerszamot
nyomtak a lemez hatsé oldalaihoz, mire a le-
mez kisimult. A surlédast a rézlemezre felhor-
dott faggyuval kiiszobolték ki. Egy ilyen mély
targyat egyetlen mlvelettel nem lehetett fel-
huzni, ezek nyomésat tobb |épcsében végezték
Ggy, hogy a nyomoéformat is tébb fokozatban
készitették el. Az egyes megmunkalasi fazisok
kozott a lemezt tobbszor is lagyitottak, ne-
hogy megrepedijen.

A fémnyomas utani uto-
munkalatok

A fémnyomas soran alkalmazott leggyakoribb
miuivelet a felhtzas. Ezt a lemezalakitasi format
Ugy alkalmaztak, hogy a lemeztarcsat a nyomé-
forma kiilsé feliiletéhez nyomtak a kdzepétdl
kiindulva. Mivel nagyméretii alakvaltozas lép-
hetett fel a viragtarté készitésekor, igy a nyo-
moéformakat tobb |épcsSben cserélték. Az
alapforma elkésziilte utan rancolast és zomi-
tést is hasznaltak az utémunkalatok soran. A
palmettaszer(i hoélyagdiszek elkészitését kala-
palassal, ill. domboritassal végezték. Ehhez a
muivelethez bizonyara egyedi kalapacsot hasz-
naltak. Alatétiil keményfat, dlmot és kiilénbs-
z6 acélillst, fényelStSkét és idomvasakat al-
kalmaztak. A fényel6téke egyfajta acélbdl ko-
vacsolt illé volt lapos, fényesre csiszolt feli-
lettel. Az illSket fa t&kébe erdsitették, a ki-
sebbeket satuba vagy derékszdgli vasba fogtak.
A mar berajzolt palmetta motivumot és a fél-
gémboket az edény kozéppontjatdl indulo,
szorosan egymas mellé mért egyenletes Uté-
sekkel kezdték el domboritani. Kalapalas k&z-
ben a kaspét forgattak igy, a lemez kezdett
formalédni. A mélyités a lemez nyulasan is
alapszik, és ennek hatdra a lemezvastagsagatdl

fligg. Vorosrézlemez domboritasara legalkal-
masabb vastagsag a 0,6-0,7 mm. Kisebb tar-
gyakhoz ennél vékonyabb lemezt hasznaltak,
de altalaban | mm-nél vastagabbat vagy 0,5
mm-nél vékonyabbal nem dolgoztak. Az egyes
gerezdek, ill. palettamotivumok utan a szegély
visszahajlitasat szegélykalapaccsal végezték. A
domboritott felillet egyenetlenségeit slird,
egymas melletti kalapacsiitésekkel kisiillén
vagy fényelStékén simitokalapaccsal egyenget-
ték ki. A viragtarto feliiletén kivilrdgl és beliil-
rél végezték a simitasokat. A nyakrésznél és a
peremnél talalhaté félgomb diszeket golyds
végl verdszerszamok segitségével dombori-
tottak. Olyan ireges targyaknal (kannadk, va-
zak), ahol a szlk nyilds miatt nem tudtak a
targy belsejéhez kalapalassal hozzaférni, az un.
rezg8domboritast alkalmaztak. A csepp alaku
palmetta motivumot cizell6r-kalapaccsal és
poncoldacéllal a minta kivint magassagara
kiutotték. Ezt koévetSen az edény belsejét is
végigcizellaltdk a kiviilrél mar bejeldlt fliggdle-
ges vonalak mentén. Cizellalaskor altalaban
szurok alatétet alkalmaztak, de olykor hasznal-
tak homokzsakot, vagy b&rparnat az elmozdu-
las ellen.

A cizelldlds: A fémtargyaknak a formaadast
kovetd végsé feliileti megmunkalasat, finomvé-
sését jelenti. Sokszor cizellalasnak nevezik, ha
a lemezt poncoldacéllal és kalapaccsal dombo-
ritjak. Hasznalatos volt régen a magas dom-
bormlives diszitmények alapjanak — hatterének
kialakitasa soran a trébelt dekoraciok befejezé
munkafolyamataként. Cizellalassal dolgozzak el
az ontévarratokat is. Az alakos domboritast
trébelésnek hivjak.

Poncolds: A viragtartén nem alkalmaztak, de
a cizelldlashoz kapcsolédé feliiletkitoltd diszi-
tés. A mintaiité szerszam hegye a mintanak
megfelel6 nyomot hagy. A szerszam kissé
tompitott végét, melybe aprélékos mintat
véstek, a fémfeliiletre helyezik, s azon egyenle-
tesen mozgatva a felsé rész kalapalasaval fo-
lyamatos mintat alakitanak ki.

A sajtolds: A fémnyomas mellett a masik
mechanikusan ismételhet§ sokszorositd elja-
ras. Egy pozitiv és egy negativ forma (Un. verd-
t8, amely acél vagy bronz) illeszkedik egymas-
hoz. Egyszeri nagy erdShatds kévetkeztében
ezek alakjat veszi fel a kozéjiik helyezett fém-
lap. A szazadfordulé utdn a masik ,,nagyipari”’
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eljaras a fémnyomas, amivel mar elkezdték
ontani a vorésréz és egyéb fém témegcikke-
ket. Legegyszer(ibb a kézi vagy a golydssajtod.
Dorzssajto: Modernebb eljaras. A gép felss
vizszintes tengelyét villanymotorral hajtjak. A
tengelyen lévé két tarcsa kozil a dorzstarcsa
segitségével az egyik felfelé, a masik lefelé
mozgatja az orsot. Az ontottvas allvany felsd
részében van a bronz csavaranya és ebben
mozog a laposmenet(i orsé. Ennek a végéhez
erdsitjik a ,,medvét”, amely a gép vezetéké-
ben mozog fel ald. A dorzssajtdkkal igen nagy
erdt lehet kifejteni, ezért nagy tébmor munka-
darabok sajtolasahoz hasznaljak. Ezen sajtoljak
az evBeszkozdk mintait is. Lemezkivagasra,
huzasra nem alkalmas.

Korhagyos excenter sajto: Mikédése
gyors, igy tomegalkatrészek sajtolasahoz al-
kalmasabb. Az allvany 6ntott vasbol vagy acél-
bol késziil. Egy testet képez az asztallal, ahova
a sajtolot és vagdszerszamokat befogjak. Az
allvanyba agyazott vizszintes tengely egyik
végén a lenditSkerék szerepét betdltd szijtar-
csa, a masik végén pedig egy korhagyo (excen-
ter) helyezkedik el. Ez az excenter mozgatja a
nyomofejet (medvét) a szanban lefelé és felfe-
[é. A szijtarcsat a tengellyel kapcsolészerkezet
koti Ossze, amely pedallal mikédtethets. A
pedal lenyomasara a tengely koriilfordul, az
excenter a medvét fel és le mozgatja. F6képp
mélyhdzashoz, témegcikkekhez hasznaljuk.

A sajtolasi fémnyomasi munkak harom cso-
portra oszthatok:

a, lemez vagasa

b, lemez alakitasa

¢, diszité utémunkak

A fémnyomas technolégidja megreformalta a
diszmdipart. A kiilénb6zé formak kénnyebb és
gazdasagosabb kivitelezésére lehetSvé tette,
hogy a szép targyak ne csak a tehet8s kivaltsa-
gosak otthonat diszitsék, hanem vékonyabb
pénztarcaju nagyobb témegekhez is eljussanak.
Alkalmazéasa nagy szerepet jatszott a kozizlés
szélesebb megformalasaban. A miveletek elsa-
jatitasdhoz azonban komoly anyagismereti és
technologiai felkésziiltség sziikségeltetett.

A vOrosréz viragtarto res-
tauralasa, konzervalasa

Mivel a kaspd raktéri anyag, féldben nem volt,
ezért feliletén masfajta korrézids réteg talal-

hatd, mint egyes régészeti darabokon. Mecha-
nikai sériilések szintén tobb helyen érték a
targyat megszakitva annak feliileti egységét. (2.
abra)

2. dbra: Repedéé a virégtarté oldaldn
Oldalan horpadasok, repedések, valamint az
el6zé javitasok maradvanyi és azok okan létre-
jott egyéb karosodasok. llyenek a belsé feliile-
ten rondan el nem dolgozott forrasztasok 6n
foltjai, valamint az egyik palmettadisz kézepén
egy forrasztas nyoman létrejott atégés, ami tul
nagy forrasztélang hasznalatat mutatja. (3.
abra)

A feliileti szennyez&dések, rarakédasok elta-
volitasara a tisztitas elsé fazisaként 10%-os
natrium hexametafoszfat oldatat hasznaltam, a
targyat tobbszor mechanikusan kefével lazitva,
igy gyorsitva a vegyszer hatasat. A kaspé belsé
oldalat a hasznalatbol eredd vizkS karbonatos
rarakédasok és vordses barnas, fekete réz-
oxid, valamint réz szulfid boritotta. A
rézklorid a kiilsé feliileten szintén megjelent,
befelé terjedd foltok formajaban, ami kiilons-
sen veszélyes, mivel a nedvesség jelenlétében
rézoxidda alakul, mikézben a kloridion hidro-
génnel sosavat képezve ismét reakcidba lép a
fém fellletén lévé rézatomokkal. Ez egy 6n-
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magat katalizalé folyamatot indithat el, a targy
p

A tovabbiakban az edény belsejében lévé
rézkorréziot, rézszulfidot tavolitottam el. Erre
a célra egy komplexképzg vegyiiletet a
Selecton B, 10%-os oldatat valasztottam. A
vegylilet hatasara ottagu kelatgydriik keletkez-
nek, igy a megkotott fémionok oldhatéd stabil
vegyliletekké valtoznak. Az etilén diamin
tetraecetsav dinatriumsé komplexképz&dését
befolyasolja az oldat PH értéke is. A lugos PH-
re valé beillitast (mivel csak lugos vagy savas
koézegben reagil) NaOH segitségével 8-9-es
értékre dllitottam, a hémérsékletet 40 °C-ra
melegitettem fel. A 10%-os Selecton a szulfi-
dok kivételével csaknem minden korrézids
terméket old. Desztillalt vizes &blitéssel segi-
tettem a vegyszer tisztitasi folyamatat, a még
igy fennmaradé rézszulfidos rétegeket fog-
technikai marokcsiszolégéppel tavolitottam el.
A perem alatti vasdrét merevitést csersavas
passzivalassal lattam el.

A repedések forrasztdsa, kiegészités
Formara csiszolt fa alapmintaval kiegyengettem
a targyat, a sériiléseket, a nagyobb horpadaso-
kat pedig kalapalassal egyengettem. A repedt
feliilet letisztitdisa utdn pontosan O&sszeillesz-

tettem a repedések éleit. Az el6zéleg toértént
egyenetlen forrasztasok nyomait eltlintettem,
az on forrasztasrol visszamaradt foltokat elta-
volitottam Ujboli megolvasztassal és hantolas-
sal.

A golyosverdszerszamok és a cizellSr-kalapa-
csok segitségével elvégzett kiegyenlitgetések
és a repedések Osszeillesztése utan, hozzalat-
tam az egyik palmettas hélyag alakd disz koze-
pén lévé nagyobb hiany potlasahoz. Ezt a részt
kizardlag forrasztassal nem lehetett kiegészi-
teni, hanem egy Gjabb megdomboritott lemez
behelyezésével. Hiromszdg alaku nyilast vag-
tam a kiégetett lyuk koril, majd méretre szab-
tam a mar elézéleg meghengerelt rézlemez
kiegészitést. A széleket egyenletesre dolgozva
behelyeztem a darabot és rézforrasz segitsé-
gével beforrasztottam. (4-9. abra)

Ezt kovetSen elvégeztem a palmettas diszek
tovabbi repedésein is a forrasztasokat. A
forrasztasnyomokat elegyengettem a feliiletbe
besimitottam 6tvos reszelSk segitségével.
Ammonias kezelést kdvetSen a targyon az
egyenletes patinaréteget tiokarbamid [0%-os
oldataval értem el. igy a targy Gsszképével
harmonikus megjelenést kaptam. A konzerva-
last benzthriazol-paraloid (B-72) 5%-os és
toluol |:1 arany( oldataval végeztem el.

Tarolasi javaslat

A virdgtartdn létrehozott passzivalod- és véds-
anyagok tartds hatasa és az Ujbdli korrézid
elkeriilése csak meghatarozott klimatizacios
viszonyok mellett érhetd el. Igy példaul nem
lehet 40% feletti a relativ paratartalom, a leg-
optimalisabb a 20% koriili érték. Ezt parasitas-
sal vagy légelszivassal valdsithatjuk meg a kii-
16nb6z8, ezen célt szolgald gépek és anyagok
segitségével, mint példaul a parasitasahoz a
Defensor 2000 V, a légszaritashoz pedig a
korroézié megakadalyozasara keriilni kell a mas
targgyal vald érintkezést, az esetleg nedvesség
megkdtésére szilikagélt hasznalunk. A hémér-
séklet tekintetében a [5-25°C kozétti tarto-
many a megengedett. Optimalis, ha 20°C ké-
rili értéket tudunk biztositani és a napi inga-
dozas nem tébb 5%-ndl. A gaz és szilard hal-
mazallapotu légszennyezdk is elSidézhetnek
nedvességmegkotést, vagy egyéb elviltozast,
ezért a mar a csomagolasnal emlitett
szilikagélen tul a savmentes papir alkalmazasa
ajanlott. A viragtartot ezeken feliil még forma-
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tartdé csomagolasba (savmentes) is helyezhet- (10-13. abra)
juk, a tovabbi fizikai sériilések elkeriilésére.

4. dbra: A hidnyz6 rész pétldsa forrasztdssal

5. dbra: Sériilt rész kiegészitése
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7. dbra: Anyagdval végzett kiegészités kiviilrél
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8. dbra: Repedés kiegészitése

9. dbra: Repedés kiegészitése
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10. dbra: A Laczké Dezsé Mizeum |9. szdzadi virdgtartéja restaurdlds utdn

-:---_

I'l. ébra: A Laczkd Dezsé Muzeum 19. szdzadi virdgtartéja restaurdlds utdn
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12. dbra: A Laczké Dezsé Mizeum 19. szdzadi virdgtartéja restaurdlds utdn

13. dbra: A Laczké Dezsé Mizeum |9. szdzadi virdgtartéja restaurdlds utdn
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ékszer készités. Ipari szakkonyvtar, 1976
Alois Riegl: A késé romai iparml(ivészet. Cor-
vina kiado, 1989

Bestandskatalog. Leipzig, 1996
A Szandrik gyar termékkatalogusa
Iparmtivészeti lexikon. Atheneum, 1880

Ko6szonetnyilvanitas

EzUton szeretném megkdszoénni a Laczkd De-
zs6 Mlzeumnak a rendelkezésemre bocsijtott
restauralt mf(targyat, valamint a budapesti
Iparmivészeti Mazeumbdl dr. Békéssy Eva
muzeoldgusnak és az intézmény konyvtaranak
a dolgozatom elkészitéséhez nyujtott segitsé-
get.




