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ABSTRACT During the designing of machines,
it is necessary to think about the fact, that many
machines are required to issue a declaration of
conformity, typically an EC declaration of
conformity, based on the relevant legal
regulations. This article presents a real-life
process from the order to the end of the design
phase of the machine and serves as the basis for
issuing a declaration of conformity.

1. BEVEZETES

A gépek tervezésekor mar a tervezés kezdeti
szakaszdban gondolni kell arra, hogy a gépek
jelentés  részénél a  vonatkozd  jogi
szabalyozasok alapjan kotelez6 megfelel6ségi
nyilatkozat, jellemzdéen EK-megfeleldségi
nyilatkozat kiallitasa. Ez a cikk egy olyan, valds
kornyezetben is alkalmazott folyamatot mutat
be, amely a megrendeléstdl a gép tervezési
fazisanak a végéig tart, és a megfeleldségi
nyilatkozat kiallitdsanak alapjaul szolgal.

2. A KOCKAZATOK AZONOSITASAHOZ
ES KEZELESEHEZ ALKALMAZOTT
FOLYAMAT

A gyartasi folyamatokban alkalmazott dsszetett
automatizalt rendszerek, vagy ilyenekbe épiild
elemek, allomasok, egységek stb. esetében
akkor is célszerli értékelni a kockazatokat, ha
egyebként nem tartoznak a 42/2006/EK
iranyelv hatalya ala (pl. kizardlag emberi erdvel
miukaodtetett allomasok emelési funkciod nélkiil).
A kockazatok megfeleld felismerése, elemzése
és kezelése minden esetben jobb mindségl,
biztonsagosabb gépet eredményez, amelyet a
felhasznalok szivesebben hasznalnak, és igy
olyan esetekben is hozzajarul a
termelékenységhez, amikor a gyartonak nem
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torvény altal eldirt kotelessége elvégezni ezt a
folyamatot. A kockazatok értékelését az EN
ISO 12100:2011-3 [1] szabvany szerint célszer(
elvégezni, mert az ebben meghatarozott eljaras
alkalmas arra, hogy a gép gyartdja teljesitse a
42/2006/EK [2] iranyelv, illetve a 16/2008
NGFM [3] rendelet eldirasait. A kockazatok
értékelését mar a tervezés sorén el kell végezni,
az erre szolgalo eljarast mutatja be az 1. abra.

2.1 A folyamat 1. lépése
A tervezés soran alkalmazott folyamat 1. Iépése
a gép hatarértékeinek meghatarozésa.
Ezeket a hatarértékeket az EN 1SO 12100
szabvany a kovetkezok szerint definialja:

- Alkalmazési hatarértékek, pl. ipari

vagy haztartasi alkalmazas,
tizemmodok, megengedett
hémérséklet-tartomanyok.

- Terbeli  hatarok, pl.  mozgasi

tartomanyok, hely az anyagok
beérkezéséhez  vagy tavozasahoz,
biztonsagi tavolsagok

- Idobeli hatarok, pl. az alkatrészek
élettartama, karbantartasi
intervallumok

- Energetikai hatarok, pl. energiatipusok,
csatlakozasok az energiaellato-
rendszerekhez

- Az anyagok hatarai, pl. a megmunkalt
anyagok tulajdonsagai miatt.
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1. abra: A veszélyeztetések modszeres feltarasanak
folyamata a tervezési folyamatban

A cél, hogy olyan gépet tervezziink meg és
gyartsunk, ami nem csak a funkcidjat képes
tokéletesen ellatni, hanem mindig ugy miikodik
vagy nem mikodik (pl. ilizemsziinet, vagy
karbantartas miatt), hogy sem a
kezeloszemélyzetet, sem a gép kornyezetében
tartdzkodd mas személyeket nem veszélyezteti.
Gyartoberendezéseknél ¢és  ezekbe  épiild
gépeknél és eszkozoknél ezeket a célokat mar a
tervezés soran célszerli ugy elérni, hogy nem
csak a gép eldirdasoknak megfeleld hasznalatat
tartjuk szem el6tt a gép Osszes ¢Eletfazisaban
(azaz pl. karbantartas vagy tisztitas kozben is),
hanem az ¢észszerlien eldrelathatd hibds
hasznalatot is. A hatarértékeket mindig ennek
megfelelden kell meghatarozni. Ehhez azonban
mindig szorosan egyiitt kell mikodnie a
tervezOnek a megrendeldvel, vagy nagyon
alapos és széleskorii ismeretekkel kell
rendelkeznie az adott felhasznalasi terleten.
Innovativ Uj gépek esetén ezeket az ismeretket
alapos és atfogd kutatasokkal kell megszerezni.

2.2 A folyamat 2. 1épése

A tervezés soran alkalmazott folyamat 2. Iépése
a veszélyeztetések modszeres azonositasa.

Az  Osszes  észszeren  eldre  lathato
veszélyeztetés, veszélyes helyzet és veszélyes
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esemény azonositasa a gép 0sszes életfazisaban
a kockazatmindsités/kockazatértékelés
legfontosabb eleme. Itt az 6sszes alkatrészt,
funkcidt és mechanizmust figyelembe kell
venni. Az alkatrészeket ebben az esetben ugy
kell érteni, hogy a megfelel6ségi nyilatkozattal
rendelkez6  egységeket /  elektronikus
készilékeket egy alkatrésznek tekintjik, amik
megfeleld beépités esetén nem kockazatok
forrésai, vagy a kockazatokat a gyartok eleve is
ismertetik.  El6fordulhatnak  természetesen
olyan esetek, amikor az adott
egységet/késziiléket ugy kell beépiteni, hogy az
eredeti funkcidi vagy hatarértékei modosulnak.
Ilyenkor a gyarté megfeleldségi nyilatkozata
nem érvényes, igy ezeket az elemeket is (j
elemként kell kezelni a veszélyeztetések
azonositasanak folyamatéaban.

Figyelembe kell venni tovabba a gép
kornyezetét, és a kezel6személyzet, valamint a
gép kozelében munkat végzd egyéb személyek
képzettségeit és képességeit. Ebben nagy
mértékben tamaszkodni kell a megrendelok
tapasztalatiara is, hiszen a  sajat
munkavallaldikat 6k ismerik a legjobban.

Az 1SO 12100 B mellékletében szamos
veszélyeztetés, veszélyes helyzet és veszélyes
esemény fel van sorolva, ezeket alapvetden
mindig elemezni kell.

2.3 A folyamat 3. Iépése

A tervezés soran alkalmazott folyamat 3. Iépése
a kockazatbecslés.

A kockazatot ugy definidlhatjuk, hogy a
kockazat a karok mértékének és a karok
bekovetkezési valosziniiségének a szorzata. Ez a
gépekre is érvényes.

Mivel magukat a veszélyeztetéseket (azaz a
karok forrasait) mar az el6zd Iépésben
azonositjuk, itt a karok mértékét, és a karok
bekovetkezésének valoszinliségét kell
meghataroznunk.

A karok mértékének meghatarozasahoz
egyrészt mindig rendelkezésre allnak miiszaki
alapok, azaz ismertek pl. a gépekben fellépo
erok, vagy pl. ismertek a jellemzo fesziiltségek,
és ezek alapjan lehet arra kdvetkeztetni, hogy
onmagéban a gép milyen sérllések/karok
okozéasara képes. Masrészt korunkban szamos
helyzet, mozgas, deformacio stb. jol
modellezhet6, igy ha masként nem becsiilhetok
meg a karok mértékei, célszerli egyszertisitett
modellekkel (hiszen ebben a szakaszban még
jellemzden kozelitdleg sem hataroztuk meg a
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pontos geometriakat) szamitogépes vagy fizikai
modellezést végezni.

A bekovetkezési valdszinliség
meghatarozasahoz szamos tényezot figyelembe
kell venni. Ezeket a tényezoket foként a
munkakornyezet ~ felmérése,  illetve a
megrendelokkel folytatott konzultacid soran
lehet felderiteni. Ilyenek a teljesség igénye
nélkal pl.:

- Hany szemelynek kell
belépnie/benyulnia a veszelyes
teruletre, és ott milyen tevékenységeket
végeznek?

- Mennyire képzettek ezek a személyek,
mennyire megbizhatéan latjak el a
feladataikat?

- Milyen id6pontokban €s milyen
gyakran  kell  belépni/benydlni a
veszélyes teriiletekre?

- Milyen védoberendezéseket
részesitenek elonyben, és milyen esélye
van annak, hogy azokat manipulalni
fogjak, vagy meg fogjak kerilni?

- Befolyasolhato-e a gépkezelok
viselkedése a veszélyekre
figyelmeztetd feliratokkal és
szimbolumokkal?

- Vannak-e  tapasztalatok  hasonlo
gépekkel/eszkdzokkel, torténtek-e mar
balesetek?

Ebben a lépésben kell figyelembe venni a
kiilonb6z6 szabvanyok eldirdsait is, mert ezek
betartdsdval méar eleve kizarhatok egyes
veszélyeztetések.

2.4 A folyamat 4. 1épése

A tervezés soran alkalmazott folyamat 4. [épése
a kockazatok értékelése és mindsitése.

Ebben a Iépésben minden azonositott
kockazatnal meg kell vizsgalni, hogy szikség
van-e a csokkentésére. Itt az alapelvnek annak
kell lennie, hogy ha egy kockazat egyszeriien
elkeriilhet6, akkor kizarjuk. A problémat
jellemzden azok a kockazatok jelentik, amelyek
teljes elkertilése a megrendeld folyamatait
lassitja, vagy ideiglenesen akadalyozza,
ugyanakkor az észszerlien elére lathato
kdvetkezmények bekovetkezésének nagyon
alacsony a valosziniisége (kevesebb, mint
évente egyszer), és ezek a kovetkezmények nem
jarhatnak maradandé karosodassal vagy
halallal. Illyenek  tovdbba azok a
veszélyeztetések, amelyek elkerllése mas
veszélyeztetések kialakulasahoz —vezet. A
maradd kockazatokat ossze kell foglalni, és
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ismertetni  kell a dokumenticiéban a
szabvanyoknak megfelel6 formaban.

Ennél a 1épésnél a fobb kérdések jellemzden a
kovetkezok:

- Elhéritottuk-e a veszélyeztetéseket,
vagy csOkkentettik-e ket a lehetd
legnagyobb mértékben?

- Figyelembe vettik-e a gép 0&sszes
lehetséges Uzemi korilményét?

- Ellendriztiik-¢, hogy a
védodintézkedések miatt nem alakultak-
e ki Ujabb veszélyeztetések (pl. egy
védoburkolat rontja a ralatast a
figyelmeztet6 jelzésekre)?

- Ellendriztik-e, hogy a védelmi
intézkedések nem rontjdk-e a gép
kezelhet6ségét, nem okoznak-e hosszu
tavon ebbdl fakadd egészségiigyi
problémakat?

- Osszedllitottuk-e azokat az
informacidkat, amit a megrendeld
rendelkezésére  kell bocsajtani a
miszaki dokumentacidban, €s amelyek
a megrendel6 személyzetét érthetd
formaban tdjékoztatjdk a marado
kockazatokrol?

Ha ezek alapjan ugy itéljik meg, hogy a nincs
sziikség/lehetéség a kockazatok tovabbi
csokkentésére, akkor az eértékelési folyamat
befejez6dott. Ha tovabbi kockazatcsékkentésre
van sziikség, a folyamat elolr6l kezdoédik, ahol
az aktudlis allapot lesz a kiindulasi allapot.

3. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
KIADASAHOZ SZUKSEGES EGYEB
TEVEKENYSEGEK

3.1 A rendeltetésszerii haszndlat és az eldre
lathato hibas hasznalat

A fenti folyamat befejezése utan pontosan
definialhato az adott géphez a rendeltetésszeri
hasznalat, ami sok esetben a
kovetelményjegyzék alapvetd eleme is, azaz
modosithatja a tervezés menetét és tartalmat. A
kockazatok becslése és mindsitése, valamint a
nyilvanvaldan gyakran ismétlddo
veszélyeztetésekhez vezetd tevékenységek
(mint a védoberendezések athidalasa a
konnyebb hozzaférés érdekében) ismeretében
definialhatd az észszerlien elorelathatdo hibas
hasznalat is. Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat
kiadasahoz ezeket tartalmaznia kell a
dokumentacionak. Azonban tigyelni kell arra,
hogy kiilonosen 1j fejlesztésti gépeknél a
tervezeési, gyartasi és tesztelési folyamatok alatt
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moédosulhatnak ugy a gép jellemzdi, hogy
ezeket a definiciokat ujra kell gondolni. Az
¢szszerlien elore lathato hibas hasznalat esetén
még ez utan sem ulhetiink a babérjainkon. Ha
azonos, vagy hasonl6 feladatra hosszabb id6n at
gyartunk gépeket/berendezéseket/eszkdzoket, a
felhasznalok ¢és tizemeltetok ilyen iranyu
tapasztalatait folyamatosan gytjteni kell, és
minden uj, vagy frissitett dokumentacioban
szerepeltetni és tiltani kell a hibas hasznalat
ujonnan felfedezett mddjait, amennyiben az
azokbol szarmazo veszélyeztetések nem
kezelhetoek miiszaki megoldasokkal.

3.2 A vonatkoz6 iranyelvek meghatarozasa

Az Eurdpai Unioban tobb mint 20 olyan
irAnyelv van, amelyek eldirjak a CE-jeldlés
hasznalatat ¢és a megfeleldségi nyilatkozat
kiallitasat. Meg kell vizsgalni, hogy ezek kozdl
melyik vonatkozik az adott termékre. Fontos,
hogy ha egy terméknél nincs el6irva a CE-
jelolés hasznalata, akkor azt tilos hasznalni.
Ugyelni kell arra, hogy szdmos beépiild, sajat
EK-megfeleldségi nyilatkozattal rendelkezo
terméknél korlatozott, hogy milyen
Uzemeltetési kdrnyezetben felelnek meg a rajuk
vonatkoz6 iranyelvek el6irasainak. Példaul csak
megfeleld és a gyarto altal eldirt vezetékekkel,
csovekkel vagy csatlakozokkal,
szerelvényekkel szabad ezeket gépekbe vagy
berendezésekbe integralni. Ezért rendkivil
fontos, hogy az ezeket felhasznald tervezd
gondosan elolvassa és megértse a gyartok
dokumentaciéit. Amennyiben konstrukcids,
gazdasagi, vagy egyéb megfontolasokbdl eltér
az eredeti gyartok eldirasaitdl, akkor az &
feladata lesz a vonatkozo iranyelvek felderitése,
¢s az azokban talalhato el6irasok betartasa.

3.3. Szabvanyok alkalmazasa

Az iranyelvek alapjan azokat a szabvanyokat
(elsésorban harmonizalt szabvanyokat) kell
hasznalni, amelyek alkalmazasat az adott
iranyelv eldirja, vagy ajanlja. Egy termék akkor
tekinthetd teljesen biztonsagosnak, ha minden
olyan koévetelménynek megfelel, amelyeket az
iranyelvek el6imak, a szabvanyok pedig
konkretizalnak.

3.4 A dokumentécid elkészitése

Minden olyan géphez és egyéb termékhez,
amelyhez EK-megfelel6ségi nyilatkozatot kell
kiallitani, kotelez6 teljeskorti dokumentaciot
késziteni. A dokumentacio tartalmat és kivitelét
(pl. az alkalmazhaté jelzGszavakat ¢s
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jelzészineket) szintén szabvanyok és iranyelvek
szabalyozzak. A dokumentacionak tartalmaznia
kell az osszes feltart kockéazat kozil azokat,
amelyeket miszaki megoldasokkal nem lehet
maradéktalanul  kezelni, pl. amelyek a

funkcioval  Osszefiiggésben  folyamatosan
veszélyeztetést jelentenek, vagy amelyek
normal lizemben nem jelentenek

veszélyeztetést, de karbantartaskor, vagy hibas
hasznalat esetén ez nem igaz.

4. OSSZEFOGLALAS

Minden olyan terméknél, amelyre a gyartonak
EK-megfeleldségi nyilatkozatot kell kiadnia,
alapvetd a kockazatok feltarasa, értékelése €s
kezelése. Ez a cikk azt mutatja be, hogy mik
ennek a 1épései, és hogy miért célszerii ezt a
tervezési folyamat elején elvégezni. Az itt
bemutatott tevekenységek és peldak felhivjak
az olvasd figyelmét, hogy ha ezt a
tevékenységet nem kelld alapossaggal és nem a
megfeleld idoben végzik el, annak a
kovetkezményei koltséges modositasok és
jelent6s késések lehetnek.
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