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ABSTRACT During the designing of machines, 
it is necessary to think about the fact, that many 
machines are required to issue a declaration of 
conformity, typically an EC declaration of 
conformity, based on the relevant legal 
regulations. This article presents a real-life 
process from the order to the end of the design 
phase of the machine and serves as the basis for 
issuing a declaration of conformity. 

1. BEVEZETÉS
A gépek tervezésekor már a tervezés kezdeti
szakaszában gondolni kell arra, hogy a gépek

szabályozáso
-

környezetben is alkalmazott folyamatot mutat

nyilatkozat kiállításának alapjául szolgál.

2. A KOCKÁZATOK AZONOSÍTÁSÁHOZ
ÉS KEZELÉSÉHEZ ALKALMAZOTT
FOLYAMAT
A gyártási folyamatokban alkalmazott összetett

elemek, állomások, egységek stb. esetében
akkor i
egyébként nem tartoznak a 42/2006/EK

biztonságosabb gépet eredményez, amelyet a

olyan esetekben is hozzájárul a

folyamatot. A kockázatok értékelését az EN 
ISO 12100:2011-
elvégezni, mert az ebben meghatározott eljárás 

42/2006/EK [2] irányelv, illetve a 16/2008 

értékelését már a tervezés során el kell végezni, 
 

2.1 A folyamat 1. lépése 
A tervezés során alkalmazott folyamat 1. lépése 
a gép határértékeinek meghatározása.  
Ezeket a határértékeket az EN ISO 12100 

 
- Alkalmazási határértékek, pl. ipari

vagy háztartási alkalmazás, 

h -tartományok. 
- Térbeli határok, pl. mozgási

tartományok, hely az anyagok 
beérkezéséhez vagy távozásához, 
biztonsági távolságok 

-
élettartama, karbantartási
intervallumok

- Energetikai határok, pl. energiatípusok,
cs -
rendszerekhez

- Az anyagok határai, pl. a megmunkált
anyagok tulajdonságai miatt.
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1. ábra: A veszélyeztetések módszeres feltárásának 

folyamata a tervezési folyamatban 
 
A cél, hogy olyan gépet tervezzünk meg és 

 

gépeknél és eszközöknél ezeket a célokat már a 

(azaz pl. karbantartás vagy tisztítás kö

használatot is. A határértékeket mindig ennek 

l 
rendelkeznie az adott felhasználási területen. 
Innovatív új gépek esetén ezeket az ismeretket 

 
 
2.2 A folyamat 2. lépése 
A tervezés során alkalmazott folyamat 2. lépése 

sa. 

veszélyeztetés, veszélyes helyzet és veszélyes 

esemény azonosítása a gép összes életfázisában 

legfontosabb eleme. Itt az összes alkatrészt, 
l 

venni. Az alkatrészeket ebben az esetben úgy 

készülékeket egy alkatrésznek tekintjük, amik 

forrásai, vagy a kockázatokat a gyár

olyan esetek, amikor az adott 
egységet/készüléket úgy kell beépíteni, hogy az 

nem érvényes, így ezeket az elemeket is új 
elemként kell kezelni a veszélyeztetések 
azonosításának folyamatában. 
Figyelembe kell venni továbbá a gép 

képzettségeit és képességeit. Ebben nagy 
mértékb
tapasztalatiara is, hiszen a saját 

 
Az ISO 12100 B mellékletében számos 
veszélyeztetés, veszélyes helyzet és veszélyes 

mindig elemezni kell. 
 
2.3 A folyamat 3. lépése 
A tervezés során alkalmazott folyamat 3. lépése 
a kockázatbecslés. 
A kockázatot úgy definiálhatjuk, hogy a 
kockázat a károk mértékének és a károk 

gépekre is érvényes. 
Mivel magukat a veszélyeztetéseket (azaz a 

azonosítjuk, itt a károk mértékét, és a károk 

meghatároznunk. 
A károk mértékének meghatározásához 

és ezek alapján lehet arra következtetni, hogy 
önmagában a gép milyen sérülések/károk 
okozására képes. Másrészt korunkban számos 

modellekkel (hiszen ebben a szakaszban még 
 meg a 
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modellezést végezni. 

munkakörnyezet felmérése, illetve a 

lehet felderíteni. Ilyenek a teljesség igénye 
nélkül pl.: 

- Hány személynek kell 
belépnie/benyúlnia a veszélyes 
területre, és ott milyen tevékenységeket 
végeznek? 

- Mennyire képzettek ezek a személyek, 

feladataikat? 
- 

gyakran kell belépni/benyúlni a 
veszélyes területekre? 

- 

van annak, hogy azokat manipulálni 
fogják, vagy meg fogják kerülni? 

- -
viselkedése a veszélyekre 

 
- Vannak-

gépekkel/eszközökkel, történtek-e már 
balesetek? 

Ebben a lépésben kell figyelembe venni a 

betartásával már elev
veszélyeztetések. 
 
2.4 A folyamat 4. lépése 
A tervezés során alkalmazott folyamat 4. lépése 

 
Ebben a lépésben minden azonosított 
kockázatnál meg kell vizsgálni, hogy szükség 
van-e a csökkentésére. Itt az alapelvnek annak 

lassítja, vagy ideiglenesen akadályozza, 
ugyanakkor az ész
következmények bekövetkezésének nagyon 

halállal.  Ilyenek továbbá azok a 
veszélyeztetések, amelyek elkerülése más 
veszélyeztetések kialakulásához vezet. A 

 

 
- Elhárítottuk-e a veszélyeztetéseket, 

vagy csökkentettük-
legnagyobb mértékben? 

- Figyelembe vettük-e a gép összes 
lehetséges üzemi körülményét? 

- -e, hogy a 
-

e ki újabb veszélyeztetések (pl. egy 

figyelm  
- -e, hogy a védelmi 

intézkedések nem rontják-e a gép 
-e hosszú 

problémákat? 
- Összeállítottuk-e azokat az 

rendelkezésére kell bocsájtani a 

 
Ha ezek alapján úgy ítéljük meg, hogy a nincs 

csökkentésére, akkor az értékelési folyamat 
befeje

az aktuális állapot lesz a kiindulási állapot. 
 

KIADÁSÁHOZ SZÜKSÉGES EGYÉB 
TEVÉKENYSÉGEK 
 

látható hibás használat 
A fenti folyamat befejezése után pontosan 

használat, ami sok esetben a 

sítése, valamint a 

használat is. Az EK- latkozat 
kiadásához ezeket tartalmaznia kell a 

tervezési, gyártási és tesztelési folyamatok alatt 
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ondolni. Az 

még ez után sem ülhetünk a babérjainkon. Ha 

gyártunk gépeket/berendezéseket/eszközöket, a 

tapasztalatait fo

szerepeltetni és tiltani kell a hibás használat 

 

3.2 A vonatkozó irányelvek meghatározása 

-jelölés 

kiállítását. Meg kell vizsgálni, hogy ezek közül 
melyik vonatkozik az adott termékre. Fontos, 
ho -
jelölés használata, akkor azt tilos használni. 

EK-
terméknél korlátozott, hogy milyen 
üzemeltetési környezetben felelnek meg a rájuk 

szerelvényekkel szabad ezeket gépekbe vagy 
berendezésekbe integrálni. Ezért rendkívül 

 betartása. 

3.3. Szabványok alkalmazása 
Az irányelvek alapján azokat a szabványokat 

használni, amelyek alkalmazását az adott 

 minden 
olyan követelménynek megfelel, amelyeket az 

konkretizálnak. 

3.4 A dokumentáció elkészítése 
Minden olyan géphez és egyéb termékhez, 
amelyhez EK-

 

kell az összes feltárt kockázat közül azokat, 
ki megoldásokkal nem lehet 

maradéktalanul kezelni, pl. amelyek a 

veszélyeztetést jelentenek, vagy amelyek 
normál üzemben nem jelentenek 
veszélyeztetést, de karbantartáskor, vagy hibás 
használat esetén ez nem igaz.  

4. ÖSSZEFOGLALÁS

EK-

kezelése. Ez a cikk azt mutatja be, hogy mik

tervezési folyamat elején elvégezni. Az itt
bemutatott tevékenységek és példák felhívják

ek.

5. FELHASZNÁLT IRODALOM
[1] MSZ EN ISO 12100:2011 Gépek
biztonsága. A kialakítás általános elvei.
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