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ábra. Az alkalmazott lézercella fotója  

 

2.1. Lézeres edzési kísérletek bemutatása 

 

ábra. A lézeres edzéshez használ lézer fej 
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3. ábra. Edzési sávok megvalósítása 

2.2. Lézeres bevonatolási kísérletek 

2. táblázat. A S235 acél vegyi összetétele 

3. táblázat. Az alkalmazott por jellemz i 

4. ábra. A porszóráshoz használt lézeres 
megmunkálófej fotója 

 

ábra. bevonatolás megvalósítása
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Lézersugaras edzési eredmények 
bemutatása

 
6. ábra. A 100 mm-es defókusszal és 2 kW 
teljesítménnyel készült h kezelési sávok 

7. ábra. A h kezelt sáv szélesség értékek 100 
mm-es defókusz és 2 kW teljesítmény esetén 

8. ábra. Lézerrel edzett sáv keresztmetszeti 
csiszolata (P=3000 W, v=2,5 m/perc) 

9. ábra. Lézersugárral edzett sáv 
keresztmetszeti csiszolata (P=3000 W, 

v=2 m/perc) 

10. ábra. Lézersugárral edzett sávok 
mélységi keménység eloszlás adatai különböz  

esetekben 
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11. ábra. A sávosan edzett felületek a 
koptató próbatestek kimunkálásához 

12. ábra. A kör mentén edzett felületek a 
koptató próbatestek kimunkálásához 

13. ábra. Lézerrel edzett, a koptatáshoz 
kimunkált minták 

3.2. Lézeres bevonatolási eredmények 
bemutatása 

14. ábra. A lézeres bevonati sávok fotója 
11 mm-es defókusznál különböz  lézer 

teljesítmények  és portömegáramok esetén 
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15. ábra. A 11 mm-es defókusszal készült 
bevonat jellemz  keresztmetszeti képe 

magasabb portömegáramnál  

16. ábra. A lézeres bevonati sávok méretei 
11 mm-es defókusznál különböz  

lézerteljesítmények esetén 
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18. ábra. A lézerrel bevonatolt felület 2 mm-es 

sáv eltolással 
 

19. ábra. Lézerrel bevonatolt, a koptatáshoz 
kimunkált minták 
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