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I Bevezetés

Hazank fokozédd iitemii épitkezéseinél a mélyépité-
si gyakorlat mind tobb és tokéletesebb talajfeltérasi
munkat kivén. Sztikséges, hogy a tervezémérnok a talaj
rétegezddésérdl minél pontosabb képet kapjon,amelyet a
létesitmények tervezésénél, azok kivitelezégénél, a leg-
gazdasédgosabb technoldgia kivalasztdsdndl alkalmazni
tud,

Magyarorszag teriletének 80 %-a, /a kdzéphegységi
eléfordulédsokat kivéve/, valtozatos rétegkifejlddési
fiatal fedbhegységi liledékekkel fedett,

A felsépannon homokos, agyagos, a plelsztocen 16—~
sz0s, és kavicsos kifejlddései, azok gyakori horizonté-
lis és vertikdlis valtozasai, nehéz feladat elé &llit-
jak a tervezbket és kivitelezbkebs

A felszabadulds uténi legnagyobb épitkezéseink
/Dunai Vasmii, Kazincbarcika, Szazhalombatta, Fdldalatti
Vasut stb./ azt bizonyitjadk, hogy a munkalatok kivite-
lezése eldétti minél pontosabb talajmechanikai feltaré-
sok meghozzak gyﬁmélcsﬁket,‘els6sbrban az épitkezés cél-
szerli és gazdaségos technolégiéjéhak a kivédlasztaséanal.

ITs A hagyoményos talajfeltdrdsi mddszer elemzése

Az eddigi médszerek szerint a talajfeltéré furdaso-
kat hagyoményos eljaradssal, szérazfurdssal 2 m-ként za-
vartalan és 0,50 m-kénti zavart mintavétellel mélyitet-
ték, Altaldban kézi furdsmédot alkalmaztak, amely hosz-—
szadalmas és egyben koriilményes is. :

Tovdbbi problémat jelentett ennél a mbédszernél az

is, hogy a fentebb jellemzett vAltozatos liledéksor pon-

X Orszégos Foldtani Kutatd és Furd Vallalat.
9155/FA,



1114

S4

tos rétegkifejlédésérdl, nem adott képet. Eléfordul
ugyanis, hogy a hagyomanyos szérazfurasi eljards minta-
vételi k6zeinél kisebb intervallumban is, a furdémester
figyelmét elkeriilve vAltozik a rétegezddés, amely igy

a feltards folyamédn ismeretlen marad.

Nem kaptunk valaszt tovabba ennél a mbdszernél a
gyakran jelentkezé csuszési lapok, szerkezeti mozgasok
helyére és mértékére sem, amely a létesitmények terve-
zésénél, a figyelembe vett teherhordd rétegek elbirala-
séndl, donté Jjelentidségiis

A zavartalan mintavételnél ezenkiviil a Mazaladn min-
tavevd henger mechanikai beverése eldterhelést /tOmori-
tést/ eredményezett a mintan., Ugyanakkor a tulsdgosan
laza, szemcsés szerkezeti talajokbdél /kvarchomok, homo-
kosagyag/ Mazalan mintavevdl mintat venni nem minden
esetben sikerilt, mert a fellazitott anyag, a mintave-
véboél kihullott,

Ezek a korilmények a tervezdket bizonyos évatosség-
ra, biztonsdgra vald torekvésre késztették, s ez nem egy
esetben a gazdasagossig rcvééﬁrarméﬁt.

Uj mintavételi eljérés

A felsorolt bizoﬁytalanségokat kikliszobolendé ala~
kitotta ki az Orszdgos Foldtani Kutatd és Furd Vallalat
/OFKFV/ az F-62 tipusjeli kettdsfalu magfurdjat, amely-
lyel folyamatos hosszban megoldhatd a laza iiledékes ki~
zetekbdl torténd eléterhelés nélkiili mintavétel,

Az asvanyi nyersanyagkutatasban - amelynek terile-
tén is ma ez a legtokéletesebb mintavételi eljaréds - ke-
rilt elészor alkalmazdsra ez a mbédszer.

Fiatal lignitjeink kifejlddése ugyanis erdsen valtozatos,
és a meddé és haszonanyag vAltakozésa, amely a tiizelés-
technolégia megvédlasztédsdndl dontd jelentdségli, mads el-
jarassal nem volt megismerhetd,

" Ennek a médszernek a bevezetése tette lehetévé,hogy
hazénk egyik legnagyobb héerdmi beruhdzasa a visontai, .

9155/FA.



gazdas’oosan és kelld miiszakl megalapozottsédggal valésulhat
meg napJjalnkban,

laza homok,

fés lignittelep,

képlékeny agyag,
homokos agyag,

fas lignittelep,

laza homok,

fas lignittelep,

Tipikus lignittelep kifejlédés.

A mind gyakrabban épiild volgyzédrd ghtak vagy tovdbbi ers-
miivek, &4ltaldban minden magasépitési, mélyépitési, vagy viz-
épitési tevékenység, egyardnt megkoveteli, hogy a beépitendd
terllet talajrétegezddését, annak talajfizikai Jjellemzdit mi-
nél tgkéletesebben megismerjik. Ezért az épitési gyakorlat—
ban ennek a médszernek az alkalmazésa nagy Jjovd elétt all,
amelyet a szakemberek érdeklédése méris tanusit,

Nagy eldnye a médszernek gyorsaséga is, mert kivitelezé-
se gépl médszerrel torténik, amely gyors eldrehaladdst, nagy
teljesitéképességet biztosit.

Az F-62 tip. magfurdval végzett folyamatos mintavétel leheté-
vé teszi az eddigi, hagyomdnyos technolégidval mélyitett fu—
rdsok vizsghlati lehet8ségén kiviil, tobb vizsghlat elvégzését
is, amelyre a tervezdmérnok a valtozatos rétegkifejédés alap-
Jjan, esetenként kivéncsi. :

9155/FA.



IV, F-62. tip. kettésfalu mapgfurd szerkeczete .
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9155/8h.  kettosfaly magforo

zator

Az F-62 tip. kettésfalu
nagfurd alapvetd szerke—
zetl jellemzdje a kettds
cs6fale

A kiilsé és belsd csb-—
rendszer koaxiédlisan he-
lyezkedik el egymé&sban,

A belsd csének a kil-
s8 csdben valé szabad el-
forgasadt csapagyrendszer
biztositjae.

A belsd csé aljén he-
lyezkedik el a magfogb
szerkezet, amely a kifurt
magmninta elszakitéséra és
megfogéséra szolgll.A kil-
86 ¢sd aljéhoz csatlakozik
a furbékorona,

A furékorona viszony-
lag keskeny ajakvastagsé-
ga és célszeru élkiképzé-
se nagy behatoléképessé-
get biztosit, a legkiildn-
bézébb talajféleségekben,
Ezédltal gyors furdsi elé-
haladés érheté el, mely a
magminta folyamatosan és
zavartalan mindségben tor-
téndé kihozatal&nak egyik
alapvetd feltétele.

A furdérud a kiilsd csd
tetején 1évé tuskdhoz
csatlakoztathaté.

A magfuré képenyén
1év6 centralizdld bordék
a szerszém vezetését biz-
tosit jak a furdlyukban,

A magfurd hasznos
hogsza /befogadéképessé-
ge/ 2,5 m,

Az F-62, tip. kettds-
falu magfurd kiiloénbozd
méretekben kégziil, A ta-
lajfeltaroé furdsokban a
145-6s méret keril alkal-
mazésra, mely 113 mm &t-
mérdji magmintdt fur és
hoz felszinre,
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Ve F=62, tip. kettdsfalu magfurd mikddése és alkalmazasa

A magfurbé gépi forgatédsu, Oblitéses rendszeri furas-
méddal kerlil alkalmazédsra. Az Oblitdkozegként haszndlt
anyagszuszpenzidé - a sematikus Abrdbél kivehetden - a furd-
rudon keresztiil Aramlik a magfurd tuskédjaba. A tuskdé fura-—
tain keresztil a kiilsd és belsd csd kozotti gylrls térbe ke-
ril és itt dramlik lefelé anélkil, hogy a kifurt magminté-—
val érintkezésbe keriilne,

Amikor az 6blitdaram eléri a belsd csd aljat, a furd-
korona hidraulikailag kellden méretezett furatain keresztiil
a furélyuk talpara jut. Itt elvégzi hiitd és talptisztitd
tevékenységét, majd irdnyt vadltoztatva, a feldblitett fura-
dékkal egylitt, a kiilsé csé és a furdlyuk fala kozott Aram-—
lik felfelé.

Lényeges szerepe van itt annak a kis hézagnak, mely a
belsd csd alsd vége és a furdkorona belsd valla kozott kép-
zédik és amelyet a mikodési sémédn "t"-vel jeldltiink, Ez a
hézag a belsé csé szerkezeti megoldasa révén, néhany tized
millimétertdl, t6bb milliméter nagysdgig valtoztathatd.Nagy-
sédgat minden egyes furdsmenet elétt a kivant értékre kell
beszabdlyozni. ' ;

A nagyobb, tobb mm-es hézag &4llitdsi lehetdségének el-
sésorban a kutaté furdsokban van jelentéséges A talajfeltérd
furésoknal a kivént hézagnagysédg minddssze néhény tized mm.

Az emlitett hézag jelentbsége abban 4ll, hogy a két csd
ko6zotti gylrlis térben lefelé Aramld és a korona furatain ki-
lépni készilild Oblitdéfolyadék egy részét - a magminta pilla-
natnyi kenése és kdnnyebb benyomulédsa érdekében - a magmin-
ta palastjara vezeti. Ez a folyadékmennyiség a hézag nagysa-
ganak &allitasdval szigoruan szabédlyozhatd. A talajfeltard fu-
rasoknédl alkalmazott néhédny tized mm-es hézag érték esetén
az O0ssz Oblitdévolumennek elenyészden kis része jut a mag fe-
liletéhez,

Ugyanakkor nem célszeri lemondani az igy keletkezd ke-
nthatdsrol, mivel ez egyik biztositéka annak, hogy a magunga

§155/FA.



38

kiilondsebb surlédds, v. egyéb kiilsd mechanikai hatds, tehat

eléterhelés nélkiil keril be a belsd csébe.

Végdsfokon pedig minimadlis hézag fenntartdsa sziikséges azért
is, mivel hézag mnélkiill - tehdt felfekvés esetén a kiilsd és a
belsd csd mozgadsbeli elkiilonitettsége megsziinne, egyutt fo-

rognanak,

Kovetkezésképpen, eldirdsszerien bedllitott hézagérték
esetén, furds kOzben, amikor a furdérud a forgdmozgast a kiil-
s8 csdrendszernek atadja és ezéltal a furdkorona eldére halad,
a belsd csbrendszer - csapidgyazasa révén - all, tehdt tovabbi
biztositékot nyujt arra, hogy a magmintdt annak mechanikus
deformédldsa — elcsavarasa v. gylurése — nélkil fogadja be.

A magminta tehdt kdnnyen, gyakorlatilag eredeti termé-
szetes 4llapotédban, a belsd csé belvilagat jol megkdzelitd
méretben nyomul be a belsd csdbe,

A belsd csd felsd csatlakozésan 1évé golyds visszacsapd-
szelep biztositja, hogy - mig a felilrdl jovd oblitést nem
engedve 4t, az csak a két csd kozotti gyuriis térben aramol-
hat lefelé - a magminta altal a belsd csébd8l kiszoritott fo-
lyadékot felfelé &atengedve, a kiilsé és belsd tér folyadék-
nyomédsa kiegyenlitddik.

A magcsé teljes hasznos - 2,5 m-es — hosszénak lefurésa
utdn a szerszédmot kiépitik és a magecsdvet kiuritik.

A magfurd megtelése és kiépitése utdn a szerszamobt szét-
szerelik és a belgd csdvet kiemelik. .

A belsé csd szabaddd vald felsd végébe a mag £O51é egy
Jél zaré gumi vagy mianyagdugattyutestet helyeznek, majd egy
kazénszivattyuval csatlakozva a belsd csdre, annak vizszintes
helyzetébeq megkezdik a magminva 6vates kinyomatasat a belsd
- cs6bbl. A agminta és a kinyoméfolyadék kdzé helyezett, jol-
z8rd dugatﬁyu meggadtolja, hogy a magot a kinyomds kdzben kdz-
vetlen foljadékhatés érje, ugyanakkor a hidraulikus uton torté-
né magkivétel biztositja a magminta sértetlenségét. Jelentds
szerep jut ebben a furds kdzben a mag felilletére Jjutd vékony
kendrétegnek is.

4155/74.



VI. A magminta kiszedése a magfurébdl.
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A zavartalan mintavételre eldirt kozénként a magmintét
kozvetlenlil egy a belsd csd méreteivel megegyezd milanyaghen—
gerbe nyomjék &t, amelyet ezutén eldirdsszerien fedelekkel
létnak el és leparaffinoznak.

A zavart mintavételre eléirt kozonként a folyamatos mag—
minta egy részét kivédnsdg szerint csomagol jéke.

Az ezen feliil megamaradé mintaanyagot - a furdsi sorrend-
nek megfelelden - rekeszem mintaléddédkba fektetik, pontos mély-
ségmegjeldléssel, Ezzel a furés teljes rétegsora, annak pon-

tos elhelyezkedése megismerhetévé véalik,

VII, Az F-62 tip. kettdsfalu magfurd szerkezetébdl eredd eld-
nyok, ezzel kapcsolatos tapasztalatok a talajfeltard fu-—
rdsokban i

A tapasztalatok és Osszehasonlitd kisérletek szerint az
F.62 tip. kettdésfalu magfurd, az itt leirtak szerint alkalmaz- -
va a talajfeltéré furdsok kovetelményelnek maradéktalanul meg-
felel, s6t bizonyos mértékig megbizhatébb eredményeket nyujt

9155/FA.



4%
a hagyomdnyos, széraz eljarassal, kivitelezett talajfeltard
furdsoknal, illetve "beveréssel'" nyort magoknal

1./ A magfurd gyﬁmélcsézteti a gépi forgatésu, Oblitéses fu-
© rés teljesitményfokozé eldnyeit, mely a minta zavartalan-
sédgédra is kedvezden hat, Ugyanakkor szerkezete biztosit-

ja, ‘hogy az Oblit8aram a mintat nem éri,

2./ Az 8blit8arambél a hézagon keresztiil atbocsdjtott, szaba-
lyozhaté meénnyiségi kendfolyadék biztositja, hogy a min-
t4t a mages8be jutéskor nem éri kdros meghanikus hatés,
Ugyanakkor — a tapasztalatok szerint - mééfelelé mindsé-
gli 6blitdiszap és kelld hézagérték alkalmazédsa esetén a
kenést biztositéd folyadék besziirddési mélysége a magminta
feliletébe, alig 1-2 mm, Eszerint a 113 mm &tmerdjli magm
mintdt megfaragva, folyadékhatdstél mentes szabvényos
prébatest alakithaté ki a vizsgldlatok céljaira.

3./ Mivel furds kOzben a belsd csbérendszer — és vele egyitt a
hagminta - 411, a forgasbdl eredd kadros mechanikus hatasok
is kikliszoboldédnek,

4,/ A szokésos zavart és zavartalan minta biztositédsa mellett
a furds teljes hosszdbél folyamatos mintat ad, mely pontos
rétegsormegismerésre nyujt lehetéséget,

T6bb tizezer folyéméter lefurdsa sorédn szerzett tapaszta-—
latok bizonyitjék, hogy az F-62 tip. kettdsfalu furd még

a szélsbéségesen laza lUledékekbdl is 80-90 %-os mennyiségi
mintaanyagot biztosit furédsmenetenként, a furasmenet hosz—"
szdra vonatkoztatva. '

5./ ‘Yégil nem elhanyagolhaté az a kihatéds sem, mely ennek a
médszernek alkalmazédsa esetén a nehéz fizikai munka kikii-
sz0bblésében jelentkezik.
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