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lyek megtakaritasaban felemelhet6 azom. korszerii gyogyszerek
mennyisége, amelyekkel jelenleg sziiken banunk.

Dont6 takarékossagi tényezé azonban nem a gydgyszerek
fajtai, hanem e kézlemény elején hangsiiiyozott mennyiségek.

Ezen a téren kell az igényld orvosoknak azt a tényt szem
el6tt tartani, amire az Anyagi Ertesit bevezetésében figyelmez-
tet, hogy a ;kincstari anyagra nem kell vigyazni, az allam ki-
birja” vilag elmult. Az &llam tulajdgna a mi személyi tulajdo-
nunk és az eii. anyaggal valo takarékoskodas oOnmagunkkal

szemben is fennallo kotelesség.
i Tudataban vagyunk annak, hogy a jelenlegi gyakorlatot
helyes irdnyba ferelni kérrendelettel, kozieményekkel nem léhet.

Az anyag esetleges késedelmes kiutalasat az igénylések-
nél a jovében nem kell szamitasba venni, mert az eii. osztaly az
igénylé iigydarabot gyoégyszertkérd él6 személynek tekinti és a
kiadvanyozast siirgdsen intézi el. ; ‘

Az eii. osztdly munkéajaban érvényesiilni fog az a lenint
gondolat, mely a Kozponti Bizottsdgot szervezeti munkajaban
irdnyitotta, hogy a legiébb dolog az emberek kivéilasztisa és a
végrehajtas ellendrzése.

Legjobb tudoméasunk szerint az eii. osztalynak ezen a vo-
nalon ajszerii tervei vannak, melyek biztositjdk a katonai egész-
ségiigy racionalizalasat, egybevetve a honvédségnél elsGsorban
kotelezd szocialista célkitiizéssel, hogy a legfobb érték azember.

Dr. Wolldk Andrds. o. alezredes.

Rejtett tartalék

Nemzetgazdasagi érdek ffiz6dik ama igyekvéshez, mely a
motorok szerelésével jaré koltség mérseklésére meg az anyag
élettartaméanak novelésére iranyul. A dugattyik djragyiiriizése,
bar teljesen miiszakiatlan eljdrds, mindazonaltal gyakran kike-
riilhetetlen modszer, mert gyors és egyszeril szereléssel Gjithato
meg 4ltala a motor legérzékenyebb, legdrdgébb része. Kiilnos-
képpen a tdborszerii viszonyok kozott elfogadott ez a sziikség-
szer{i, de miiszakiatlan eljaras, ahol- a gépjarmiivek siirgetett,
hajszolt koriilményei uralgé jelleget = oltenek. Honvédségiink
motoros miiszaki kozegei tehat eleven éberséggel figyeiik azt az
ij ipar erdfeszitést, mely odairanyul, ‘hogy ezt a taborszerii,
gyors, katonas eljarast:. a gyiriizést, foltétlen elfogadhatd, mdi-
szakilag elismert miveletté fejlessze.
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Megkiséreljitk néhany miiszaki-adat felvazolasaval arra az
ipari teriiletre ravilagitani, mely a javito iparag szereldi feladat-
korének mértékadé hataresete s amelynek intézmenyes feltarasa
nemcsak a szerel6i szakma kivanatos megemelkcde&ehez vezet,
hanem f6képpen az anyaggazdalkodas ‘szamara biztosithat gaz-
dag sikereket.

Ismeretes tapasztalati szabaly, hogy ‘heuagerfarast 70 mm
& furatig akkor kell végezni, ha a kopas 0.2 mm értéki, 70 mm
&7 folott pedig, ha a kopas 0.3 mm. Lime értékek tullepese utan
rohamosan felszokik a motorok olajiogyasztasa. A sima mitiko-
dés zajossa. valik, atiijas, gyliriitorés, hénfutas es egyéb kemési
rendellenesseg lep fel, igy ]elentosen csokken a gép teljesit-
ménye. Ha azenban vdllképzddés még nincsen, iietve a kopas
mértéke furast még nem tesz sauksegesse akkor keriil az iizem-
iranyito szakkozeg olyan helyzetbe, hogy déntenie kell a javitas
maddja felett.

Ilyen esetben harom megoldés lehetséges: o) 1j, eredeti
gyiirfiket szerelnek a dugattyikra; b) a kopott palyat koszoriilés,
vagy finom firds révén szabdlyos hengerré alakitjak és abba j
dugattytit helyeznek, eredeti gyfirfikkel; ¢) a dugattytikra olyan
kiilonleges jgylirfiket szerelnek, melyek a furatlan, kopott henge-
rek alakjahoz alkalmazkodni képesek. Az elsd -cljaras teljesen
milszakiatlan, bar roppant elterjedt. A masodik kdliséges €s vég-
leleniil lasst eljards. A harmadik gyors, 01j és egészen korsze,
de még szokatlan és idegen.

Kivalé. rligoanyag kikisérletezése alial a svajci NOVIX
(Junker & Ferber Nova-Werke Ziirich Switzerland), majd pedig
a magyar Bronsitt gyfirfik képesekké valtak a kirt6i eltér6 ko-
pott hengeroblok megfeleld tomitésére. .

Emlitésremélté az a hazai er6feszii.é:;, melyet a gyarto .
cég, kopott henger s igy tulsagos mérvi olajfogyasztas miatt
J.1V1tasba vont kiilénb6z6 oblii jarm{i motorokon maris -szamot-
levs sikerrel alkalmazott. Ujragylirlizés révén olajfogyaszidsuk
a szokdasos mértékre csokkent. T el]eszz‘mewu/e elérte az dltaldnos
javitas Gllapotdban levé motorok kedvezss izemi értékét. Broasitl
‘gyiiriik alkalmazaséaval varosi forgalomban atlag 15.090 kilomé-
tert teljesitettek a kisérleti kocsik. Az ajragyiiriizés koltsége az
allalanos javitassal szemben: lenyeges*n Kkisebb.

Van azonban a v11agp1acnak,¢w cntiiteft gyiirfiknél szem-
beszok6bb sikeril gyfirfi-gyartméanya is.

Cords 1929-bent olyan motort szerkesztett, melyben Ontoit
dugattyugyuruk helyett acélszalagokat alkalmazott. Tokéletesi-
tések soran. a lemezgyiirfis kivitel a mai alakjahoz érkezett.
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Kisérletek hosszii lancolata sima, tanyéralaka és kedvezd
stirlédési tulajdonsagt (1. dbra) fémszalagokat hozott 1étre. E
lemezek kiils6 pereme alkalmazkodni képes a kopott hengerek
valtozott alakjahoz. Megielels ijt_zemi stiritést 1étesit s mivel

1. 4abra.

anyaga lagy Osszetételli, a henger kopéasa is sokkal mérsékel-
tebb. Alkalmazésa a hengercsiszolast meg az azzal jaré nehéz-
kes javitdasi munkak sziikségességét 10—15.000 kilométerrel el-
odazza. Tehat nagymérvii anyagkihasznalast tesz lehetévé.

2. 4bra.

Paronként 6sszehajloan szerelik a dugattyd hornyokba.
Miikodés kozben az dsszehajlé lemezek (2. abra) kozott olaj
szorul meg. Helyes szereléssel képzett olajkamrak allandéan
taroljak a kenfanyagot s az olajkamrdkbdl torténik a henger
kozvetlen kenése. Hideg inditaskor innmen mar az elst loketben
is kap olajat a henger.

Kopott hengerek fecsérld olajfogyasztasa ilyen fémszala-
gok alkalmazasa révén 85%-kal csokken, a tokéletesebb folya-
déksurlodast azonban mégis biztositja, mert a hornyokba szerelt
lemezgyfiritk rgézé (3. dbra) mozgast végeznek s ezaltal ecset:
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szerfien kenegetik a henger faldt. A forgattytitér olajmeny-
nyisége alig fogy s csak esetenkénti olajcsere, illetve olajvaltas
szitkséges. Szemben a szokasos, ontott gyiirlikkel, a lemezgyii-
~ritk mindegyike fiiggetlen egymastol s igy kiilon-kiilon is illesz-

° kednek a henger faldhoz. Tanyérszeril kiképzésiik, miikodés koz-
ben oldalrigbzast eredményez. A lemezek tehat teljes lokethosz-
szon és keresztmetszetben (4. abra) allandéan érintik a hengert.
Jol illeszkedd tomitésitk megakadalyozza azt, hogy olaj jusson

4. él_nm.

a robbané térbe, vagy, hogy égési termék hatoljon a forgattyi-
térbe. Nem keletkezhet tehat olajhigulds és nem valhatnak lucs-
kossa a gyertyak., Kovetkezésképpen a robbano térben sem kép-
z6dhet olajszén, amitsl a kendolaj elszénnyez§dik és csokken a
kendképessége.

Rugalmas, tartés és térésmentes (5. abra) a CORDS-
gytirii. Anyaga 22 féle fém Gtvozete és 20%-kal lagyabb a hen-
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gerfal. anyaganal Sugéariranyi feszitése a kamraban megszo-
rult olaj nyomasa miatt kell6 mérvii,*de lemezeltsége folytan
mindenesetre csekélyebb, mint .az onto’[t vastagtestu gyiiriiké
és mivel egyenletes szemcsézete fmomabb lagyabb is'a henge-
rénél, igy nem keletkezhet artalmas surlodasi b5, A hengerkopas
tehat jelent6s mértékben, mintegy 60—80%-kal csokken. Feszit6
ragokkal szerelt dugattyugyuruk rohamosabb kopast okoznak.

Szerelési és illesztési szabalyai a megfijité iizemek #aen-
delkezésére &llanak. Helysziike miatt el kell tekinteniink részle-
tes ismertetéstdl-

A  megiijité miihely munkalatok gyakorl esete, hogy a
- szereld ézakkozeg tétovan all a munka médjanak megvalaszta-

5. abra.

saval szemben. A szerel6j feladatok ama hatar esetei ezek, ahol
a természettudomanyilag tajékozott vezets szakkézeg kozremii-
kodése nélkiilozhetetlen. A szerel6 szakma fejlodését a modsze-
res kisérletekkel kikutatott és-elméletileg is alatamasztott illesz-
tés tudomdnydnak a kozkincesé vélasa biztositja.

. Altalaban szabaly az, hogy az alkatrészeket, gépelemeket
ugy kell szerelni, hogy azok mértékads ﬁzemviszonyaik kozott
legyenek majd helyes mitkédésiiek.

Latjuk van e szakménak olyan feriilete, ‘ahol a rejteit
fartalék még foltarasra var, anyaggazdalkodasban és szakokta-
tasban egyarant A 6. 4dbra oly korszerii dugattyugyurut mutat
be, mely magéba foglalja a siirit6-, a lehiiz6- és az atereszts
gyiiriik képességeit. ‘

- Szakkozegképzés szamara 4 szerkezéttan tamtasam thal-
men&en dzemtanilag sziikséges ismertetni a gépet, mert a gép
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tobb, mint részeinek ‘az Gsszege. Alkatrészein, szerkezetein,
késziilékein €s berendezésein [6liil sokiéle iizemanyag (viz, olaj,
levegd, aram és aramlé, tiizelGszer, fékanyag és kendcs) tartozik
a géphez; [6képpen pedig iizemi tulajdonsdga, viselkedése és
miikodési koriilményei jellemzik a gépet. Ismeretes, hogy hats-
rozott iizemi kériilmények sziikségesék a gép kifogastalan miiko-
déséhez. Akar tizemi h6mérséklete, akér a tiizel6szer vagy kend
anyaga neny felel meg, iizemi rendellenesség 1ép -I6l.
Sziikséges ‘a miikéds gép igényeinek a felismerése és e
felismert igényeknek mar a szereléskor valé szakszerii Ki-
elégitése. ‘ : ,
Dolgozatunk bepillantast vetett abba az egyre terebélye-
sedd iparagba, amely mennyiségre és minGségre nézve méris
szamottev6 miiszaki eréket foglalkoztat. Képzésére, intézményes

fejlesztésére azonban €ppen mértékadsé fokon hidnyzik tanacsado
szerv €s irodalom. Hissziik, hogy az egyre siirgettbb takarékos-
sagi kényszer és az attoré6 munkaban rejls .szépség hatdsira
mérnoksegiink figyelme fokozottabb érdeklddéssel fordul a
magyar miiszaki miikodés eme mostohan tamogatott tetiilete felé.
Lesziirhet javaslattal is szolgal iizemtani fejtegetésiink.
Ramutattunk ama mértékadoé kilénbségre, mely -a polgari, meg
a honvédségi gépjarmii-lizemelés kozott fennall. Taborszerii vi-
szonyok kozott az ismertetett CORDS-gylirlik gyors, hélas és
foltétleniil miiszaki értéki{i meghjitast eredményeznek. Sziikséges
tehat a piacon még szokatlan és idegen Cords-gyiiriiknek a hon-
védségi javité miihelyek felé valo terelése, illetve azoknak bizto-
sitasa a taborszerfi megiijitasok tavolibb:céljai szamara.
Szilvay Géza mérndk Grnagy.
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