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OSSZEFOGLALAS

A méktermesztés technoldgidjan beliil a betakaritds az, amely a legnagyobb kézi munka
igénnyel rendelkezik. A kézi munka kivaltdsara az elmult idSkben is torténtek prébalko-
zasok, de eddig nem hoztdk meg a kell6 eredményt, elsGsorban a betakaritott termény
mindsége nem érte el a kdvetelményekben meghatdrozott szintet.

A Sokor6 Kft. betakarité-adaptert fejlesztett, mellyel hatékony, gyors és gazdasagos beta-
karitas valdsithaté meg, valamint kivalthat6 a kézi betakaritassal jar6 kemény munka.

A betakaritds hatékonysdganak és mindségi jellemzdinek megéllapitdsa szant6foldi mé-
rések soran tortént, ahol a Sokoré Kft. altal gyartott SMG-420 tipusu adapter 2005-ben
E-302, mig 2006-ban E-303 jeldi alapgépre volt szerelve. A vizsgalatokat Abonyban, Szent-
martonkdtan és Tapidszentmartonban végeztiik.

A szant6foldi vizsgélatok alapjan megdallapitottuk, hogy a betakaritas kdzbeni gubévesz-
teség 7,6—14,4%. A gubdkkal levagott szarrész 85-90%-a 10 cm alatti.

Kulesszavak: maktermesztés, betakaritds, tokveszteség.

BEVEZETES

A madk betakaritdsanak, tiroldsdnak és feldolgozdsianak alapvetd feltétele a megfeleld
érettségi allapot és nedvességtartalom.

Erettnek tekintendd az a méaktok, amely fajtdra jellemzd szalmasédrga vagy sziirkéssarga
szinli, nyomadsra roppan, és a benne 1év4 szemek a nyitds pillanatdban fajtara jellemz§
kék, sziirkéskék szint mutatnak. Ebben az allapotban a mdkmag 9-12%, a tok 12—-16%
nedvességtartalom kozott van. Az érett maktok aratdsa az idGjardstol fiigglen, julius

kozepe, augusztus kozepe kozott torténik.
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IRODALMI ATTEKINTES

A maktermesztés technoldgidjan beliil a betakaritds az, amely a legnagyobb kézi munka
igénnyel rendelkezik. A kézi munka kivaltasira az elmult id6kben is torténtek probal-
kozasok, de eddig nem hoztdk meg a kell6 eredményt, elsGsorban a gépek miszaki
megbizhatésdga és a betakaritott termény mindsége nem érte el a kovetelményekben
meghatdrozott szintet.

Az Alkaloida gyar megbizdsabol a Mez6gép Fejlesztd Intézet az 1970-es évek kozepén
fejlesztett makbetakarité adaptert az E-300 tipusjel alapgépre, melynek vizsgalatit az
MGI végezte (Berczi 1977). Az M-4 tipusjeli adapter a tobbszori attervezés utdn funkcio-
ndlisan megfeleléen miikodott, de a gyakori meghibdsodasok miatt csak korlatozottan
volt hasznélhat6. A berendezésbdl tudomdsunk szerint 16 db késziilt, és az Alkaloida
iizemeltette az sszes berendezést.

Hosszu évekig kézzel tortént a betakaritds, mignem a Sokord Kft. az 1990-es évek végén
megprébalta megoldani a feladatot, és MTZ traktorra tervezett betakarit6 adaptert, mely
zsdkba gyjtotte a maktokot. A kisérleti gép vizsgdlatat szintén az MGI végezte (Fenyvesi
1988). A gépnek kicsi volt a teriiletteljesitménye és a munkamindségi kovetelményeket
sem teljesitette.

Az el6z6 fejlesztés tapasztalatai alapjan a Sokord Kft. olyan betakarit6 adaptert (SMG-420)
fejlesztett, mellyel hatékony, gyors és gazdasdgos betakaritds valdsithaté meg, valamint
kivélthat6 a kézi betakaritdssal jaré kemény munka.

ANYAG ES MODSZER

A betakarité gép vizsgélatat a gyakorlatban el6fordulé koriilmények kozott végeztiik. A
mak érett — torésre alkalmas —, all6 dllomanyu volt. A visszanedvesedést okoz6 reggeli
ordkban nem dolgoztunk. Az lizemi sebességet a gy(ijté pétkocsi szinkronjaratdsanak
feltételei szabtdk meg. A szant6foldi vizsgdlatokat 2005-ben két helyszinen, Abonyban
és Szentmartonkatan végeztiik, julius 20. és 26. kozott. Abonyban 30 cm-es sortdvolsagra
vetett médkot takaritottunk be a vizsgdlat sordn. Szentmdrtonkitdn a mak sortdvolsidga
45 cm volt. Abonyban két fajta (Alfa, AI), mig Szentmartonkatan egy fajta (Alfa) makot
vontunk be a vizsgdlatba. 2006-ban egy helyszinen, Tapidszentmartonban takaritottunk
be 30 cm sortdvolsdgra vetett maknovényt.

A Sokor6 Kft. 4ltal gyartott SMG-420 tipusu kisérleti adapter (1. dbra) 2005-ben E-302
alapgépre volt szerelve, 2006-ban az alapgép tipusa E-303 volt. A betakarité gép a tdbla
korbeszegése €s a parcella kiosztdsok elkészitése sordn a maga utdn hiizott pétkocsira
iiritette a terményt. Az lizemszerd betakaritds sordn a gép a vele parhuzamosan haladé
jarm( pétkocsijara fujta a betakaritott makgubaot.

A betakarit6 adapterre 2005-ben két cs6kamerat szereltiink fel, hogy betakaritds kdzben
megfigyelhessiik az adapter munkdjat, az esetleges hibdk helyszinének feltardsdra. Az egyik
kamerdaval a vagészerkezetet, a masikkal pedig a terelGcsiga munkdjat dokumentaltuk.
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1. abra Az SMG-420 tipusi mékbetakarit6 gép
Figure 1. The SMG-420 poppy harvester

A novénydllomany jellemzdinek meghatdrozasdhoz mindkét évben 3 m hosszban és a
sortdvnak megfelel§ szélességben mintateriileteket jeloltiink ki. A teriileteken soronként
az 0sszes novény magassagat és tokatmérdjét meghataroztuk. A novény magassagin a
nédusznak (a tok alatti biityok) a talaj felszinétGl mért tavolsagat értjiik. Soronként és
Osszességében is meghataroztuk a fajtara jellemz8 magassagi és tokatméré adatok atlagat,
szérasat, a maximum és minimum értékeket (Svdb 1979).

A betakaritds min&ségének legmarkansabb jellemzGje, a hatéanyagra termesztett mak
esetén, a szar hosszisdga. Az elsddleges szempontnak mi is ezt a jellemz6t tartottuk. A
betakaritds sordn mértiik egy pdtkocsi megtoltéséhez sziikséges id6t, a learatott teriilet
nagysagat és a termés mennyiségét. Az adatokbdl meghatdroztuk a teriiletteljesitményt,
az atlagsebességet s a termésatlagot.

A betakarité gép elhaladasa utdn, a kijelolt mintateriiletr§l 10 cm-es szarhosszal Ossze-
gytjtottiik a gép 4ltal elhagyott tokokat, meghatdroztuk a tokatmérGk atlagat és szordsat,
Osszes tomegét, valamint részaranyat.

EREDMENYEK ES KOVETKEZTETESEK

All6 dllomanyt mdk betakaritdsa (2. dbra) kozben a gép a gubok 85-95%-it betakaritja,
és kocsira fUjja. A vagatlanul maradt gubdk gyakorlatilag az aprobb oldalhajtdsokon 1év4
makfejekbdl adédnak. A lehullott gubdk ardnya 1-2%, aprébbak és nagyobbak vegyesen.
A levagott gubdkat — megfigyeléseink szerint — a gép lathatdlag veszteség nélkiil a kocsira

fidjja.
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A betakaritott gubdk tobbsége sériilten, torotten keriil a szallit6 jarmdire, a sériilés megfigye-
léseink szerint alapvetSen a dobdventilatoron torténd keresztiiljutas kozben torténik. A gu-
bokkal levagott szarrész hossza nagy tobbségében alatta marad a megengedett 10 cm-nek.
A gép elhaladdsa utdn a szdr, a mindenkor alkalmazott betakaritdsi sebességt6l fiiggGen,
menetirdnyban kissé megdélve, de lengdkéses szarzuzoval felaprithaté allapotban marad
vissza. A szarzuzast célszer( a betakaritdssal ellentétes irdnyban végezni. A betakarité gép

keréknyomadban letaposott szarak zizasanak sikere a taposds mértékétdl fiigg.

2. dbra Makbetakaritas

Figure 2. Poppy harvesting

Abonyban két makfajta (Alfa, Al) betakaritdsara keriilt sor. Az Alfa fajta atlagos novény-
magassaga 70,7 cm, tokatmérdje 21,8 mm volt. Az atlagos t6tav 6,5 cm. A tovek 16,4%-4n
taldlunk 2 vagy 3 tokot.

Az Al fajta dtlagos novénymagassaga 70,1 cm, tokatmérgje 23,5 mm, az atlagos t6tav 5,1
cm. A tovek 15,5%-4an taldlunk 2, 3 vagy 4 tokot.

Szentmartonkétan egy makfajta (Alfa) betakaritasara kertiilt sor. Az Alfa fajta 4tlagos no-
vénymagassaga 61,7 cm, tokdtmérdje 18 mm, az atlagos t6tav 3,3 cm. A tovek 1,8%-an
taldlunk 2 tokot.

Téapidészentmartonban egy makfajta (Alfa) betakaritasara kertilt sor. Az Alfa fajta atlagos
novénymagassdga 79,2 cm (3. dbra), tokatmérGje 21,4 mm, az atlagos tétav 6,45 cm. A
tovek 28,5%-an taldlunk két tokot, 8,1%-an pedig harmat.

A mintateriileten vizsgdltuk az aratds utdn visszamaradt szdrmagassagot, és veszteségként
a szaron maradt tokok dtmérdgjét, valamint tomegét.

Téapidszentmartonban az Alfa fajta aratds utdni atlagos szdrmagassaga 71,3 cm (4. dbra),

e 2

veszteségként a szaron maradt tokok dtmérgjének atlaga 21,4 mm.
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3. dbra Mékszarmagassag eloszldsa betakaritas el6tt (Alfa),
Téapidszentmarton, 2006
Figure 3. The standard deviation of the poppy height before harvesting (Alfa)
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4. dbra Méakszarmagassag eloszldsa betakaritds utin (Alfa)
(Tapi6észentméarton, 2006)
Figure 4. The standard deviation of the poppy height after harvesting (Alfa)
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Veszteségként a szarakon osszesen 23 db tok maradt, ez az 6sszes tokok szdmahoz viszo-
nyitva 12,4%. A novénymagassag atlagadataibdl szdmolva, a tokokkal levagott szar hossza
atlagosan 7,9 cm. Betakaritds elGtt és utdn a novénymagassag adatainak szérdsa (betakaritas
el6tt: 9,8 cm, betakaritds utdn: 9,4 cm) nagyon hasonlé, igy elmondhatjuk, hogy az adapter
nem azonos magassagu tarlét hagy maga utdn, hanem a szar magassagatol fliggéen mas
és mas magassagban vagja el a szarat.

A betakaritds sordn a gépcsoport teljesitményének meghatarozasahoz fordulénként mértiik a
miivelet idejét, az it hosszat és a potkocsi megtelte utdn az 6sszes anyag tomegét. Az alapada-
tokbdl szamoltuk az dtlagos sebességet, a megmiivelt teriiletet, a teriiletteljesitményt és a termés-
atlagot. Abonyban 13, mig Szentmartonkéatan 9 sornyi munkaszélességgel tortént a betakaritas.
A betakarit6 gép teljesitményére jellemzs eredményeket az 1. tdbldzatban kozoljik.
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1. tdbldzat Mékbetakarit6 adapter teljesitmény jellemzGi, 20052006
Table 1. Specifications of the poppy harvester, 2005-2006

p . Atlagsebessé, Teriiletteljesitmén Termésatla

Helyszin Fajta (lg<m/h) ¢ (haJ/h) ! (kg/ha) ¢
Abony Alfa 6,5 2,5 902
Abony Al 6,2 2,4 1020
Szentmartonkata Alfa 8,3 3,3 950
Téapidszentmarton Alfa 6,8 2,7 950

Osszefoglaléan megillapithat6, hogy az E-302 alapgépre szerelt SMG-420 tipusti mak-
betakarit6 gép gyommentes és tiszta, 4116 dllomanyd mék tizemszerd betakaritdsara alkal-
mas, pontos technolégidval termesztett mak gydgyszer-alapanyag céli betakaritasara jol
haszndlhato.

The technology of harvesting industrial poppy
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SuMMARY

Within the technology of poppy growing it is the process of harvesting that necessitates
the hardest manual labour. Several attempts have been made in the recent past to avoid
manual labour; however these attempts have not been successful, especially because the
quality of the harvested crop never reached proper standards.

Sokordé Ltd. has developed a harvesting-adapter, which makes an efficient, fast, and eco-
nomical harvesting process possible. With the application of the harvesting-adapter, hard
manual labour can also be avoided throughout the process of harvesting.

The efficiency and the quality of the harvesting process were tested in fields. The SMG-420
adapter produced by Sokoré Ltd. was attached to an E-302 basic machine in 2005 and to an
E-303 basic machine in 2006. The tests were carried out in Szentmartonkata and Tapidszent-
marton. Through field-tests we found out that poppy-head loss is approx. 7.6—-14.4%. During
harvesting 85-90% of stems cut with poppy-heads were shorter than 10 cms.
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