A raktari rakodds berendezései

Magyar Jinos mk. szizados

A korszerli raktirozasi és anyagmozgatisi technolégidk kidolgozisinak, al-
kalmazdsinak egyik fontos eldfeltétele a megfeleld tijékozédas, a témahoz sziik-
séges informicidbazis (halmaz) megteremtése. Ezen informacié halmaznak fontos
elemeit képezik a raktiri rakodds berendezéseirél meglevé ismeretek, illetve a
»lehetdségek” adatai, Katonai szervezeteinknél azok a szakemberek, akik be-
osztasukndl fogva érdekeltek a korszer(i raktirozasi és anyagmozgatdsi technols-
giak kidolgozasaban feltétleniil tajékozédniuk kell a lehetdségekedl, vagyis arrol,
milyen berendezésekkel kivanjik a feladatot megoldani. A probléma megolda-
sdhoz felhaszndlhatjak: az MN-ben mar ismert berendezések (eszkozik, segéd-
eszkozok) paramétereit, vagy a népgazdasigban, illetve a nemzetkozi piacokon
{a redlis beszerzési lehetdségek szem elGtt tartdsaval) fellelhetd alkalmas eszkozok
jellemzéit. A korszeriibb, hatékonyabb, eléremutaté megoldds feltételezi az
utobbi lehetdségek vizsgalatat is.

A cikk gyakorlatilag segitséget kivan nydjtani a katonai szervezetek kiilén-
bdzé raktiraiban alkalmazhato rakodéd berendezések kivalasztasihoz és felhaszna-
tasahoz.

Az MN kiilonbézé raktirobjektumaiba folyamatosan érkezd eszkdzik, anya-
gok, valamint az elosztds, felhaszndlds fitemezésének idébeli eltolodasabél kovet-
kezik a raktarozas sziikségessége.

A raktirozasi tevékenység jelentds alloeszkdz mennyiséget kot le, meglehetd-
sen nagy élémunka raforditdst mellett, ezen tényezdk erdteljes hatist gyakorolnak a
tarolast megelszd, illetbleg kivetd folyamatok kialakitasira.

Ennck kévetkeztében sziikséges, hogy a raktirozds eszkozei (berendezései)
mind az éldmunka raforditis igénye, mind a raktir (bazisokhoz) kapcsolodd
elosztdsi, szallithsi, folyamat kiszolgalisa szempontjabé!l, optimalis megoldast
biztositsanak.

A raktirobjektumok célszerii csoportositdsa

A raktdrak osztilyozasanak f6bb szempontjai

— a szervezeti hovatartozas;

~ az elosztasi folyamatban elfoglalt hely;

az elvégzendd feladat;

a raktdrqzott anyag (eszkdz) mindsége és megjelenési formaja.
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Az elosztasi folyamatban elfoglalt hely szempontjabdl a rakeir Fétesiithet a
folyamat, illetve részfolyamat kezdépontjan, végpontjin vagy a folyamaton belil.
Kapcsolédo részfolyamatok esetében egy-cgy végpont és kezddpont elvben egy-
beesik. A valésagban aronban kiilsnb6zé okok (fdleg pénziigyi és szervezési ok)
miatt a végponton és kezdSponton tébbnyire kiilén-kiilén cakedr Fétesiil (letesiil-
het}.

A feladat szempontjabél vizsgalva megkiilénboztetiink:

— gytijtd;

— elosztd és

— komissiozd raktdrakat.

A gyidjtéraktarak csoportjaba sorolhaték Altaldban a kiilénbézé anyag-esz-
kéz, (valamint a hulladék, illetve selejt) raktarak. Az closztorakeirak csoportja-
ban emlithet6k az alapellitas bazisai. Az MN raktirai bizonyos csetekben azon-
ban kombinilt funkciét ~ mind gyiijt6, mind eloszté raktar szerepét — is be-
toltik.

A raktirozott anyag szempontjdbdl osztilyozasi lehetfség addodik:

- az anyag halmazillapota (szilard, folyékony, darabdru stb.);

~ a tarolt anyagfélesége {t6bbféle anyag, egyetlen Aruféleség);

— az anyagok tulajdonsaga (tliz- és robbandsveszélyes, mérgezd stb.)
szerint,

Az utolséként emlitett anyagok tarolasanal dltaliban kilénféle hatdsigi és
egyéb eldirisok hatirozzak meg az alkalmazhatd taroldsi, kezelési modokat.

Tekintettel arra, hogy a raktirakban iltalaban kiilonféle anyagok rakoda-
sdra kerill sor, ezért a tovabbiakban ezekkel a raktdr-tipusokkal foglalkozunk.
Még emlitésr érdemel, hogy a raktar feladata lechet — a mennyiségi dtvételen
tilmenden — az anyag (eszkdz) mindségi ellendrzése, valamint a beérkezd, illectve
kikildésre keriils anyagok atrendezése is. A gyakorlatban azonban ezek a kate-
goridk viszonylag ritkan jelennek meg teljesen tisztin és gndlldan.

Az anyagfogadds-kiadds esykizei

A raktarozassal kapcsolatos lehetséges rakodasok elvi sémdjat az 1. abra
szemlélteti.

Az dbrin bemutatottdl természetszeriileg mind a ki- és beszillitas gépei,
eszkdzei, mind az ataddhclyek kialakitisa jelentdsen eltérhet, valamint a raktiron
belili mozgatis mddja is tobbféle lehet. Ezekre vonatkozban a lebetséges meg-
olddsvaridcidkat a kivetkez8kben tekintjik At

Konténeres ki- és beszdllitds

Mint ismeretes a hazai terminolégia — a konténerek mérete szerinti csopor-
tositdsdban — harom féle konténert kiilonbdztet meg, ugymint

— kis konténere (3 m3-ig);

— kozepes konténert (10 m3-ig);

- nagy konténert (10 m? felett), ez az MN-ben is elfogadote.

A gyakorlatban a konténer mozgatds kérdése és problemaja altaldban a
kdzepes konténereknél fordul eld.
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A kis konténereck mozgasa ugyanis hasonld, illetdleg teljesen megyegyezd a
rakodolapos egységrakomanyok kezelésével, igy ezeknél uvgyanazok az eszkozik
atkalmazhaték. Nagy konténer olyan mennyiségdi mozgacisa pedig, hogy arra az
alkalmazonak kiilén érdemes lenne felkésziilni — mar csak annak meglehetésen
magas beruhizasi igénye miatt is — meglehetdsen kevés helyen fordul elé. A fel-
hasznalok tevékenysége ilyen csetben a konténer megrakdsira, illetve uritésére
korlatozédik.

A kozepes konténerek mozgatisara a hazai gyakorlatban (részben az MN-ben
is) szokasosan alkalmazott eszkozok valasztékit a mellékletben a 2., 3., és 4.
dbrak mutatjak.

Rakoddélapos ki- és besydllitds

Az anyag fogadasa, illetve kiadasa torténhet emele szintli vagy talajszintii
takodén, Vasiiti csatlakozasnal! altaldban emelt szinti rakodét alkalmaznak.

Emelt szintli rakodé alkalmazdsinal szitkség van olyan kialakitdsii szallitd-
berendezésre, amely alkalmas a rakomdny felvételére és leaddsira, valamint a
rakodd é€s a jarmi kozti magassag kiilonbség és tAvolsdg athidaldsiara, Bz utobbi
célra kiilénféle athidalé lemezeket alkalmaznak. Az athidalé lemezek £6bb tipu-
sait és az alkalmazds modozataic az 5-13. dbran mutatjak,

A rakodasnal jelentkezd szallitasi feladatokat a 14—15. abran lathaté motoros
meghajtist an. vagonbejaro targoncakkal vagy a 16. abran lathaté kézi hidrauli-
kus targoncikkal? lehet elvégezni.

Egyes esetekben a szallitéjdrml és raktdr kozotti mozgatasi kapcsolat — a
17. abran lathaté mddon — villamos futémacskival is megoldhaté.

Talajszintl rakodéhely kialakitdsdndl a rakodas és szallitdis megoldhato
egyszerii villas emeld targoncaval vagy a 18, abran lathatd toldvillis targoncaval,

Zart gépkocsi alkalmazasindl (és kézi hidraulikus mozgatéberendezés esetén)
a rakodas a 19. abra szerinti ollés emeléasztal vagy a 20. 4bra szerinti rakodéhid
scgitségével oldhaté meg.

Kizirolag kozati jarmivek rakoddsandl alkalmazhatt a 21. 4bran lathaté
hidraulikus hatsé emeléfal. (MN-ben is rendszeresitve).

Kégzel kegelbeto rakomdinyok ki- és besydllitisa

A nem rakodélapos egységrakomdny formdjaban levé kisebb méretii rako-
manyok — altaliban hullimkarton dobozba csomagolt termékek, rekeszek stb. —
rakodasara alkalmas a 22. dbran lathaté gumihevederes szillitdszalag, valamint
a 23. abrin bemutatott léces szallitoszalag, és a 24. abra szerint kialakitott
gorgospalya.

Az dllvdnykiszolgdlds berendezései

A rakodén és a raktirban valé mozgatds eszkdzei sok esetben megegyeznek
a rakodashoz sziikséges berendezésekkel. Nagyobb magassiagy tarolds atkalmaza-
saval azonban mdr kiilsnvalnak az allvanykiszolgilds és mozgatis gépei. A taro-
lasi magassig és az allvdnykiszolgalds modja kozotti Osszefiiggést a 25. dbra
mutatja.

! Az iparvagannyal rendelkez6knél
2'A Magyar Néphadseregben hasznalatos anyagmozgatd gépek és eszkdzdk
miszaki ismertetd kézikinyve — segédleteként felhasznalhatd.
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A hasznalatos fébb targoncatipusok a 26-30. abrdn lathatok, A raktari
folyososzélesség és az alkalmazhaté targoncatipusok osszefiiggéseit a 31. Abra
szemlélted.

Viszonylag kedvezé halmazoldsi tényezd értéket biztosit — azar kedvezd
cmelési magassag mellete kis Gt szélességet igényel — a 32, abran lithatd elfordit-
haté villas targonca.

A balmazoldsi tényezd szempontidbol legkedvez6bb eredményt a felrakigépes
magasraktdrak bitzositidk.

A felrakogépek csoportositdsa altaldban a gép rendeltetése, a vezérlés modia,
a gépnck a pdlyaval vald kapcsolata, a pdlya helyzete és az oszlop vezetése
szerint torténhet.

Ezek alapjan beszélhetiink komissiézd és villas allvanykiszolgalé géprdl,
felrakd darurol és felrakogépral.

A 33. dbra felrakédarus raktirat mutat, mig a 34. és 35. dbrak kilonbézd
kialakitisa felrakégépeket dAbrazolnak,

Az allvanykiszolgild gépek raktdri anyagmozgatd rendszerben a tdrolohelyi
mozgatast maga az dllvanykiszolgalo gép végzi. Ehhez csatlakozik az dru gyijto-
¢és elosztd rendszer, amelynck eszkézei targoncak és folyamatos miikodésd anyag-
mozgaté gépek (konvejorok, gbrgdspalyak) lehemek. A rendszer tartozékai kozé
tartozhatnak a rakomanyvizsgald, illetve méretellen6rzé berendezések.

{Abrak a folybirat végén talalhatok).
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