A hadtap technika javitasarol

Magyar Jdnos mk. fobadragy

A hadtapbiztositas 1980/4. szamaiban ,,A hadtip technikai biztositisarél”
megjelent cikk sok olyan — elméleti alapokon is jelentkezd — problémat vilagi-
tott meg, melyek (az okokat nem kutatva) mindeddig kevésbé keriiltek eldtécbe.
Nem szabad azonban elfelejteniink, hogy az eiméleti probiémak tisztizAsa mel-
lett jelenleg sokkal éget6bb —~ a hadtdp szakcechnikai eszkézok vonatkozdsiaban —
a gyakorlatban kozvetleniil jelentkezd Feladatok megoldasa.

Azt hiszem a hadtap szaktechnika léte nem lehet vita targya, annak ellené-
re, hogy cgvesek kétségbevonjdk, Tdézve a cikk egy megfogalmazasac: (hadtdp)
»szaktechnikai eszkéz alatt azt az eszkozt értjiik, amelyet (hadtdp alarendelt)
anyagnem fcleldés ebbe a kategéridba sorol.” A szakmai olvaséd cléee cgyébként
is ismeretes a hadtdp szaktechnikai eszkdzok nomenklatiraja, léténck bizonyitasa
felesleges id6esités lenne.

Tovabbi idézet a cikkbdl, a Harcaszati Szabdlyzat (Alt. 67. 545. pont}-bél:

LA technikai biztositas célja az, hogy ... a technikai eszkézoket allandéan ki-
fogastalan Allapotban tartsa, a meghibasodott technikai eszkozoket... pedig
gyorsan helyrealiitsa”. ... ,,A technikai biztositds nem mads, mint a kifogasta-

lan allapot biztositasa érdekében sziikséges feladatok Osszessége.” Az idézethez
gvakorlatilag két hozzafiznivalé van, az egyik: a ,kifogdstalan dllapot” helyett
a funkciondlisan mikédoképes dllapot kifejezés mondana tébbet, ez jelentené az
adott technikai eszkozzel szemben tamasztott alapvetd igény korrekt megfogal-
mazasat, Nyilvanvaléan cgy technikai eszkéz attdl, hogy mem ragyogoan, ,kifo-
gastalanul” tisztitott, vagy esetleg kopott a fényezése stb., funkcionalisan még md-
kodiéképes marad, vagyis betdltl azt az alapvetd funkciéer, amelyre tervezték. A
masik hozzaflznivalé: ha elfogadjuk azt, hogy ... ,A technikai biztositds nem
mas, mint a funkcionalisan mitkédéképes allapot biztositisa érdekében sziikséges
feladatok Osszessége”, akkor egyértelmi, hogy ezen feladatok legfontosabb ele-
me az altalanos értelemben vett jgoitdsi tevékenység. Eljutottunk a hadtip szak-
technikai eszkézdk (tovabbiakban: HSZTE-k) ma jelentkezd legégetdbb gondja-
hoz, az altalanos értelembe vett javitasi tevékenység pgyakorlati megoldasanak
problémaihoz.

Az elmalt 15 évben a HSZTE-k az illandé mennyiségi valtozas mellett je-
lentés mindségi fejlédésen mentek at. Kiiléndsen a kozlekedési szakanyagok vo-
natkozasiban erfsen érezheté az a ,mindségi valtozas”, amely gyakorlatilag a
HSZTE-k kérébe altalanosan bevonta a hidraulika, az elektronika, az elektro-
mechanika, az clektrohidralulika és az elektropncumatika clemeit. Ezek az ele-
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mek a kilonféle anyagmozgatd gépek, illetve a megfeleld hordozéjirmiire sze-
relhetd szakfelépitmények (6nrakodd elem, hatsé emeléfal stb.) alkotéi. Az egy-
re bonyolultabb egészségiigyi, élelmezési, lizemanyag és ruhdzaci szaktechnikai
eszkozok is dllando ,,mindségi” fejlédésben vannak.

A gyors ltemi fejlodés hatdsara az ,,izembentartas” soran jelentds Feszile-
ségek halmozoderak fel. (izembentartias: A HSZTE iizembeallitisitél a selejti-
tésig eltelt id8szak, amely sordn az eszkoz igénybevétele, technikai kiszolgalasa,
javitdse és tdroldsa valdsul meg). A fesziiltséghalmaz déntd részét a javitasi te-
vékenységben jelentkezd fesziiltségek alkotjak. Nincs birtokunkban olyan adat,
amely a javitisi nehézségek miatt kiesett géporakat (iizemérikat, stb.) reprezen-
talna. Azonban a ,legszelidebb” becslések szerint is mintegy 15-25%-a! megy
veszenddbe a rendelkezésre all6 gép- illetve iizemdraknak (pl: sokszor egyetlen
szimmering hiba miatt félévekig is mikédSképtelenek az eszkdzok).

Vizsgiljuk meg milyen elemek hatdrozzak meg az élalinos értelemben vett
javitasi tevékenységet, (feltételezve a javitasi rtevékenység targydt és szerveze-
tét) 1. abra:

A ; ) 1L 1IL
z eszkoz mi- el
- Az eszkdz javitasara A szakember
Szakégc‘;g;’amen' vonatkozdan wellitottsag”
— javitasi 1. szervezethez 2, berendezé- | a rendelkezésre
utasitas kapesolédo sek: allo szereld allo-
dokumenta- ~jav, mGhe- | many
cio: iyek + (mennyiségi és
— technoldgia* ezek be- minoseg: ossze-
— eszkiz szer- rendezései, | tételek)
vezeti doku- spec, esz- * a technolégia
mentacibia: kbzei, stb. eleme is!
— torzs-
konyv
(lap)
— muszaki
leirés
— kezelési,
karban-
tartasi
utasitas,
stb.
1. abra

Beltétlentl magyarizatra szorul, hogy a kezelési és karbantartasi utasitdsok
{1. abra IL. alatt) alapvetSen miben kiilinbdznek a javitdsi utasitasoktél (1. ab-
ra 1. alatt). A f6 kilonbség az, hogy a kezelési és karhantartdsi utasitasok szer-
vezeti clemeket is tartalmaznak, mig a javitdsi utasitéy kizardlag a technikai esz-
kozboz kitott csak miiszaki jellegii informdcié halmazt hordoz. (2. abra).
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Technikai eszkiz miszaki
dokumentacioi

v , Y

Eszkézhoz kbtdtt miszaki Szervezethez is k6tott mi-
dokumenticis: szaki dokumentici6:
— javitdsi utasitas — miiszaki leiras
— hezelési, karbantartasi
utasitis

— torzskonyv (térzslap)

2. dbra: Egy tetszéleges technikai eszkoz dokumentacioi

A gyakorlatban mindig az a helyzet 4ll el§, hogy ha a rendszerbe keriil egy
technikai eszkoz, ennck javitasi igényét a mar meglévd javité szervezetek latjak
el, megtelelden kibdvitve, dtszervezve a kapacitasukat. Tehdt maga a javitoszer-
vezet adott, a technikai eszkdz az 4j clem. Ha a technikai eszkéz el van latva
- meglelclden részletezett — javitasi utasitissal, viszonylag kénnyl a javitészer-
vezet technologial rendjében azokat a valtozeatisokat eszkézilni, amelyek lehe-
téve teszik az 0j eszkdz javitasat {gyors ,profilvaltas”1!).

A javirdsi utasitds a javitasi tevékenység miszaki feltételrendszerében . az
egyik legfontosabb lancszemet jelenti. Az adott javité szervezetre érvényes tech-
nolégia rendjét az ott javitand6 technikai eszkdzék javitdsi technolégidinak egyiit-
tese adja. A technikai eszkéz javieasi technolégiaja viszont a rendelkezésce allo
javitasi utasitds alapjan készithet6 el korrekt modon (3. dbra).

Javitasi szervezet
technologiaja

¥

Javitdsi szervezet
rész-technoldgiai

‘

Az eszkOzdk javitasi
technolégidja

3. dbra: A javitdsi technoldgia tagoydddsa
(adott javité szervezetre)

A javitasi technolégisk elkészitésének két alapvetd adathalmaza van, az
egyik adathalmazt a technikai eszkdz javitdsi utasitdsa jelemti, a masik adathal-
mazt @z adott javitdszervezet esekéz (javitdé berendezések), illetve allomany le-
hetéségeinek informdcidi adjak. A két adathalmaz egyiittesébé! allichatok dssze
a killénféle javitdsi normik, a javitisi normakbél pedig a klf. javitdsi rész és
globdl technolégiak. A javité szervezet technolégidjanak felépitését a kovetkezd
sorcend szerint célszerd végezni (4. abra),
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Kiindulé informaciotomeg

Javito szervezet eszkdz-
aAllominy informacid-
tomeg

Technikai eszkdz
javitasi utasitisa

Y

Javitasi normak
(ido-telj. norma)

¥

Techn. eszkézok jav.
technolégiai

4

Javitd szervezet rész-
technolégiai

¥

Javité szervezet
technolégidja

4, dbra: Tetszbleges javitoszervezet technologididnak
felépitése.

Arrél, hogy ma az MN-ben funkcionalo javits szervezetek technolégiai rend-
je hogyan épiil fel, a cikk keretein beliil nem kivanok irni. Az elézéckben a ja-
vitasi technolégiabél annak célszerl felépitésébd] leirt gondolatokkal csupan a
technikal eszkoz javitdsi utasitisinak a fontossagat (mint technolégiai informa-
ciéhalmazt) kivantam kiemelni.

Sajnos meg kell allapitani, hogy jelenleg elenyészden kevés hadtip szaktech-
nikai eszkdznek van a javitasi utasitisa kidolgozva. A javitdsi utasitisok elké-
szitése kétféleképpen lehetséges. Az egyik lehetfség, amikor a gyirté cég terve-
zési és egyéb miiszaki dokumentaciéibél allitjuk &ssze a javitdsi utasitist. A ma-
sik, gyakorlatilag nehezen megvaldsithatd megoldas; a beszerzett eszkézrél méré-
sek Gtjan nyert informacidohalmazbél térténd utasitas kidolgozas.

A jelenlegi idészakban tébbnyire nem latjak el megfelelé miiszaki doku-
mentdcioval eszkdzeiket a szocialista beszerzési relaciéban, Ennek 6 oka az esz-
kozok komplexitasa, ami természetesen minimalisan kettd, illetve tibb gyarto cé-
get jelent, olykor ncmzetkdzi kooperacioban, Az eszkozt késztermékként kibo-
csatd cég maximum kezelési-karbantartdsi utasitisok nem elegenddek a javitasi
technoldgisk kidolgozasahoz.

Mielétt bemutatndm a komplett javitasi utasitds felépitését, meg kell emli-
tenem, hogy a komplett utasitds alkatrésy feldjitdsi technolégidkat is tartalmaz.
{tartalmaznia kell!}, rendkiviil fontos elem ez gazdasigossigi szempontokbdl.

A ,gazdasagossagi” szempontokon elsdsorban a teljes javitdsi koltség mér-
tékét érrem, A cél természetesen az, hogy ez a javitdsi kbltség (eszkdzinként is)
minél kisebb legycn, A kéltség tényezd déntd eleme a javitasban eltoledet idd is,
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amely a konkrét javitasi koltségeket tovabb néveli az itizembentartds elmarada-
sabol adédo kéltségekkel (még mkkor is igy van ez, ha az ,,MN specialitasabol”
addddan ez kozvetleniil nem mindig érzékelhetd). Az eldzdekben emlitett okok
miatt nem nehéz belatni, hogy a javitasi technoldgidkban jelentkezd minden egyes
(id6) norma ,,jo” wjitasi technolgiat csak megfelelé javitdsi utasicisok birtoki-
ban lehet kidolgozni.

A javitdsi utasités kidolgozdsinak elemei,
az utasitds felépitése

A javitdsi utasitdsok kidolgozasanak elmélete alapjan barmely HSZTE-re az
adort szaktechnikdval foglalkozé szakemberek a vonatkozd favitasi utasitast meg-
felel pontossaggal ki tudjak dolgozni.

Altalaban minden HSZTE tibb funkciondlis egységbdl all, ezért a javitasi
utasitasban is ilyen funkcionalis egységként kell targyalni.

Minden egységre, annak funkcidjatdl fiiggetlenil a kdvetkeyk szerint kell
a javitdsi utasitdst kidolgozni:

— jellemzé adatok;

— jellegrajz, vagy fénykép;

~ alkatrészjegyzék;

- szétszerelési technaoldgia;

— tisztitasi technologia;

- hibafelvételi technolédgia;

— javitasi technologia;

— tisztitdsi technologia;

- Osszeszerelési technologia;

— izembehelyezési, bejaracasi eldirasok;
a javitashoz szilkséges szerszamok, gépi berendezések, készillékek, eszko-
zok, anyagok Osszesitett jegyzéke;

— munkavédelmi elGirdsok.

l

Részletezve:

— Jellemzé adatok

A fejezetnek tartalmaznia kell a gépészeti egység adatait (befoglalé mére-
tek, stly adatok stb,) a funkcionélis adatokat (pl. motornal: felépitése, mikodé-
si elve, teljesitménye, beszabalyozasi adatok, stb.).

— Jellegrajz vagy fénykép

Az egység vizualis azonositasara, szemléltetésére szolgal,

- Alkatrészjegyzck

Az egység elemeit, alkatrészeit pontosan, tételesen meg kell nevezni a gyari
azonositd jelzésekkel, szamokkal egyiitt.

~ Szétszerelési technoldgia

Miiveletelem szintig tartalmaznia kell a dolgozd tevékenységét az adott egy-
ség ki- és szétszerelésében, alkatrészekre vald bontasaban.

Elészor az adott egység részegységekre vald bontdsinak technologiai sor-
rendjét kell felvazolni, majd ezt kévetden az egyes munkafolyamatok miivelet-
elemre vald bontasat kell végrehajeani.

72



— Tisgritdsi technoldgia

Ebben a folyamatban is -~ az elézé6 elemhez hasonléan — a technolégiai soc-
rendet €s a miiszaki utasitisokat kell a tisztitasi tevékenységre vonatkozéan ki-
dolgozni.

A mard oldatok osszetételét pontosan kell megadni, tovabbad az agressziv
mosdszerek alkalmazdsa miatt fontos elemként jelentkezik 2 munkavédelmi rend-
szabAlyok bedolgozasa.

- Hibafelvételi technologia

A javitasi tevékenység legfontosabb eleme, itt dé! el, hogy a kérdéses al-
katrészt kell-c javitani, lehet-e javitani, vagy cserélni sziikséges. Ehhez a mun-
kafolyamathoz nagy szakértelem és gyakorlat, valamint megfeleld mérémiiszerek,
pontos gyari adatok szikségesek, tovabba miiszaki szempontbdl egyértelmd el6-
irasok (pl. még megengedett kopasértékek, stb.), melyek segitik a dolgozdt 2
déntésben.

A hibafelvételi utasitast alkatrészenként kiilon-kilsn kell kidolgozni.

— Javitdsi technoligia

A javitasi utasitdsnak szintén a déntd fontossagi clemei kozé tartozik. Mii-
veletelemre lebontva kell megallapitani a meghibasodott alkatrészek javitasi fo-
Iyamatat. Itt kell meghatdrozni a miiveletek megtervezését, a pontos megmun-
kalisi adatokat {pl. egy forgicsolasi miivelethez meg kell adni a forgacsolasi se-
bességet, fordulatszamot, elétolast, fogasméiységet, vagy példaul egy kromozési
miveletnél a kromfiicd6 Osszetételée, idejet stb.}. A javitdsi technoligidba keridl
bedolgozdsra az n. alkatrészfelijitdst technoldgia is.

— Tisytitdsi technologia

Javitds utdn, &sszeszerelés elStt fontos az alkatrészek 1ijbdli tisztitdsa, mivel
a javitott alkatrészeken a megmunkalasbdl eredden fémforgacsfémpor, olaj és
egyéb szennyezddés maradhat, ami a késébbiek soran tisztitis nélkiil rendeilenes
kopasokat, tzemzavarokat okozhat. A technologia kidolgozdasa az el6zdekben
mar targyalt tisztitdsi technoldgia felépitésével megegyezik.

— Osszeszerelési technolégia
Az Gsszeszerelés a szétszerelés forditott sorrendjében torténik, vagyis az Osz-
szeszerelési technolégia a szétszerelési technologia | tikorképe™.

~ Ugzembebelyezés, bejdratis

Az osszeszerelés folyamatinak bizonyos fokig része a mar osszeszerelt egy-
ség {motor, futémd, stb.) iizemi probaja. Mindenkor a gyarto altal megadott pa-
ramétereket kell Osszevetni a celjesitett értékekkel, A bejaratist mindig a gyarted
ajanlasa szerine kell végezni.

— Munkavédelmi eldirdsok

A munkavédelmi elbirasokat (a mindenkor érvényben levdket) a javitasi
utasitisba folyamatosan annak elkészitésekor be kell dolgozni, valtozas esetén
korrigaloi.

Végezeriil célszerli a szitkséges szerszamokrol, gépi berendezésekrdl, készii-
lékekeGl egy dsszesitert jegyzéket késziteni. A javitdsok elvégzéséhez megfelelden
felszerelt mihelyre van sziikség. Ez a kigyiijtés azt a célt szolgalni, hogy ellen-
orizni lehessen egy adott mihelynél azt, hogy a javitasi utasitisban leirtakat tel-
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jesiteni tudjak-e, vagy egy 4j miihelyt mivel kell felszerszimozni, ha valamilyen
konkeét tipus javitasara szakositjak.

Valamilyen jadrmi, eszkoz, gép teljes javitasi utasitisanak a kidolgozasa
nagy szakértelmet, az adott eszkéz pontos ismeretér, a javitasi technologidkban
valé jartassagot és kitartd hosszi, komoly munkat kiivetel meg. Terjedelme lehet
tobb ezer oldal is, gondoljunk csak minden egyes alkatrész hibafelvételére pél-
daul. Ezért a rendelkezésre all6 kereteken beliil (mellékleten) példaként @ VAZ
2101, 2102 tipusii gépkocsi hengerének, dugattyijinak és dugattyigyiiriijének a
feitijitdsdboy alkalmazhato javitdsi technoldgia egy részét mutatom be, nem feled-
kezve meg arrdl, hogy ez a felljitdsi technologiai rész a VAZ 2101, 2102 teljes
javitdsi utasitdsinak csupdn elenyészd kis részét képezné,

Amennyiben a jov8ben sor kerill egy hadtaptechnikai javitobazis létrehoza-
sara, gondolom nem sziikséges bizonyitani, hogy annak megtervezése és ilizemel-
terése csak a HSZTE-k javitasi utasitisainak felhasznalasaval lehetséges.

Abban az esetben, ha nem allnak rendelkezésre a kidolgozott javitdsi utasi-
tasok, a tervezés és lizemelés csak becslések alapjan lehetséges, ami tudvalevd-
leg ndveli a pontatlansdg, a talzottan koltségigényes léiesités és iizemelés esélyeit.
Nem is emlitve a végs6 célra gyakorole hatasat, mely szerint elsérendii feladat az
alkalmazott HSZTE-k hadrafoghatésaganak minél magasabb szintd biztositdsa,
nem mindegy tehat, hogy a javitasi tevékenység a meghatarozott idében kedve-
zgen, vagy kedvezétlenil befolydsolja azt.

{A mellékletek a folyoirat végén talalhatdk!)
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