A hadtap technikai eszk6zok megovasanak
korszerit eszkozei és modjai tirolas esetén

I. rész

Dr. Generdl Tibor alezredes, a hadtudomdnyok kandiddtusa
és Vigner Béla fobadnagy

A tudomiany és technika fejlédése, a hadmiiveletek lefolytatdasa modszerei-
nek allando valtozasa és tokéletesedése mind a multban, mind napjainkban alap-
vetSen meghatirozzak a hadedp (tovabbiakban: hep.) szolgilat technikai eszkozei-
vel szemben tAmasztott kivetelményeket és sziikségleteket.

A varhaté hibordra torténd felkésziilés sziikségképpen maga utin vonja a
htp. szolgalat technikai eszkdzeinek mennyiségi és mindségi ndvekedését, illeive a
technikai eszkézok fejlesztésének és az 1j technika eldallitisanak folyamatos biz-
tositasat.

Az elmilt két vilighiborii tapasztalatai vildgosan mutatjak, hogy a hare,
hadmivelet j6l megszervezett htp. anyagi ellatisa, kiszolgildsa, és biztositasa,
killonésen harci idgszakban nagy jelentfséggel bir, mely egyben a htp. technikai
eszkozeinek tomeges igénybevételét is jelenti.

Egy esetleges haboniban nem lehet elképzelni a csapatok harcaszati-, hadmii-
veleti alkalmazasat megfelelé és megbizhaté htp. technika és felszerelés nélkiil,
melyek a htp. dgazatainak mikédését minden kirilmények kézoer biztositjak.
Ezért igen fontos feladata a htp. technikai eszkozok elére térténd biztositdsa és
hadihasznalhatosiganak, tartos tirolassal valé fenntartasa.

Tekintsik 4t vazlatosan, mi is tartozik a hadtiptechnikai eszkozék fogal-
maba.

1. Hep. technikai esthizok csoportositdsa

A katonai szakirodalom szdmos, egymastdl eltéré — sok esetben egymasnak
ellentmondd - szempont szerint osztalyozza a technikai eszkozoket. Az viszont
tény, hogy a technikai eszkéz6k a tudomany és technika Gjabb eredményeinek tel-
hasznaldsa kidvetkeztében egyre valtozatosabbak, dsszetertebbek, ezért egyértelmii
osztdlyozasuk, rendszerezésiik egyre bonyolultabb.

Elfogadhaténak tartjuk a haditechnika egy koribbi osztilyozasit kiindu-
16 alapnak, mely szerint a haditechnikat — a fegyveres kiizdelemben betdltott he-
lyétdl és szerepétsl fiiggben — harc- és kisegitd eszkozokre osztjuk.?

V.. A szarazfldi csapatok hadtapbiztositasanak alapjai cim@ tankényv
ZMEKA 1978. K1t. 36/086/ca, 248, old.
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A barceszkézok (harci technika) csoportjiba tartoznak a fegyverek és fegy-
verrendszerek, tovabba azok az eszkozidk, amelycket kdzvetleniil a2 harc meg-
vivasakor haszndlunk fel [a katonai (csapat-) vezetés, az alcazas, a miszaki
munka, a vegyivédelm, a hiradd, a felderités stb. eszkozei].

A kisegité eszkizokhbdy a szallitoeszkozok és a biztosito-ellatd eszkézok
tartoznak,

Ebbé] kiindulva a hadtap technikai eszkézdket a szallité-ellitd technikai esz-
kizokhoz sorolhatjuk anélkiil, hogy annak mas, nem hadtip vonatkozésait tar-
gyalnank.

A badidp technikai eszkéz6k csoportositdsa®

a) Uzemanyag szolgdlat esghkizei
— Uzemanyag-tarolé eszkozok; — izemanyagtsltd eszkézok; ~ uzemanyag—
szallitd eszkodzok; — egyéb lizemanyag technikai eszkézok.

b)Eletmezési szolgdlat technikai estkizei

— Etelfézés ¢és kiszolgalas tabori eszkdzei; — vizellatds tabori eszkozei; —
kenyérszallits tdbori eszkézei; — tabori hiité eszkizik; - egyéb tabori élelmezési
technikai eszkozok.

c) Rubdzati szolgdlat technikai eszkizei
— Alegység javité felszerelés; — ruhazati javitd berendezés; ~ tabori mo-
sodak ; - sdtoranyagok és felszerelések.

d} Szdllito szolgdlar technikai eszkizer
- Szallitd gépkocsik; — rakodd gépek és berendezések; — anyagmozgatd se-
gédeszkozok,

¢} Egésységiigyi szolgdlat technikai eszkozei

— Tabori egészségiigyi felszerelések; —~ epészségiigyi rendeltetésli specialis
gépkocsik ; — segélyhely felszerelések.

E révid ateekintésbdl kitlinik, a hep. szolgalat kérébe igen sok szaktechnikai
eszkoz, felszerelés tartozik, melynek megdvasa, tartds tarolasba helyezés esctén
sokiranyu tevékenységet igényel.

1/1. Htp. technikai eszkozik meghbizhatosigdt meghatirozd tényezdk

A megbizhatosig lényege a htp. technikai eszkbzék ama képességében, illetva
tulajdonsdgaban rejlik, hogy a felhasznalhatésagi jellemzéit hosszabb idén keresz-
til megtartja. A megbizhatosig ennél fogva tébbé-kevésbé altalanos, komplex
tulajdonsig, ami minden egyes adott technikai berendezés és eszkdz mindségée,
igy a htp. technikai eszkézokét is jellemzi. A fokozodé fejlédéssel, a technikai
haladassal és a technika tokéletesedésével azonban 2 megbizhatdsignak nemcsak
a jelentésége lesz egyre nagyobb, hanem azok a nehézségek is, amelyeket a meg-
bizhatésidg fenntartasa jelent. Gyakorlatilag egy-egy technikai eszkézt akkor
lehet megbizhaténak tekinteni, ha a mikédSképességét a megkivant idétartamban,
az elére meghatdrozott miiszaki hasznalati feltételek mellett megtartja.

éVi:'».: ,Hadtap technika” cimiG ZMEKA jégyzet 6. oldal. KIt. 2380.

51



Meghizhatésdg hdrom fontos alkoté eleme’

— milkoddképesség,

— id6 mulésa,

— hasznalati feleérelek.

a) A mikédéképesség, Bz a technikai eszkbznek, berendezésnek azt az 4l-
lapotat jelenti, amelyben képes arca, hogy 2 megszabote funkciét a miszaki do-
kumentacidban lefektetett ismérveknek megfeleléen betditse.

b} Az idd muldsa. Lényege abban rejlik, hogy a technikai eszkdznek a maga
kezdeti miiszaki ismérveit egy bizonyos idétartamon keresztiil meg kell tartania.

¢) Haszndlati feltérelek. A technikai eszkdz megbizhatosiganak bizonyos
esetekre meghatirozott szinvonala csak a megszabott kiilsé tényézék és hasznalati
rezsimek mellett fennallé, megfelelé konkrét alkalmazasi feltételekre nézve érveé-
nyes. Ugyanannak a technikai eszkoznek kiilénféle feltételek és alkalmazasi koriil-
mények kozott kiillonbizé mértckd megbizhatsaga ichet.

Az adott technikai eszkézre, berendezésre haté sokrétii terheléseket két cso-
portba lehet sorolni:

— miikédési terhelések

— a technikai eszkdz allapotatd! figgetlenil red hato terhelések.

Az elsé csoportba tartoznak:

— a mechanikus terhelések (iités, rezgés, razas stb.)
— az elektromos terhelések (fesziiltség, Aramerdsség stb.}

A masodik csoportba tartoznak:

— a kérnyezeti hatdsok (hémérséklet, paratarralom, atmoszférikus nyomds,
napsugarzas és mas hasonldk).

A megbizhatésig harom alkoté eleme diafekeikus kapcsolatban, kélesén-
hatasban van egymassal, kiegészitik egymist. Kévetkezdkben a megbizhatésig
harmadik alkoté elemének, a hasznalati feltételek érvényesiilésével, ennek a htp.
technikai eszkozokre, berendezésekre gyakorolt hatisanak vizsgalataval foglalko-
zunk.

I/2. A bip. lechnikai esthozék tdroldsdnak kévetelményei

A technikai eszkdzok igénybevételének, hadrafoghatdsiginak a biztositisa a
parancsnok kételessége, melyet a Magyar Népkoztirsasig Fegyveres Erdinek
Szolgalati Szabalyzata (Alt/20.) 75. pont hetedik bekezdése foglal magiban: ,,A
parancsnok és helyettesei - kovetelje meg a rabizott technikai eszkozok és mas
anyagok hadrafoghatésigit, szabalyos, szakszerd és ésszerii igénybevételét, ke-
zelését, karbantartasat, tarolasat; legyen képes azok hozzaértd alkalmazasdra”.

Sajatos, hogy békében a hadtap technikinak csak egy része van hasznailatban,
az eszkizok jelentds részét Felhasznaldsuk esetére készeniétben kell tartani, és cz-
ze} dsszefiiggésben, hosszabb idén keresztiil ugy kell elraktirozni és tarolni, hogy a
felhasznalhatosaguk teljes mértékben megmaradjon és a technikai eszkdz 2 leged-
videbb id6n belii, dzemképes allapotban rendelkezésce alljon. A hossza allasi

4V6.: Dr. W. Kulikov mérntk érgy.: ,,Megbizhatésag elméletének néhany
megallapitdsa a megeléz6 karbantartdsra vonatkozdan” eimd cikkeét a Militdr-
technik 1970. 8. sz. HM 1971, évi forditis. Nyt. sz. AF/1344.
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vagy raktirozasi id6k esetén mindenfajta konzervalds nélkil leillitott eszkéz a
korrozio és az eldregedés révén jelentSs karosodast szenved. (Allasi artalom).

A htp. technikai eszkdzok tzemképességét, alkalmazhatésagat és élettartamat
jelentds mértékben befolydsolja azok tervszerii karbantartasa, a tirolds és a kon-
gervalas modja.

11. Korrdzid fogalma és megielenési formdi, korrdzids kdrok osytdlyozdsa

A korr6zio elnevezés a latin corrodéd = szétrdgni szobdl szdrmazik.
A korrdyid® a fémek és mas szerkezeti anyagok tonkremenetele kornyezet-
tel, az drtalmas kozeggel valé reakcié kovetkeztében.

A korrozié és az eldregedés kémiai vagy fizikai, llletoleg kémiai €s fizikai
egyiittes folyamatok, A korrozio — a légkdri viszonyoktdl fiiggd, kiviilrél induld
tamadas -~ mindenekelétt a csupasz fémfelileteket tdmadja meg. Ezzel szemben
az eldregedés beliilrél hat, péld4aul kémiai bomlis formijiban, ami az anyagnak
a kémiai stabilitasaco] figg, amelyet azonban tovabbi kiilsé behatdsok — mint pél-
daul a hémérséklet és a fény-besugirzas (ultraibolya sugirzas) — ugyancsak els-
segithetnek. A tilsigosan alacsony leveg6-piratartalom a rugalmas anyagoknal,
valamint 2 mianyagoknil — tébbek kozott — azok érdessé vilasihoz és berepedé-
séhez vezethet.

11/1. Korrdzids kdrok osgtilyoydsa®
A kiilalak karosodasa.
. A beruhizasi, mikoddési és fenntartasi koltségek ndvekedése.
A gyartmanyok szennyezédése (esztétikai és egészségigyi).
A kirnyezet szennyezddése.
. A biztonsagi faktorok leromlasa.
. A termelés idGszakos kiesése.
. Veszteség értékes anyagokban.

Korrdzié megjelenési formdi’
.. a) dltaldnos korrézid, amely a fémeknek a kornyezertel érintkezd egész fe-
liletén egyenletesen, illetve egyforma mértékben terjed.
- b) belyi korrézio, ami a fém feliiletének a meghatirozot helyein fordul eld.
©) a repedésekben jelentkezd korrézid, ami az alapfém oxidalasanak kiilén-
bozé mértékével, covabba a fémmel és a repedéssel érintkezd folyadék kilénbozd
koncentracidval fiigg ssze,
d) a kristdlyok hatdrain jelentkezd kristalyos korrozié (a kristdlyok csetében
— anoédok).
e a fém téredezését eldidéré mechanikus terhelés eredményeként jelentkezd
korrozié.

5V3.: Bakos Ferene: Idegen szavak és kifejezések szdtara, 462. old. Aka-
démiai Kiaddg, 13, p. 1974.

8v6.: AV. Révay Jozsef: ,Fémek korrézidja és korrdzid elleni védelem
eimit konyv I1. oldalan leirtakkal. Mﬂszakl Kdnyvkiadé, Bp. 1979.

*Uo. a 12. oldalon.
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Kdizeg balmazillapota szerint megkiilénboztetiink

— atmoszférikus korréziot, amely gizhalmazallapoti kézegpen megy végbe,
idénként azonban a korrodalodé felilet meg is nedvesedhet (pl. esétdl);

- folyékony kézegben végbemend korrézio,

- talajkorr6ziét, amely szilird halmazillapoti kézegben megy vegbc, de az
tobb-kevesebb nedvességet is tartalmaz,

Korrozid lefolydsinak mechanizmusa syerint lebet

— kémiai korrdzio: a fém és a korrozios kdzeg kozt egyszerii kémiai koleson-
hatas megy végbe, (a fém oxidiladasa);

— elektrokémiai korrézié: andd és katddes folyamatok kiilénithetdk el és vég-
bemeneteléhez elektrolit oldac sziikséges.

Ahhoz, hogy a korrézid megindulhasson, nem szikséges, hogy a fémet fo-
lyadékba martsuk, clegendé a levegsé magas nedvességtartalma, amely megnedve-
siti a Fém feliilerét. A légkér mindig tartalmaz szennyezd vegyianyagokat, amelyek
a nedvességben feloldddnak, igy elektrolitok keletkeznek. Elektrokémiai korrézio
akkor jon létre, ha két [ém kozétt potencidll kiilénbség van és a vezetd oldalon ke-
resztiil elektromos aram halad at.

A kéc fém kozdtti potencialkiildnbség léteejohet a fémek Gtvozésével, illetve
bekdvetkezhetnek gy is, hogy — az oxidjdhoz képest — mint kevésbé nemesfém
viselekedik és igy ,,feloldadik™.

A korrdzid lefolyasi sebessége ettdl a potencialkiilonbségtdl fiigg. Potencial-
kiillonbség természetesen kialakulhat mas anyagok kézétt is, példaul:

— a szegecs ¢s az alapfém;

— hegesztési varrat és hegesztett fém;

- kétidegen fém;

— fesziiltség alatt allo és fesziltségmentes fém kozoet is.

A korrézid elleni védelem hiinya vagy helytelen biztositisa jelentds veszte-
séget okozhat. A korrézio csdkkenti a technikai lizemképességet, egyes kériilmé-
nyek kozott pedig aze teljesen iizemképtelenné is teheti.

A korrézidt és ag eléregedést kongervdldsi intézkedésekkel, eljdrdsokkal, ba
teliesen megakaddlyoni nem is, de jelentGs mértékben késleltetni lebet, A meg-
feleld alapanyagok meguvdlasztdsa dltal az idé elditi korrdddldst el leber kerslni.

Kovetkezésképpen a konzervalas és raktarozas nemcsak technikai, hanem egy-
ben clméieti és nevelési problémat is jelent. Maga az a tény, hogy megfeleld kon-
zervald és rakeirozasi eszkozikkel és eljarasokkal is rendelkeziink, még nem bizto-
sitja az eredményes korrézié eileni védelmet. Ezeket az eszkoziket felelsségtel-
jesen és hozzaértden kell alkalmazni.

11/2. Korrozié elleni védekezés gyakori modszerei és eszhoze®

a) a fémek tisztitdsa és otvozése,

b) Fémbevonatokkal valo védelem,

c) felileti {nem fém} bevonatok (oxid- vagy mais kémiai védérétegek) a fé
meken,

8 Lisd: Andrisi Gy6zd: Raktdrozds — druvédelem. Miszaki Kanyvkiadd,
Bp. 1971.
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d) katodos védelem,

e) megfelelé kdrnyezet és tarolasi koriilmények biztositasa,

f) inhibitorok (vegyi folyamatok lefolyasit gitlé anyagok) alkalmazisa,
g) szerves (organikus) bevonatok készitése.

11/3. Htp. technikai esgkézok tiroldsa, tdroléisba belyezés médijai
és veliik szemben timasztott kévetelmények

A htp. szolgalat technikai eszkdzeit a vezetés kiilonbizé tagozataiban tdrol-
jak. Miné! magasabb a tagozat, annal nagyobb a lehetdség a megfeleld specidlis
tarolasi korillmények létrehozdsara.

A hep. szolgilat technikai eszkozeit a kdvetkezd tagozatokban taroljak:

a} az alegységek, egységek és magasabbegységek raktiraiban és fedett tarolo-
helyein,

b) kozponti és teriileti raktarakban.

A tirolas torténhet:

szabadban,
fedett tarolohelyen (Eélig nyitott),
zart raktirhelyiségben,

A taroldhelynek biztositania kell:
a technikai eszkdzik kényelmes elhelyezését és védelmét, fiiggetlenil az
iddjarasi viszonyoktd! és a tarolds idétarmmatdl,

~ karbantartds elvégezhetdségét,

— tiizbiztonsagor,

~ az (rzés megbizharosagar.

A hep. technikai eszkézdket és berendezéscket csak teljesen felszerelt és
miiszakilag kifogastalan dllapotban szabad tarolni.

Taroldsba helyezés modjai:

- rovid idejii tarolis: amikor a technikai eszkdz egy honapnal tébb de egy
évet meg nem haladé idGtartamig nem keriil igénybevételre,

— tartds tarolas: amikor a technikai eszkéz egy évnél hosszabb ideig nem ke-
riil igénybevételre.

Tartds tdroldsba helyezés mogzanatai®

- technikai eszkézok el6készitése, 1. sz. miszaki szemle végrehajtasa,
— II. szdmu miszaki szemle végrehajtasa minden esetben,
— egyéb szakfeladatok végrehajtasa.

Ha a tarolandé technikai eszkdzokre befolyassal levd karos hacasckat szi-
mitasba vessziik, akkor feltétleniil tervezni kell az ebbdl szarmazo veszteségekkel is.
A veszteségek elkeriilése végett meg kell allapitani az anyagok konzervilasanak
modszerét, a tarolas feltételeit, az ellenérzés és karbantartds rendszereit.

9 A tartés taroldasba helyezés megtervezését, végrehajtasdnak folyamatit
ldsd: ,,Gépjarmiitechnikai anyagok és eszkdzok taroldsi utasitisa” cimd szolga-
lati kényvben. Gimii/136. HM 1976.
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A technikai eszkdzék tiroldsaban szerzett tapasztalatainkat felbasznalhatjuk
nemcsak a raktdrozasi feltérelek megailapitasira, hanem az tj technikai eszkozok
konzervilasival szemben tdmasztott kovetelményck meghatarozasara is. Elére
olyan kévetelményt kell megszabni az 4j eszkiéz anyagdnak minéségére és fajta-
jara, hogy az 0 technikai eszkdz anyaga, valamint konstrukciéja a kdros hatdsok-
kal szemben viszonylag ellenalld legyen.

Maga a tarolas technikailag bonyolult, mivel kiilénbézd anyagokbél készilt
eszkézoket kell tarolni. A kiilénbdzs jelenségek kedvezd, vagy negativ befo-
lyassal vannak az anyagokra. Eléfordulhat, hogy egy jclenség egy adott eszkoz
egyik anyagdra hasznos, de egy masikra ugyanakkor karos hatassal van (vas—textil,
vas—fa, vas—miianyag sth.).

11, Konzervilis

Konzervalas alatt a technikai cszkézok, berendezési targyak és anyagok
hatésos vegyi és fizikai eszkézékkel tirténd kezelésér értjiik.

Célja: maximilisan kizarni annak a lehetSségét, hogy birmilyen hatas (fiig-
getleniil az igénybevételtél) csokkenthesse ezek iizemképességét.

Az anyagok haszndlaton kivilli iizemképesség-csokkenését eléidézik elsé-
sorban a korrozia, tovabba az anyagok hanyag kezelése és elaregedése.

A konzervildssal szemben témasytott kévetelmények

A konzervalé eszkézikke! és eljarasokkal szemben timasztott altaldnos ko-
vetelményeken (magas foku hatékonysig, gazdasigossig, maximalis hatarida) kiviil
a konzervalandd haditechnikai eszkozok vonatkozasiban egy egész sor specidlis
kovetelményt kell kielégiteni. Ezek a kivetelmények a kévetkezokben foglalhaték
assze:

1. A konzervilt technika taroldsira a raktaraknil és a tarolohelyeken csak
korlatozott lehet8ségek allnak rendelkezésre. Az igénybevétel sllandé, a tirolas
részben szabad ég alatt térténik. Konzervildskor ezt a tényezét alapvetden fi-
gyelembe kell venni.

2. A technika katonai rendeltetése szilkségessé teszi a gyors kikonzervilas
biztositasat minimalis eré- és eszkOzraforditds mellett. Ezért azokat a konzervald
eszkozoket, amelyek lehetévé teszik a technika barmilyen eldzetes jelentdsebb tisz-
titas nélkiili igénybevételét, kiilénésen optomalisnak kell tekinteni.

3. Torekedni kell az alkalmazas egyszeriibb technologiajara. Biztositani kell
annak leherGségér, hogy ezcket a munkakat minimalis eré- és eszkiizraforditissal,
ezen a téren korlatozott kiképzéssel, vagy egyaltalan ki sem képzett személyi 4llo-
mannyal el lehessen végezni.

4. Figyelembe kell venni a korrézidvédelem alkalmazasanak lehetGségét a
harckiképzés idején, tovabba az erds korréziét eldidézé sugar- és vegyimentesitd
eszkdzok hatasat is,

Konzervildsi rendszerek

A konzervilast illetden két konzervalasi rendszert (zart és nyitott) kilénbéz-
tetiink meg. A zart rendszerckben a véddhatas a csomagoléeszkéz belsejébe he-
lyezett, a megovando felilette]l nem feltétleniil érintkezd, konzervalé eszkézék
segitségével érhetd el; a nyitott rendszerckben ennek biztositasa fiképpen a meg-
dvandé targyak feliletére kozvetlenil ravitt konzervilé szerekkel térténik.
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A konzervaldsi rendszer, eljdrds kivalasztasa: mindenekeltt a targy méretei-
bdl kell kiindulni, mivel a zart rendszer alkalmazasa csak a 2 m? és ez alatti tér-
fogati anyagok esetében célszerd, Nagyobb térfogat esetében a konzervalasi kolt-
ségek rohamosan névekednek és csékken a csomagolé folia hermetikussiganak
megbizhaté volta. A ,konzervilas” és a ,csomagolas” fogalmak a haditechnikai
eszkozbk taroldsanal aligha vélaszthatok kilon egymasts]

A konzervildsi médszer megvalasztasa, minden egyes eszkéz egyedi sajatos-
sagaitd] figg. Mig a kiscbb méreti egységeknek a konzervalisa és csomagoldsa
mar bevilt, és a csomagolasi el6irasokban meghatirozott médszerek szerint hajt-
haté végre, a konzervaldsnak a madja tekintetében minden nagyméretd haditech-
nikai eszkoz egyfajta, egyedi esctet jelent. Kis alkatrészek, és kozepes poliro-
zott fémalkatrészek és preciziés miszerck konzervaldsara elsésorban zart rend-
szereket kell alkalmazni, Azokat az alkatrészeket, amelyek megfelels festék- és
fémbevonatuk kévetkeztében j6] védettek a korrézid ellen, célszeriibb és gazdasa-
gosabb a nyitott rendszer segitségével konzervalni.

IV. Konzervdlo szerek és modszerek

Az cgyes konzervalo szerek kiilonbézé és részben egymassal ellentétes hata-
sa miatt a konzervaldssal szemben tamasztott kivetelmények végrehajtasa rend-
kiviil nehéz feladat. Fiiggetleniil ettél nagyon sok eszkozt és eljarast erre 2 célra
eldiranyozni nem litszik célszeriinek. Jelen idészakban az tjabb technikai eszkozok
megjelenésével, azok igénybevételi feltételeinek megvaltozasaval felmerils kove-
telmények, tovabba a népgazdasag lehetdségeinek figyelembevételével a szak-
emberek illand6an dolgoznak a konzervalé szerek és médszerek korszeriisitésén,
valamint Gjabb eszkézik és médszerek meghonositdsan.

A kovetkezdkben ismertctjiik azokat a konzervalé szereket, amelyek kiilons-
sen nagy jelentséggel birnak a hadtap szolgalar technikai eszkozei megovasa
szempontjabél.

A) Szerves bevonatok
Festés

A fémek korroziovédelmére hasznalt szerves bevonatok egy részét a festék-
bevonatok képezik., A festéssel valo korroziovédelem ma is a megeldzés legelter-
jedtebb formaja, és ennek kivetkeztében a korrozidvédelemben felhasznalt kélt-
ségek legnagyobb részét is ez teszi ki.

Elészor vizsgaljuk meg a festés komplexumdr. lsmeretes, hogy barmilyen fes-
tés mindsége attol fiigg, milyen annak a feliletnek az elézetes megmunkalisa,
amelyre a festéket ravisszilk. A fémek feliiletére kilénbézd szennyezédések ta-
padnak, amelyek szigeteld anyagként gatolhatjak a kilénféle védSbevonatok ta-
padasit, illetve megvaltoztathatjik a tulajdonsdgait. A feliileti szennyezddések el-
tavolitdsira alkalmas eljardsokat felsilet-elokészités gyijtdnéven foglalidk Sssze, és
a szennyezddések természete és jelleg szerint:

— oxidmentesit8 és

— zsirtalanito eljirisoknak nevezik.!

V.. Jug. Bexch, Ulrich: Nagymérték( katonai eszkézok konzervalisa
cimid cikket, Soldat und Technik 1972. évi szdmaban. HM 1971, évi forditas. Nyt.
sz.; AF/1345,

1Vys.: Déméndy Miklds: ,Feliiletvédelem festéssel” ecimii szakkonyy 8. ol-
dalan levs sziveggel. Miiszaki Kényvkiadd, Bp. 1965.
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Feliiletel5készités célja olyan passzivald hatdsi szigetel6-védSréteg kialaki-
tdsa a mar clokészitett fémfeliileten, amely az aAtmeneti védelmen kiviil az alapozd
festék jobb tapaddsat is elGsegiti.

Az oxidmentesité miiveleteket két £6 csoportba soroljik :"

— mechanikai,

— kémiaij.

Oxidmentesité eljdrdsok

Mechanikai Kémiai vagy elektrokémiai
oxidmentesités
1. Vizsugarral 1. Oregitéssel
2. Kalapalassal* 2. Vegyi atalakitdssal
3. Halitdssal (s6 alkalmazasa) (passzivalas)*
4. Kapardssal* 3. Elektrolikus leoldissal
5. Drotkefélésscl* 4, Langsugarral, langfivassal
6. Csiszoldssal* 5. Rozsdaatalakitassal*
7. Koptatassal*
8. Szemcsékkel (Firvassal

vagy szorassal)

Megiegyzés: a *-gal jelole oxidmentesitési eljardsok a Magyar Néphadsereg-
ben alkalmazva.

Az oxidmentesiti eljdrdsok

A tapadé szennyezédéscken kiviil el kell tivolitani azon korréziés termeéke-
ket is, amelyck megmunkalas utdn térténé tdrolaskor, szallitiskor, feliletelskeé-
szités eldtt és alatt keletkeznek,

a) Mechanikai eljdrdsok

A mechanikai oxidmentesités kézi és gépi erével egyarant végezhetd.

b) Kémiai eljirisok

A felillet porusaibol, nehezen hozzaférheté helyeirdi a korrozids termékek,
csak kémiai miivelettel tivolithaték el. Ezen miiveletekhez kevésbé agressziv sa-
vakat, illetve vizes oldatokat hasznilunk. Kisebb alkatrészek esetén a rozsdat-
lanitast kadakban, mericéssel végezziik. A nagyobb szerkezetdi technikai anyagok
tisztitasit a megfelels oldatba martott ecseteléssel, vagy tordlgetéssel hajtjuk végre.

A htp. technikai eszkozok, anyagok oxidmentesitésére kétfajta modszert al-
kalmazzunk:

— rozsdaatalakitast,

- vegyi atalakitast (passzivalast).

Oxid és reve cltiavolitd szecként: Ferropassit, illetve Revetal oldatot kell
hasznalni.

Vegyi dtalakitdsra Ferropassit oldatot haszniljunk.

Ezen eljarasok meghatarozott technolégisval keriilnek végrehaijtasra."

12U0. 13—19. oldalig.
13 Lasd: Gépjarmiitechnikai anyagek és eszkozok taroldsi utasitdsa. Gimd/
136. HM 1976.
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Az oxidmentesité eljirdsok dsszebasonlito érickelése

A tapasztalatok alapjin az eljarisck mindségi, un. ,fésdgi sorrendje” a
kovetkezé:

1. csoport: vegyi atalakitas,

2. csoport: gépi rotacios korkefe.

A gsirtalanit eljdrdsok a feliletel6készités masik £6 mivelete.

Célja: a szerves és szervetlen tapadé szennyezddések eltivolitisa.

Zsirtalanito eljérdsok

Olddszeres Lugos Ledgetd
zsirtalanitds
1. Letérlessel, 1. Oldatokban.* 1. Hevitéssel.
lemosdssal.
2. Bemeritéssel, 2. Emulzidkban. 2. Langsugarral,
martassal.* vagy benzinlampéval.
3. Szorassal, 3. Péppel vagy porral.

permetezéssel *
4. Zart berendezésben.

-

Elektrolitokban.*
5. Gdazsugarral
{gbzfuvas).

* = a Magyar Néphadseregben alkalmazva.

Ligos zsirtalanitashoz négy fajta keveréker hasznalunk:
—~ Rabapon T. gépi zsirtalanito,
— Rabapon P. kézi zsirtalanito,
— Alupon T. ¢és P. zsirtalanitot.

Qldészeres zsirtalanitas leggyakoribb anyagai:
petrdleum,

benzin,

trikléretilén,

tetrakloretilén.

Emudzios zsirtalanitasndl a:

~ Bugéciol T 11., vagy
— Limusal mososzert hasznaljuk kornyezeti hémérsékleten torténd mosas-

sal.*
A régi festekek eltdvolitdsa Kolorex folyadék segitségével

Oldészereket és kiildnleges adalékokat tartalmazé opalizilé folyadék, fém-
és fafeliletekrs! mindennemi bevonatrendszer (lakk, festék, alapozd stb.) eltdvoli-
tasira alkalmas.

A felilet elékészitése utin megkezdddhet a festés.

i Lasd: Gépjarmitechnikai anyagok és eszkozok taroldsi utasitdsa Gjma/
136. HM 1976.
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A festékek folyékony halmazallapoti készitmények, legtébbszdr szuszpenziok,
amelyek az alapfelilletre vékony rétegben felhordva jél tapadd, dsszefiiggd, szivos
bevonatta, festékfilmmé szilirdulnak meg. A szuszpenzidk egy vagy tobb kéto-
anyagbol és egy vagy tobb pigmentbdl allnak.

Harom 6 részitk:

- a kdtbanyag,

— az olddszer és a

— pigment.

Ezenkiviil korrozidgaclé inhibitorokat, szaritéanyagokat, lagyitdkat és egyéb
adalékanyagokat is tartalmazhatnak,

A korszeri festésnek harmas £6 célja van:
— a termékek védelme,
— a tetszetds kiilsé, 2 killem,

- a higiéniai kovetelmények kielégitése.™

A festék bevonattal szembeni kiévetelmények:
alljon ellent a savaknak, ligoknak és soknak.
— jol tiirje a nedvességet és az ultraibolya sugarzast,

konnyen fethordhatd legyen,
gyors szaradas jellemezze.

A fémtargyakon alkalmazott festékek mindig bevonatrendszerek, azaz tébb
rétegbdl allnak.

A legalsé réteg az alapozo (primer), amelynek {6 feladata a korrézidvédelem.
A legalso réteget alapozo festékkel viszik fel,

Az alapozo festést kozvetlenill a feliiletel6készités utin kell elvégezni, to-
keletesen szaraz feliiletre. A leggyakrabban hasznalt alapozé festék (primol)
lakkbenzinnel vagy terpentinnel higithatd. A primol szaradasa szobahdmérsékle-
ten (kb. 20 °C) 4-6 é6ra.

Az atvondfestékek az alattuk levd rétegeket védik a mechanikai és egyéb ka-
rosodasoktél (pl. napfény), ezért a keménységik, rugalmassiaguk, paramentessé-
gik a f6 kévetelmény, Az alapozo- és dtvonérétegek kézé gyakran ugynevezett
kozbensd réteget is felvisznek. A tiorekvés mindinkabb arra irdnyul, hogy a bevo-
natrendszer minél kevesebb rétegbdl alljon. Iiyen meggondolasbél kiindulva ala-
kitottak ki az utobbi években az olddszeres migyantdk segitségével az igynevezett
vastagbevonat képzésére alkalmas festékeket. A festékanyagok felhordds utin fe-
liileti réceget, filmet képeznek. A filmképzés szempontjabol megkiilénbdztethetiink
szobahémérsékleten szaradd, és beégethetd festékeket, A filmképzé anyagok ere-
detiiket tekintve lehetnek természetes szaradisiak, természetes oridsmolekuldk
atalakitisa utdn keletkezewr filmképzdk. (névényi olajak, pl. lenolaj; természetes
gyantaféleségek, pl. fenyGgyanta, bitumenek vagy szintetikus f[ilmképzdk; mi-
gyanték, pl. alkidgyantak, poliesztergyantdk, expozigyantik), A festék felvitele
torténhet ecsetek segitségével vagy szordssal, fivassal, mind az egyik, mind a
misik esetben tébb rétegben. A festés torténhet szabad ég alatt is, de fgyelni kell
arra, hogy erds napfény és csapadék a frissen befestett targyakat ne érje.

15 v6.: Déméndy Miklds: Felilletvédelem festéssel cim@ kdnyv 65. oldalan
leirtakkal. M@szaki Kényvkiadd, Bp. 1965.
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A festékrétegek leggyakoribb hibai a kiovetkezk:

1. Krétasodas: fény, nedvesség, és oxigén hatdsira,

2. Hamlais, pelyhesedés: réteg rossz tapadasa.

3. Felholyagosodas, nedves kirnyezetben rosszul tapadé helycken.
4. Rancosodas: felilet til gyors szaradasa miatt. '

A festékrétegek korroziovédelemben valé alkalmazasakor szintén a gazdasa-
gossagi szempontokat kell elGtérbe helyezni. A festékrétegek javitasdra, illetve a
technikai eszkizok ujrafestésére idékozonként sor keriil, amikor is a régi fescéket
teljesen, a fémtiszta feliletig el kell tavolitani. Utdna kovetkezhet az 0j védd-
réteg felhordasa. Gazdasagi szempontbé! meg kell gondolnunk, hogy drigabb, rit-
kabban feldjitandd festéket alkalmazunk-e vagy sem, de figyelembe kell venni
a munkaid§-raforditast is.

A festékrendszerek kivalasztisinak szempontjai a kivetkezdk lehetnek:

a korrézids elienallas,

— rétegenkénti vastagsag,

— a védelemhez szikséges rétegek szama,

— az anyag- és munkaraforditas,

— az elérelathacd élettartam,

— az 1 m%*re és az élettartam 1 évére vonatkozd Osszes anyagkoltség 4+ mun-
kaid6-rafordicas. Ez utébbi a legfontosabb szempont a kivalasztaskor,

Mitanyag hevonatok )

A korrézid ellen alkalmazott szerves bevonatok masik nagy csoportjit a
miianyag bevonatok alkotjak.

A mianyagok tulajdonképpen mesterségesen elGallitott  dridsmolekulija
anyagok, amelynek molekulai ezernél tobb atombdl allnak.

A mianyagok molekulaszerkczetiik szempontjabél harom nagy esoportba oszt-
haték:

1. A hére lagyuld mianyagok,

2. Az elasztomer anyagok (eredeti hosszusiginak kétszeresére nydjthato, ru-
galmas miianyag),

3. A hére keményedd mianyagok.

A fémek korrézidvédelme szempontjibol elsésorban a mianyag bevonatok a
fontosak szamunkra.

Miianyag bevonatok részére a kivetkezd modszerek haszndlatosak:
1. Bevonatkészités oldatbol.

2. Bevonatkészités diszperzidbol.

3. Bevonas olvasztasos modszerrel.

4. Bevonds plasztiszolokkal és organoszolokkal,

5. Bevonas kémiai szilarditassal.

6. Folia- és lemezbevonatok.!”

6 Lisd: Dr. Dévay Jozsef: ,Fémek korrézidja €és korrézidovédelme” cima
szakkinyv. Mdszaki Konyvkiado, Bp. 1979, évi kiadas.

171,48d¢ a mGanyagbevonatok részére alkalmazhatd modszerek részletes le-
irasat a 13. sz. labjegyzetben hivatkozott szakkdnyvben.
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Mianyagok, illetve miianyagbevonatok lehetnek: teflon, poliamid, polietilén,
polipropilén, polivinil-klorid, expozitgyantik, polieszterck, szilikonok stb.

Itt emliteném meg a gumibevonatokat is, amelyeket kozvetleniil a fémre
vulkanizdlnak, vagy ragasztdanyaggal visznck fel.

B) ldeiglenes, korrézic elleni véddeszhizék

A hadtdp technika konzervalasanak és mindennapos karbantartisinak terén
fontos helyet foglalnak el a korrozié ellen ideiglenesen védé eszkozok:

— a semleges hatasi olajok,
— a zsirok,
— a viasz.

Ezen eszkdzdk felhasznalasival nagyon gyorsan és egyszeriien, de ideiglene-
scn biztosithatd a sziikséges korrézié elleni védelem. Az esetek tdbbségében ugyan-
akkor nem sziikséges semmiféle dekonzervalas {letisztitis) a hasznalatuk eléte.
Hatasosabban lehet védekezni a korrdzios hatasokkal szemben hosszabb idd-
tartamra, ha a védGbevonatokkal egyidejiileg vigynevezett véddcsomagoldst is al-
kalmazunk. A védécsomagolasra alkalmazni lehet kilénféle preparatum papiro-
kat, illetve viz- és parazaré méanyag foliakat.

1. Olajos filmet add, semleges batisi olajakkal térténé konzervdlds

Az olajos filmet adé killénféle konzervilé anyagokat elssorban finoman
mepmunkilt és illesztett késziilékek, alkatrészekkel és szerkezetekkel rendelkezd
fédarabok korrézié elleni védelmére alkalmazzuk. Jellemzs tulajdonsaguk, hogy
eltavolitisuk {a feliiletrsl) nem sziikséges a rendeltetésszer(t lizembeallitas esetén.

Az alkalmazandé anyagok a Tectyl tipusi olajok — (Tectyl-511-M, Tectyl-
800, Tectyl-876), amelyek konzervalé hatisuk mellett megfeleld kendhatassal is
rendelkeznek ; valamint a rozsdavédd olaj és a fatelits olaj.'?

Kozvélemény, hogy az olaj a védendd felilleten lehetSleg t6mor hartyat ké-
pezzen, ne follyon le errél a felilletr6l még magas hémérséklet esetén sem,

Az olaj ravitele tirténhet tiszta ronggyal, ecsettel, széropisztollyal vagy fir-
débe meritéssel. A technika raktari tarolashoz tdrténd konzervalasakor, egyediil
az olaj csak riovid ideig tartd védshatast biztosit. Ez annak a kdvetkezménye, hogy
iddvel az olaj elkeriilhetetleniil lefolyik a felilletrdl, kiilénésen a peremekrdl,
tovdbba azért, mert az olaj magdba szivja a levegd nedevességét.

" Ezért a technikanak raktarakban torténé konzervildsakor a kerrdzio ellen
védé olajat lehetdleg egyéb konzervald eszkozokkel egyiitt kell alkalmazni.

2. Plasytikus védébevonator képezd dsvimyi zsirokkal térténé komzervilds

A korrdzi6 ellen védé zsirok abban killonboznek az olajoktél, hogy meg-
bizhatobb védelmet biztositanak és névelik a tarolasi idét, azonban konzervéa-
liskor és gyakori kikonzervilasakor ezek alkalmazisa nagyobb erdket és eszki-
zoket igényel,

A plasztikus védGbevonatot képezd Asvanyi zsirok jellemzdje, hogy altala-
ban felmelegitett dllapotban viszik a védendé feliletre.

A hémérséklet megvalasztasakor a konzervalandé alkatrészt legfeljebb 10
°C-a] szabad magasabb hémérsékletre felmelegiteni, mint a kendanyag cseppenési

BV5.: 12. sz, 1abjegyzetben hivatkozott utasitas 66—67. old.
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pontjanak hémérséklete. A konzisztens (siirli, tdmér) kenbanyag felvitele utin a
konzervalt alkatrészt lehdlés céljabél levegdn kell szdritani, majd kétszeres pa-
raffinos papircsomagolassal kell ellieni,

Az alkalmazando konzisztens kendanyagok:
— Korrolard KK-18,

Ritzol 100-L1,

Tectyl-858,'°

Szolidol-Ciatin-205.%

Kansztalin,

Grafitos kendzsir,

~ Csapagyzsir,

Technikai vazelin,

A zsir ravitele torténhet ecsettel, fivissal felmelegitett allapotban, vagy a
technikai eszkdziknek a felmelegitett zsitha tdrténd helyezésével. A réteg vas-
tagsaga ne haladja meg a 0,5 mm-t.

Ezen zsirfajtdk magas olvadaspontjuk alapjin aikalmasak olyan technikai
eszkozok konzervidldsara, amelyeket a szabad ég alatt tarolnak.

3. Szdraz viaszbevonatokkal térténd kongervdlis

A viaszszerd bevonatot képezd korroziogitlé anyagok alaklmazasat nagy
hatastartalmuk és fogasbiztos tulajdonsiguk indokolja. A viaszokkal torténd fe-
letiletvédelemnél alkalmazhatunk szord, ecseteld, illetve martd eljarasokat. A
védobevonat alkalmazhaté killénféle viz- & parazaré csomagoldanyagok kombi-
nacidjdval is. A Magyar Néphadseregben hasznilatos védéviaszok Tectyl-ké-
szitmények:

— Tectyi-100,

— Tectyl-164,

- Tectyl-506."

A viaszokkal torténd feliletvédelem kiilonféle burkoldanyagokkal torténd
kombinacioval alkalmas zart- és szabadtéri tdroldsra. Zart tarolas esetén — viz-
zdré csomagolassal kombinalva ~ 3-5 éves védelem biztosithatd. Szabadtéri ta-
rolasnal 2-3 év a védelem idétartama.

A viz- és parazird csomagolds alkalmazisinil az el6zileg véddbevonatial
cllatott alkatrészt egy, vagy két réteg paraffin papirba csomagoljuk, majd 0,3-0,4
mm vastag polietilén folidbo! héimpulzus milanyag hegesztdgépekkel készitett
tasakokba zarjuk.

Ezekbe a tasakokba helyezziik az alkatrészeket, igynevezett pArnazd anyagok
kiséretében, melynek célja a kidlld sarkokon védelem nyujtds a mechanikai sé-
repiilések ellen. Parnazasra haszonalhatok a papirgyapotok, hullAmpapir, vattapa-
pir, milanyagok ¢és gumihabok.

" Lasd: Gépjarmitechnikai anyagok és eszkozok tarolasi utasitdsa. 68. old.
Gjm(j136, HM 1976.
M Lasd: Gépjarmi karbantartasi utasitas. Gjmi/48. HM 1963. 437. old.

- 2LA Magyar Néphadseregben alkalmazott véd6viaszok részletes leirdsat
lasd 12, sz. labjegyzetben hivatkozott utasitas 69—70. oldalain.
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&, Inbibitoros belsé csomagoldanyagok

Igen elterjedt a kiilénféle adalékanyagok, inhibitorck alkalmazasa a korro-
ziés folyamat mérséklésére, csiskkentésére. Az inhibitorok olyan szerves vagy szer-
vetlen vegyiiletek, amelyek a korrdzidt okozs kozegekhez juttatva mérséklik a
korrdzid sebességét. Az inhibitor igen sok fajtaja ismeretes, de tirolds kozbeni vé-
dekezéshez dltalaban csak a gdzfazisn inhibitorok hasznalatosak.

Az inhibitort tartalmazé korréziogatlé csomagoléanyagokat a feliilet elékészi-
tése sordn mdr megtisztitott, de védébevonatot még nem kapott alkatrészek kon-
zervaldsara hasznaljuk.

A hadtap technikai eszkézok, anyagok csomagolasara hasznalatos papirok
a natrium-nitrittel impregnalt igynevezett nitronpapir, illetve Corex 11. néven
ismert korrozal papir. A korrdzio elleni védshatds agy érvényesil, hogy a felvitt
inhibitor gézfazisba megy 4t és passziv mikroklimat 1étesit a feliilet kérnyezetében
ts ezzel lassitja a korr6zi6t. Az inhibitoros papircsomagolas utin polietilén zsakba
tessziik az alkatrészeket és lehegesztjik.

5. Szdritds (pdralekété anyagok alkalmazdsa) csomagoldsndl

A fémek feliletén az atmoszférikus korrdzio megindulasinak alapfeltétele,
hogy a levegt relativ nedvességtartalma cgy adott hatarértéket meghalad. A hé-
mérséklet viltozasaval, lehilésével a burkolaton beliili levegs is lehiil és ennck
kovetkeztében a relativ nedvességtartalom megné. Ha a hémérsékletvaltozas
nagyaranyi, akkor a levegd nedvességtartalma elérheti a harmatpontot, igy pira-
lecsapodés kivetkezik be.

BEzért a zirt csomagolérendszerckben gyakran alkalmazzunk szdrité (para-
elvond) eszkozoket. Abszorbcids anyag mindségében a Magyar Néphadsercgben
szilikagéleket alkalmaznak, Nedvességfelvevd feliletiik kévetkeztében abszorbeal-
jak (magukba szivjik) a vizgézt, tovabba az olyan agressziv gizokat, mint a kén-
dioxid vagy szénhidrogén. A szilikagélek kémiailag passzivak.

Az alabbi szilikagél-fajtdk vannak hasznilatban:
— szilikdtel V — a vizet 70—9Q°/0—ig abszorbedlja,
- szupergél - a vizet B0-70%-ig abszorbeilja,
~ kekgél — a vizet 30-35%-ig abszorbealja. 2

A vizzel telitett szilikagélt a zart csomagoléeszkozbdl el kell tavolitani. A szi-
likagéleket 130 °C hémérsékleti szarivoszekrényben téreénd 3 Oras szaritis utan
tobbszdr is lehet regeneralni. Kékgél alkalmazasa megkonnyiti a csomagoldeszkiz
ellendrzését, mivel a gél telitettsége a szinének megvaltozdsa kévetkeztében kany-
nyen észrevehetd. A rtelitett gél szine kékel rozsaszinlvé valik, A szilikagél al-
kalmazasakor vigydzni kell arra, hogy azok ne érintkezzenek a csomagolt aruval,
mivel a tiltelitetr gél fokozott hémérséklet melett nedvességet bocsat ki és ezzel
meggyorsitja a korrézitt. Mindharom szilikagél-fajta poralls zsakocskakba van
csomagolva. Ezek a zsakocskidk egy kiilsé csomagoldeszkozbe vannak behelyezve,
amely a hasznilat elStt nedvességmentességet biztosit aziltal, hogy a vizgdzt nem
engedi ac. Ezt a kiilsé csomagolast csak kdzvetleniil a zsakok csomagoléeszkizben
térténd felfiiggesztése elott kell eltavolitani.

2 Lasd: A Varsoi Szerzédés Tagillamai Hadseregei Elelmezési Szolgalatal
3. szimpéziumanak Anyaggy(ijteményét. 1979. Nyt. szam: 02402/70. 4. sz. téma.
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A megfeleld fajta és mennyiség kivalasztasakor ellenérizni kell a csomagols-
eszkdz teljes hermetikussigat, mert ilyen esetekben a benne levd levegst egyszer
kell szaritani.

V. Egyéb anyagok korrdzic elleni védelme

A gumitdrgyakat nem szabad meleg, vagy nagyon hideg kézegben tarolni, a
tarolds alatt talkumporral kell beszérni. Hasonlé médon kell konzervalni a gumi-
belséket, ellasztikus tartalyokat is. A gumiabroncs feliiletének repedés mentesi-
tésére Aurefa gumiabrones festéket hasznaljunk.

A mifianyagok konzervaldsa fiigg azok vegyi Ssszetételétsl. Fé megkildnbdz-
tetésiik az alkalmazis jellege szerint térténik.

A textil anyagokat altaldban mar a gyartds folyaman konzervaljak, dgy, hogy
tarolds alatt csak karban kell tartani, hogy a tulajdonsigait megdrizze.

Fa tdrgyakat ugyancsak a gyartas folyaman konzervaljak. Elsésorban beke-
nik tizalldé keverékkel, majd védéfestékkel lemdzoljik, vagy fatelitdolajjal be-
kenik,

VI. Megfelels kérnyezer és tiroldsi korilmények biztositdsa

A megfelel§ kornyezet &s tarolasi kériilmények azért sziikségesek a hadtap
technikai eszkézok taktarozdsahoz, mert a kiima és egyéb viszonyok jelentdsen be-
folydsoljdk a korrézié mértékée és sebességér,

Meghatirozd tényezék:
szelldzeetés,
homérséklet,
refativ nedvességtartalom,
raktarak telepitésének kivilasztasa,
karbantartas médszerei (kikonzervalas, javitas, lemosas),
tarolds madja,

t

1

i

VIL. Technikai eszkizik, készenictek ellenérrése

Fiiggetlenil atedl, hogy a rendelkezésre allé konzervaldszerek és azok al-
kalmazasanak technolégidja biztositjak a megfelelé tarolast, a technikai eszkézik
készletek dllapotat a tarolo helyeken idékozonként mégis ellenérizni szitkséges.
A Magyar Néphadsercg hep, szolgalatanal ilyen ellenérzéseket

~ havonta egy alkalom: ponyvak allapota, oxigén palackok ellendrzése,

- haromhavonként: techn. eszkézok 5%p-anal a fentieken tilmenden meg kell
vizsgalni kiils§ felileten a védéréteg allapotat,

— évenként: technikai eszkozok 20%g-ara részletesebb vizsgalat.®

Ellenérzés eredményeként a hibak kijavitdsa érdekében az adott technikai
eszkdzné]l a lepergett festék és konzervilé anyagok pdtlisit végre kell hajtani.

Osszegezécként megallapithatd, hogy az elmult években 1j konzervalisi
modszerek és konzervalé anyagok sziilettek, amelyek alkalmazasa biztositia a

z{Vi').: Gépjarmitechnikai anyagok és5 eszkdzok taroldsi utasitasa. 88, oldal.
Gjmi;/136. HM 1976. .
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megfeleld hatékonysagi korrozidvédelmet, a gyors Gzembe helyezést, az ,,MZ”
technikai eszkdzk hadrafoghatdsaganak eldirt szinten tartdsat.

A felsorolt konzervaldsi modszerck hatranya, hogy munkaigényesck és je-
lentGs pénziigyi kihatdsokkal jarnak.

Véleményiink szerint a technikai eszkdzok és felszerelési targyak idé eldtti el-
hasznalodasdnak megakadalyozasara iranyulo intézkedések jelenleg még nem elé-
gitik ki a kdvetelménycket, tovabba az alkalmazote konzervilasi médszerek és
eszkOzok sem biztositjak az optimalis igényt.

Célszerii abbdl az elvi allaspontbd] kiindulni, hogy a technika konzervaldsa
csak akkor lehet eredmeényes, ha figyelembe vessziik:
a technikai eszkozok rendeltetését és felhasznalasi teriileteit;
a technikai eszkozdk elgallitasira hasznalt anyagokat;
a tarolas és uzemelés kérilményeit;
a kivilasztott konzervald eszkdz jellegét és magat a konzervalasi eljardst.

A Magyar Néphadsereg hadtap szolgilata — mds szolgalati dagakhoz ha-
sonldéan —, a technikai cszkézeinek kozel 60-70%p-at a Varséi Szerzédés keretén
belil, a barati szocialista orszigokbol, elsésorban a Szovjetunidbél szerzi be. A
tény bizonyos bchataroltsagot ad a korrézié elleni védelem fejlesztése terén.

A konzervald eszkézék és anyagok kivalasztisdaval kapcsolatban a gyakorlat
azt mutatja, hogy legcélszer(ibb t5bb konzervild eszkozfajtat, vagy azok kombina-
cidjat alkalmazni, a vegyi és fizikai tulajdonsdgok figyelembevételével. Ennek ko-
vetkeztében a hadtap szolgilat technikai eszkbzeinek hosszabb tdrolas esetén al-
kalmazott konzervalasaval kapcsolatban folyd kutatd- és kisérleti munkakat a
kovetkezd iranyokban célszerii folytatni az iparral, a Varsoi Szerzédés tagalla-
maival egyiittmikodve:

— mindenkor kaphato acél- és ontvényfajtak keresése, amelyek biztositjak
a gyartmanyok magas korrézio- és héellenallé képességét,

— a polimer anyagoknak mind a gyartmanyck el8allitisira, mind azok meg-
dvasa céljabol torténd széles korid felhasznaldsa,

- a festékanyagok tovabbi tokéletesitése, atmoszféra- és héellenalld képes-
ségének fokozasa,

— olesé és minden idében beszerezheté konzervalé anyagok kidolgozisa,
amelyek lehetvé tennék azt, hogy a technikat egész haszndlati ideje alatt csak 1-2
alkalommal kelljen konzarvilni,

— hadtap szolgalat technikai eszkézei és az Osszfegyvernemi technika kon-
zervaldsara szolgilé eszkozok és konzervalasi modok egységesitése, az alkalmaz-
haté konzervild anyagok szigory meghatarozasa,

— a technikai eszkézok konstrukeiés megoldasanak javitdsa,

A javasolt kutatdsi teriiletek ercdményei, nemcsak a technika élettartamat
névelnék és biztositanik az allandé iizemkész allapotot, hanem jelentds mérték-
ben csokkenteni lehetne a konzervaldssal és a tarolassal kapesolatos kiadasokat is.
Kiiléngsen megmutatkozna ez a raktarhelyiségek épitkezésével kapcsolatos be-
ruhdzdsok eldéntésekor, mivel megbizhaté konzervaldsi eljarasok alkalmazisa
esetén ezek az objektumok lehetnének nagyon egyszeriiek, sét még ideiglenesek is.
Ezzel a rovid ismertetéssel nem zarhatjuk le végérvényesen a hadtap technikai esz-
kozok tartos tarolasanak problematikdjat, hisz még nagyon sok optimalis megol-
dést igénylé feladat all elbttiink, mely a jovében megoldasea var,
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