KATONAI GAZDALKODAS ES ELLATAS

Gépkonyvelés a csapathadtapban

K. T6th Lajos alezredes

A csapathadtap szamviteli rendszerének korszertisitése kapcsdn meg-
kezd6dott a kisérleti egységeknél a konyvviteli (nyilvantartasi) feladatok
gépesitése. A kodnyvelés varhatd fokozatos kiszélesitése kapcesin felmerilt
az igény a szélesebb kord tajékoztatasra, a gépkonyvelés alapvetd el-
méleti kérdéseirdl és gyakorlati modszereirdl. E cikk keretében a kisér-
leti jelleggel hevezetett pépkényvelési programokrdl, a gépkinyvelés
gvekorlati maddszereirdl szeretnék roévid attekintést nyujtani.

A gépkonyvelés kisérleti alkalmazasat megelfzték azok a vizsgdléda-
sok, amelyek a csapathadtidpban felhasznilhat6é Ugyviteli gépek kivalasz-
t4sdra, a csapathadtap konyvviteli (nyilvantartasi) feladatainak — a gép-
koényvelés korilményeinek megfeleld -— adattaplalasi lehetéségeire
irényuitak, figyelembe véve mind a békegazdilkodas, mind a hé&borids
ellatds szamviteli vonatkozési sajatossagait.

A csapatgazdalkodas kisérleti szdmviteli rendszerének kialakitdsanal
a kidolgozok mar figyelembe vették a konyvel§ gépek perspektivikus
rendszerbe 4llitasdnak lehetdségeit. A gépkonyvelési programok elkészi-
tése pedig a konkrétan kisérleti jelleggel alkalmazott 170/25-55 ASCOTA
konyvel6automata sajdtossagainak megfelelen tortént:

— a lehetséges mértékben egységesitésre keriiltek a nyilvintartédsi
okményok és bizonylatok, valamint a kapcsolédé kényvviteli szabalyok,

— dsszevondsra kerliltek a felesleges, pdrhuzamos nyilvantartasok,

— kialakitdsdra kerliltek a sziikséges kdd szamrendszerek,

— megtirtént a konyveléautomata bedllitdsdnak megtervezése, a
nyomtatviAnyok megszerkesztése és elkésziiltek a gépkezelési utasitisok.

A csapalgazdélkodds szdmviteli rendszerének korszer(isitésénél, a
kdnyvviteli feladatok gépi szervezésénél alapvetd kovetelményként kel-
lett figyelembe venni, hogy nem egyes részfeladatok gépesitése a cél,
‘hanem a vezetés informicio-igényét kielégits, a lehetséges és ésszerd
hatdrig integralt szdmviteli és gépi adatfeldolgozé rendszer kialakitasa.

Ennck megfelelen — a szakanyaggazdilkodas sajatossagainak szem
elétt tartdsa mellett — az alapvetd tdrekvés az egységes elvi alapokon
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nyugvé konyvviteli programok kialakitdsa, a felesleges parhuzamos
nyilvantartasok megsziintetése, illetve 6sszevonasa volt. Igy keriilt sor
— az ¢lelmez2ési szakanyaggazdalkodas sajatossigainak megfelels
analitikus és szintetikus kényvelési programok, valamint
— a hadtapszolgélat mas teriiletein hasznalhaté 4ltalanos (analitikus)
nyilvantartdsi programok kialakitaséra.

Ezzel egy id8ben osszevonasra keriilt a béke- {,,B”) és a mozgositasi
(»M") anyagok nyilvantartdsa, az {izemanyagok, valamint a fogyasztasi
keretek és kiutaldsi normak, tovabba az épiilet karbantartd és csapat-
épitkezési anyagok nyilvantartésa.

A kiloénbbdzé nyilvantartdsok lehetséges dsszevonasit — a gépi
konyveles szempontjabol — a kdnyvelSautomata kapacitdsanak jobb ki-
haszndljsa indokolja. A gépesités esak akkor hozza meg a kivant ered-
menyt, ha az adatfeldolgozéds, a célszeriiségnek megfeleléen integraltan
torténik. A programok kialakitdsanal torekedni kell arra, hogy egy
munkamenetben — az alkalmazott eszkozoktdl fiiggen — a feldolgozasi
folyamat mineél tébb elemét kapesoljuk &ssze. Ezzel csbkkentjiik a feldol-
gozas munkaigényét és hibalehet@ségét. Ha gyakran kell kiilonbozé és
emellett kis téielszdmi munkamenetre 4tdllni, nivekszik a feldolgozas
ideje és nincs kelld mértékben kihaszndlvd a gép kapacitédsa.

A kinyvelbautomatik els6sorban numerikus adatok rogzitésére al-
kalmasak. A szOvegird berendezéssel kiegészilett gépeknél a szdvegiras
teljesitménye alacsony, ezért alkalmazasat a lehetdségekhez képest cél-
szerl kerilni. Ennek érdekében a fogalmakat numerikus kédokkal kell
kifejezni. Igy kerilt kialakitasra az élelmiszer gazdalkodasban a f6konyvi
szamlak szémlarendszere, valamint az anyagkonyvelésben (nyilvantartds-
han) a mozgasnemek szamrendszere. Mivel az élelmiszer kényvelésnél az
adatok csoportositdsa a szamolomiivek kézi hivasaval torténik, meg kel-
leit tervezni a gy(jtémiivek és a csoportositasi szempontok kapesolatat is.

A gépi programok kialakitdsdndl a gépi lehetdségekbsl kellett ki-
indulni. A gép programozisihoz megfelelé helyet kell hagyni a hibas
lételek automatikus torlésére, az elézd konyvelési adatok elGvezetésére,
valamint a kényvelésre. (1. sz. dbra.)

A gépkinyvelés nagy elénye toébbek kézott, hogy a kényvelS helyett
pontosan elvégzi a szlikséges szdmoldsi (egyenlegezési, szorzdsi) miivele-
teket. A konyvelének alapvetSen az adatok helyes bebillentylizésére kell
a figyelmét Gsszpontositani. A gép lehetGséget nydjt arra is, hogy egyes
adatok (példaul eldvezetés), illetve miveletek helyes elvégzésére, s6t a
gépmikodés helyességének figyelemmel kisérésére automatikus ellen-
érzést programozzunk be. Ez tovabb cstkkenti a kényvel$ leterheltségét,
nincs sziikség a konyvelés helyességének szdmszaki ellendrzésére,

Az elbvezetett adatok automatikus ellenérzése ,nullkontroll”-al tér-
ténik. A modszer alkalmazdsdndl e gépet, illetve az ellenérzést végzd
szamolémiivet ugy vezéreljilk, hogy helyes bebillentyiizés esetén mate-
matikai Ssszefliggések alapjén az ellenérzé szém az ellenérzends ada-
tokat kiegyenlitse, a szamitis eredménye nulla legyen. A nullara tor-
1énd redukélas azért eldnyds, mert vizuilis ellendrzésnél a nullit elnézni
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1. sz. dbra.

nem lehet, a gép pedig automatikusan le tudja érezni a nulla allapotot,

illetve a két eltérd tartalmat: ,nulla”, vagy ,nulldinil nagyobb.”

Az élelmiszer anyag konyvelésnél az elévezetett adatok ellendrzése
.ellendrzd szam”-os eljarsssal térténik. Lényege, hogy az ellendrzésbe
bevont kiilénbozd adatokat Gsszegeztetjilk, majd az adatok elévezetésé-

nél — a kévetkezé konyvelési tételnél — ezzel az ellendrzd szammal
vizsgaljuk meg az adatok helyes bebillentylizését. {2. sz. abra.)
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Itt az ellendrzd szdmba az anyagszdm is beépitésre keriilt. Ezzel az
eljarassal az is automatikusan ellendrizhetd, hogy a bizonylatrél megfelels
anyagnyilvantartdsi lapra konyvelnek.

Az altalanos anyagnyilvintartasi lapok (I—II. Fé anyagnyilvéntartés)
esetében a nullellendérzés a halmozott bevétel, valamint a halmozott kiadas
és a készlet-adatok egyenlege alapjan torténik (3. sz. abra). Ellendrzd
szam helyett ez esetben a gép a kartonrél (F6 anyagnyilvantartisi lap-
rol) eldvezetett kartonszamot irja ki a2z anyagnyilvantartssi lapra, amely
vizudlis rétekintéssel biztositja, hogy a kényvelés helyes anyagnyilvan-
tartdsi lapra tortént-e. A kartonszam alkalmazdsit a gép tovabbi munka-
folyamataba beépitett automatikus ellenérzési programozas indokolja. Az
alkalmazott megoldissal az esetben ha a kényvelés sordn a koényvels el-
felejtené valamely gytjtdmivet meghivni, a gép a kartonszamtol eltérd
szamot ir Ki, ezzel jelezve, hogy a gyfijt6hivas nem tértént meg. Ugyan-
ilyen maédon jelzi a gép, ha véletleniil a gép szammiiveinek miikddésében
tortént valamilyen hiba.

A konyvelési kartotékok (anyagnyilvantartasi lap, szdmlalap) kialaki-
tasa a szakanyaggazddlkodds kiévetelményeinek figyelembevételével tor-
tént. Az elelmezési szolgdlatban a fejlett kényvviteli modszereken ala-
pulé szamviteli rendszer hatdrozta meg az analitikus és szintetikus
kényvelési programot és az ennek megfeleld kartokékok kialakitdsat.
Mivel hasonlé szdmviteli rendszer bevezetése més szolgilati igndl — a
jelenlegi megitélések szerint — nem indokolt, igy az élelmiszer-gazdal-
kodas kényvvilell programjai sajitosak és eltérék a tobbi szolgalati ag-
nal alkalmazottakétol.

Az élelmiszer-gazdalkodas konyvvitele négy gépi program szerint
torténik, két vezérldhid felhasznaldsdval. Egy-egy vezérlhidon két
kdnyvelési feladat van programozva, ugymint

—— az élelmiszer anyagkényvelés és

— az ¢lelmezési illetményfelszamitds kdnyvelése, tovabba

— az ¢lelmiszer forgalmi (szintetikus) konyvelés és

— a I6koényvi kivonat. .

Az élelmiszer anyagkdényvelés az , Elelmiszer anyagnyilvantartdsi
lap”-an (1. sz. melléklet)* térténik, melyen az élelmiszerek forgalmat és
a készletet mennyiségben és értékben, cikkenként kell nyilvantartani.
A koényvelés sordn a napi anyagforgalom pénzértéke meghatirozott
gyljtdmiivekben keriil gyfijtésre. A napi kényvelés végén a gyiijtémii-
veket ,Naplé”-lapra kell kitiriteni. Az igy nyert adatok naponta nyujta-
nak attekintést az élelmiszer forgalom pénzbeni értékérsl.

A gép szimmiiveinek vezérlése a 2. sz. 4bra szerint van megoldva.
A konyvelést a kdnyvelSautomata I-es alldsiban kell végezni. Az ellen-
6rz6 szdm hdrom tényez6bdl all: a készlet mennyiségben és értékben,
valamint az anyag szam. Az ellen6rzé szammal torténik a helyes els-
vezetésnek és a megfelelé anyagnyilvdntiartdsi lapra kényvelés ellendrzése.
A ,Forgalom mennyiségben” rovatban a bevétel, illetve a kiildnbsz6

Megjegyzés:
* A cikkhez tartozé mintamellékletek a folyéirat végén talalhatok,
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jogeimenkénti kiadis konyvelése tbrténik. A ,forgalom értékben” ro-
vatban a konyvelésnél a megfelelé gyijtomlivet is meg kell hivni. A
készlet mennyiségében és értékben, valamint az ellen6rzd szdm kiirdsa
automatikusan tdrténik.

Az élelmezési illetmény felszdmitds konyvelése az ,Illetmény fel-
szdmitasi lap”-on (2. sz. melléklet) naponta térténik, a konyvels auto-
mata 2-es 4lldsdban, az élelmezési analitikus program vezérld hidjaval.
A szimmivek vezérlése a 4. sz. dbra szerint. Az ellenérzd szam tényez6i
a halmozott adag és illetmény, valamint a kdédszdm. A napi adagszam
és pénzértéke alapjdn ttrténik a napi illetmény konyvelése, A kiildn-
bozb jogeimeket gydjtémivek gydjtik és a konyvelés végén a napléra
keriil kiirdsra. A halmozott adagszdmot és illetményt, valamint az el]en—
orzd szamot a gép automatikusan irja ki.
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Az élelmiszer forgalom szintetikus kényvelést okmdnya a ,,Szamlalap”
(3. sz. melléklet). A szdmlalap az é&lelmiszer-készletek, azok forrasainak,
valamint az egyes gazdasigi miveletek (valtozdsok) értékbeni kimutata-
sara szolgil, a , mérleg elv” alapjan.

A szamlalapon a gépi koényvelés a ,szintetikus program vezérlghid
bedllitdsa szerint, a konyvelBautomata l-es alldsdban torténik, A szam-
mitvek vezérlése az 5, sz. dbrin véazoltaknak megfeleléen van megoldva.
Ellen6rzd szém kialakitdsdra itt nem keriilt sor. A napi forgalom ,,Tar-
tozik”, ,Kovetel” adatait gyijtémivek gyGjtik, melyek iritése a kony-
velés végén a naplora torténik. A halmozott forgalom ,Tartozik”, ,Ko-
vatel” adatait, valamint az egyenleget a gép automatikusan irja ki.
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A fékényvi kivonat a konyvviteli szamlak (szamlalapok) alapjan
készitett Osszesité-ellendrzé kimutatds (4. sz. melléklet), az élemiszer-
-gazdilkodas eredményességét mutatja. A f6kdnyvi kivonat készitése a
szintetikus program vezérléhid beallitdsa szerint, a konyvelSautomata
2-es Alldsaban torténik. A szammitivek vezérlési megolddsit a 6. sz. dbra
mutatja. A halmozott forgalom részben a szdmlalapok halmozott forgalom
rovataiban szerepld negyedév végi utolsd tétel adatait kell kdnyvelni, az
agyenleget a szamlalapok ,tartozik”, — ,kovetel” egyenlege alapjan kell
kimutatni, Az ,ellendrzé szdm” rovatban a gép nullkontrollt végez a hal-
mozott forgalom és az egyenleg ,tartozik”, ,kévetel” adatainak egyenlege

alapjan. A hib4s kdnyvelést a gép automatikusan jelzi.
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A hedtdpszolgdlat tébbi (ruhdzat, iza., htp. technika, és felszerelés,
cihe. sib.) szekanyagainak gépi nyilvantartdsara egységes analitikus
programok keriiltek kialakitdsra. Ezen anyagok nyilvantartdsa tovabbra
is csak természetes mértékegységben torténik. Annak a kévetelménynek
megfelelden, hogy az anyagokat ,mennyiség é&s értékcsoport”, illetve
csak ,mennyiség” szerint kell nyilviantartani, két egységes nyilvantartsi
lap keriilt kialakitdsra:

— ,,I. Fé anyagnyilvantartasi lap” (5. sz. minta),

— LII. F6 anyagnyilvantartasi lap” (6. sz. minta).

Az Uzemanyag, valamint az liza. fogyasztasi keret és kiutaldsi norma
nyilvintarids Hsszevonasaval a Il-es £§ anyagnyilvantartdsi lapnak egy
Il/a valtozata is van (7. sz. minta), mely lényegében azonos az alap
nyilvantartdsi lappal, csupan a végén 2 rovattal béviilt az emlitett liza.
fogyasztasi keret és kiutaldsi norma nyilviantartésara.

A kényveldautomatdk iréhenger szélessége alapveifen meghatarozza
az egy munkamenetben elvégezhetd miiveletek terjedelmét. Ez a koriil-
mény sziikségessé tette a {6 anyagnyilvantartasok bizenyos mérvi médo-
sitdsat, nevezetesen a 6 adatok (Osszkészlet, raktari készlet, alegység-
nél Gsszesen), valamint a kiegészité adatok (alegységenkénti részletezés)
killon valasztasat, tekintve, hogy az alegységek szama atlagosan 25—30
kozott valtakozik, s ez nagy mértékben megniveli az adatok helyigényét.
Igy keriilt kialakitdsra a ,,F& anyagnyilvantartas kiegészité lap” (8. sz.
minta). Ez természetesen nem el6nyds, szllkségszeri megoldds, mert igy
az anyapvdltozasok lekdnyvelését két munkamenetben kell elvépezni,
egyvszer a ,,Fé anyagnyilvantartisi lap”-on és ha a vdltozds az alegységek
készleteit is érintette, akkor az alegységkészletek nyilvantartdséra szol-
galé ,F6 anyagnyilvantartas kiegészitd lap”-on is. Sajnos, az alegységek
nagy szama miatt még ilyen megoldas mellett sem sikeriilt elérni, hogy
az alegységek készleteinek nyilvdntartdsa egy nyilvantartisi lapon tor-
ténhessen. Ez a korilmény a kivdnalmakhoz viszonyitva rontja a gépi
feldolgozéas hatékonysagat. A probléma megolddsat az alegységek készletei
osszevonasi (zaszloalj, osztaly), viszonylatban torténé nyilvantartasi le-
hetdségeiben célszerl vizsgalni,

Az L. és II-es £6 nyilvantartdsi lapokra, valamint a F§ anyagnyilvan-
tartas kiepészité lapra valo kdnyvelés egy-egy vezérléhidra bedllitott
program szerint torténik. Az Osszes konyvelési, nyilvdntartasi feladat
programozasdhoz tehat (az élelmezéssel egyiitt) 6t darab vezérléhid fel-
hasznilasa valt sziikségessé,

A gépi programok kialakitdsdt nehezitette a nyilvintartisok meg-
lehetdsen sok adatigénye, az adatok tdbb szempont szerinti csoportosita-
sanak szilkségessége, az anyagmozgasok tdbbféle moédja, A leggyakoribb
nyilvantartasi feladatokat sikerlilt egyszeri és konnyen elsajatithato
kinyvelési modszerrel megoldani. Az esetenként jelentkezd komplikaltabb
Teladatok megoldasa a konyveldgép-kezel6ktsl nagyobb figyelmet igényel.

Az I. F6 anyagnyilvdntertison a kényvelés a konyveldautomata l-es
és 2-es Allasban torténhet. Az l-es allasban az egységen beliili, a 2-es
adllasban az Osszkészletet érinté anyagmozgasok konyvelését kell végezni.
A kbnyvelSautomata szdmmiiveinek vezérlése a 3. sz. dbra szerint van
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megoldva. A napi forgalom részben a bizonylatokon feltiintetett adatok
alapjan konyveljiik a valtozdsokat. Itt a kényvelési utasitis szerinti szam-
miivet is meg kell hivni. A halmozott forgalom és a keszletadatok kiira-
sat a gép automatikusan végzi,

1-es allasban elvégezhetd kényvelési feladatok:

— bevételezés alegységtdl raktarba,

— kiadés alegységidl raktarba,

— &tesoportositas a raktari készletben (dtmindsités),
— 4tesoportositas a ,,B” és ,,M” készletben.

2-es allasban elvégezhetd konyvelési feladatok:

— bevételezés kiilsé szervidl raktarba,

— kiadasba helyezés raktarbol kiilsé szervnek,

— bevételezés kiilsd szervidl alegységhez,

— kiadasba helyezés alegységtfl kiilsé szervnek,

— bevételezés killsd szervtsl ,,MZ” készletbe,

— kiad4sba helyezés ,,MZ” készletbdl kiilsé szervnek.

A I1. F§ anyagnyilvintartison a konyvelés ugyancsak a konyveld-
automala l-es és 2-es allasfira van programozva. Az l-es illdsban torté-
nik — az iizemanyagok kivételével — valamennyi fogyo anyag kinyve-
lése. Az lizemanyagok vonatkozisiban a kdnyvelést mindazon esetekben
2-es allisban kell végezni, amikor az anysgmozgds kapesolatban van a
fogyasztasi kerettel és a kiutaldsi normaval. A kdnyvelGautomata szim-
miiveinek vezérlési megoldasat a 7. sz. abra lartalmazza. A napi for-
galom részben a bizonylatok adatai alapjan konyveljiilk a valtozasokat.
Egyidejiileg a kényvelési utasitds szerinti szimmiveket is meg kell hivni.
A halmozott forgalom és a készletadatok kiirdsat a gép automatikusan
végzi,

A kényvelfautomata mindkét allasban bevételezési, kiadasba helye-
zési 65 készletdtesoportositasi kényvelési feladatok végezhetSk. A 2-es
allasban végzett konyvelésnél a gép az anyagmozgatdstol fliggfen auto-
matikusan végzi a fogyasztisi keretben és a kiutaldsi norméban tértént
valtoz4sok kiirdsat.

A F8 anyagnyilvdntartds kiegészitd lapon a konyvelés a kinyveld-
aulomata l-es alldsban térténik. A szdmmivek vezérlése a 8. sz. dbra
szerint van megoldva. Az alegységek készleteinek valtozésit a forgalom
részben kell kdnyvelni, az érintett alegységek szdmmiiveinek egyidejil
meghivasaval. Tobb alegységet érintd anyagmozgéds adatait egymas ala
kell kényvelni. A készletadatok kiirdsit a gép automatikusan végzi.

A gépkonyvelési feladatok megolddsandl (valamennyi anyagnyilvdn-
tartisi programban) lehetdség van arra, hogy egyszerre tdbb bizonylat
keriiljén lekényvelésre egy automatikus gépmenetben, s ezzel tovibbi
jdémegtakaritas érhetd el. Amikor tébb bizonylatot kell lekényvelni, nincs
sziikség arra, hogy az adatokat a géppel minden egyes bizonylat eseté-
ben végig kifrassuk, majd elévezessiik, elegendd csak a megjelend adato-
kat és a forgalmi adatokat bizonylatonként kényvelni — a forgalmi rész-
bl ugyanis a megjeldls adatok befrdsahoz a géppel vissza lehet allni —,
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s majd csak az Osszes bizonylat lekinyvelése utan kell a géppel a hal-
mozott forgalmi és a készlet adatokat automatikusan kiiratni.

A vazlatokon kiviil kialakitasra keriilt a statisztikai edatgyiljiés gépi
programja is feloszidszalagos megoldédssal (9. sz. abra). A mozgdsnemek
alapjan iddszakonként — a helyi és kozponti igényektdl fliggen — a {8
nyilvintartasok fontosabb adatait a kényveldautomatival ki lehet gytij-
teni. Egyid6ben 20 féle adat gytjtésére van lehetdség. Az adatokat a
felosztoszalagon kell gyijteni, majd egy naplé lapra kézi motoriitemmel
egyenként kifratni. A gépi program egyébként 20 alegységes készlet-
nyilvantartas vezetését is lehet§vé teszi, azonban a gép kapacitdsa nem
tette lehet6vé kiirasndl az automatikus vezérlést, mert ahhoz olyan al-
“egységek készleteit is elé kellene vezetni, ahol valtozds nem tortént
~— igy a napi kionyvelésben valo alkalmazdsa kissé nehézkes. Gyakorlati
kiprébdlasa egyébként folyamatban van.

Felosztdszalag Napld
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9. sz. dbra.

A gépkdnyvelési rendszer bizonyos valtozdsokat tett szlikségessé a
szdmviteli munka folyamatdban is. A hagyomanyos rendszerben az egyes
szakagazatok kdnyvelSje {(nyilvantartéja) minden szdmviteli munkat maga
végez. Gépkonyvelési rendszerben a munka szervezetebbé tétele, a gép
kapacitdsanak kihasznaldsa érdekében munkamegosztdsra van szilkség.
A konyveléssel kapesolatos munkafolyamatban alapvetfen 3 szakaszt
lehet megkiilénbéztetni:

— & kényvelés eldkészitése,

— a konyvelés,

— a kdnyvelés ellendrzése.

A gépkonyvelét nem célszerli més feladattal is megbizni, mert az
lelassitand a gépi feldolgozas Utemét. A folyamatos gépkényvelés érdeké-
ben a kidnyvelési okmanyokat (bizonylatokat, kartotékokat) a gépkoény-
velésre el kell késziteni. Erre tigynevezett ,el6készitd konyvels’-t cél-
szeri kijeldlni. Az elfkészité kényveld feladata:

— a bizonylatokra ravezetni a szlkséges adatokat (okmAanynaplé
szdm, mozgisnem, a valtozdssal érintett f6 nyilvéntartasi lapok szamai,
a kényvelési utasitds szdma stb.),
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— az érintett f& nyilvantartdsi lapokat és a bizonylatokat a kény-
velés sorrendjének megfeleléen Gsszerendezni és aAtadni a gépkidnyvels-
nek,

— a kdnyvelés utdn a gépkonyvelés helyességének ellenfrzése,

— a bizonylatok irattdrozdsa, a lekdnyvelt kartotékok visszahelye-
zése a helyére.

A gépkonyvelés helyességét abbdl a szempontbdl kell ellenérizni,
hogy a gépkdényveld nem nézte-e el a kényvelendé mennyiséget, vala-
mint, hogy a kényvelés a megadott kényvelési utasitds szerint tortént-e.
Ez lényegében a bizonylatokon szerepls, valamint a lekinyvelt adatok-
nak az egyeztetésébdl dll, amit a naplon célszerd elvégezni.

A gépkonyvelés feltételeinek fokozatos megteremtésével &s az Udj
moédszer begyakorldsdval, megszilardulasdval a csapathadtdp szadmviteli
rendjében jelentés fejlédés fog bekdvetkezni. A gépi feldolgozds lehetd-
séget nyijt a korszerli konyvviteli maodszerek szélesebb kérd alkalmaza-
sdra, a gazdalkodas elmélylltebb elemzésére, a gazdasdgi dontések ala-
posabb clékészitésére anélkiil, hogy az ezzel foglalkoztatott alloményt
ndvelnénk, vagy jobban leterhelnénk. A gép kezelése viszonylag igen
egyszeri, az dllomdny betanitdsa és begyakoroltatisa nem jelent kiiléns-
sebb probléméat. A kisérlet eddigi tapasztalatai kedvezdek, s varhatéan
tovébbra is meg fognak felelni a vezetés ezzel kapcsolatos elgondolasai-
nak, mely alapjit fogja képezni a teljes kord kiszélesitésre vonatkozo dén-
tésnek.
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