HANGSZERVILAG

A habos juharfabdl keszult hegeddk testenek
meret- €s formatartdsaga

Igor Bivona és Stefani Berti tanulmdnya Olaszorszdgban jelent meg egy hangszerészeti,
hangszertorténeti problémdkkal foglalkozo kiadvdanyban. Minden vondshangszer
(és vono-)-készito mester elmondja, hogy a megmunkdlt fdt évtizedekig tdroljdk, szdritjak, mielott
a megmunkdldshoz fognak. Ez nem vdltozik a technika fejlodésével, hiszen a fa
megmunkdldsdnak a késobbi hangszer élettartamdnak, mindségének, tartossdagdnak nyitja ebben
a fdazisban val elrejtve. Az aldbbi tanulmdny csupdn egy izelité mindabbdl, amit a fdanak el kell
szenvednie ahhoz, hogy muzedlis értékii mesterhegediivé valjék.

Nem elég csupan felhasznalni,
megismerni is tudni kell
a fafajtakat

Azért, mert szinte minden hangszer valami-
lyen formdban, mértékben fabdl késziil, hi-
ba lenne arra az elhamarkodott kovetkezte-
tésre jutni, hogy elégséges csupan hasznalni
ezt az anyagot esztétikailag értékes kézmd-
ves munkdak, mindségileg is elismert teljesit-
mények létrehozdsahoz.

Ugyanis minden, a ,fa” gy(jténévvel
meghatdrozott anyag nagyon heterogén; az
egyes fajtak, azok jellemzdi, Osszetevéi, szar-
mazasi helytik, a névények rendszerében el-
foglalt helyiik mas és mds, sét, fajtan beliil,
egyedenként is valtozhat. Fontos tisztdban
lenni sajatos tuljadonsdgaikkal, milyen 1ég-
kori feltételek kedvezdek az egyes tipusok
szdmdra.

A széban forgé sokféle viselkedési for-
mdnak oka a fa sajdtos anatémiai felépitésé-
vel osszefiiggd anisotropia.

A szerkezeti anisotropia kifejezés alatt
azoknak a kiilonboz6 tulajdonsdgoknak az
egylittesét értjiik, amelyeket az anyag felvesz
attol fiiggden, hogy milyen jellegli méréseket
végeznek a jellemzSk megallapitasara.

Mindenek az az oka, hogy a fa hosszitott
és kiilonboz6 kiterjedést sejtekbdl all. Hoz-
za kell még tenni, hogy ugyanazon irdnyon
beliil is a sejtek nem egyforma kiterjedésd-
ek, mivel ezek a fa novekedési ritmusaval
egyiitt, folyamatosan valtoznak.

Figyelembe kell venni tovdbba az adott
fajta sajat jellemzGibdl fakado6 kiilonbozEsé-
geket, amelyek kozott emlitésre méltd a
szerkezet, az erezet és az anyag fajstilya.

Mindezek figyelembevételével logikusan
kovetkezik, hogy az igazan sokoldalu fel-
haszndldsra csak kevés fa alkalmas. Ez an-
ndl is inkdbb igaz, mivel lassacskan csak rit-
kén, més anyagokkal nem helyettesitheté

dolgok elkészitésére, egészen specidlis cé-
lokra haszndljak fel ezeket.

Eppen a hegediikészités egyike azon terii-
leteknek, ahol a legtobb hamisitas 1étezik; en-
nek oka, hogy a fa ilyen egyedi felhaszndldsa
ezen a piacon sziikségszertien nagyon korlé-
tozott.

Egy 1956-ban végzett, eredményeit tekint-
ve még ma is érvényben 1év6 vizsgdlat 6ta
felt(int, hogy a kivanatos 1ényegi tulajdonsa-
gok a hegediikészitd miihelyben haszndlt fak
esetében mind a méret-, mind a formatartas
szempontjabol optimélisnak mondhatok.

Ezek a jellemzdk egyfeldl tizedmillimé-
teres pontossagi munkat, masfelsl pedig a
hangszer megmunkéldsdnak idején az into-
nécid, a rezgés, a hangzds és — nem utolso-
sorban — a forma és proporciok harménidja-
nak fenntartdsat teszik lehetSvé.

E feltételekbdl kiindulva sziikségesnek 14t-
szik egy kutatdémunka elinditdsa, egy tanul-
many létrehozdsa, amely hozzdjarulhat ah-
hoz, hogy megfelel§ mennyiségii és minGsé-
gti vélaszt kapjunk a hangszerek épitéséhez
hasznélt fak részletes tulajdonsagairdl, vala-
mint az elkésziilt hangszerek méret- €s for-
matartasarol.

Minthogy a hangszerkészitésben alapvets-
en felhasznalt két fafajta a fenyd és a juhar;
sokan és régdta tanulmédnyoztdk az elsdt, de
szinte senki sem foglalkozott a masodikkal.
IdGszert tehat gyarapitani a juharfaval kap-
csolatos ismereteinket.

Akkor is, ha a szakirodalomban jelzések
utalnak a juhar fehér nyarfaval és flizfaval va-
16 helyettesitésére — ez utébbiakat szinte egy-
altalan nem hasznositjdk. Ennek okat az a
tény magyarazza, hogy a csalast hamar lelep-
lezi a felttinéen konnyl megmunkalds, val6-
jaban a finom feliileti munka til durvava va-
lik, és mindenek elStt megfosztja a hangszert
attol a kiilonleges esztétikai értéktSl, amit
csak a habos juhar képes megteremteni. (A
»hab” igazdn az erezet egy anomdlijja. A
ronk szalaiban a fa fiatalkordban 1étrejott tor-
zulas kovetkeztében a celluldz rostok egy szi-
nuszgorbe mentén ,,vonulnak", dekorativ
hulldmokban; mindez a felszinen sugarasan,
a fa szdliranyara merSleges, a kéreg felé fo-
kozatosan vastagodé csikokban = habokban
jelentkezik.)

A habossagon tul a juhar értéke, hogy fel-
szine magasrendtien kidolgozhatd, mivel ma-
ga a fa is kiilonlegesen finom szerkezetd.
Ugyanakkor a habok miatt — mivel a szal-
irdny nem tokéletesen egyenes — Iényegesen

1. tabldzat

A habos juharfa fizikai-mechanikai tulajdonsagai (Giordano mérései alapjan)

Természetes mechanikus tulajdonsagok

szerkezet
erezet

atlagos fajsily (szdraz éllapot)

visszahajlas

erdteljesség

keménység

ellendllas a tengelyes nyomadssal szemben
ellendllds hajlitdsnak (rugalmassig)
hajlitashoz valé alkalmazkodds mértéke
lokésellenallds

hasithatsag

atlagos fajsily (normdl nedvesség = 65% UR)

finom

kiilonboz4d: a torzs talpazatdnal
gyakran hulldmos
820 kg/m

660 kg/m
kozéptdl felfelé
atlagos

atlagos

42 Mpa

120 Mpa

9420 Mpa
atlagos

atlagos
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nehezebb megmunkalni, mint a habmentes,
egészséges juhart.

Ezen kiviil, ha igaz az, hogy a végered-
ményhez valé hozzdjarulds szempontjdbol
egy egy ivelt hangszer minden alkotérésze
koziil a (feny6bSl munkdlt) felszin az, amely-
re a legnagyobb felel6sség harul, nem kell
megfeledkezni a hangszer majdnem teljes
egészének alapanyagérdl, a juharr6l, amely
kozosen a fenyGvel biztositja hangszer meg-
felel§ kivitelezését, teremti meg annak eszté-
tikai hatdsat.

Vizsgalati anyagok
és vizsgalati médszerek

A vizsgdlathoz a juharfa hdarom nagy. kb.
60071507100 mm kiterjedésti negyedét hasz-
ndljuk, elézetesen klimatizalt, 65%-o0s para-
tartalmu, 20 °C-os szobdba helyeztiik addig,
amig a szobabelsd kornyezetével egyensuly-
ba nem kertilt.

Sorrendben levagunk mindegyik hasabbol
5 mm vastagsagu kdvanak valé alapanyagot,
majd a hasabot szdlirdny mentén 4tlésan ket-
tévagjuk. Igy szeletet kapunk, amit Ssszefd-
golva és ragasztva létrejon egy hegedd hat-
lapjanak alapja, a megfelel6 munkalatok utdn
pedig egy tokéletes hegedii-hatlapot alakitha-
tunk ki.

A szdban forgd anyagot kiilonbozd tipusi
probaknak vetettiik ald, hogy kiilonb6z6
megkozelitésbol tudjuk jellemezni tulajdon-
sgait.

skeseokskosk

Ahhoz, hogy a fajtat pontosan meg tud-
juk hatdrozni, mikroszkopikus és makrosz-
kopikus ellen6rz6 vizsgdlat sziikséges.
Minden kiprébdlt anyag az Acer pla-
tanoides L., koznapi nevén a habos juhar-
hoz tartozik (1. kép: habos juharfa mintdza-
ta mikroszkopdllvdanyon, fiiggdleges met-
szet.)

A méret- és formatartds vizsgalatdra ira-
nyuld megfeleld probak az 5 mm vastagsagu
lapocskakon, a vazon és befezezett hegedd-

hétlapon torténnek; a rész- és végeredménye-
ket a klimatikusan mar kiegyenlitett szoba-
sok révén nyerhetjiik.

Természetesen, ha értékelni akarjuk a vi-
selkedési kiilonbségeket a kiterjedést és a fej-
16d6 fazist illetéen, a meghatarozasoknak
egymast kovetd idészakokban kell megszii-
letniiik: a mérések elsd sorozatit a hdrom ka-
va-alapanyagon és a hdrom hétlap-vazon,
mint referenciaanyagon kell elvégezni, mig
egy masodik sorozatot folyamatosan a mar
elkésziilt hegediin, a fent emlitett vazlatokbdl
kiindulva.

A kornyezeti kiilonbozdségek figyelembe-
vételénél kiindul6pontként egy 65%-os rela-
tiv nedvességtartalmi (Umiditd Relativa, a
tovabbiakban UR-rel jelolt) belsdleg klima-
tizalt szobat kell alapul venni, ahol egymadst
kovetSen el6bb 34%, majd 90%-os UR-nek
kell kitenni az anyagot, mikdzben a szoba h6-
mérséklete mindvégig 200 marad.

A fenti UR-feltételeket mesterségesen,
kis, ellendrizhetS térben (légnenedvesség-
szabdlyoz6 vodrokben) 1étre lehet hozni (2.
kép). Az UR kiilonféle mértékd jelenlétét a
telitett séoldatok természetes kémiai tulaj-
donsagainak kihaszndldsa révén érhetjiik el.

2. kép

A hémérséklet tekintetében ugyanis léte-
zik minden egyes vegyiiletnek, a telitett ol-
datot koriilvevs gazallapot gbzfesziiltségé-
nek egy tipikus értéke. Ennélfogva lehetsé-
ges ilyen moédon stabilizdlni a hGmérsékle-
tet, kicsi, nedvességtartalom szempontjabdl
ellendrizhetS teriiletet 1étrehozni az adott
vegyiilet felhasznalasaval

A nedvességtartalom értékének kivalaszta-
sdhoz cinkszulfatot (ZnSO4) hasznalunk,
amely 20 OC hémérséklet és 965 g/l koncent-
raciéban (hidratalt formaban) 90%-os UR-ral
jar; masik probavegyiilet a magnézium-klorid
(MgCl2), amely 543 g/ koncentracié (nem
hidratalt forma) esetén 34% UR-t hoz létre.

A celldban, ugyanigy, mint a vodorben
elhelyezett darabok, egyensilyban vannak
kornyezetiikkel; igy a rdjuk gyakorolt, sz4-

zalékosan valtozé nyomds egy hét leforgasa
alatt, kiindulva a kezdeti értéktSl alacso-
nyabba vagy 0,01%-ig kiegyenlitetté valik.

Méroeszkozok

A forma viltozasainak mérésére sablonnal
ellatott aluminiumkeretet hasznalunk, amely-
re elektronikus mérémtiszert szerelve mérhe-
t6 a forma elvaltozasa (vetemedése). A mérG-
miiszert horizontélisan a mért anyag barmely
pontjdra juttatva, preciz méréseket lehet vé-
gezni (3. kép).

3. kép

E szerszdm megval6sitdsahoz gondos, hé-
romdimenzids rajzok segitségével pontosan
rekonstrudlni kell a széban forgé feliilet for-
mgjat. Klimatizalt szobaban, kiilonbozé 1ég-
nedvesség-szabdlyozds utdn szembedllitva a
kapott eredményeket és az elkészitett rajzo-
kat a — meg lehet hatdrozni a darabot érinté
deformaci6 jellegét.

Ami a méretbeli valtozasokat illeti, azok
vizsgdlatdra egy aluminiumrudat haszna-
lunk, ennek szélein két erdsits pillért alkal-
mazunk. Az egyik szélén kerekfejl rogzité
csavar, mig a masikon 0,01 mme-es precizi-
tasu, analég mérdora (4. kép ).

4. kép

A faanyagot ugy rogzitik a targyasztalra,
hogy a mér66ra mutatéjanak mindkét irany-
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ban szabad kilengése legyen. Igy mindkét
irdnyban pontosan tudjdk mérni a térfogati
elvéltozasokat.

A hosszisdg méréseinek gorbéje két
irdnyban — tengelyesen és sugdrszerien -
torténik (1. dbra). Ugy, hogy a darabot egy-

1. dbra

szerlien beékeljiikk a rogzitGesavarra illesz-

ked6 kar é€s az analég mérdora kozé, majd

leolvassuk az értéket az 6ra skalalapjan.
Ahogy mdr ramutattunk, a masodik méré-

si ciklus eldtt hozza kell fogni a hegedd ha-

5. kép

tizalt helyiségbe teszik, hogy megismé-
teljék a kiszdritds/nedvesités mar leirt
ciklusat.

Mindenesetre gondoskodni kell az égerfa
furnérbdl késziilt sablon kiilvilagtol valo el-
kiilonitésérol; egy réteg parafinnal befedve
elékeriilni, hogy maga a forma reagéljon a
nedvességtartalom valtozasaira, megvaltoz-
tatva igy a mérések eredményeit.

Vizsgalati eredmények

Ami a kdvacsikokat és a hatlap-vazakat illeti,
anedvesség-elvonds illetve -ndvelés hatdsara
(ahogy az varhat6 volt), visszahajldsok és
duzzaddsok taldlkoznak minden darabban,

2. tablazat

irdny nedvesség visszavonasa nedvesség novelése
UR 65% -34% UR 34% -90%

tengelyes (mm) (%) (mm) (%)

maximum 1,2 0,35 1,38 0,39

minimum 0,15 0,04 0,35 0,1
radialis

maximum 2,26 1,5 2,86 1,9

minimum 0,64 0,26 1,8 0,9

(A méretbeli valtozasok maximalis és minimadlis értékei a lapocskdk és vazak tengelyes

és sugaras irdnyaban)

rom tokéletes hatlapjanak elkészitéséhez, a
héarom kezdeti hatlap-vazbdl kiindulva. A hé-
rom alap mindegyikét kézzel készitik, ugyan-
azon modellel, mindhdrmat egyforma stird-
ségii és egyforma keménységli anyagbol.

Az elkésziilt munkat hat oldaldnal hat vo-
r0sfeny6bdl késziilt, a tékéket helyettesitd osz-
lopokra tették, amelyeket aztdn harom, égerfa
furnérlemezbdl késziilt, tokéletesen sik sab-
lonra rogzitettek azzal a céllal, hogy szimulal-
jak a szoritas végsd allapotdt, amit a kész he-
gediik hatlapjainak el kell szenvedniiik (A
kész hegediik fed6lapja ugyanis a meglehet6-
sen puha feny&bdl késziil, ami utdnaenged a
javorfa deformal6dasanak. Ezért tehét a vizs-
gélathoz a deformaldédasnak ellendlld, rétegelt
égersablont célszerli haszndlni.) (5. kép)

Az igy megszoritott hatlapokat klima-

tdl a nem hosszanti jellegli deformacidkon.

Ami a deforméacidkat illeti, azok tilnyomo-
an megvetemedések, valamint elhajldsok a
sugaras és hosszanti tengelyhez képest az UR
65%-34% os és 34%-90-0s tartomdnydban.
(2. dbra: a vetemedések alapvetd tipusai)

2. dbra

A hatlap-vazakra és kdva-alapanyag csik-
jaira vonatkoz6 hitelesitett valtozé terjedel-
mek bemutatdsa.

A befejezett hatlapok tekintetében nincse-
nek kiemelkedd deformitasok (vetemedések)
a kiilénb6z6 nedvességtartalom értelmezésé-
nek sordban. Ez nagy valdszintiséggel annak
a szoritdsnak koszonhetd, amelyet az égerfa
sablon és a t6kék segitségével szimuldltunk.

Emlitésre érdemes az a tény, hogy kettén a
hirom hétlapbdl levalt a két t6két helyettesi-
t6 oszlop, amelynek oka a mértékvaltozasbol
adodo fesziiltség.

Ami a hosszanti méretvaltozasokat illeti,
az eredményeket a 3. tdbldzat 6sszesiti.

Végiil sziikséges elmondani, hogy a defor-
malédasok, jollehet sszességiikben nagyon
kicsinyek (néhany tized milliméternyiek), kis
belsd fesziiltséget hozhatnak 1étre, amennyi-
ben a kész hangszeren mutatkoznak meg. Je-
lentés mechanikai stresszt generdlhatnak a
hangszeren, amely a gyors ,eloregedést” se-
giti el6. A méretvaltozasokat tekintve azon-
ban lényegesen nagyobb a probléma, mivel a
legnagyobb értékek rendszerint néhany milli-
métert jelentenek.

A kész hangszeren végbemend valtoza-
sok egy adott ponton til mar regisztralha-
tok: nagy val6szintiséggel vezethetnek ré-

3. tablazat

irfny nedvesség visszavonisa nedvesség novelése
UR 65% -34% UR 34% -90%

tengelyes (mm) (%) (mm) (%)

maximum 0,52 0,15 1,08 0,32

minimum -0,45 -0,13 0,46 0,13
radialis

maximum 2,86 1,79 4,15 2,16

minimum 0,76 0,72 0,77 0,4

(A méretbeli valtozdsok maximalis és minimadlis értékei a lapocskdk és vazak tengelyes

és sugaras iranyaban)
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szek levalasahoz (ahogy ezt a probak sordn
a hatlapot a sablonhoz szorit6 [t6ke]colopok
eltavolitdsa esetében mar megfigyelhettiik);
mds esetben egyes részek széttoréséhez (ra-
gasztasok elvdldsa vagy szétnyildsa, nyak
levalasa, alsé nyereg hétlaptdl val6 eltdvolo-
dasa, a kdva levalasa az alsé t6kérdl, stb.).

Amennyiben a hangszer ellendll ennek a
fesziiltségnek — azon tilmenden, hogy jelen-
tGs belsd fesziiltségnovekedés keletkezik- a
gyakrabban el6fordulé és szemmel l4that6
sériilések mellett/helyett (ritkdbban) méret-
beli véltozasok Iépnek fel. Csokkenhet a tér-
fogat, ennél fogva megvaltoznak a hegedii
hosszanti méretei (a hangldda hossza, a nyak
hossza, stb.). Mindez a hangszer hangjanak,
hangszinének mindségi romldsahoz, a hang-
terjedelem csokkenéséhez vezet.

Végiil el kell elmondani, hogy mindazok
a kortilmények, amelyeknek az anyagot
alavetettiik, nincsenek elérhetetleniil tavol a

val6sdgban is 1étezd hétkoznapoktdl. Vals-
ban a levegd nedvességtartalmanak nappal
és éjszaka kozotti eltérése feliilmulja az 4l-
talunk figyelembevett intervallumot. Nyil-
véanval6an az otthon tartott hangszer nincs
kitéve ilyen ingadozasoknak, és ha valami-
lyen okbdl ilyen koriilmények kozé kertil,
ez tobbnyire olyan rovid ideig tart, hogy a
fizikai rdhatdsok nem tudjdk megvéltoztat-
ni a mdr kész hegedi mérteit, kialakult for-
mdjat. (Hosszan tarté ,.stressz” esetében
sajnos komoly kérok keletkezhetnek.)

Osszegzések, tavlatok

Az altalunk kiemelt, valamint a hangszer-
re jelentSs hatast gyakorolni tudé jelensé-
gek Osszességének attekintésébdl magatol
adddik a kovetkeztetés, hogy sziikség van
a kutatdsok folytatdsdra, hogy alaposab-
ban megismerhessiik a fat és annak jel-
lemzdGit. Ezt, a kiilondsen finom munkat

meg lehetne ismételni optikai jellegli mé-
réeszkozok haszndlataval.

Mais, a mar kész hegeddire irdnyul6 ku-
tatdsok, amelyeket a jovében a lakkozas
utdn megismételnének, djabb informaci-
6kkal szolgalhatnak a lakk hatdsossagarol
annak megakaddlyozdsaban, hogy a kor-
nyezetbdl a nedvesség a fara irdnyuljon.

Nagyon érdekes lenne a hirtelen méret-
véltozasokat egy faftivés hangszer eseté-
ben is kiprébdlni (mint amilyen példdul a
fuvola), amit a hangszer belsejében a
hangszerjatékos kilégézésével lecsapddd
vizpara siirtisodése és pangdsa indokol.

Végs6 0Osszegzésként erdteljesen ald
kell hizni, mennyire fontos mindig job-
ban és jobban megismerni minden fontos
tulajdonsdgdt azoknak az anyagoknak,
amelyeket a hangszerek épitésénél fel-
haszndlunk és amelyekkel szemben kii-
Ionleges kovetelményeket tdmasztunk.

Bartolomeo Giuseppe Guarneri del Gesu

Peter Biddulph kiaddsdban megjelent a
Guarneri csaldd legifjabb tagjanak élete és
munkdssiga.

A kétkotetes konyv elsé részében megis-
merkedhetiink a mester remekmiiveivel és
azok rovid torténeti lefrdsaval. A szakmai
korokben is egyediilallé minGség, 1:1 mé-
retardnyud fényképek majdnem hogy kézbe
vehetSen dbrdzoljdk a hangszerek minden
fontosabb részletét — van elol- és hatulné-
zeti kép a korpuszrdl, a csiga- és kdvarend-
szer mindkét oldalarol.

A mdsodik kotetben a Guarneri csalad
torténetét kovethetjiik végig, korabeli tér-
képeken abrdzolva a csalad és kortarsainak
lakéhelyeit Cremondban. Lithaté emellett
minden egyes hangszer pontos miiszaki
rajza és mérete, beleértve a vastagsag mé-
reteket és plasztika-iveket, kimeritS infor-
macidt szolgdltatva hegediikészitGknek is.
Kedves kis befejezése a konyvnek a hege-
diik neveit ad6 zenészek pillanatkép-szeri
bemutatdsa.

E konyv megirdsdnak otlete eldszor
Roger Hargrave hegediikészit§ és Eric
Wen szerkeszt§ fejében sziiletett meg.
Hosszas kutatds sordn kivalasztottdk azt a
12 hangszert, amely a legkarakterisztiku-
sabban abrézolta del Gesu életét.

— fogsagban

Amikor a hangszerek tart6zkoddsi he-
lyét kezdték felkutatni kideriilt, hogy ezen
gylijtemény jelentSs része Amerikdban ta-
lalhat6. fgy sziiletett meg az 1994-es New
York-i kidllitds gondolata. Miért ne rendez-
hetnénk meg egy kidllitast, dsszegydjtve
egy helyre ezeket a hangszereket? Igy is
tortént. Egyediilall6 keretek kozott a vildg
legszebbnek tartott 25 Guarneri del Gesu
hegedije kapraztatta el a Metropolitan
Museum latogatéit. Amikor a kidllitas be-
csukta kapuit a nagykozonség eldtt, a
munka elkezdddott a kdnyv irdi szdmara.

Stewart Pollens hangszer-restaurator spe-
cidlis kamerdjdval készitette a fényképeket (a
negativok 1:1 méretardnyban késziiltek). A
méreteket és a hangszerek jellemz6 tulajdon-
sdgait John Dilworth és Roger Hargrave rog-
zitették papirra (illetve tdblazatokba).

Ezzel egyidében Peter Biddulph meg-
bizta Carlo Chiesat és Duane Rosengardot
a torténelmi hattér felderitésével. Csak
mellékesen emlitve, négyéves kutatdsuk
alatt rengeteg Uj dokumentumra €és infor-
miciora bukkantak — mint példdul
Stradivari hagyatéki nyilatkozata, amely-
bdl fény deriil a csaldd tagjai kozott uralko-
dé6 viszonyokra is. A Stradivari végrendelet
mdr megjelent olasz és angol nyelven.

A kutatdsok eredményeit nem volt egy-
szer( feladat elegans és praktikus formaba
onteni. Nem csoda, hogy a kidllitds utdn
pontosan négy évre volt sziikség a teljes
befejezésig.

Ez év oktdberében, a Cremonaban ren-
dezett Mondo Musica kereskedelmi kidlli-
tdson lehetett el6szor megtekinteni a
konyv elsd kotetének elsd példanyat.
Majd november 16-4n Londonban hivata-
losan is bemutattdk a konyvet. A konyv
gyonyor(, dra a magyar kereseti viszo-
nyokhoz képest sajnos nagyon borsos
(£400 = ~ 140000,— Ft), olcsé viszont a
,,de lux” kiaddshoz képest, ami dltaldban a
konyvkiaddsi 4r kétszerese szokott lenni.

Az 4j kutatdsok ugyan megdontotték a
legenddt, amely szerint Guarneri del
Gesu annak idején bortonben iilt volna
(ellenkezdleg, Cremona tiszteletben 4116
polgara volt), 300 év elteltével azonban
most e kdnyv 1réi és szerkesztdi rabul ej-
tették ezt a bamulatos tehetséget, és a ra-
cié eszkozével szétfoszlatva az életét
ovez$ legenddkat, bezartdk a kétkotetes
konyv miiszaki rajzai, szigordan ellendr-
zott adatai kozé.

Ifj. Semmelweis Tibor
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