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Trombiták és alapkérdések

Az egész hangszergyártás alapkérdése,
hogy a rezesek sötétebb hangjának elérésé-
hez nagyobb méretû csôrôl legyen-e szó. A
hangzás megfelelô minôsége azonban nem
a csô méretének, hanem formájának függ-
vénye. A csô kónuszossága jobban befo-
lyásolja a hangot, mint annak mérete. A
különbözô hangszerek különbözô helyein
találhatóak ilyen kónuszos csövek. 

1.) tölcsér
2.) befúvócsô
3.) fúvóka

Tölcsér
A Bach cég által gyártott trombitákat a kü-
lönbözô típusú tölcsérek alapján három cso-
portra lehet osztani: 37-es, 43-as és 72-es
modellek, ahol a számok nem méretet je-
lölnek, hanem egyszerû gyártási számok
csupán. A különbözô modellek különbözô
formájú tölcséreket jelentenek.

Legnépszerûbb a 37-es modell; ez adja
az ott gyártott trombiták 90%-át. Ha ezt a
standard modellt úgy kívánjuk megváltoz-
tatni, hogy a hangszer hangja fényesebbé

váljék, szûkíteni kell a csô formáját. Az így
keletkezett trombiták a 43-as modellhez
tartoznak. Ha viszont sötétebb hangú hang-
szert szeretnénk, a tölcsért szélesíteni kell
– ez a 72-es modell építési elve. A tölcsér
végátmérôje azonban minden esetben vál-
tozatlan marad.

A hang karakterének kialakításában fon-
tos szerepe van az anyagnak, amibôl a töl-
csér készül. Standard anyag a sárgaréz,
amely 70% réz és 30% cink elegyét jelen-

ti. Az arányok változtatásával – például a
85%-os sárgaréz irányába, amit már egye-
nesen „goldmessing”-nek, azaz „arany réz-
nek” neveznek – az anyag lágyabbá, a
hang melegebbé, sötétebbé változik.

Készülnek úgynevezett ezüst hangsze-
rek is. Az ezüst galvanizálás segítségével
kerül a fémre, ugyanúgy, ahogy az ékszer-
gyártásnál. A tölcsért acélformára helyez-
ve merítik a kádba és ott lassú forgással
tudják egyenletesen felvinni rá az ezüstöt.
Az ezüst, ami lágyabb anyag megnöveli a
felhangtartományt, ami ugyancsak szépí-
ti a hangot. Ezüstbôl is készül mindegyik
(37-es, 43-as, 72-es) modellt.

Táblákban érkezik a gyárba a nagyon
lágy, sûrû szerkezetû és ezért jól megmun-
kálható lemez, amit megformáznak, fém-
tüskére helyeznek és kalapács segítségével
továbbformálják. A kalapálás keményíti az
anyagot, amit aztán lágyítani kell. A lágyí-
tás során kivonják a fémbôl a feszültséget,
majd a két élet szembefordítva összefor-
rasztják a tölcsért. Eltüntetik a forrasztás
vonalát, majd megfelelô formára húzzák,
forgás közben fémnyomják, megerôsítik a
peremet és cinnel megforrasztják. A Bach

cég különleges ismertetôjele,
hogy a tölcsérbe beleforraszt-
ják a drótot – ez idôigényes és
a terméket drágító munkafo-
lyamat. A tanulóhangszereken
nem is alkalmazzák ezt a mód-
szert, csak a profiknak készü-
lôkön. Jelentôsége természete-

sen a hangminôség változásában van: csen-
gôbben szólnak az így készített trombiták.

Tanulómodelljeik egyébként más tech-
nológiával készülnek. A tölcsér itt két rész-
bôl áll (külön a nyélrész és külön a fej),
amit összeforrasztanak és olyan hangszer
keletkezik, amelyen a hang jobban kitódul
a csôbôl, azaz könnyebb megfújni. 

Következô befolyásoló tényezô az
anyag falának vastagsága. Minél véko-
nyabb falú az anyag, annál fürgébben szól

a hangszer (trombita, harsona egyaránt). A
fal vastagságának növekedésével vastago-
dik a hang is. Nem véletlen, hogy a legvas-
tagabb falú modellek tölcsérét a „haevy
bell” elnevezéssel illetik. 

A fúvócsô
A fúvóka és ventilszerkezet közötti részt kö-
ti össze. A fúvócsô hangszínének és hang-
minôségének egyik meghatározó pontja a
venturi, ahol a fúvóka találkozik a fúvócsô-
vel, mivel itt a levegô sebessége lelassul, el-
lenállás keletkezik, nyomás képzôdik, majd
a másik oldalon (amikor a VENTURI szû-
kületén átért a hang), hirtelen ismét megnô a
sebessége. E kis szakasz képes meghatároz-
ni a hangszer hatékonyságát. 

E méreteket tekintve legelterjedtebb
modell a 25 Open, ami azt jelenti, hogy a
kiszélesedés nyílása nem változik, de szû-
kebb a venturi és így szabadabban lehet
fújni a hangszert. Másik modell a 25 LR,
ahol szélesebb csôbemenet illeszkedik.

Megtörik a levegô útja, kisebb ellenállás
után szabadabban áramlik a levegô. 

Ez a fúvócsô a C-trombitáknál az átlagos-
nál hosszabb; készítésüknél továbbviszik a
kónuszosságot, ami aztán a hangolást segíti.
Az eddigi adatok kombinációját tekintve
legnépszerûbb a 25/37 modell, amelynek
kellemesen sötét hangja van. A jazz-muzsi-
kusok a világosabb hangú 43/43 (light way)
modellt használják legszívesebben.

A furat – a hangszer csövének
belsô átmérôje

Mérése a második szelep hangoló huzaljá-
nál történik. Szintén különbözô méretû le-
het. Az eltérések a szó legszorosabb értel-
mében hajszálnyiak, mégis érezhetô a kü-
lönbség. Még a használat során lerakódott
vízkô is képes megváltoztatni ezt a mére-
tet. (Ezért szoktak a szakemberek féléven-
te szakmûhelyben történô vízkôtlenítést ja-
vasolni.) A különbözô típusokat betûkkel
jelölik:
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Szép hangok varázslói
Budapesten járt a világ egyik legnagyobb és leghíresebb rézfúvós cégének, a Vincent  Bach
nevével fémjelzett hangszergyárnak két szakembere és arra próbáltak magyarázatot adni,
melyek azok a tényezôk és „furfangok”, amelyek révén soha nem hallott-látott lehetôségek

kínálkoznak a trombitán és harsonán játszók számára. A számos gyártási folyamatot
ismertetô beszámoló vezérfonala a „szép hang” volt; olyan szempontból ismertették 

ezeket a hangszereket, hogy milyen módon lehet még szebb és még annál is szebb hangot 
kicsalogatni belôlük.
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M = 11.51 mm
ML = 11.66 mm
L = 11.74 mm
XL = 11.89 mm

Ebben a vonatkozásban legelterjedtebb
(a forgalmazott hangszerek mintegy 90%-a)
az „ML” típusú, míg a sokat improvizáló
jazz zenészek az „M” modellt szeretik. Az
„L”, „XL” furatméretû hangszerek megfú-
jása nagyobb erôfeszítést igényel, így ezt
kevesebben használják.

Hangolóhuzalok
Formájuk ismét befolyásolhatja a keletke-
zett hang jellegét. Minél élesebben hajol-
nak ezek a csövek, annál élesebb hang ke-
letkezik a hangszeren. Az éles hajlás
ugyanis növeli az ellenállást – a lágyabb
hajlatok tisztább felhangokat eredményez-
nek, ami szépíti a hangot. Van, aki külön
rendelésre csináltat ilyen huzalokat. Ez a
tendencia az utóbbi évek terméke, mivel
korábban csak a tölcsérre figyeltek, az
egyéb részek másodlagosak voltak.  

A fúvókák
A rézfúvós hangszerek lelke a fúvóka, amit
számítógéppel vezérelt esztergagéppel ké-
szítenek. A 7C-vel jelzett alapmodell volt
sokáig az egyetlen Bach-fúvóka, ma már
több félét is gyártanak. Mindegyik modell-
bôl kiválasztottak 1-1 jól sikerült darabot
és annak alapján készítették el a prototípust
– tekintettel arra, hogy azonos modelleknél
is lehetnek eltérések. Ennek alapján hatá-
rozták meg, hogy kell kinézni a különbözô
modelleknek. Tudják, milyen az ideális
(perem, belsô méret). A mintadarabokat
széfben ôrzik és idônként hozzámérik, el-
lenôrzik a gyártott darabokat.

Két tévhit is elterjedt a Bach fúvókákról:
1.) a régiek jobbak voltak. Ez nem igaz,

hiszen azok kézi szerszámmal készültek
és gyakran spóroltak a szerszám élesíté-
sén. Néha még a furat is elcsúszhatott. Ez-
zel az esztergagéppel tökéletesen lehet
dolgozni.

2.) sokan másolják Bach név alatt. Ez
sem igaz, csak megváltoztatták a jelölési
technikát. Korábban mélyen bevésett kis
betûk hirdették a cég nevét, de ezt nem tud-
ja a számítógép reprodukálni. Most na-
gyobbak a betûk és nem olyan mély a be-
vésés.

Harsonák
Az elvek ugyanazok, mint a trombitánál,
hiszen a hang minôsége ugyanazon ténye-
zôk függvénye. A játék könnyûsége itt is
az ellenállás mértékének függvénye. Kü-
lönbözô modellek készülnek, amelyek a
fúvócsô hosszúságában térhetnek el egy-
mástól. Rendszeresen alkalmaznak újításo-
kat, amelyekkel csökkentik a csôben lévô
levegô ellenállását. Folyamatos konstruk-
ciós módosításokkal igyekeznek minél
könynyebben javíthatóvá tenni a hangsze-
reket. Tóth Anna
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PRÓBAJÁTÉK

HIRDETÉS

FILMEN

CSELLISTA PRÓBAJÁTÉKOT 
TUTTI ÁLLÁSRA ÉS HEGEDÛS 

MEGHALLGATÁST KISEGÍTÉSRE 
HIRDET 

A MAGYAR RÁDIÓ ÉS TELEVÍZIÓ
SZIMFONIKUS ZENEKARA

Cselló próbajáték anyaga: 
Haydn: D-dúr csellóverseny

I. tétel, kadenciával
Bach: Egy prelúdium az Esz-dúr, vagy 

a c-moll, vagy a D-dúr szólószvitbôl
(A cselló próbajáték zenekari anyaga a
Magyar Rádió Rt. Kottatárában vehetô át.)

Hegedûs meghallgatás kötelezô anyaga:
Mozart: A-dúr hegedûverseny K.219

I. tétel (Joachim kadenciával)

MAGYAR RÁDIÓ RT.
MÛVÉSZETI PRODUKCIÓS IGAZGATÓSÁG

ZENEKARI IRODA
1800 BUDAPEST, BRÓDY SÁNDOR U. 5–7.

A jelentkezôket a meghallgatás idôpontjáról
levélben értesítjük.

Bôvebb felvilágosítást a 328-7773-as tele-
fonon adunk.

PRÓBAJÁTÉKOK
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Megrendelôszelvény
A mai napon megrendelem a

címû folyóiratot
................. példányban

A lap egyedi számainak ára 200,– Ft.
Elôfizetési díj (öt számra): 1000,– Ft.

Név: ......................................................................................
Cím/város: ............................................................................

utca: ..............................................................................
irányítószám: ................................................................

Dátum: ..................................................................................




