HANGSZERVILAG

Andreas Schultze-Florey

Min&segi nad

Szerencse dolga lenne a nadkeészites a fafuvosok szamara?

Ahol oboistdk, klarinétosok és fagottosok nadjaikrol kezdenek beszélni, sohajok
és panaszok hangzanak. Kétségek kozt hdnyodo szolistdk, akik roviddel a hangverseny
elott esedezve felfelé irdnyitott tekintettel iilnek a hangolo szobdban, novendékek,
akik tisztelettel és csoddlattal teli pillantdssal sanditanak tandraik titkokkal teli
nddkészito miivészetére és kivdanjdak, hogy nekik legyen szabad madr végre maguknak
késziteniiik nddjaikat — a nddkészités legenda és siilyos probléma is egyben. De mi
akaddlyozza az érintett fafiivosokat, hogy a nddépitést mint lehetoséget megragadjdk
sajdt hangsziniik, kifejezésiik, hangjuk mozgékonysagdnak az anyagon keresztiili
jelentds befolydsoldsdra? — Nagyon szivesen megtennék, de... A kovetkezo cikkben
Andreas Schultze-Florey megvildgitja a problémadt és egy elképesztben egyszerii

A raforditott ido

A sajat nad elkészitésére forditott id6
minden esetben a hangszeres gyakorldsra
szant teljesitménnyel vetekszik. Ez 6n-
magéban is kézzelfoghaté oka lehet az
ettdl a munkétdl vald tavolsdgtartasnak.
Egy gazdasdgossagi szamvetés, az oboa-
sok és fagottosok szdmdara magas kezde-
ti beruhdzasokat jelentd egyedi szersza-
mok, specidlis gyalugép sem feltétleniil
ezt a modszert mutatja elényodsebbnek a
készen vdsarolt nadakkal szemben. Kla-
rinétosokndl ez a dolog egészen maskép-
pen néz ki. A nadak épitési mddja
messzemenden alkalmas sorozatgydrtas-
ra, igy minden gond nélkiil beszerezhetd
a kedvez$ arfekvésti anyag a kiilonboz6
gyartoktol. Ha egy klarinétos egyszer ra-
taldl a neki megfelel$ nadra, inkdbb vesz
egy tizdarabos dobozt és kivalasztja azt a
harmat, amely neki a legjobban megfelel.
A maradékot egyaltalan nem tudja fel-
haszndlni, ennek ellenére azonban egy
nagy dobozban gyfijti ,,rosszabb idSkre”.
Az a klarinétos, aki teljesen maga késziti
nadjait olyan ritka, hogy védetté kellene
nyilvanitani. Ennek megfeleléen a
féiskoldkon ezt a miivészetet csak kivé-
teles esetben oktatjak. Osszpontositsunk
tehat arra a kérdésre, mi az, ami az obo-
istak és fagottosok életét a nadkészitéssel
annyira megneheziti?

megolddst javasol.

Mint minden kézmiives miivészetnél, a
nadkészitésnél is némi gyakorlatra van
sziikség. Ennek minden esetben a sziik-
séges tiirelemmel kell taldlkoznia. Ellen-
kezd esetben u1jbdl és 1jbol eléfordul,
hogy még hosszas gyakorlds utdn sem
mutatkozik elegendd siker. Ha tapasztalt
muzsikust néziink a vélla f616tt nadkészi-
tés kozben, feltlinik, hogy legtobb eset-
ben el8szor a nddnyelv késziil el, amit
hosszabb idére kiprobdlds, igazitds majd
1jboli pihenés céljabol félretesz, mikodz-
ben a remény és a meghitisuldstdl vald
félelem vegyes érzései edzik, nevelik a
készit6t. Ez a folyamat nagyon hossza-
dalmas, kozben kifaradhat a fa és a sike-
riilt darabok élettartama még azelStt vé-
get ér, hogy a faradozast korondz6 sikert
az alkotd igazan kiélvezte volna. Nem
csekély azon kollegédk és kollegindk sza-
ma, akik allanddan a ,,nadedzés” és a mar
kioreged6 nadak korforgasdban vergéd-
nek. Felemel§ ugyanakkor az az érzés,
amely az évek sordn az anyag, annak he-
lyes megmunkaldsa irant kialakul. De
éppen ez az az érzés, amit nemcsak leir-
ni nehéz, de ami megakadalyozza a ké-
szités fortélyainak tovabbadasét is. Ezt
erdsiti, hogy egy bizonyos nad esetében
reménytelennek tlinhet teljeskorti sikert
elérni, mivel az adott példanyt — éppen a
dolog sajatossdgabol adédéan — maga a
készit6 sem tudja utélag megigazitani.

Az anyag

Régéta nem ismeretlen szakmai korok-
ben, hogy egy ndd mindsége nagy mér-
tékben a felhaszndlt anyag, nevezetesen
az ,arundo donax” természetes képzSd-
mény minGségétdl fiigg. Ezeket a kiilon-
leges nadszédlakat dél-franciaorszagi iil-
tetvényeken nevelik kimondottan erre a
célra. A termesztSk felelGssége, hogy a
novekedési koriilmények, az aratdsi id6-
pontok, a kornyezeti befolydsok nagy
terhet jelent§ kiilonbségeit a fa tulajdon-
sdgainak megfelel6 médon kezeljék. A
nadépités biztonsdgosabb eredményessé-
gének keresésekor egyértelmien kell fel-
tenni a kérdést: milyen kritériumok alap-
jan valasszak ki a muzsikusok a célnak
megfeleld fat?

Gyakorta a kiilsé héj szinét tekintik
mérvadonak a megfeleld fa kivélasztdsa-
kor. Sotéten foltozottnak, sargén csillo-
gbénak, csupancsak nem zoldnek, de leg-
inkdbb vildgos sarginak kell lennie. A
feliilet allapota is szolgélhat okként. Ma-
sok viszont inkdbb a fanyelvek metszetén
jol kimutathat6 szalakra hagyatkoznak,
vagy arra, hogyan viselkednek gyalulds-
ndl a forgiacsok. Oboistdk szivesen for-
gatjak egymadsnak az éppen legyalult da-
rabok végeit, hogy azok hajlékonysagardl

Py

meggy6z&djenek. Mindezeket az ismer-
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tetGjegyeket nem szokds elutasitani, an-
ndl is inkdbb, mivel — a helyes 0sszetétel-
ben, 0szszekotve a bizonyossag érzésé-
vel és a sokéves tapasztalattal — Gjbdl és
1jbdl bebizonyosodnak. A nagy mértéki
szubjektivitds azonban kevéssé engedi e
moédszert szélesebb nyilvdnossdg elé és
megneheziti az utdnzdst is. Valamivel
targyilagosabbak az ugynevezett edzett-
ségi tesztek. Ezekkel a specidlis miiszer-
tartozékokkal meg lehet mérni, hogy a
megadott pontnyomds milyen mértékben
formadlja 4t a fa belsejét. A nyomasmély-
ség egysége 1/100 mm, és objektiv felvi-
lagositast ad szamunkra az anyag mért
pontjdnak egy adott irdnydban meglévd
rugalmassagardl. Gondot okozhatnak a
munkadarab kiilonb6z6 mérési pontjain
tapasztalhat6 kiilonboz6 értékek. Fagott-
nad készitésekor mérés elbtt elGszor a fa
belét kell belsd gyaluldssal eltavolitani.
Ugyanakkor az edzettségi tesztek rugd-
nyomasat a készit6k nem szabalyoztik,
igy a leolvasott értékek egymadssal nem
osszehasonlithaték. Erdekes azonban
edzettségi teszterrel feliilvizsgalni azokat
a fakat, amelyeket el6z6leg tapasztalt ke-
zek vélogattak ki szubjektiv kritériumok

alapjan. Az ezeken az anyagokon mért
értékek szokds szerint nagyon széréd-
nak, {gy tehat kétséges lenne akar egyik
vagy madsik moédszert is erdltetni. Fel-
vetddik a kérdés, miért nem alkalmaznak
mar régota a fagottosok és az oboistdk a
nadépitéshez ilyen edzettségi tesztet. Va-
jon ez a miiszerekkel valé mérés altala-
nos elutasitdsa? Riasztéak lennének a be-
szerzési koltségek? Vagy még mindig
alabecsiilik egy megbizhaté favélasztis
jelentGségét?

AquaSelektor

E kérdés megoldasdhoz dont6 adalék le-
het a cikk szerzdje altal az utébbi évek-
ben kifejlesztett és kiprébalt maddszer.
Az alapelv éppoly egyszerd, mint ami-
lyen meggy6z4: az anyag vastagsigat a
feldolgozas el6tt vizben, a felhajtéers 6sz-
szehasonlité mérésével dllapitjdk meg.
Az eljaras bizonyédra nem Uj, de tekintet-
tel a dobbenetesen jo tapasztalatokra alig
érthetd, miért nincsenek a piacon mind a
mai napig a nddkészités allandositott

adatait Osszefogo, ilyen tipusi mérése-
ket szolgdl6 késziilékek. Talan egyene-
sen ebbdl a ténybdl egy nem sejtett
lehet6ség adddik. A teszteljarasok fej-
16désének jelenlegi allapota és a tartozé-
kok szériagyartasdra felkért ajanlattevék
részérdl hidnyz6é mindennemi visszhang
oda vezetett, hogy az oboa, angolkiirt,
klarinét és fagott hitelesitett mértékegy-
ségét sziikségbdl egy orvosi kellékeket
gyarté cég fejlesztette és allitja el6. A
moédszer dokumentdldsdra és a mérték-
egység utanépitéséhez sziikséges részle-
tes uUtmutatéhoz minden esetre kolt-
ségkimélé utat taldltak: ez pedig az
internet. Bizonydra nemcsak a miivészek
kozott alakul majd ki forré vita a szerzdi
jogokrdl az internettel kapcsolatban. Az
otlet nem kereskedelmi céld tovdbbada-
sa, mint lehetdség; egymads kozott vitat-
kozni; a folyamatot fejleszteni és igény
szerint aktualizdlni — mindehhez idedlis
eléfeltételeket teremt a WorldWideWeb.
Gyart6 és felhaszndlé szdmara minden
sziikséges informédcié megtaldlhaté
err6l az AquaSelektorrél a nem olyan
régbéta  hozzaférhet6  weboldalon:
www.schuflo.de.
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Bevezetés a mértékegység sajat elkészitéséhez

Egy csavarmenetes végi iiveg, egy injekcios ti, csekélyke kéziigyesség elegendd ahhoz, hogy rovid idén beliil valaki AquaSelektort
készitsen. Oboa, angolkiirt, klarinét, fagott — csak az épités modjdban kiilonb6zs, a mérés alapelve teljesen egyforma. Példaként dlljanak
itt a fagottosok szdmadra sziikséges szerszamok, fogok:

1. ,,Proinjekt” tipusd 51 ml-es
injekcidstii a Brauntol (Typ
0872 8925), legalabb 12 cm
magas és 7 cm atmérdj, csa-
varmentes végli iiveg. Az in-
jekcidsttinek a www.re-med.de
internetes honlapon lehet utd-
nanézni (tel.: 081 57/92 96 29).

2.

— kalapdcs és tii

— 10 mm-es ftir6

— 32 mm-es lemezvagd

— 17 mme-es csavarkulcs (cs6-
fogd)

— korreszeld

—rozsdavédd festék vagy ko-
romlakk

— kiilonb6z6 kések

— kerti oll6

3. Az iivegtetd belsé oldaldanak
kozepére a tiivel kis lyukat
iitiink, amit aztan faréval 10
mm-re tdgitunk

4. A lemezvagéval az livegtets
belsd oldalarél 32 mm-es at-
mérdji részt metsziink.

5. Egy korreszelGvel koros-
koriil lesimitjuk a nyilas élét.
A nyitott lemezt a nyilds pe-
remén rozsdavédds festékkel,
koromlakkal vagy valami ha-
sonléval szigeteljiik.

6. A cégjelzés folott korben

a fecskenddn vizallé filccel
vonalat hizunk, hogy az
AquaSelektor vizszintjét
jelolni tudjuk. A vonal helyét
a fecskenddn 1év6 beosztas
0-pontjatdl 10 cm-re kell kije-
161ni.

7. A fecskenddbdl teljesen
kiemeljiik a dugattyut. A gu-
miszigetelést csavarhtizéval
vagy tedskandl végével lehet
megemelni. (A gyégyszerma-
radékot legkésébb most kell
forré viz és mosogatészer se-
gitségével eltdvolitani.)

8. A t(ihoz csatlakoz6 hengert
teljes egészében levagjuk kés-
sel a fecskend6rdl, és igy egy
cca. 1-2 cm atmérdjii nyilast
kapunk.

9. A fecskend6n, a rdnyomta-
tott szamok magassdgdban, de
az ellentétes oldalon hegyes
késsel egy lyukat ejtiink.
Font, a vizszint magassdgdban
is furunk egy lyukat. Ehhez
cs@igazitd szerszamot vehe-
tiink segitségiil.

10. A dugattyd fogdjat kerti
olléval vagy késsel kozvetle-
niil a fogélemez alatt vaghat-
juk le.
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11. A dugattyu als6 végét

a gumiszigetel§ ratéttel egyiitt
ugyanugy eltavolitjuk gy,
hogy a vigas enyhén ferdén
folfele mutasson.

12. A dugattyd négy lapjanak
egyikét teljes egészében le-
vagjuk.

13. Az eltavolitott lap mind-
két oldalan jobbrdl és balrél
a sz€1étél mintegy 8 mm-re
kb. 0,5 cm mélyen, fentrdl
meredek szogben bevagjuk,
hogy egy szarnyszer{i minta-
darabot kapjunk.

14. A dugattytt mint tovabbi
alkatrészt sima oldaldval

a fecskendd feliratos részéhez
visszacsusztatjuk.

15. A fecskend? felsé részét
az tivegtetd nyildsan keresztiil
ledugaszoljuk.

16. Az tivegtetét felcsavarjuk
az tivegre és a dugattyd gumi-
szigetelését a fecskendS vége-
ként a hengerre nyomjuk.

17. 25 féle fat ismernek mar,
amelyeket erre a célra, a meg-
felelS radiusszal nevelnek.
Ezeket vizall6 filccel be kell
szdmozni 1-25-ig.

18. Az AquaSelektrot feltolt-
jiik hideg vizzel a vizszintet
jelzd csikig.

19. Hogy az AquSelektor viz-
szintje ne siillyedjen, a mérés
el6tt kozvetleniil minden
egyes fadarabot félig megme-
ritlink egy mar odakészitett
vizespoharban.

20. A fadarabot ezutan ned-
ves végével siillyesztjiik az
AquaSelektorba. Fent, a tetén
a mérdesd szElén a mutatdujj
tobbszori koppantdsaval len-
ditjiik a vizbe a fadarabot.

21. A szdrazsag felhasznalds
(TrockenAuftrieb=TAT) mér-
tékét a skalan lehet leolvasni
és egy nyomtatvanyon fel le-
het jegyezni. Minél vastagabb
(nehezebb) az anyag, annal
alacsonyabb ez az érték.

22. Miutdn mind a 25 fét
megmértiik, pontosan négy
ora hosszdra egy edénybe
tessziik, és egy feddvel viz ald
nyomjuk Sket. Ezutdn minden
fadarabra vonatkoz6an megis-
mételjiik a mérési folyamatot
az AquaSelektorban, most
azonban a nedvesség felhasz-
nalast (NassAufTrieb=NAT)
lehet a nyomtatvanyon jeldlni.
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23. Mindkét oszlop (TAT és
NAT) értékeit az adott fahoz
rendeljiik, mint osszefelhasz-
nalas (SummeAufTrieb=SAT)
keriilnek a nyomtatvanyra.
Minden fagottos kivalaszthat-
ja, melyek az optimalis érté-
kek az 6 nadja szdmara.

26. Mindezt j6l igazolja, hogy
ugyanannyi erével lehet egy
1,4 mm vastagsigu, 30-as SAT
értékli keményfat megmunkal-
ni, mint az 1,1 mm vastagsagu,
50-es SAT értékd puhafat.

24. A j6 fakat azonnal ki lehet
beliilr6l gyalulni; ezek azok,

ahol a vastagsag megfelel

a SAT értékeknek. Alacsony
értékek kemény féara utalnak,
amelyekbdl kevesebbet gya-

lulnak ki. Ezekben az esetek-
ben tobb héj keletkezik, amit
késdbb kiviilrdl legyalulnak.

27. A beliilr6l készre kigya-
lult fakat nedvesen, finom
dorzspapirral lehet lesimitani
és folydviz alatt ledbliteni,
majd néhany hétig (egy héna-
pig) pihentetni kell.

A szerszam ezutan mar a fa

puha rétegeire simul. A puha
faknal tobbet kell beliilrél ki-
gyalulni, hogy kés6ébb a szer-
szam kozvetlentil a hé;j alatt
haladhasson.

25. Minden cég, amelyik belsd
gyalut gyart, a merevlemezt
ugy forgalmazza, hogy az kii-
16nboz6 mélységig tudjon a f4-
ba hatolni és a szerszam tobb-
féle célt is szolgdlhasson. Se-
gitséget jelenthet egy allitdcsa-

A Kiteljesedés

Természetesen minden AquaSelektorhoz
egy haszndlati titmutato is tartozik. Itt kii-
Ionboztetik meg a kiilonb6z6 hangszerek-
re vonatkoz6 egyes részleteket is. A fa-
gotthoz hasznalt fa feldolgozdsanak mar
j6l bevélt munkafolyamata soran ismertté
valt, milyen kevés raforditdssal lehet
rendszerezni dllapota szerint a feldolgo-
zandé anyagot. A mérések Oszszehason-
lithatésdganak egyetlen elSfeltétele a fak
egységes hossza, amire egyébként is
sziikség van a belsé gyaluldshoz. Fagott
esetében ez a méret rendszerint 120 mm.

A modszer#*

1159, kiilonboz6 tdjak fagottkészitésre al-
kalmas fdin vizsgaltak, hogyan valtak be a
mérési tapasztalatok a gyakorlatban. A
moédszer pontossdgat Ugy szavatoltdk,
hogy a fak értékelése adott idStartamon
beliil két mérésen nyugodott. gy megélla-

var a megfeleld fokozatokkal.

28. Azért, hogy késébb a kész
nadakhoz még a SAT-értéke-
ket is hozzarendelhessiik,
minden olyan fa, amelyiket
valéban nddnak dolgoznak
majd fel, egy azonositét kap,
amit puha ceruzdval jegyez-
nek a bels6 oldaldra. Késébb
ezt az azonositot a kész (nad)-
buzogany nyelére helyezik at.

pithaté a fa vastagsidga és nedvszivé ké-
pessége anélkiil, hogy egyaltalan hozza-
nytlnank a gyaluhoz. Fagottosok szdmara
a minGségrdl szerzett ismereten kiviil en-
nek még egy lukrativ el6nye van: ha mér a
belsd gyalulds el6tt kideriil, milyen puha
vagy éppen milyen kemény a mindenkori
munkadarab, pontosan bedllithaté a gyalu-
lasi mélység megfelels fokozata. Igy a fel-
haszndlhaté fak mennyisége ugrasszertien
megemelkedik. 1159 f4bdl ezen a mdédon
715 darab tekinthet§ felhasznilhatonak.
Sok idét és faradtsagot lehet megtakarita-
ni a tobbi fa hidbaval6 megmunkélasaval.

Ha valaki semmilyen sajat tapasztalattal
nem rendelkezik a nddépitésre alkalmas
fak statisztikai értékelésével kapcsolatban,
annak nagyon tanulsagos lehetnek az 1159
fa AqugSelektor tesztekbdl kapott kiilon-
boz6 mérési eredmények. Az értékek ska-
laja a 9 és 67 SAT kozott hizédik. Ezért
nincs mit csoddlkozni, hogy minden
kézmiives faradozis ellenére folyamato-

san j6 nadat csak a fa gondos kivalasztasa-
val egyiittesen lehet késziteni. Helyes gya-
lulasi mélységgel kombindlva a fagottna-
dak legmegfelelébb kiindulé anyagdul a
30 és 50 SAT értékd fakat lehet tekinteni.
Kiilonosen kezd6k szamadra, akik még
nem érzik biztosan, hogy melyik az igazan
j6 anyag, a fa kivélasztasanal feltétleniil
tandcsos valamilyen objektiv kritérium
szerint donteni. Mindazoknak pedig, akik
minden egyes fadarabot fel akarnak nad-
nak dolgozni, az AquaSelektorral elvég-
zett mérést javasoljuk. Ha nem elég sike-
res az eredmény, egy pillantast vethetiink
a mérési jegyz&konyvekbe és minden biint
az alkalmatlan anyagra lehet haritani, ahe-
lyett, hogy sziikségteleniil bosszankod-
nank. Es ha egy j6 fabél j6 nad késziil,
senki sem sértiink meg, ha diadalittasan
kijelenthetjiik: ,,En ezt rogtdn tudtam!”
(A cikk elséként a ,,Das Orchester” cimii
laptdarsunk 02/12. szdmdban jelent meg.
Koszonjiik a mdsodkozlés jogdt!)

* 14sd Andreas Schultze-Florey: ,,A nddfa kivdlasztdsa a felhaszndldsi sszérték-formuldval (AuftriebSummenFormel)”, in: rohrblatt 02/1 (a cikk elsé megjelenése)..
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Kedves Kollégak!

A Szegedi Szimfonikus Zenekar székhdzaba 2003. december 30-ara

virrado éjjel ismeretlen tettesek betortek és — egyebek mellett — eltulaj-

donitottdk az alabbi hangszereket:

KUHNL HOYER mod. SLOCAR symphony tenor harsona

+ 1 solo performance cserélhetd korpusz (2003) gy.

KING 2104 F — SGX tenor harsona (1998)
YAMAHA YSL 648 R tenor harsona (1990)
YAMAHA YHR 664 kiirt tokkal

3 db MUSICA STEYER kiirt tokkal

Nemessanyi-féle hegedii (319 sz.) Winter tokkal
tobb kis értékii hegedii olcsé tokkal
timpani verd készlet (6 par) vaszon tokkal

sz.:
. Sz.
. SZ.:
. sz.:
. 8z.:
. sz.:
gy. sz.:

946

558 3745
201 783
206 939
3736
1620
1618

Kériink mindenkit, akinek a felsorolt hangszerek
valamelyikét megvételre kindljak, vagy olyan hang-
szer felbukkanéasardl értesiil, amely a karunkra elko-
vetett betérésbdl szdrmazhat, azonnal értesitsen
benniinket (irodénk: 62/420-256; Szelezsan Istvan
zenekari titkar: 30/22-86-622), vagy hivja a Renddr-
séget. A Csongrdad megyei rend6r fokapitany a
nyomravezet6nek 200 000 Ft jutalmat ajanlott fel.
Keérjiik, hogy felhivasunkat a zenekarok fiiggesz-
szék ki, illetve tovabbitsék a korzetiikben levd zene-
iskolaknak és hangszerkereskeddknek.
Szives segitségiiket eldre is koszonjiik, és boldog,
sikeres, békés — a mi mostani problémankhoz ha-
sonlo helyzetekt6l mentes — 4 esztend6t kivanunk!
Szeged, 2003. december 31.
Gyiidi Sandor
igazgato karnagy

3 db, légi feladasra
alkalmas csellotok
eladd, vétel utani
5 hénapos kulfoldi turné
alatti igénybevétel utan,
kitlnd allapotban.

Bélelt, vallpant, szamzar,
kerekek.
Jutanyos ar, kivalo
alkalom.

ErdeklGdni: 30-250-8240
Uzenet/fax: 356-1866
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