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B> SZOVEG ES FENYKEP: SARUSI ISTVAN

Ahhoz, hogy a teljes folyamatot
atldthassuk, a kdlyhdtél, vagyis
a kemencétdl kell indulni...
»Miért van ilyen csénd? Mert
nélunk az iiveggydri gaziizemii
helyett villannyal fiit6tt kemence
miikodik — kezdi a magyarézatot
Korpics Koppdny, a csalddi val-
lalkozés legifjabb tagja, iiveg-

tdlyos, esetenként szines legyen a
végeredmény. ,,A kvarchomoknak
6nmagdban 1700-1800 °C-on van
az olvaddspontja, amit éppen az
adalékanyagokkal tudunk lejjebb
szoritani.”

A mihelyben kissé beljebb egy
fesziiltségmentesitd-
htité-temperdlé beren-

Nyilik a kemenceajté. Nyéron,
amikor odakint is tombol a kdni-
kula, sokkal megerdltetdbb elviselni
a nyilds kozelében uralkodd 60-
70 °C-ot — ezért ldni ennyi venti-
ldtort a mithelyben. ,llyen hdmér-
séklet mellett az ember hamar

HUTA-TORTENELEM

12. szdzad: a kolostori hutdkban egyhdzi
célokra szines iivegablakokat 4llitanak
el

14. szdzadtdl: vildgi térhdditds, tiveghutdk
megjelenése a visegrddi kirdlyi vér és a
bdnyavarosok kornyékén. Az uralkodéi
birtokokat, a vérosi polgdrokat és a ba-
nyahelyszineket elldt6 ablak- és 6blos-
tiveg-készités

14. szdzad végétél: fokozatosan elkiiloniil
az tivegkészit, -festd és ablakozdmes-
terség

Torok hédoltsdg: leginkabb a kisérletezés
jellemzi a szakmdt

A 18. szdzadi iivegipar megalapozdsa:
I1. Rékdezi Ferenc, az orszég legnagyobb
foldbirtokosdnak szerepvéllaldsval fel-
fvelés, magyar, szlovdk és ruszin mun-
késokra épitve, cseh, morva és lengyel
mesterekkel. Nagy ablakiivegigény és to-
meges, jOl jovedelmezd palackgydrtds (a
borvidékek kozelsége miatt)

19. szdzad: a modern iiveggydrak megjele-
nése a 30-as és 40-es évektdl. A hutdk
innent8l mdr nem tudnak versenyben
maradni, utolsé mohikdnként 1916-ban
a regéci huta zdrt be

Forrds: Veres Ldszlo: Az iiveg mesterei

Formaba tétel
eldtt elegyengetik
a munkadarabot

A gomb alakhoz
formakandl sziikséges

Afém és az iiveg
elvlasztasa kovetkezik

Bunda Istvan

a flvécsonél,
amit csak fUjni lehet,
forr¢ leveg6t
visszaszivni nem
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dezés valamelyest ba-
rétsdgosabb, 520 °C-os
koriilményeket teremt:
a frissen elkésziilt tiveg
nem szereti, ha gyorsan

fajésegéd. — Egyébként egyszerii
darab, mint a faék!”

Nyiron, amikor odakint is tombol
a kdnikula, sokkal megerdltetébb
elviselni a nyil4s kozelében
uralkodé 60-70 °C-ot — ezért latni
ennyi ventildtort a miihelyben.

f8 tivegolvaszté kemence
hémérsékletée éjjel-nappal

1160 °C-on tartjak: egyediil

a ledllitasbdl és felftitésbdl
ad6dé héingdst nem szereti, ugy-
hogy hdrom éve folyamatosan ro-
tyogtatja a kvarchomokot, ami az
{iveg alapanyaga — no meg a tovabbi
20-30 adalékanyagot, hogy kris-

hdl: reped, torik, pat-

tan, 1-2 perc alatt
tnkremegy. .. Ezért formdzds utdn
ide keriil, ahol mdsnap reggelig
csokken a hémérséklete — s igy a
tdrgyban 1évé fesziiltség okozta sé-
riilékenység is.

rdjon, mit hogyan kell megérinteni
ahhoz, hogy ne legyen kellemet-
len...” — veti kdzbe Koppdny. Fu-
vécsovekkel, -pipakkal, -palcakkal

veszik ki a nagy fazékban lévd
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A kivant szinnek megfelelden zajlik a nyers tiveg fém-oxidba hempergetése

olvadtiiveggombdcbdl a sziikséges
anyagot. Ahhoz, hogy megfeleléen
tudjanak olvadt tiveget kiemelni a
»mézescsuporbdl”, el8bb buborékot
kell fjni a kivett ,,mintdbdl”, ami
450-500 °C-ra lehtitve (ahol még
nem pattan szét) visszakeriil a ke-
mencébe, hogy majd ezzel
egytitt hizzak ki az olvaszebdl
a kell§ gombdcot. Ezzel meg-
adhat6 a méret és a tomeg is.
Itthon legdltaldnosabban
bankdnak mondjék az elsére
kivett, iivegbdl fiijt buborékot.
Ha a készitendd termék tdmor
(pl. egy szobor), akkor tobb meri-
téssel hizlaljak a bankdt. A mére-
tezésben a kemence szdjanak ki-
terjedése és az alakitdshoz haszndlt
faforma nagysdga jelent timpontot.
Az eszrergdlyos készitette faformaba
leheletfinoman ,,fjjak” az tiveget.
A goresmentes biikkfabol késziilt

formék a beléjiik keriil8 tiveg magas
hémérséklete miatt folyton vizben
dznak — {gy egészen hossziira nyul-
hat az élettartamuk: szerencsés eset-
ben akar tobb szdz pohdr is elké-
szithetd egy j6 formdban, de aztdn
tilsdgosan kitdgulnak.

»Messzirdl minden hidegnek hat,
mert az iiveg roppant hasonlé

500-600 °C-osan és kihiilve.

FEzért nem vesziink fel barmit

csak ugy a foldrél!”

Az egyenkénd dtnézés, csiszolds
elengedhetetlen, igy dsszességében
meglehetésen idSigényes a mun-
ka — legaldbbis hdzi mihelyks-
rilmények kozott. Nagytizemi el-
jardssal, gyorsabb temperaldssal,
futdszalagrendszerrel persze min-

den sokkal sebesebb, de itt a hdtsé

hit8kemence méretéhez igazodik
az eléallitds: whiskyspohdrbél
100-120 db a plafon, mig kisebb
— jol ,osszesakkozhat6” — disz-
targybol ennél tobb is elfér a ma-
sindban. Terebélyesebb, 30 cm-es
vézébol, ldmpaburdbdl azonban
egyszerre csak 5-7 helyezhetd
el benne. ,,Ez nem baj, mert
a flitbkemencében sem fér
el 10 tonna iiveg, minddssze
160-170 kg, ami esetiinkben
épp clegendd” — magyardzza
Koppiny.

Da akdr ipari, akdr kéz-
miives a technoldgia, ,messzir6l
minden hidegnek hat, mert az iiveg
roppant hasonl6 500-600 °C-osan
és kihtilve. Ezért nem vesziink fel
bérmit csak tgy a f6ldrdl! — int
dvatossdgra. — A legnagyobb szak-
tuddst taldn a borospalack ftijdsa
igényli, mert a szdja a pdlca végére

esik, ahonnan fajjuk. Ekézben a
tdvolabbi, szélesebb vége kertil
messzire, ami a fizika térvény-
szerliségeinek megfelelden le akar
esni, mig nekiink egyenletes vas-
tagsdgu felitletet kell képezni az
tivegbdl. Kicsit a gravitdcid és
sajit magunk ellen is dolgozunk
ezzel” — avat a részletekbe.

Hattytnyak-hizés
Ekkor — pldne csipesszel valo munka sordn —
mdr nem visszavonhat6k a mveletek

,El8sz6r mindig a sepriivel
ismertették meg a kezddket,
amit még forgatni is kellett,
azért, hogy megszokjuk a ké-
sébbiekben a csdvel végzendd
mozdulatot” — 1ép hozzdnk Bun-
da Istvdn iivegfijé mester. A
kovetkezd 1épcséfok a forma-
tartdi, bankaforgatdi, bankafd-
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Torékeny szépség...
... késztermékek

Disztargyak formazasahoz akar
faeszkozt is haszndlhatnanak,

de itt azbesztcsipesszel dolgoznak. Tul
azon, hogy puha, nem karcolja az iveget,
héallo képessége is nagyszer(l

joi-fajosegédi és végil a fujo-
mesteri munkakor volt.

Figgetleniil acedl, ki és mivel
foglalkozik, a gydrtds sordn a pre-
cizitds és a figyelemkoncentricié
alapvet8 fontossdgt. ,Ha egy
whiskyspohdr szdjinak/jegének
(aljinak) 2,5 mm-es vastagsiga
0,3 mm-rel eleére a megadottdl,
akkor mdr selejeezték. Egykor az
tiveggyarban sem a sok, hanem a
j6 darabok utdn fizettek! — hang-
stlyozza a mester, majd hozzdteszi:
—napi 7-800 darab poharat kellett
letermelni a hajnali 5:30-t6] délutdn
13:30-ig tarté miszak alact.”

»Mivel ma mdr nincs gydr,
ezért 2000-t8] mdr iskolai oktatds
sincs. A tanuldsra, fejlédésre a
csalddi mihelyekben nyilik le-
het8ség” — foglalja dssze a hely-
zetet Koppany. Szerencsére az
egyedi, mindségi darabokat so-
kan keresik, a j6 kézmivesma-
helyek, kis manufaktirdk meg-
élhetésée ez adja.
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