RUGGYANTA-BELYEGZOK KESZITESE.

jabban elég széles kdrben elterjedt mér a ruggyanta-

bélyegz6k hasznalata, de elBallitasuk moédjat — bar

szoros 0Osszefliggésben all a nyomdaszattal — szak-

korokben alig ismerik, pedig ily bélyegzdk el6alli-

tasa joizlésl szed6 nélkdl el sem képzelhet6.

Sok szaklapot atbongésztem, de olyannal,

mely e targgyal kimeritéen foglalkozott volna, nem

taldlkoztam. A magyar szakirodalomban nem talal-

tam oly kozleményt, mely ez eljarast ismertetné.

Ez inditott arra, hogy 6sszefoglaljam a ruggyanta-

bélyegz6k el6allitasdnak modjat, olyannyira, hogy

ezek utan mindenki meglehetés fogalmat alkothasson magéanak
a dologrdl, s6t némi gyakorlat utdn csekély beruhazéssal barmely
nyomdasz is vallalkozhassék az e fajta bélyegz6k elkészitésére.
A ruggyanta-bélyegz6 el6allitdsanak alaptechnikaja abban all,
hogy bizonyos formérdl (szedés, fametszet stb.) gipszmintat készi-
tink, s a teljesen kiszaritott gipszmintaba préseljuk a ruggyanta-
anyagot, melyet azonban abbdl a célbél, hogy merevségét késébb
hosszabb id6n at megtartsa, vulkanizalunk. A vulkanizélas a rug-
gyanta-bélyegz6-készités kvintesszencidja; nem komplikalt dolog,
de figyelmes munkéat és gondos ellen6rzést igényel. A vulkani-
zalas lényege az, hogy a kaucsukot meg a guttaperkat kénnel
elegyitik, ami altal azok szilardabbak s ruganyosabbak lesznek.
Vulkanizélds nélkil a kaucsuk mihamar egészen szétnyomodnék.
Az eljaras alfaja az izléses szedés elkészitése, amelyet ugyan-
olyan médon Allitunk el6, mint a nyomtatasra kertl6 barming
merkantilis vagy mesterszedést. Rdviden szélva: a nyomdaban
elé6forduld barmily betli- meg ornamentum-anyag, tehat korzet,
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klisé, galvand stb. is mind folhasznalhaté ruggyanta-bélyegzé
szedésére, csak arra kell Ugyelnink, hogy a szedésben keletkezd
legkisebb hézag is kitoltessék, nehogy a gipszminta készitésekor
az esetleg a hézagokba kertl6 gipsz a szedés levételét akadalyozza.

A gipszmintazas. A nyers gipsz formazashoz nem hasznal-
hatd, s csakis égetés és Orlés utan keril hasznalhatd allapotba.
A gipsz minfsége, melyet mintdzashoz hasznalhatunk, a benne
rejl6 nyers anyagok minem(iségétdl s helyes viztelenitésétél flgg.
Az égetés altal haromnegyed részben viztelenitett gipsz eljara-
sunkhoz a legmegfelel6bbnek mondhat6. Erésebben viztelenitett
gipsz, vagy az olyan, amelynek viztartalma égetés altal egészen
elvonatott, lassan vagy egyéltaldban nem kot le, mig ellenben a
csak félig viztelenitett gipsz nagyon hamar lekét. A »lekotés«
kifejezésen a széradast, a gipsznek a megkeményedését értjiuk.

A szedés lemintdzasara hasznalt gipsz mindenesetre nagyon
finoman legyen meg6rélve. A szobrdsz- meg mennyezetgipsszel
szemben az alabastromgipsz, mint a legfinomabb, el6nyben része-
sitend6. A kdzbnséges épitd-gipsz szedésmintazasra hasznalhatlan.

A viztelenitett gipsz a szabad levegbn nedvességet szi ma-
gaba, s igy veszit a josagabdl; ezért nagyobb mennyiség beszer-
zése hatarozottan mell6zend6. Figyeljunk azonkivil arra, hogy a
gipszet csakis légmentesen zard fodéllel ellatott Uvegben tartsuk.

A ruggyanta-bélyegz6 mintdzasara szolgalé szedést ugyanoly
rdmaba zarjuk, mint. amin6t a stereotipalashoz hasznalunk, azzal
a kulonbséggel, hogy a rdménak alul péarkanyzata van, ami altal
a rama a gipszfolvétel ok&ért magasabbra emel6dik. A szedés
Osszeszoritasa szakasztott Ugy torténik, akar a stereotipalasnal.
SzlUikségunk van azonban a szedés alakjanak megfeleld (téglany,
négyzet stb.) kilonféle nagysagu zaréramékra, mert a zarérama-
nak a szedés mindenkori terjedelmével egybehangzénak kell lennie.
A zaras megtorténte utdn mind a szedést, mind pedig a zaré-
rdmat faolajpa martott finom ecsettel vékonyan megkenjuk, ami
arra vald, hogy a gipszmintat majdan a szedésrél akadalytalanul
levehesstik. Ekkor féképpen arra kell tgyelnink, hogy az ecset
nagymennyiségd olajtartalma mellett is mindentivé csak megfeleld
mennyiségl olaj kerlljon. Ezutan kovetkezik a mintazashoz szik-
séges gipszanyagnak az el6készitése. Ez abbdl all, hogy a meg-
feleld mennyiségl gipszet lemérjik, s az ugyancsak megfelel§
mennyiségl vizzel egy porcellan-edényben valé lassu keverés
altal egyesitjik. A lassu keverés kizarja a leveg6 kozbejutésat.

Ezutan raonthetjuk a hig gipszet a szedésre, de éppen csak
annyira, hogy a szedés takarva legyen; ha a gipsz mar egy kissé
megszaradt a szedésen: az id6kozben kissé slr(bbé valt tobbi
gipsszel foltdltogetjuk, mig csak a rama egészen meg nem telik.
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Ezutan az egészet kell6en szaradni hagyjuk. Ot-hét perc elmal-
taval a raméat a gipszmintaval — valamely leemel6-eszkdz, mond-
juk késpenge, emeld-villa stb. segitségével — a szedésrél kony-
nyedén leemeljik. Ezt a leemelést a gipsz a maga természeténél
fogva megkonnyiti, amennyiben a szaradas alatt 6sszehuzodik;
azonkivul gyonge leverés altal is megkonnyithetiik a gipszminta
leemelését. Ez a leemelés csak akkor Utkozhetik nehézségekbe,
ha a szedést kevéssé olajoztuk meg, vagy ha a szedés hézagait
nem toltottik ki kell6képpen tagitokkal meg kvadratumokkal,
avagy ha a szedésben olyan klisé foglaltatik, amelyet alavagtak,
s ennek kovetkeztében a gipsz egyesul vele. A gipszmintanak a
ramatdl valé elvalasztasa nem is jar kiulondsebb munkaval: egy-
szer(ien leveregetjuk a mintat. Ezutdn a gipszminta rovid id6re
szobah@ségben tartand6, majd mesterséges hd Aaltal teljesen viz-
telenittetik, amit szikség esetén kalyhasutében wvagy valamely
nem tulhevitett takaréktlzhelyen is végezhetlink, de természetesen
célszerlbb, ha ezt az e célra gyartott szarité kalyhakban tehetjik
meg. A szaritds egyetlen foltétele az, hogy a gipszmintat a meleg
leveg6 mindenitt egyforman érje, mert ellenkez6 esetben elgérbil,
aminek a kés6bbi hasznalatkor konnyen torés a kovetkezménye.

Egyenletes szaradast csak Ugy érhetlink el, ha a gipszmintat
megfelel6 eszkdzdkkel célszerlen elhelyezhetjik, s a szaritéban
tobbszér megforgathatjuk. A szaritd helyiség levegdje olyan h6-
mérséklve teendd, hogy a tokéletes szaradas ugy korulbelll 6t
orat — négynél semmiesetre sem kevesebbet — vegyen igénybe.
A gipszminta Kiszaradt voltat a sargas szinér6él is folismerhetjuk,
de még hatarozottabban félismerhet6 ez arrdl, hogy a gipszminta
kopogtatas alkalméaval gyongén érces hangot &d. Csak ezutan
vonjuk be a gipszmintat gyonge 6sszetétel Ugynevezett rubin-
sellak-oldattal (egy rész sellak, tizenkét rész spiritusz). Az oldo6-
szerek elparolgdsa utan ezt a bevonast kétszer megismételjlk,
Ugyelve azonban arra, hogy a sellak-oldatnak tllsagosan b6séges
folhordasa altal a gipszmintanak eredeti élességét ne rontsuk.

Ebben a most ismertetett gipszmintaban készul a ruggyanta-
lemez. A ruggyantat némely exoétikus fa nedvébdl allitjak eld.
A nyers ruggyantat a foldolgozassal foglalkoz6 gyarakban szét-
apritjak, alkalikus laggal kezelik, utana ismét vizzel lagozzak;
majd szaritds ald kertl, mikodzben gépek dagasztgatjak, végul
pedig 40 Celsius-fokii hémérsék mellett ers nyomassal tdmbokké
préselik. Ezeket a tomboket aztan vagogépekkel vékony lapokka
szeletelik, hogy ilyen médon mindennem( ruggyanta-készitmény
alapanyagéul szolgéljanak. A nyers ruggyantdt természetes,
attetsz6 mivoltadban nem dolgozzak fél, hanem bizonyos fold- és
festékanyagok, példaul o6lomfehér, cinkfehér, kréta, cindber, vas-
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oxid, korom sth. hozzatétele altal a célnak megfeleld szinnel
latjak el. Ennek keresztulvitele végett a ruggyantat naftdban
oldjak, s kever6-, valamint dagasztd-gépek segitségével végzik a
fontebb emlitett festékekkel és foldes anyagokkal valo keverését.

A vulkanizalas. A ruggyantabélyegzd6-készités egyik nagyon
fontos munkadgazata a vulkanizdlas, amely abban &ll, hogy a
vastag ruggyanta-oldatot nemcsak festékkel meg foldes anyagok-
kal keverik, hanem mehanikai uton ként kevernek hozzad, még
pedig tizenkét szazaléktdl huszonétig terjed6 mennyiségben.
Ennek megtorténte utan a ruggyanta vastag tésztanemd anyagga
lesz, amelyet a nafta elillandsa utdn hengeres nyujtokészulékkel
(kalanderrel) korulbeltl harom milliméternyi vastagsagu leme-
zekké nyujtanak ki. Vastagabb lemezt uagy allitanak el6, hogy a
nafta teljes elillanasa el6tt vékonyabbakat préselnek 0Ossze, még
pedig forré leveg6 vagy vizg6z, esetleg klorkén kdzrehatisanak
segitségével; ilyenformén elérjuk azt, hogy a kénnel elegyitett
ruggyanta allandéan abban az alakban marad, amelyet a fontebb
leirt gipszmintdban a wvulkanizalas el6tt elfoglalt. Vulkanizalas
nélkil a ruggyanta ezt az alakot a gipszmatricabol valo kivétele-
kor elveszitené. A vulkanizalt ruggyanta a préselés altal adott
alakjdban is tokéletesen megtartja rugalmassagat és puhasagat.

A ruggyanta-lemezt, mely a gipszmintanadl mindenesetre vala-
mivel nagyobb legyen, a foltétel utan a szikséges erdvel bele-
préseljuk a gipszmintdba, s ekkor kovetkezik a vulkanizalas,
amelynek a bélyegz6k készitésekor is t6bb modja hasznalatos:
1 A vulkanizalas klorkénnel vulkanizalo készulék nélkul is esz-
kdzolhetd. Minthogy azonban ez az eljaras tlizveszélyes és egész-
ségtelen, éppen ezért szukségtelennek tartjuk bévebb ismertetését.
2. Haromszoros és 0Otszords kénkaliummal valé vulkanizalas.
Szintén kevéssé van elterjedve. Ez eljarasnal uUgy torténik a vul-
kanizéalas, hogy a vulkanizalandé gummilemezek harom Orara egy
korulbeltl 140 Celsius-foknyi meleg kénkaliumfurdébe tétetnek.
3. A forrd levegl vagy vizg6z &ltal valé vulkanizaldssal ugyan-
azt az eredményt érjuk el, mint a fontebbiekkel, s ezt az eljarast
gyakrabban is alkalmazzak. A lemezt a vastagsagdhoz képest
120—130 Celsius-foknyi (de nem magasabb) hémérséknek tesz-
szUk. Hogy a kulénb6z6 lemezvastagsagok mekkora hdséget és
mennyi id6t igényelnek: a gyakorlati tapasztalds mutatja meg.
Annyi azonban bizonyos, hogy az emlitett két faktornak a bélyeg-
z6k tartéssdgara okvetetlentl nagy hatasa van, s ezért igen figyel-
nink kell e munkafolyamatnal mind a kell§ hé&fokra, mind pedig
a vulkanizalasi id6 tartaméara. Eljarasunk sikerességét nagyban
biztosithatja valamely célszerlien megszerkesztett vulkanizalo
készllék. Nagyon el vannak terjedve az ugynevezett vulkanizal6
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prések, amelyek gipszmintdk és ruggyanta-lemezek folvételére
szolgél6é rekeszekkel vannak ellatva, gazzal vagy més flt6anyag-
gal flithet6k alulrol, s kevés tér igénybevétele mellett nagy meny-
nyiségl gipszmintat vagyis bélyegz6t helyezhetiink el benne.
Miutan a ruggyanta vulkanizalas el6tt, ktléndsen a friss met-
szési foluleteken, meglehetésen ragados, ajanlatos a présbe-tétel
el6tt agynevezett keserfolddel vagyis talkummal telehinteni és
papiroslapot raja helyezni, nehogy a prés ramajahoz ragadjon.
Megjegyzend6 még, hogy a ruggyanta-bélyegzékhoz olajos
festékek nem hasznalhaték, mert az olaj a bélyegzd anyagéban
olyan rombolast vinne véghez, hogy a betlik egy-két hénap alatt
olvashatatlanokkd véalnanak. Ezért a ruggyanta-bélyegz6khotz
hasznalt festékek az akvarellfestékek modijara készllnek, de joval
nagyobb glicerintartalommal, mint emezek. Ez az oka annak is,
hogy olyan hivataloknal, ahol a bélyegz6khodz olajtartalmu festék
hasznélata van el6irva — mint példaul a postai meg tavirdai
s vamhivatalokban —, a ruggyanta-bélyegz6t nem hasznalhatjak.
Végul meg kell még néhany széval emlékeznem a fametsze-

tek mintazasarol és a fakszimilés ruggyanta-bélyegz6k készitésé-
rél is. A fametszetet mintazas el6tt olajban kell aztatni; ha ez-
utan a szedés modjara sellakkal bevontuk: mar mintazhato is.
A fametszet sellakos bevonatat a kés6bbeni nyomtatasra hasz-
nalata el6tt spirituszfird6ben leaztathatjuk vagy spirituszos vaszon-
ruhaval ledo6rzsoljik; mindez a tovabbi hasznalhatosagara a leg-
csekélyebb hatraltatdé hatédssal sincsen. A sellakbevonat utan
elkészithet6 gipszmintat oly szinszappanhabbal kenjuk be, ami-
hez nagyon csekély mennyiségl faolajat adtunk; ennek az a célja,
hogy a szedésben levd fametszet a gipsszel 6ssze ne ragadjon.
* A fakszimilét — mint ismeretes — vagy fametszés vagy pedig
fotocinkogréafia atjan allitjak eld6. A ruggyanta-bélyegz6knek ezek
utdn valo elbéllitdsa szakasztott Ugy torténik, mint azt fontebb
mar megirtuk. Kiléntés nehézséget tehat éppen nem okoz a dolog.
Fametszetek meg bet(s formak leformézéasakor a kovetkezd-
képpen alakul a kapott formak képe: 1 a fametszetnek illet6leg
szedésnek a képe kidomborodd és forditott helyzetd; 2. az errdl
készult gipszlenyomat mélyitett képl és rendes helyzet(i; 3. az
ezutdn keészilé bélyegz6nek a képe ismét kidomborodoé és fordi-
tott helyzetd; 4. végul a bélyegzd papirosra valé lenyomata me-
gint rendes helyzetd, mint az kulénben természetes dolog is.
Némely bélyegz6-gyaros olyan fametszeteket hasznal a fak-
szimilés bélyegz6k készitésére, amelyeknek képe nem forditott,
hanem rendes helyzet(i. Ugy hiszik, hogy a ducok ilyetén modon
valo elGallitasa konnyebbségére esik a fametszének. Mi persze
nem taldlunk ebben semmiféle kUloéndsebb elényt, mert hiszen
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a leformazas munkaja igy igen alaposan megszaporodhatik, ha
torténetesen szedést is kellene mellette alkalmaznunk. A bélyegz6-
gyartashoz hasznalt fametszetr6l galvandt késziteni nem szokas,
mert ez meglehetfs koltséget okozna. Ha tébb egyforma famet-
szetre van szukség: nem a galvanoplasztika atjan sokszorositjak,
hanem az ugynevezett klisé-masold eljards (Bleiklatsch) uatjan,
ugy hogy a gyongén beolajozott képld ducot kihdini kezdé élomba
csapjak, s az igy nyert mélyitett képl lemezzel a dolgot meg-
ismétlik, mire a fametszetnek pontos masat kapjak meg. Ezt a
lemezt aztdn szépen korillreszelve és fara szOgezve, az eredeti
fametszettel azonos médon hasznéljagk a bélyegz6k készitésekor.

Nagyobb fametszeteknek az ilyen médon valé masolasa mar
meglehetdsen bajos dolog volna, amennyiben ritkan sikertl elég
élesképlivé tenniink, s azonkivil ha a duac tobb darabbdl van
O0sszeenyvezve: konnyen széjjel is mallik. llyen nagyobb famet-
szetek azonban igen ritkdn valnak szikségessé a bélyegz6-gyar-
tasban, sokszorositdsukra pedig még ritkdbban kerllhet sziikség.

Befejezem a ruggyanta-bélyegzék készitésérdl irott igénytelen
dolgozatomat. Némely szaktarsam talan furcsanak talalja, hogy
e dolgozat a Magyar Nyomdaszok Evkdnyvében jelenik meg, Ggy
okoskodva, hogy hiszen mindennek nem sok koéze a tulajcfbn-.
képpeni kdnyvnyomtatashoz, s hogy a budapesti nagy nyomdak
aligha rendezkednének be a bélyegz6knek mellesleg valé gyér-
tdsdra. Hat ez igaz, de viszont a vidéki nyomdak kozul akarhany
megprobéalkozhatnék a dologgal. Szép szdmmal akad ma is oly
vidéki nyomdatulajdonos, aki pusztdn a nyomdajabdl aligha tudna
megélni, s kénytelen ezért papirkereskedéssel meg miegymassal
is foglalkozni. Az ilyenek béatran folvehetik munkakdrikbe a rug-
gyanta-bélyegzdk készitését is. Gondos Ignac.

160



