A PAPIROS-TAPETAK NYOMTATASA.

egtdébb koényvnyomtaté szaktarsunk elgyonyorkddott

mar a tapétdk szinpompéjaban, s talan gondolkozott

is rajta : vajjon mi médon is készllhetnek a tapétak.

Hasznos dolgot vélunk cselekedni tehat, ha a kovet-

kez6kben didhéjba foglaltan megismertetjuk olva-

sdinkkal a tapéta-készités torténetét és technikajat.

A tapétdknak Kina és Japanorszag a tulajdon-

képpeni hazajuk, amint hogy a papirosnak ott sok-

kalta szélesebb a hasznalati kore, mint minalunk.

Eurdpaba az angolok kozvetitésével kerllt a tapéta
hasznalatanak a divata, de kifejlettebb iparra a tapéta-

gyartds Angolorszagban az ottani papirosvam miatt sokaig nem
lehetett. S igy az els6 nagyobb tapéta-nyomtaté gyar 1780-ban
Franciaorszagban keletkezett, jollehet a nyomtatas moédjat angol
ember, Dighton Edvard talélta fol 1753-ban. Awusztriaban, Décs
varosaban szintén 1780-ban alapitott tapéta-gyarat egy Chevas-
sieux nev( francia; a tapéta-gyartas itteni follendiilését azonban
Sporernek kdszonheti, aki a szivarvanyos tapétak foltalaloja volt.
A tapéta-nyomtatas tobbnyire vésett falapokrél tortént, kez-
detben sroéfos sajtd, késdbben kulén e célra készllt s asztallal
ellatott sajté segedelmével. Most tébbnyire olyanféle rotéaciés
gépeken nyomtatjdk a tapétat, mint aminéket a szévetnyomtatas-
hoz is hasznélnak. A papiros egy nemezzel bevont s folytonosan
forgd dobon fut koridl; a dob korétt vannak elhelyezve a sokszor
tekintélyes szamu formahengerek. Ezek ki is cserélhetdk, és az
egymashoz valé beadllitdsuk igen konnyd, ami a pontos regisztert
teljes mértékben biztosithatja. Festékil a tdbbnyire enyvvel higi-
tott és rendkivil gyorsan széarado foldfestékek hasznélatosak; az
igen sok esetben elkerilhetetlenil sziikséges alapozas ugyancsak
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ilyen festékkel torténik, de kulon e célra készllt ugynevezett ala-
poz6 gépen; e gép f6 alkotorésze egy megfelel6 nagysagu kefe,
amely egyszerre éri a vég nélkuli papirost egész szélességében.
A kész tapétdk fényezése kalanderekkel torténik; ezek a gépek
gyorsan forgd acél- és papiroshengerekbél allanak, amelyek kozt
a fényesitésre var6 tapéta-tekercs atvonul; az ugynevezett frikcios
kalandereknél az acél- meg a papiroshengerek forgasi sebessége
kulénb6z6, ami altal erds dorzsdlédés all be, s a hengerek kozt
atfuttatott tapéta igen simava és egyszersmind fényessé lesz.

Ujabban litografiai aton is allitanak el§ tapétat, még pedig
foképpen a Huber-féle litografiai rotacios gyorssajton és a char-
lottenburgi gyar Rotographjan. A papiros természetesen ekkor is
végnélkuli. A formahenger apr6 darabokbdl Osszeragasztott lito-
gréfiadi kébél Aall, s a mintazatot kilon gépen valé atnyomtatas-
sal viszik rdja. Az emlitett rotacios gépek o6rankint mintegy ezer
méternyi tapéta nyomtatasara képesek. A tbbbszinl nyomtatas
e gépek hasznalata esetében egy Kissé bajos dolog, de nem ép
lehetetlen: annyi nyomtatd- és festékmdivet kell egymés mdgé
allitani, ahany szinlre akarjuk nyomtatni az illet§ tapétamintét.

A nagyon sok szinl tapétadkat kulénben inkabb lapos for-
makrdol nyomtatjak. Az elballitdsi méd e nehézkessége folytan az
ilyen negyven-6tven formardl nyomtatott s virdgokat, tajképeket
meg figuralis dolgokat abrazolé tapétdk meglehetésen dragék is.
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