A VONAL A KONYVNYOMTATASBAN.

ékunk, kdényvnyomtatéknak a bet(in kivil a lénia-

tipusok a leghasznaltabb munka-anyagaink. Ujabb

id6kben ezeknek mind a fajtai, mind pedig hasznéa-

latuk modjai annyira megszaporodtak, hogy mai nap

méar a lénia-anyag olyan bdséges diszitd elemét

teszi ki a kdnyvnyomtatasnak, hogy még a legkisebb
tipografus-mdinely sem zarkézhatik el a megszer-

zése el6l, s a nagy nyomdaknak igen sok esetben

éppen a lénia-anyag bdséges és hibatlan tomegé-

ben van a legf6 erdsségilk. Lénia-anyagunknak eme

rendkivili fontossaganal fogva talan nem art, ha

a Magyar Nyomdaszok Evkodnyve haséabjain egy kissé bévebben
foglalkozunk véle. Ha csupa mer6 uj dolgot nem is mondha-
tunk e targyrol, minden esetre akad mondanivaldink kozt b&ven
olyasmi, ami fiatalabb szaktéarsaink teljes figyelmére érdemes.
Hogy mikoriban kezdték meg a nyomdai lénia-tipusoknak a
készitését: erre nézve nincs semmiféle biztos adatunk. De annyi
kétségtelen, hogy a tizenhatodik szdzad egynémely kdnyvnyom-
tatojanak mar volt betlGfémbdl vald, betlinyi magossagu léniaja.
Peivucci Ottaviano, a széjjelszedhet§ hangjegyekkel val6 nyom-
tatas foltalaloja példaul mar 1500 kordl is dolgozgatott vonal-
tipusokkal. A hangjegyeket ugyanis kotszerre nyomtatta: el6szér
az 6tvonalas hangjegyrendszert, aztan a hangjegy-tipusok formajat.
Hangjegyei betlfémbél voltak; valészin(i tehat, hogy a kota-
rendszer alapjat tevé vonalakat ugyancsak betlfémbdl onthette.
A tizennyolcadik szdzadban mér széliében el volt terjedve

a betdfémb6l valé vonalak hasznélata. A tdblas szedés ekkor
méar a koényvnyomtaté munkakorébe kezdett tartozni, amennyiben
itt-ott mar nagyobb példanyszamu lajstromokra, s6ét olykor statisz-
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tikai kimutatasokra is volt a kormanyoknak, helytartésagoknak
szUkségik, s az ilyesminek régi modra, kézzel val6 megvonalo-
zasar6l mar nem igen lehetett sz6. Ekkoriban tehat minden jelen-
tékenyebb nyomdaban megvoltak méar az ugynevezett 6lomléniék.
Tobbnyire aprobb — 6t-hat cicer6s — darabokat ontottek; a mai
értelemben vett hosszu lécek 6ntése meglehet6s nehézségekbe
Utkozott. Nagy baj volt masrészt a betlfémbdl valé léniak toré-
kenysége is: a léniakép egykettére Kipattogzott. Egyszer(i médon
segitettek ugyan ezen az utdbbi bajon: az antimonmennyiség
csokkentésével puhdbbra vették a 1énidk Ontésére szant Otvo-
zetet, de ez bizony a lénidk tartéssdganak a rovéséra tortént.

Valami taldlékony francia embernek tdmadt a tizenkilencedik
szazad elsd felében az az ideaja, hogy cinkbdl késziti a konyv-
nyomtatod lénia-anyagat. Az eszme kezdetben kitliinéen bevaltnak
latszott. A cink hasonlithatatlanul keményebb, mint a mi rendes
o6lomlénia-, sOt betlifém-6tvozetink is, s igy a cinkbdll készitett
Iénidk mihamar igen kapodsakka lettek. Széliében el voltak mar
terjedve, amikor egy el6re nem latott korilmény véget veteft a
kdzkedveltséguknek, valamint az ugyanabban az id6ben folmeralt
cinkb6l val6 tagitokénak is; egyszerre csak szinte epidémia-sze-
rden kezdett follépni a nyomdabéli betlianyag kdzepette az addig
alig ismert betlrozsda, vagy népszerd szdval élve: oxidacio.
Hosszabb ideig allva hagyott tablas-vonalas szedéseknek roppant
tdmege ment akkoriban tdonkre; barnas-fekete kiver6dés mutat-
kozott az all6 szedések aljan, s ennek kovetkezményeképpen a
betik eleintén szinte 6sszendttek egymassal. A szétesési folyamat
tovabbi el6rehaladasa kapcsan pedig az ilyen szedés helyenkint
elveszitette a szisztematikus magassagat, s végiul — igaz, hogy
csak nagysokdra — salakformdju alaktalan témeggé esett széjjel.
A nagy konsternacié nyoman behaté kutatdsok kovetkeztek a baj
okozéjanak kideritése irdnyaban, s a francia kémikusok mihamar
egész biztossaggal konstataltak, hogy a cinkléniak meg cinkbdl
valé tagitok az okai a jarvanyszerlen follépett betli-oxidacionak.
A folfedezést természetesen nyomon kovette a cink-anyagnak a
nyomdakbol vald kiklszobolése. A mai kdnyvnyomtaté mar hir-
b6l sem igen ismeri a cinkbél valé lénidkat és tagito-darabokat.

Més anyag utan kellett tehat néznitik a kdnyvnyomtatdéknak
és betlontéknek. Megproébalkoztak az acéllal, de az ebbdl vald
Iénidkat egyrészt nagyon dragava tették a gyartas korulményes-
ségei, masrészt pedig az acélléniakat az elkerllhetetlen nedvesités
kovetkeztében egykettére tonkre marta, hasznalhatatlanna tette a
rozsda. Nem maradt méas hatra, mint hogy vagy a vorosréz meg
cinn Otvozetébdl allé bronzot, vagy pedig a vorosrézbdl és cink-
bdl 6sszebtvozott sargarezet hasznaljak fol a Iénia-gyartas céljara.
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A bronznak szintén meglehet6sen art a rozsda, s ezért, meg méas
technikai okoknal fogva is az alkalmasabb sargarezet vélasztottak.

Ez az anyag kitln6nek bizonyult a lénia-készitéshez, de sok
id6be kerilt, mire a technikusoknak a szisztematikus vagast meg
gyaluldst lehetségessé tev6 precizios gépeket sikerllt megalkot-
niok. Mert a rézlénia-készitésnél természetesen ez a legf6 dolog.

Mint mar emlitettik, a sargaréz a voOrtsréznek meg a cink-
nek otvozetébdl all. E két alkotdé elemnek az aranya azonban
igen kulonb6z6 lehet: ahany gyéar, annyiféle. Nagy éatlagban
50—80 szazalékra lehet tenni a sargarézben foglalt vorosréznek
a mennyiségét; ha ennél tdbb az Otvbozetben a voOrdsréz: mar
tombak vagy talmi arany a neve. A cinken meg vorésrézen kivil
csekély mennyiségl egyéb fémek is el6fordulnak a sargarézben,
s a lénia-gyartas szempontjdbdl ezek meglehetésen karos hatéa-
stak, kivéve az 6lmot meg a cinnt, amelyek legfolebb egy-két
szazaléknyi mennyiségben jétékony hatastak lehetnek: nydujtha-
tobba teszik a sargarezet. A vésnok is rendszerint olyan sarga-
rezet hasznal, amelybe valamicske cinnt 6tvoztek, mert az ily fém
tisztan és élesen emel6dik ki a vésé nyoman, s az ekkor levald
forgacs hosszan meg konnyedén kunkorodik el6re, ami a munkat
gyorsabba és biztosabba teszi. Egy-két szazaléknyi Olom- avagy
cinntartalom a rézlénidk anyaganak sem art, egyéb fém hozza-
keveredésétél azonban Orizkedni kell, mert az utobbiaknak tdbb-
nyire az a tulajdonsaguk, hogy igen merevvé teszik a sargarezet.

A sargaréznek a vorosrézzel egyetemben megvan az a tulaj-
donsaga, hogy hideg &llapotdban nagy mértékben nydjthatd és
kovéacsolhato; a legvékonyabb badoggd hengerelhetik, a legfino-
mabb drétta hizhatjdk ki igy hidegen, s trébeléssel a legkulon-
félébb formakat adhatjdk meg néki. A sargaréz e tulajdonsagait
a Vorosréztél kolcsonzi, nem pedig a cinkt6l, s igy természetes,
hogy ment6i nagyobb a voOrosréz-tartalma: annal nagyobb a
nyujthatésaga is egyszersmind. A cink azonban szintén meglehe-
tésen értékes tulajdonsagokat kdlcsondz a sargaréznek : az utdbbit
keményebbé, a kopas meg az atmoszférai hatdsok irant ellent-
allobba teszi, a szemnek jobban tetsz6 szint &d néki, s a csiszol-
hat6sadgat nagyban fokozza. Mindezek révén a sargaréz még mai
napig is a legalkalmasabb nyomdai lénia-anyagnak nevezhetd.

A rézléniakhoz hasznélt sargarezet hidegen hengerik, s az-
utan lécekre vagjak széjjel; természetesen e lécek valamivel
vastagabbak és magasabbak, mint a nyomdabeli rézvonalak.
Ujabb hengerlés adja meg aztan a lécek kell6 simasagat s pontos
vastagsagat. Rendkivll pontos gyalul6-munka kovetkezik ezutéan,
amely alkalommal egyszersmind a képét is megadjak a lénia-
nak ; a gyaluk ugyanis ugy vannak formalva, hogy a léniakészit§
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munkas a Kkicserélésiik révén tetszése szerint finomra, tompa-
finomra, félkovérre, kettsfinomra, fekete-finomra stb. gyalulhatja
a léc szabatositdsaval egyidejlleg a lénia képét. A pontozott és
a hulldamos vonalakat mindenek el6tt finommd, illetéleg tompa-
finomma dolgozzak ki, s aztdn a pontozotta tételt a lénia képére
merélegesen hatd, a hullamossa tételt pedig oldalrél mikod6
fogas kerekecskékkel érik el. A kikészités tovabbi folyamén az-
utdn korflirésszel a megrendeld kivanta aprébb darabokra vag-
dossak a lécet. Mindez a mai preciziés gépekkel és kulonféle
specidlis készilékekkel az elképzelhetd legpontosabban torténik.

Az ugynevezett akcidens- vagy kombinaciés lénidk készité-
sekor mindenek el6tt egészen feketére gyaluljak a lénia-léc képét,
s aztan véjolo- avagy guilloche-gépekkel vésik bele a mintazatot.
A koroket és ovalisokat vagy fekete 1énidabdl hajlitjak Ossze és
azutan Osszeforrasztjdk, vagy pedig az Ugynevezett Mannesmann-
féle csovekbdl vagdossék ki; az ilyenforma korokon meg ovali-
sokon lathat6 mintdzatokat specialis készulékekkel Aallitjak eld.

Ami a rézvonalak véséarlasat s altalaban a kereskedelmi for-
galomba jutasat illeti, err6l régi derék szakironk Pusztai Ferenc
irt vagy tizennégy esztendével ezel6tt Evkonyviinkben cikkecskét.
Egyrészt, mert e targyrdél azéta sem esett szakirodalmunkban sz,
s igy Pusztai kezdeményez6 munkéssaga irant valo tiszteletlink-
nek igy is kifejezést akarunk adni, maésrészt pedig mert a réz-
Iénidkat illet6leg a kereskedelmi usanceokban maig sem allt be
valtozas, lekozlunk az emlitett cikkbdl egy fontosabb passzust:

»A rézvonalakat, Ugy mint a bet(iket, suly szerint vasarolja
a nyomdéasz. A nyolcad- és negyedpetites Iénidknak, esetleg a
vastagabbaknak is az arai abban az aranyban valtakoznak, mint
a kisebb-nagyobb betllk vagy éppen a cimbet(ik arai, mig a
darabokra véagast, mely kivil esik a suly mértékén, szazankint
kell kalén fizetni, ami nem csekély koltséggel jar, ha meggon-
doljuk, hogy egy kilogramm negyedpetit vonal darabokra vaga-
tasa, annak kilonkénti arahoz mérten, majdnem masfélszeresébe
kertl. Nagyobb mennyiség megrendelésekor azonban a végatas
mar minddssze csak egy harmada az 6sszes lénia-suly arénak.
Sok gondot ad a nyomdéasznak a rézvonalak megrendelésekor,
hogy valamely meghatarozott suly véasarlasa esetén mily arany-
ban osztassak be, kilénb6z6 nagysagok szerint, a darabok vaga-
tdsa; megtorténhetik, hogy vonalait éppen akkor nem hasznal-
hatja, mikor legjobban szikség volna red. A szallitd ugyanis az
eléiras szerint végezvén a vagasokat, a harminc-negyven cicerés
léceket oly nagy mennyiségben kénytelen szdllitani, hogy azok
nagy része még szép fényesen ékeskedik a szekrényben, mikor
a rovidebb darabok mér erésen viseltek a tébb évi hasznalattdl,
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s részben maér el is kallédtak, vagy teljesen hasznavehetetlen,
agyonnyomott anyagképpen az Ocska léniak kodzé véndoroltak.
Van ez ellen is segitség, még pedig olyképpen, hogy hamarosan
rdszanjuk magunkat a koltségtébblet viselésére, s a hosszu lécek
nagy részét visszakuldjuk a gyarnak szétvagatasra, mert mindig
kénnyld a rovidebb darabokat hosszabbra toldani, de a hosszut
ez esetben nem all mddunkban a gyaros nélkil megkurtitani.
Hogy e hibat elkerilhessik, célszerli a vagasok alabbi fokozatai-
val megismerkedni; ezek nyoman mindenkor meglehetés pontos-
saggal kiszamithatjuk, hogy rézlénia-szlikségletiink megrendelése
esetén mily ardnyban osszuk be a darabok szadmat. Sza&mitas
alapjaul vesszilk a negyedpetites finom rézvonalakat — mint
amelyek leggyakrabban fordulnak el6 — tiz kilot vevén alapul,
s azt a tiz legkisebb foku bet(torzsre osztva be. E szerint tehat:

1 kilébdl futja nonpareille Iénia ... 3024 1 kilébdél futja tercia lénia ..o 1133
1 « « petit « 2266 1 « «  textus  « 904
1 « « garmond € 1808 1 « «  2-cic. € s 756
1 « « cicero « 1512 1 « « 3-cic.  « 504
1 « « medialis « 1290 1 « « 4-cic. « 378

vagyis 10 kilogramm rézléniara nonpareillet6l négycicerésig esik
13575 vagas, foltéve, hogy a fokozatokbdl egy-egy kil6t vagatunk.*

Az Els6 Magyar Bet(iontdde Részvénytarsasag arjegyzékét
véve alapul, az egyszeri gyalulédssal készilt Iénidkat szembetiing-
leg olcsébbaknak taldljuk a tobbszoros gyalulassal készilteknél.
A nyolcadpetites finom, kett6s finom, félkovér és kovér léniak-
nak példaul 14.40 korona az ara, de mar a nyolcadpetit ponto-
zottaké meg hulldmosaké 15.60 korona, a rovatkoltaké pediglen
16 korona. A negyedpetites finom, kettés finom, félkdvér, kovér
és bekerit6 léniak ara 8.40 korona, a negyedpetitnyi hullamosaké
és pontozottaké 9.60 korona, a kombinéciésaké 18 korona, s igy
tovabb. Mar ebbdl is lathatd, hogy a kikészitésnél jelentkez6
munkatobblet mennyire befolyasolja a kulonféle rézléniak arét.

Mint a betiontést illet6leg ma legjelentékenyebb szakiro,
Smalian Hermann mondja: a rézlénidk megrendelésekor torténik
a legtobb félreértés. A szisztematikus rézvonalakra maér csak
azért is nagy gondot kell forditania a gyarosnak, mert tudva-
levbleg e rézlénidk tobb darabjibdl allitunk el6 egyetlen vonal-
képet. A magassdg dolgdban sokkal skrupul6zusabban is jarnak el
a gyarosok a rézlénianal, mint a betdknél és a nem kapcsol6do,
onmagukban is 6nall6 egészet képez6 keretféléknél. Ezzel a gon-
dos kimunkalassal aranyban allénak kell lennie a megrendelés
alkalmaval kifejtett gondossagnak is, ha kellemetlen félreértések-
t6l s esetleg nagy tévedésekt6l meg akarjuk magunkat kimélni.
A teljesen hibatlan félkovér rézlénianal példaul, amelynek
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vonalképe tudvalevlleg nem tolti meg a I[énia-torzset: a lénia
képét vonalirdnyban szemlélve olyannak latjuk, mint az I|. 4bra
mutatja, vagyis a lénia-kép a-nal és 6-nél élesen van hatérolva.
A gyakori hasznélat kovetkeztében azonban ez az éles hatar-
vonal tisztara eltlnik, olyanforman, mint azt a Il. &bran lathatjuk,
s hozzd még alacsonyabba is lesz a lénia. Természetes aztan,
hogy az uj meg az 6reg vonal sehogy sem vaghat 0ssze egy-
massal. Mert ha
példaul valami
uj léniat ugyan-
abbdl a fajtébol
valé, de er6sen
kopott vonalak
kozé allitunk, az
el6bbi igen ke-
meény hengerbo-
ritds hasznélata
esetében a 11
abrabol lathato
moédon  vasta-
gabb lesz a téle
jobbra-balra al-
I6knal. Nagyon
puha boritasnal
mar forditva all
a dolog, vagyis
az Ocska vona-
lak nyomddnak
sokkalta vasta-
gabban, mint azt
a IV. dbran (a
tébbihez hason-
latosan j6 erds
nagyitasban) be-
mutatjuk. Ennek
az az oka, hogy
a puha boritas a
vonal legémbolydd6 képét nagyobb follleten érinti. Ezek a tinetek
mar sok porlekedésre adtak alkalmat. Ezeket elkerlilendd, utan-
rendelésekor mindig uj lénia-tipusokat kuldjunk mintaképpen a
bettiont6knek, s ha az uj lénia-mennyiség megérkezett, ezeket
kialén hasznaljuk. Ha az utanrendelés csak kisebb darabokra
szoritkozik, legokosabb a maéar hasznalt hosszabb 1énidkbdl Kkuil-
dentink megfelel6 mennyiséget a rézlénia-gyarosnak, hogy a kell§

sarok. VIIl. A korok meg kerilékek nagysaganak szamitasa.
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hosszUsagra darabolja azokat széjjel. Akarhany nyomdéban van
seregesttl olyan hosszabb Iénia, amelyet valamely Kkicsi sérilés
okaért szolgalaton kivuli allapotba kellett helyezniink; ezeket a
leniakat kitinden folhasznalhatjuk ily apr6 megrendelések alkal-
maval. A rézlénia-gyaros széjjeldarabolja 6ket, s a sérllt részle-
teket eldobva, a tobbib6l j6l hasznalhaté apro lénidkat csinal.

A sarkok vagatasakor gyakran elszamitja magat a konyv-
nyomtatd, amennyiben nem jut az eszébe, hogy a rézlénia-gyaros
a megadott hosszusagot mindig a Iénia belsé oldalara vonatkoz-
tatja. A kétcicedrsnak rendelt negyedpetit sarok a kils6é oldalan
két ponttal szélesebb, mint azt az V. abran is lathatjuk. Nyolcad-
petitnél ez a szélességi kuldnbség természetesen csak egy pontot
tenne ki, de ilyen sarkokat ritkan csindlnak. Bizonyos munkakhoz
néha azonban ilyet is rendel a kényvnyomtatd, sét olykor kett6s-
sarku nyolcadpetit Iéniakat is (VI. &bra). Ezeknél a vonalaknal
joval praktikusabbak az u(gynevezett egész sarkok (VII. abra).
Ezek megrendelésekor — mint az abrabdl latszik — a bels6
vilagossagot veszik alapul. Eppen uUgy a koroknél (VIII. abra)
meg a hibasan tojasdadnak nevezett ellipsziseknél is (IX. abra).

A rézlénidk vastagsdgi fokozata ma mar nagyon sokféle, s
ez a mondas kulén6sen a négypontos vastagsagtol lefelé Aall.
F6 oka ennek az, hogy a betiont6k a maguk vonalas ornamen-
seinek csinélasakor éppenséggel nem ragaszkodnak a pontrend-
szerhez, vagyis nem a tipogréfiai pont bizonyos hanyadara csi-
naljak az ornamens 6sszekdt6 vonalainak a vastagsagat, hanem,
ahogy azt a véletlen magaval hozza. S bar a rézlénia-gyarak
a finom, tompafinom stb. elnevezések alatt 6t-hat kilénbdz6 kép-
vastagsagu léniat is tartanak raktaron: a vonalas ornamentumok
vasarlasakor ezeket csak a legritkdbb esetben hasznalhatjuk fol
Osszekotésre, s nem marad mas hatra, mint hogy az ornamens
csinalgjatél a kalon erre a célra készult vonalakat is meghozassuk,
igy aztdn a nyomdabeli rézlénidk fajtdi mod nélkil félszaporod-
nak, ami pedig gyakori 6sszezavardsra adhat és ad is alkalmat.

Amint a most elmondottakbdl Kitinik, a rézlénidk képének
nagyon kulénbdz6 ma még a vastagsdga az azonos elnevezésl
fajtdknal is: tobbféle vastagsagot lehet megkildénboztetni az Ggy-
nezett finom, tompafinom, kettés finom s félkdvér elnevezéseken
beltil. E mellett a vonalképnek a lénia-tbrzsén valo elhelyezése
dolgéban sincs egyontetliség, ugy hogy a kulénbdzdé betlontodék
meg rézlénia-gyarak produktumainak egyuttes hasznélata szinte
lehetetlen. A vonalkép vastagsaganak kulonbsége legnagyobb az
ugynevezett ornamensvonalaknal, azoknal tudniillik, amelyek vala-
mely ornamentumsorozatnak a Kkiegészit§ részei. Az ornamens-
vonalak képének vastagsaga dolgaban valo kulénbség tobbnyire
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csak egykét tizedpontot tesz ki, Ugy hogy az ornamentum maga
hatds dolgaban alig szenvedne, ha a betliont6k a vonalait ennyivel
vastagabbra vagy vékonyabbra vennék. A rézlénia-gyaraknak is
ajanlatos dolog volna rézlénidik mostani sok vastagsagi fokozatéat
kevesbiteni, hogy az 6sszekeverés okozta sok zavar megsz(injék.

Ha a mai vonalakat képvastagsaguk szerint akarjuk oszta-
lyozni, a tizedpontot vehetjuk alapul, amely kulonben mar mérték-
egységul szolgalt az egyetemes betlivonal megallapitasanal is.
A tiz tizedpontnyi képl negyedpetites félkovér wvonal e szerint
képvastagsag dolgaban teljesen megegyeznék a nyolcadpetites
kdvér vonaléval, s valamennyi léniafajta kdzétt a husz tizedpont
vastagsagu negyedpetites kovér lénia volna a legvastagabb.
Osztalyozasunk szerint a finom vonaltél a negyedpetites kdveér
vonalig dsszesen huszféle képvastagsag kulénboztetheté meg,
ami kétségtelenul sok, s kdnnyen érthetévé teszi azt a mind alta-
lanosabban megnyilvanulé oOhajtast, hogy a betliont6k s rézlénia-
gyarosok redukaljak a lénia-kép fokozatainak a szamat, még
pedig bizonyos mindnyéjukra koételez6 megallapodéasok szerint.
A mostani huszféle vastagsagbdl 6t is elég volna, még pedig:
1 a finom, 2. a tompafinom, 3. a félkévér, 4. a haromnegyed-
kovér, 5 a kovér lénia. Afinom lénidnak elejtését némely a deko-
rativ vonalhatasért lelkesedé mesterszed6 ajanlotta mér, de tekin-
tettel arra, hogy a tdblazatos szedésben gyakran nehezen volna
nélkuldzhetd, talan mégis kar volna a finom vonalat elejtentink.

A most ajanlott 6t vonalképvastagsagi fokozatbol egytized-
pontosak volnanak a negyedpetites és nyolcadpetites finom léniak.
A husz tizedpontnyi vastagsag volna a negyedpetites kovér Iéniaé.
A tiz tizedpontot tevd félkovér képvastagsagot a negyedpetit fél-
kovér és nyolcadpetit kdvér Iénidk reprezentalndk. Atompafinom
Iénia vastagsagat 6t tizedpontban, a haromnegyed-kévérét pedig
az eddigiekbdl kovetkezben tizendt tizedpontban kell megallapitani.
Ha a vonalképvastagsdgnak ezt a beosztasat a rézlénia-gyarosok
szigortian betartandk, s aztdn az ezenkivil valé képvastagsagi
fokozatok gyértasat besziintetnék : nagy elényukre szolgélna nekik
is, meg a koényvnyomtatoknak is. Fontos azonban, hogy az e fajta
Iénidknal a vonalkép mindig pontosan a torzs kozepére essék.

A kett6s finom vonalakbol is ahany ontdde, annyifélét csi-
nalnak, némelyik 6t-hatfélét is. A mi Els6 Magyar Bet(iontdde
Részvénytarsasagunk mintakdnyvében is négy kilonb6z8 nyom-
tavolsadgu és kulonbdz6 vonalszinezetl negyedpetites ketts finom
vonalat taldlunk. Az egyontetlségre vald torekvés tehat ennél a
vonalfajtanal is tokéletesen meg volna okolva. A berlini konyv-
nyomdaszok szakkdre tett is mar e tekintetben javaslatot, azt
ajanlva, hogy a kett6s finom lénidk vonalképe egy tizedpontnyi,
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a két vonal kozti nyomtdvolsag pedig tizennégy tizedpontnyi
legyen. Az egyes ornamentumsorozatokhoz szukséges kett6s
tompa-finom lénidk a legtobb esetben koénnyl szerrel 6sszeszed-
het6k az ot tizedpontos egyszer(i tompafinom lénia darabjaibol.

Attérve a pontozott vonalakra, itt is nagyfok( rendszertelen-
séget kell konstatalnunk. A pontozott Iénidknak se szeri, se szama.
Egyetlen német rézlénia-gyar példaul harminchat-féle pontozott
Iénidt mutat be a mintakonyvében. A mi Els§ Magyar Betliontdde
Részvénytarsasagunk mintakonyvében is van vagy hétféle bel6le.
Ha méar most valamelyik nyomda utanrendeléskor elvéti a dolgot,
s nem a régi fajtdbol taldlja meghozatni a potlé mennyiséget:
kész a legnagyobb zavar. Két nagy nyomdat is ismerink Buda-
pesten, ahol rendesen a géprevizié idején kell szétvalogatni a
keresztvonalas formékba folszedett kétféle képl pontozott Iéniét.
Ha a rézlénia-gyarosok a pontozott vonalak képét illetbleg egy-
Ontetlséget akarnanak teremteni, azt ajanlanék, hogy a vonalkép
vastagsagaul az 6t tizedpontnyi képvastagsagot vegyék, a pontok
kozul pedig minden negyedpetites hosszUsag kozepére egy-egy
essék, egy cicerora tehat hat, négy cicerora pedig huszonnegy.

Attérve avonalak alkalmazhat6saganak kérdésére, talan senki
sem fogja tdlzasnak mindsiteni, ha azt mondjuk, hogy az egy-
szer( lénia mindmdaig a legjobban alkalmazhat6 és Ugyszolvan
az egyetlen, divatjat sohasem mualé ornamentum. Osszhangzésban
van a betlvel, mind a kettd abszolite sik ornamentum szamba
vehet6. Ezt az 0sszhangzast mi sem fejezheti ki jobban, mint a
=szovegkiemelésnek az a mivészi tekintetben leghelyesebb s leg-
szebb mobdja, amikor a szOveget megfelel§ vastagsagu vonallal
alahtzzuk. El sem képzelhet6 ornamentum, amely hasonléan har-
monikusan simulna a sorhoz, s amely annyira kiemelné az illet6
szbvegrészt a tobbi kézul, mint a vonal. Es mindezt Ugy teszi,
hogy a szOvegcsoportozatnak az egyseges folthatasa a maga teljes
egészében megmarad. Mar a kozépkori konyvmasoldk kell6kép
folismerték a vonal dekorativ értékét s nyugodtsagot kelt§ haté-
sat, s remek koédexeiket voros keresztvonalakkal rubrikaztak tele.
A konyvnyomtatas féltalalasa utan sok ideig a vonal volt a tipo-
grafusnak egyetlen bet(iont6i ornamentuma, s csak joval késdbb
hozta az izlés fejlédése magaval, hogy a keretezésre szant vona-
lakhoz egyszer(ibb, kés6bb persze diszesebb sarkok jaruljanak.

Az alahuzasra hasznalt vonalnak vastagsdg dolgadban meg
kell egyeznie a folotte levd bet(k alapvonasainak vastagsagaval.
A vékonyabb vonal erétlen, s nem dekoralja kell6képpen a sort.
Dekoréciét — ez esetben vonalat — pedig egyesegyedul akkor
hasznaljunk, ha az tényleg dekoral, vagy legaldbb is erGsbiti a
hatast. De természetesen az ellenkez6 hibaba sem szabad esnunk,
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vagyis az alahuz6 vonalat a szOveg rovéasara tulsdgosan vastag-
nak vennunk, mert ez brutélis hatdsu lehet, tehat nem dekordl.

A parhuzamos vonal is a legk6zonségesebb ornamentélis
elemeink kozé tartozik. Alkalmazasa sokféle, de nem mondhat6
mindig kifogastalannak. A két vonal kozotti hézagnak vilagosabb
szedésképek dekoralasakor tagabbnak, sotétebbeknél szlikebbnek
kell lennie. Szlkebb azonban semmiesetre sem lehet a hézag,
mint amind vastag a vonal. A h&rmas lénia alkalmazasardl is
ugyanazt mondhatjuk, amit a kett6sér6l. De a harmas lénidval
bizonyos mértékben a plasztikussag latszatat is elérhetjuk, amit
pedig kerllnink kell. Hogy munkédnk a sikdiszitményes torveé-
nyeknek megfelelhessen, a harom vonalnak egyforma vastagsa-
gunak s mindenek fol6tt egyforma hézagokat alkoténak kell lennie.

A dekorativ vonal vastagsdganak van a nyomtatvany forma-
tuméhoz meg a szdveg sUrliségéhez, a papiros szinéhez s a bet(ik
nagysagahoz képest egy minimuma, amelyen alul nem dekordl,
hanem zavar. Ezt, vilagos betlket foltételezve, nyolcadrét nagy-
sagig tompafinom Iénidban allapithatjuk meg. Kissé soOtétebb
betllk alkalmazdsa mar egypontos fekete Iéniara, esetleg még
vastagabbra teszi a dekorativ hatas elérhetésének foltételét.
E tekintetben aztdn Ugyelnink kell arra is, hogy ugyan mennyire
esik a lénia a bet(is szovegt6l. Ha tavolabb van téle: a betd
alapvonasainak és a vonalaknak vastagsaga kozott még csak
lehet valamicske eltérés, de mentdi kozelebbre helyezzik a vo-
nalat a betlikhdz, annal inkdbb kell egyezniik vastagsag dolga-
ban. Példa erre kilénben a sorok aldhluzasanak a szabalya is.

A sikdiszitményes elvnek a kényvnyomtatasba valé bevitele
Ujabb keletli. Husz esztendd el6tt még torzsokds szabaly volt,
hogy ha parhuzamosan futd vonalakkal dekoralunk, e két vonal-
nak nem szabad egyforma vastagsdgunak lennie. Eppen az ellen-
kez6je volt ez a szabaly a sikdiszités elvén alapul6 mostaninak:
ugyanis hogy a mesterszedésben a plasztikus hatasra valé torek-
vésnek még a latszatat is kertlnink kell. Pedig ha fekete vonal
meg finom vonal fut egyméssal parhuzamosan, Ugy mint a nyolc-
vanas évekbeli vonaldiszeink legtdbbjében: az ornamentum bizo-
nyos mértékben plasztikus hatdst, amennyiben &rnyékodnak Iat-
szik. Régebben ezenkivil szabalyszamba wvették, hogy a harom
parhuzamos lénia kozott levé két hézag kulonbozd szélességl
legyen. Az egyik vonalat — rendesen a kdzépsét — vastagabb-
nak is vették, mint a masik kett6t; példanak okaért igy : —----------
Az arnyékoltsdg latszatdt kilonben mar egyetlen vékonyabb
kiséré vonal is el6idézheti; de ha tobb a kisér6 vonal: jobban
szemunkbe tlnik az arnyék is, ami kulonben elég természetes
dolog, kulondsen ha a vonalak nem szabalyos rendben kdvetik
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egymast. Kulénben a plasztikus hatdsnak nem csupan a most
elmondottak a foltételei. Mint e konyvnek is derék munkatérsa,
Knev Imre a Grafikai Szemle hasabjain bebizonyitotta, sokszor
teljesen egyforma vastagsagu és egymast rendszeresen kovetd
vonalhdl6zat is tokéletesen plasztikus hatasd lehet. Példa erre
az aldbb elhelyezett kis lénia-szedés, mely bar a perspektivikus
abrazolds barmely eszkdzének hasznalata nélkdl lett eredetileg
megrajzolva, mégis hatarozottan plasztikus hatasd. A szemulnk
szinte koveti az egymas alatt atbujkalni latsz6 szalagokat.
A rézlénidk szedése kozben folmertlhetd praktikdk ismerte-
tésére attérve, meg kell emlékeznink azokr6l a régi, de ma mar
szerencsére idejuket mult dgynevezett figuralis szedésekrdl, ame-
lyek nyomdaszati értékét, illet6leg értéktelenségét oly alaposan
ismertette Szakkoruink elndke, Tanay Jozsef szaktarsunk ez Ev-
kényv mualt esztendei kote-
tében. Ebben a valamikor
igen divatozott szed8i md- | 1 1 111 lmm
vészkedésben jokora sze-
repok volt a kulénbdzé — = L TI1 11
képl rézlénidknak is, mert — — —F—— -t — -
a maguk nemében legkui- ~L~~ T —
I6nb figurélis szedésmun- ~| I T A T B i~1
kak bel6luk voltak 6ssze-
szedve. Az ilyesminek — H 1 —
mint az mér a tavalyi d6l- P — -
gozatban is hangsulyozva —
volt — abszolate semmi ~ 11ii o rlii I
értelme. De mindamellett
van a lénia-szedésnek egy
fajtaja, amelyet éppenséggel nem szabad perhorreszkalnunk, és
amely adott esetben igen j6 Kisegitd eszkdze ak 6nyvnyomtatonak.
Helyszini vazlatok, geomeétriai formak példaul egy kis Ugyeske-
déssel gyakran lénidkbdl is 6sszeszedhet6k, még pedig kevesebb
id6 alatt, mint amennyi a cinkograféalas koéltségeinek megfelelne.
A mellett az ilyen szedés kozvetetlentl betdrdelhetd, nem kell
varni a cinkogréafiara, nem kell a ducon reszelgetniink, s a tobbi.
A geométriai és mas figurdk szedése legbiztosabban olyan-
forman torténik, hogy a rajzot vizall6 pergaminpapirosra ponto-
san lemésoljuk, s aztdn a hajonk bal sarkdba helyezve, a rajz
vonalainak helyére allitjuk a kelld hosszusagu rézlénia-darabokat.
De mert ezek egymagukban nem allandnak meg, minden darab-
kahoz dextrinnel egy-egy négyzetet ragasztunk. igy aztan pom-
pasan megallanak a rézléniak, ugy hogy valamennyit szépen oda-
rakosgathatjuk a maga helyére. Ha ezzel készen vagyunk, az el6re
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megcsinalt kereten belil megkezdddhetik a kizards, ami ugyan
babra munka, de ha (Ugyelink arra, hogy ment6i nagyobb és
ment6i kevesebb darabbal manipuléljunk: mégis rendesen gyor-
san készulink el véle. A szedés végleges rogzitésére némelyik
szed6 gipszet hasznal, masok 06sszeragott papirosgalacsinokkal
tomik tele a hézagokat. Az el6bbi moddszernek az a hétranya,
hogy a szedés ide-oda tologatasa kovetkeztében a gipsz meg-
lazul, darabokra torik, s nyomtatas kdzben esetleg a formara is
kertil bel6le. A papirosgalacsinokkal valé teletomés nem jar ily
kovetkezményekkel, de mindenesetre nem valami Izléses dolog.

A rézvonalak hajlitgatdsa — az ivelt sorokkal egyetem-
ben — meglehetésen kivetni valé dolog, de sokszor megesik,
hogy a nyomdasz nem térhet ki el6le. Ha mar meg kell ennek
lennie, legalabb igyekezzink arra, hogy ne valami teljesen ép
vonal essék barbarsdgunknak &ldozataul. Minden nyomdéban
akad olyan, rendszerint egyik végén sérilt Iénia, amely a hibéas
rész levagasa utan gorbitgetésre egészen alkalmatos marad.
Hogy azonban a rézvonal konnyebben legyen hajlithat6: ajan-
latos el6bb gaz- vagy spirituszlangnal vords izzasig heviteni, s
aztan hirtelenében hideg vizbe martani. A vonalhajlitdshoz kilén-
ben tobbféle készlléket szerkesztettek immar, amelyekkel tetszés
szerinti ivben hajlitgathatjuk mind a réz-, mind az o6lomléniakat.

A rézrozsda maga nem sok kart szokott tenni a rézlénidk-
ban, ami féképpen a nagy simasaguknak kdszénhetd. Mindamel-
lett szorgosan kell tisztogatnunk, mert a gyakori hasznalat kdvet-
keztében igen sok piszok tapad rajuk, ami pedig tablazatos sze-
désnél kétségtelentl nagy hiba. — Ha a Iénia még nem nagyon
piszkos, Ugy tisztogathatjuk a legkénnyebben, hogy egy darabig
vizben &ztatva, valami zsdkronggyal erésen ledorzséljuk. A pisz-
kosabb rézlénidknal azonban ez az eljards mar nem ér semmit,
s ezért a kulénbdzd nyomdakban mas-mas tisztogatasi metddu-
sokkal prébalkoztak meg. Némely helyt terpentinben vald egy-
két napos &ztatassal igyekeznek folengesztelni a rézléniak olda-
lara széradt piszkot meg festéket, hogy aztan durva ronggyal
tisztara dorzsdlhessék Oket. Masutt a lénidkbol egy csomot a
torlérongy kozé téve, addig dorzsolik 6ket egyméshoz, amig a
piszok és festék tisztdra le nem kopik réluk. Mind a ket eljarés-
nak megvannak a maga rossz oldalai. A terpentinnel val6é fol-
aztatdss nem mindig sikertl, a lénidk diuhos egyméshoz dorzso-
lését pedig gyakran a vonalkép is megsinli. Ezt tudva, egy nagy
nyomda betlionté-faktora néhany hétre igen erds Iugba tette a
rézlénidkat. Egy kissé kockézatosnak latszott a dolog, de olyan
vonalakrél volt sz6, amelyek évek hossza soran &t voltak fol-
szedve idénkint nyomddd menetrend-szedésben, s annyira rajuk
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volt szaradva a piszok meg a festék, hogy kevésbé radikalis
modon szé sem lehetett a megtisztitdsukrél. A lénidknak sem a
képe, sem az oldala nem szenvedett semmit a lig hatasatol.

Ami a rézlénidknak szekrényekbe rakasat s azokban vald
elosztasat illeti: err6l nem sokat szélhatunk. Nagy nyomdakban,
hol sok a téblazatos munka: egész nagy szekrényeket toltenek
meg egyetlen fajta Iénidval. EgyeblUtt harom-négy-féle vonal-
sorozatot is elhelyezhetnek egyetlen szekrényben, széval a lénia-
szekrény nagysdga és berendezése mindenkoron a szukséglettdl
meg a viszonyoktdl fiigg. Az Gjabban nagyon kedvelt tgynevezett
akcidens-vonalszekrények altaldban hasonlitanak a tagitok meg
kizaré-darabok elhelyezésére hasznélt szekrénykékhez, s rend-
szerint tobb részre vannak osztva, alul a kisebb, foltl a nagyobb
rekeszekkel. A szekrény természetesen kisebb is, nagyobb is lehet.

A vonalas szedés nyomtatdsa bar nem valami kilénosen
nehéz dolog, de mégis meglehetds figyelmet és bizonyos tapasz-
talatokat igényel a gépmester részérél. A nyomtatas kifogéstalan-
saga kilonben els§ sorban az anyagnak kopottasabb avagy Ujabb
voltatél fiigg. A sokat hasznalt finom Iénidkrdl természetesen
nem lehet olyan vékony vonalképet nyomtatni, mint a vadonat-
Ujakrol; s a sérllt rézlénidk sem adhatnak megszakitatlan
vonalat. De viszont az uj finom vonalakkal is megeshetik, hogy
nem adddnak jol ki, akkor tudniillik, ha tlsdgosan vékony képdre
vannak gyalulva, avagy olajos a foluletik. Az utdbbi esetben
kénny( a segitség: benzinnel vagy terpentinnel megmossuk a
format. Sokkal bajosabb a helyzet, ha a lénia képe tulsagosan
éles, s ennélfogva nem fogja a festék; ekkor csak a kopasba,
illetleg a gyakori nyomtatads okozta széjjelnyomodésba vethetjik
a remeénységunket. Mar csak ezért is ajanlatos, hogy a finom
vonalaknak a képét ne igen gyaluitassuk tulsdgosan vékonyra.

Nagyon fontos a vonalas szedés nyomtatasakor, hogy a fes-
tékez6 hengerek kell6éen legyenek beédllitva; ezeknek természete-
sen csak konnyen szabad a léniat érintenitk; ha nagyon rgja-
nyomodnak a vonalakra, egyrészt tisztatalan lesz a nyomtatés,
masrészt pedig a hengerek is mihamar végképpen ténkremennek.
Legjobb, ha nyomtatas el6tt j6 magasra allitjuk a hengereket, s
aztan esetrdl-esetre stlyesztgetjuk 6ket, mig végre egyenletessé
nem lesz a nyomtatds. Egy kis gyakorlat utan ez gyorsan megy.

Harantos vonalszedés nyomtatasakor igen sok gépmester
csak az egyik festékez6 hengert hasznalja, s ez ilyen esetekben
csakugyan eléggé tiszta és kielégitd nyomtatast eredményez.

Sardbb festékeknek hasznalata keresztvonalas szedés nyom-
tatasakor folosleges, s6t olykor egyenesen artalmas is, mert a
nyomtatas ilyenkor ha nem is éppen piszkos, de semmiesetre
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sem olyan szép és tiszta, mint ha gyonge festéket hasznalunk.
A keresztvonalzatnak valamely a szdvegétdl elitd, gyodngébb
tonusértékl szinben valé6 nyomtatdsa is széliében szokasos.

Az olyan vonalakat, amelyek a nyomtatdsban nem adddnak
jol ki, a gépmesternek alulrdl kell megegyengetnie, illetdleg al&-
raknia avagy az alsé szélein valé kalapalassal tarajossa s ennél-
fogva magasabbda is tennie. Mind a két méd altalan szokdsos.

Minden gépmesternek el6fordulhatott mér a prakszisaban,
hogy a Iénidk egyike-méasika nyomtatds kozben egyszerre csak
elkezdett emelkedni, mind erdsebben és er6sebben nyomtatddott,
s esetleg at is vagta a nyomtaté-papirost. Ennek magyarazataul
némelyek a szedés rugékonysagat mondjak, de nézetiink szerint
inkdbb a szedési anyag egyenetlenségében vagy a szedé hanyag
kizarésaban, avagy a formazaras hibas voltaban keresend6 a baj
okozdja. Kildnben erre nézvést példaval is szolgalhatunk. igy
ha valamely tdbldban a lefelé futé vonalak a forma 6sszeszori-
tdsa utan hosszabbaknak bizonyulnak, mint a koztik levé kizaro-
anyag tomege: e lénidk er6sebben nyomddnak 6ssze, s aprodon-
kint mind foljebb tolakodnak. De meg a tulsagosan erds forma-
zarastol is Ovakodnia kell a gépmesternek, mert ha a formanak
tomorebb részei annyira 0sszeszorulnak, hogy a rugalmassaguk
megszlnik: az oldalrél vald6 nyomas féképpen a merev lénidkra
hat, s igy nem csoda, ha ezek emelkednek. Lehet azonban a
lénidk emelkedésének még az is az oka, hogy rajtuk meg a mel-
lettiik lev6 kizaré anyagon megnedvesult s csiszdssé lett a piszok.

A vonalas szedés egyengetése akarhanyszor prébéara teszi a
gépmester tlrelmét. Mar maganak a tiszta vonalképnek a kihozésa
is kivalé gondosséagot igényel, mert bizony ha erésebb a nyomas,
egészen mas vonalképet kapunk, kilondsen a finomabb Iénidknal.

A rézlénia képe — mint magatdl értetddik — a két végén
kopik meg leghamarabb. Egyengetés hijan persze ez meglatszanék
a nyomtatasban. A gépmesternek tehat a nyomohenger boritdsan
mindezeket a helyeket hegyesre vagott selyem- vagy pOstapapir-
darabkakkal ki kell egyengetnie. Ez ugyan egy Kkissé unal-
mas munka, de a lelkiismeretes gépmester nem riad vissza téle.

A rézvonalakrol lévén sz6, nem volna teljes e dolgozatunk,
ha pér szoval meg nem emlékeznénk két olyan magyar talal-
manyroél, amely a tablas szedés egyszerdsitésére iranyul, s amely-
nél a rézvonalaknak is kival6an fontos szerepik jut. Az egyiknél,
a Fischer és Mika félénél a hornyos lénidkat fogas lécek kozé
rakjak, s igy a kdlonben kozbeesd kizardé anyagot megtakaritjak.
A mésiknal, a Czettel és Dendtner féle tabella-alapnal az 6ssze-
szedett és szisztematikus bevagasokkal ellatott alapba a felényi
vastagsagu léniakat oldalrdl betoljdk. Elég praktikus mind a kettd.
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Es most széljunk réviden az Ggynevezett Olomléniakrol is,
amelyek szintén fontos anyagét teszik ki a kdnyvnyomtatonak.
Nagyobb nyomdakban, ahol egyrészt hazi Ontdde is van,
masrészt a sok &llva maradd tablas munka miatt a rézléniakban
talsdgosan sokat tenne ki a holt t6ke: Ujabban megint Ggyneve-
zett 6lomvonalakat hasznalnak. Ezeket hosszukas ont6-mdszeren
ontik meg, s azutdn vonopadon teszik az oldalukat simava, vala-
mint a sziikséges pontos vastagsagnak megfelelévé. Az altalano-
san hasznalt vonépadok tolgyfa-deszkdbdl vald alappal vannak
ellatva. Balrdl éles kés van az ily vondpadon, jobbrdl pedig
sréfos pélya s forgattyls szerkezet, amellyel a vonalakat a szisz-
tematikus magassagra beigazitott kés alatt keresztlilhGzgaljak.
A lénidnak nem szabad tulsagosan merev anyagunak lennie, mert
kilénben aligha lehetne ép allapotban keresztlilhtzni a vonopadon.

A bet(iontd altal sinekben széllitott 6lomvonalakat maga a
szedd vagdossa szét a kivant hosszUsdgu darabokra. Ez rende-
sen a ma mar széliében elterjedt vonalvagd készllékeknek meg
vonalgyaluknak valamelyik fajtajaval torténik. A szaklzletek és
betlionték egész sereg e célra szolgalé kulonféle késziilékkel
allottak mar a piacra, s ezek egyszer(ibb fajtdin a vagdkés meg
a vonalgyalu egyesitve is vagyon, bar a megvagott vonalak he-
lyes szogben valé meggyaluldsa nem valami kivalé kénny(iséggel
torténik rajtuk. Gyaluladshoz tehat ajanlatosabb a tobbnyire nagy
pontossaggal kezelhetd guillotine-forméju vonalgyalukat hasznal-
nunk, amelyekb6l szintén tobb van a kereskedelmi forgalomban.
Legtokéletesebb fajtjuk, a Friebel-féle akcidens-gyalu-nemcsak
hogy a léniak vagasara s pontos szbgben val6é gyalulasara képe-
siti a szed6t, de ezenkivil sok mas hasznos dolgot is meg lehet
cselekedni Véle, igy a bet(ik meggyalulasat és aldvagasat, az ut-
ban all6 »hUs«-nak kivésését a sarkos keretdarabokbodl; koroket,
ovélisokat lehet véle hajlitani, s6t meég ugynevezett biztositd
(assuré-) vonalakat is lehet vele vésni. A vonalgyaluk kilénben
sokoldalt hasznalhatésagukndl s a munka folyamatanak gyorsita-
sara valo hatdsuknal fogva ma mér nélkiltzhetetlen szerszam-
gépecskéi minden valamire val6 nyomdanak. Az akcidens- meg
tablazat- s hirdetés-szedd alig lehetne el egy napig is nélkuluk.

Némely hazi ontddével rendelkezé nyomdaban bevett szokas,
hogy a mér egyszer nyomtatds alatt volt 6lomlénidkat minden
teketoria nélkdl sutba dobjék, illetéleg betntik. Hogy helyes-e
ez a dolog, mindenkoron az adott viszonyoktdl fiigg. Kérdés elsd
sorban az, hogy mennyi nyomtatast allott ki a lénia, s uj mun-
kadban vald folszedése esetében mennyi nyomtatasra lehetne meég
kildtasa. De itt vilagért sem szabad olyan mértékkel mérnink,
mint a betdnél. A lénia anyaga egyrészt sokkalta puhébb, mint
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a betdé, masrészt pedig az 6lomvonalak vékonysaguknél s elszi-
getelten valé hasznélatuknal fogva is hasonlithatatlanul gyorsab-
ban mennek tonkre. Nézetink szerint ha méar az 6lombdl vald
keret- meg fekete vonalaknak félretétele sok esetben indokolt is,
a finom 6lomvonalakat egyszeri hasznalat utan méar béatran be
lehet ontetnink. Alkalmunk volt két-harom cicerés 6lom-darab-
Iénidkat par ezernyi nyomtatds utan megfigyelni; bizony, vala-
mennyinek le volt gdmbolyodve a vége, s a képe is kopott volt.

Az 6lomvonalak kemeénységi foka — mint mar emlitettik —
altaldban kisebb a bet(ikénél. Mindamellett hajlitgatasukrol, ami
pedig az akcidens-szedésben gyakorta valik sziikségessé, nem
igen lehetne sz6. E célra tehdt a nagyobb nyomdék hazi onto-
déiben ugynevezett hajlithaté vonalakat is szoktak néha napjan
onteni, amelyekbdl a keménységet el6idézd antimon teljességgel
hianyzik, s amelyek ennélfogva csak Olomnak meg cinnek az
Otvozetébdl allanak. Bozsik Istvan.
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