LAPNYOMATI ES EGYEB
LEMEZEK VESESE.

A kényvnyomtatasban immar oriasi

szerepik van az Ugynevezett alapnyo- (

mati lemezeknek. Azzal az iparm(ivé-
szeti follenduiléssel fiigg a hasznalatuk dssze, amely most vagy hat-nyolc
esztendeje a mesterszed6nek a betlont6i anyagtol valé figgetlenitése
jegyében kezd6dott meg, s amelynek hire azéta mar eljutott az orszag
legtobb nyomdajaba. S jollehet mar régebben =— vagy negyven-étven
esztendeje — is alkalmazott a kényvnyomtat6 alapnyomatokat: az alap-
nyomati lemezeknek most joforman egészen mas értelmik van, mint
volt ennekel6tte csak hasz évvel is. Mert mig akkoriban a kényvnyom-
tatd egyediul a szines alapok készitésére hasznalt némely &nmetszette,
alkalmas lemezt, most mar az ilyen iranyd f6ihasznalas mellett igen
gyakori a kényvnyomtatonak az az eljardsa, amikor — hogy elkerilje
a betionték produktumainak sablonossagat, s hogy bizonyos tekintetben
eredeti nyomtatvanyt allitson el6 — maga igyekszik nagyobb ornamen-
tdmait megtervezni s azokrél nyomtatolemezt késziteni. Ezzel az alap-
nyomati lemezeknek nemcsak, hogy a félhasznalasi terrénuma bévilt
meg jelentékenyen, hanem maga ez a terminus technicus: ,alapnyomati
lemez“ egyszersmind nemesebb értelmet is nyert. Nem az anyaga, hanem
a folhasznalasa révén; hiszen ma mar a mdivész-iskolakban sem vetik
meg némely lemezanyagnak ducok vésésére valdé rendszeres alkalma-
zasat, s kuléndsen a lindleum-lemezek vésése Ujabban tobb nagy varos
iparmivészeti iskolaiban lett divatos prébalkozassa.

Az alapnyomati lemezeknek azonban mind az anyaguk, mind pedig
az el6allithisuk moédja nagyban kulénbdzhetik egyméastél. Mindnyéajukat
osszefoglalva, négy csoportot lehetne koztik megkilonboztetni. Ezek
elsejébe tartoznanak azok az eljarasok, amelyek a vésésen, illetéleg a
karcoldtlvel valé munkan alapulnak. Szamuk jékora; hogy csak néha-
nyat emlitsink meg koéztluk, ide sorozhaté a Méser-lemezbe valé vésés,
a kartonmetszés, a fa-, 6lom-, celluloid- és lin6dleum-lemezek vésése stb.
A masodik csoportba sorozhatnék azokat a klisé-készit6 -eljarasokat,
amelyeknél a stereotipia segedelmével allitunk elé kényvnyomdai nyom-
tatélemezt. lde tartozik a tachitipia, a Maser-lemezrél valé stereotipald
sokszorositads, a mintazott papirosrol val6 stereotipalas, a gipszbe karcolas
és annak ledntése; a kaosztipia, szelenotipia stb., meg néhany dombor-
nyomasos eljaras. A harmadik csoportba tartoznak azok az eljarasok,
amelyeknél a klisé el6allitasa a galvanoplasztika, kémia vagy fotokémia
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segedelmével, de maratas nélkul torténik, mert ilyen is van egynéhany,
A negyedik csoportba soroztok a maratéd eljarasokat, mint példaul a
kozonséges cinkografiat, a celluloid-, Méaser-lemez- és betlifém-maratast.
Mindez eljarasok kozil most csak az els6 csoportba tartozokat fogjuk
targyalni, megbdvitve egy kissé a celluloid meg a Maser-lemez mara-
tasara vonatkozé probalkozasok ismertetésével.

A lemezvés6 eljarasok mindegyikének megvan a maga praktikus
értéke, de csak bizonyos kérulmények kozott. Az Ggyes mesterszed6nek
mar most ezekkel a kérilményekkel kell szamolnia, ha arrél van szo,
hogy valamely munkéjahoz alapnyomatot, keretet, vignettat vagy mas
egyebet allitson el6. Ismernink kell tehat az alapnyomati lemezekil
hasznalt anyagoknak osszes el6nyeit és hatranyait, s esetrél-esetre meg
kell fontolnunk egy egész sereg olyan dolgot, amely doénté befolyassal
lehet munkank sikerére.

igy, miel6tt elhataroznék, hogy micsoda eljaras segedelmével allit-
sunk el valami alapnyomatlemezt, vignettat vagy egyebet, tudnunk
kell: mekkora az illet§ lemez anyaganak nyomasbirésaga? Nem tore-
dezik-e az ki esetleg nyomtatds kdézben? Nem nyulik-e meg a reéa-
nehezedd nagy nyomés koévetkeztében? Ha szinesen nyomtatunk rola,
érvényesil-e a festék a maga egész brillanssagaban? Egyaltaldban nyom-
tathatunk-e rdéla vilagosabb festékekkel ? Nincsen-e red a nyomtato-
festéknek, firnasznak stb. kémiailag bont6 hatasa? Mennyibe keridl a
nyomtatélemez anyaga? Mennyibe kerltlnek a lemez el6allitasahoz
szlikséges egyéb szerek meg anyagok ? Mekkora munkaidejébe kertl a
mesterszed6nek a lemez el6allitasa ? Elkészitheté-e a lemez pusztan hazi-
lag, barmely kisebb nyomdaban is? Mindezeknek alapos tudasa mar
azért is nélkulozhetetlen a kdnyvnyomtatéra nézve, mert tajékozatlan-
saga nyoman a munka késést, a nyomda pedig esetleg nagyobb kart
is szenvedhet. Ez pedig a mesterszed6nek mind a reputécidjara, mind
pedig a kondici6jara nézve végzetes lehet.

A lemezvésésre hasznalt anyagok kozul kezdjuk a legolcsobbal, a
kartonnal, amelyet mar negyven-6tven esztenddvel ezel6tt is hasznaltak
sima alapnyomatok készitésére. Komplikaltabb mintazatok el6allitasara
a karton nem alkalmas, mert még a leggondosabb kezelés mellett is
széjjelfoszlanék nyomtatas kdézben. De meg mert pusztan késsel valo
vagasra vagyunk utalva, s a karcold-tivel valé vésése lehetetlen, gon-
dolnunk sem szabad arra, hogy kartonbd6l mast, mint sima foltletl lemezt
készitsink. Legféljebb ha viragokhoz, tajképekhez stb. val6 alapot vag-
hatunk bel6le. De még ilyenkor is nagy a kockazatunk.

A kartonlemez osszeallitasa ugy torténik, hogy el6szor is kell§ nagy-
sagura vagott simitott kéregpapirost vesziink, joféle enyvvel bekenjik,
s azutan raragasztjuk a sima kartonlapokat, még pedig atlagosan kett&t-
harmat. A kartonnak j6 mindséglnek kell lennie, mert a kézdénsége-
sebb fajtak nyomtatas koézben széjjelfoszladoznak. A legalkalmasabbak
ilyen célra a vékony, jol simitott elefantcsont-kartonlapok. Ugyelniink
kell azonban arra, hogy a ragasztashoz hasznalt enyv tiszta és forro
legyen; csoméknak nem szabad benne lennituk, mert helyik a nyom-
tatdsban meglatszik. Az egyes kartonlapoknak egymasra ragasztasakor
jol, egész foluletikkel kell 6sszetapadniok.
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A lemezt végfil esetleg; mar munkank kezdetén is — fara ragaszt-
juk. Ha ez megtortént, az egészet papirossal beboritjuk, alul-folal sima
lemezpapirost vagy deszkat tesziink, s az egészet igy valami mésol6-
sajtoba vagy konyvkoté-présbe téve, éjtszakdn at megszaritjuk. A tokeé-
letes szaradashoz nyolc-tiz 6ra elég. Nem okvetlentl szilkkséges azonban,
hogy éppen fara ragasszuk a lemezt. Egy budapesti mesterszedénk fa
hianyaban lemezpapirosbdl vagott lapokat ragasztgat ¢ssze, még pedig
annyit, hogy az osszeragasztott lapok vastagsaga elérje a maskulénben
hasznalni szokott fatonk vastagsagat. A lemezt aztan erre ragasztja.
Eljardsa egyszer( és jo; a lemezpapiroshol készult tonk éppen olyan jé
szolgalatot tesz, mint a fabol vald. A nedvességtél azonban 6vnunk kell,
éppen ugy, mint ezt. A fa ugyanis meggorbil a nedvesség hatasara, a
kéregpapirosbol valé talp pedig ugy megdagad, hogy egyaltalaban nem
lehet tébbé hasznat venni.

Ami a lemezek eltartasat illeti, kozepes héfokl, szaraz helyiségben
tanacsos 6ket elhelyezniink, még pedig ugy, hogy papiros kozé tesszik.
Alul-folul jo, ha deszkalapok kézt vannak a papirossal mar letakart
lemezek.

Az alapnyomati lemezek vésésénél fontos munka a szedésnek, rajznak
a mar fara ragasztott lemezre vald &tvitele. Ha ceruzarajzrél van sz6,
ennek mar elofoltétele is van, az tudniillik, hogy a rajzot sima perga-
myn- vagy masolopapirosra, lehetéleg puha fekete ceruzaval kell rajzol-
nunk. Atmasolaskor a lemezre boritjuk (ha a lemez nagy, egyik szélén
oda is ragasztjuk), s hatulsé felét valami simitd-csonttal addig dorzsol-
juk, amig a lemezen a rajznak pontos lenyomatat nem latjuk. Szedés-
nek, klisének stb. &tnyomasa ugy torténik, hogy arrol el6szor is kézepes
vastagsagu papirosra tiszta, élesképl levonatot készitink. E levonatot
képével rateritjuk a megfelel6 nagysagu lemezre, s mind a kettét a kézi
sajtd fundamentumara tesszik, de ugy, hogy a lemez legyen alul. J6
még egy iv papirost tenni folibuk, aztan akkora fa- vagy élomtonk
kerul rajuk, amekkoraval az egészet be lehet fodni. Erre ismét néhany
iv papirost, vagy valami kartonlapot avagy nemezt teritiink, Gagy hogy
az egész egy kissé magasabb legyen a rendes betlimagassagnal. A tégely
ald hajtva, néhany masodpercnyi nyomas kell még ezutan, s kész a
tiszta, éles hatarvonall rajz- vagy szedés-masolat.

Atnyomtatas, illetéleg atpauzalas utan a lemez kivagasat zsebkéssel,
egyengetb-késsel vagy hasonld szerszammal végezhetjik. A kést ilyen-
kor is ferdén, a rajz vonala felé ddléén kell tartanunk; azért tudni-
illik, hogy a festékez6 henger egykénnyen le ne szakithassa a kész
lemezt. A vagasnak el6bb gyéngének kell lennie, tugy hogy el6sz6rre
csak a legfolsd kartonlemezt vagjuk be. Ezt aztan levalasztjuk. A maso-
dik vagas mar erds nyomassal térténhetik. Ha mindjart az els6 vagasnal
hatalmasan nekifekszink a lemeznek, s nagy erével nyomjuk belé a
kést, a levagott rész folkunkorodik, s vele esetleg a ragaszték is enged.
Egészen a talpaig vagni azonban nem ajanlatos, mert ez nagyban gyodn-
giti a lemezt. Ha ez el6l egyaltalaban nem térhetink ki, igyekezziink
ment6i lejtésebbekké tenni a széleit.

Amikor mar a lemez kivagasaval is készen vagyunk, biztositanunk
kell a firndsz bonté hatasa meg a foszladozas ellen. Ezt a foluletnek
meg a széleknek bizonyos anyagokkal valé bevonasa altal érhetjuk el.
Legelterjedtebben a sellak-oldatot hasznaljak erre a célra. A sellaknak
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meglehet6s sdrdn folydésnak kell lennie akkor, amikor a lemezre kenjuk.
Egy-két drai szaradasa utan a lemez nyomtatasra kész. Egy masik recept
szerint a kivagott lemezt olajjal kenjuk be, s azutan j6l megszaritjuk.
Tokéletes megszaradasa utan s(ir(in folyés dammara- vagy aszfaltlakkot
vesziink, s azzal a lemez széleit meg fellletét vékonyan bevonjuk. Ha
a lakkhoz egy kis voros okkert keveriink, a lemez kékeménységul lesz.
Némely szaktarsunk az emlitett anyagok helyett egyszer(en szikkativot
hasznal a preparalasra. Valami kivalé j6 eredménnyel azonban ez az
eljaras nem jarhat. A lemez preparalasakor kulénben ugyeljunk arra,
hogy a karton szélei is jol be legyenek kenve, mert a lemez foszlasa
rendesen arra vezethetd vissza, hogy oldalrdl valami nedvesség férkézott
hozza. Sokszor a nyomda leveg6jében foglalt vizpara is elég ahhoz,
hogy a lemez nyomasbirésagat tonkre tegye. Ha azonban a széleit is
sellakkal, illetéleg dammara- vagy aszfaltlakkal jol bekentik, a ned-
vesség nem igen arthat neki, mert ezek az anyagok a vizet mintegy
visszataszitjak.

Nagyobb féluletld kartonlemezt ha vagunk, valamicskével nagyobbra
vegyuk a lemezt, hogy nyomtataskor, illetéleg a szinek beillesztésekor
esetleg levaghassunk a szélébdl valamit. A mindennapos tapasztalas azt
mutatja, hogy a szedés zarasakor a legnagyobb elérelatas mellett is el6-
allhat valami nagysagbeli kilénbozet, s ha ilyenkor a lemezt kisebbre
talaltuk szabni, el is dobhatjuk mindjart; mig ha szamitva minden eshe-
téségre, kissé nagyobbra vettik, egyszer(ien csak levagunk a szélébdl
annyit, amennyit kell. Persze a lemez széleit ilyen esetben Ujra meg
Ujra be kell vonnunk a preparalo folyadékkal, hogy a festékez6 hen-
gerek le ne szakithassak a talpardl.

Az eddigiekben leirt mdédon készllt kartonlemezrél val6 nyomta-
tasnak f6 szabalya, hogy a nyomas gyongéd legyen. Er6sebb nyomas
kovetkeztében a lemez kdnnyen szétlapul, vagy amint mondjak: megné.
A festékezé hengereknek pedig nem szabad tulsagosan tapaddsaknak
lenniok, mert igy még a leggondosabban preparalt lemezzel is meges-
hetik, hogy néhany szaz példany nyomasa utan elkezd leveledzeni,
foszlani.

* x %

A Kkartonlemezével koérulbelil hasonl6 értékd a lindleum-lemez hasz-
nalhatésaga, azzal a kulonbséggel, hogy nyomtatas kézben vald széjjel-
foszlasatol nem kell tartanunk. A szineket — a kartonlemezhez hason-
lban — brillanssul adja vissza, s csak az a rossz oldala, hogy finomabb
részletek kell6 pontossaggal nehezen dolgozhaték ki benne, s hogy a
kilénallo részletek erésebb nyomas alatt széjjellapulnak. Eppen ezért
féképpen csak tomott sikok kivagasara alkalmas a lindleum-lemez.

Hasonlithatatlanul praktikusabb mind a kartonlemeznél, mind pedig
a lindleumnal az ugynevezett Maser-lemez, amelynek anyaga durva
lemezpapirosokra sajtolt krétabol all, s amely tobboldald hasznalhaté-
siga és kidolgozdsdnak kénny(sége révén ma mar a legnépszeribb vala-
mennyi alapnyomtatasra hasznalt lemezfajta kozott. Amig a karton- meg
linbleum-lemez metszése majdnem kizaréan csak jo éles késsel tortén-
hetik, a Maser-lemezek kidolgozasanal mar a karcol6tld, meg tobbfajta
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vésd hasznalatanak jut a f6 szerep. Amig az el6bbi anyagok kidolgo-
zasa egyszerlGen csak metsz§ munka, a Maser-lemezeké mar inkabb
vésésnek nevezhetd.

A Maser-lemezek fara ragasztdsa, meg a szedésnek, rajznak raja
val6 adtnyomtatdsa szakasztott ugy torténik, mint azt a karton-lemezek
korali eljarast illet6leg megirtam. Ha az atmasolas megtortént, illetéleg
az dtnyomat megszaradt, attérhetiink a karcolds munkajara, amely ugy
torténik, hogy a karcolotlivel gondosan korilkarcoljuk a rajz kérvo-
nalait. Ha egyenes vonalakr6l van szd, ez a vonalzé segedelmével tor-
ténik, a korok karcolasat tl helyett szorosan all6 kérzével kell végezni.
A tU tartasat illet6leg jegyezzik meg, hogy mar karcolaskor is tanacsos
azt egy kissé a rajz felé ddiléén vezetni, hogy a vonalak lejtésen emel-
kedjenek ki a lemezbél, s igy szélesebb talapzatuk is legyen; ez altal
azt érjuk el, hogy nyomtataskor a festékez6 hengerek nem szakithatjak
ki oly kbnnyen az egyes darabokat. Karcolas utan a vésékkel eltavo-
litjuk a lemez folosleges részeit. A vés6 élét balkezink hivelykujjanak
kérmével beleigazitjuk a karcolas vajataba, azutan a vés6gombot jobb
keziinkkel megnyomjuk; igy a folésleges rész kés6bb kénnyen leva-
laszthat6 a talapzatarél. A vését mindig egyenes oldalaval a rajz vonala
felé kell tartanunk. Ha ennyire jutottunk, a vés6vel megtisztitjuk a
kérvonalakat, még pedig Ggy, hogy a vésd sima lapjat ferdén a vonalak
felé tartva, gyongéden lesimitjuk ezek itt-ott csipkézett szélét.

A Maéser-lemezeket vésésuk utan sellakoldattal kell megkeményite-
nink. A foéltalal6 Maser Gyula ugyan kilén uGgynevezett védévizet
meg védOpasztat is készit a lemez follletének meg széleinek a prepa-
ralasara, de a fehér sellaknak spirituszban vald oldata csak Ggy meg-
teszi a szolgéalatot.

Ami a Maser-lemezek véséséhez valé szerszamokat illeti, legfonto-
sabbak ezek kozott a gombdélyd karcoldtld, meg egy keskenyebb és egy
szélesebb éll lapos vés6. Az egyenes vonalak gyors és biztos vaghatasa
ok&ért jo, ha egy éles zsebkést is tartunk a keziink tgyében. Egyébre
rendes kordlmények kozott alig van szikségink.

Amig a karton- meg linéleum-lemez Ugyszélvan csak sima alapok
vésésére alkalmas, a Maser-lemezbe a vastagvonasos fametszetek hatasat
utanzo6 rajzokat is belevéshet a vésési technikdban jaratos és biztos kez(
mesterszedd. A vésési technika azonban csak bizonyos gyakorlat Gtjan
sajatithato el, éppen Ggy, mint a fametszésnél.

Hogy a sziikséges lemezvésési gyakorlatot a maga szabad idejében
barmely szaktarsam is megszerezhesse, az e cikk keretében foglalt nyolc
mellékleten olyan gyakorlati példakat mutatok be, amelyeknek Maser-
lemezb6l vald Kkivésése gyakorlati tanulmanyul szolgalhat a tanulni
vagyo6 szaktarsaknak. Az egyes lemezek megvésése koézben fokozatos
egymasutanban megismerhetik az anyag kulénb6z6 sajatossagait, a
szerszamoknak az adott kérilmények kozt legcélszer(ibb hasznéalatat stb.

Az |. melléklet 1. példdja magat a sima alapul hasznalt lemezt
mutatja, korotte az osszes négyszogletes példakon visszatér6 negativ
kerettel. A keret meghuzasanal azonban a véséshez nem ért6 ember
egy-kettére megakad, még pedig azért, mert a lemez a vonalak talal-
kozé pontjain kipattog. Az ilyes munkanak van egy fogasa, amit
nem art mindenkinek jol megjegyeznie, mert e fogds nem-ismerése
révén szinte lehetetlenség jo lemezeket vésnink. Ez pedig az egymassal
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szoget képez6 vonalak karcoldasdanak maédjara vonatkozik s abban for-

mulazhaté, hogy az ilyen vonalak karcolasat mindig a talalkozasi

b pontjukon (b) kell kifelé futéan megkezdeni. Ha forditva cse-

rt------- feksziink, példaul a-tol vagy c-tél b felé hazzuk a karcolé-tit,

a sarokbol okvetlentl kipattanik egy darabka. A 2. példa

negativ pontozasé alap, s ugy készil, hogy a szed6 a flgg6-

¢ legesen tartott karcolo-tit beleszirva a lemezbe, fordit rajta

egyet. A 3. példa a hullamos vonalaknak, a 4. pedig a negyedkdrok-
nek a vésését gyakoroltatja a tanuldval.

A 1L, 1L, IV, V. é VI. mellékleten folytatddnak a gyakorlati
példak, s a tanul6 mind jobban belegyakorolhatja magat velik az anyag
sajatsagaihoz val6 alkalmazkodasba s a szerszamok ugyes kezelésébe.
A 9. példdn elmosddo6 alapot latunk, a 22. és 24-iken pedig méar szinte
atmenetet a negativ kép( vésést6l a pozitiv képdbe.

A VII. és VIII. melléklet vésetei mar egészen pozitiv képlek, vagyis
a rajz vonalai sotéten emelkednek ki a fehér alapb6l, nem pedig meg-
forditva, mint azt a megel6zd lapokon latjuk. Az ilyen pozitiv képU
vésetek készitéséhez mar meglehet6s gyakorlat szikséges. Az egyes
vonalakat el6bb koéral kell karcolnunk, s a folosleges részleteket aztan
vésbvel eltavolitanunk. A lemezre Atvitt rajz vonalainak ez az el6zetes
kikarcoldsa, illetéleg korulkarcoldsa rendkivil fontos dolog a Méaser-
lemezek vésésében. A legkisebb vonalkat is kulon ki kell karcolnunk.
Ha mindjart vés6vel kezdenénk a dologhoz, a lemez krétas folulete
kipattogna, s a lemezt — talan hosszadalmas munka utan — egysze-
riben eldobhatndk. Véséskor meg arra kell Ggyelntnk, hogy a vésével
egy Kissé mindig visszatérjink az el6bbeni vés6-boketnek az arkaba.

Tegyuk fol, hogy az itt lathato kicsiny d vonal azt a nyomot
__j_ mutatja, melyet a vésbének a kontur mellett valé lebdkésével

el6idéztunk. A koévetkez8 vés6bokésnek nem szabad az el6bbe-
ninek végénél kezd6dnie, hanem valamicskével beljebb (e-nél). Ha ezt
a szabalyt nem vesszik figyelembe, a kontUr széle minden igyekeze-
tink ellenére is csipkéssé lesz, amin ha utélagos simitassal akarunk
segiteni, rendesen a vonalak vastagsagi aranyanak a rovasara torténik.

Fontos dolog még az is, hogy milyen mély legyen a Maser-lemez
vonalainak a mélysége; ez persze els6 sorban attdl fiigg, hogy a véset
negativ vagy pozitiv képd-e, s hogy a vonalak milyen té4vol esnek
egymastol. Negativ képl vésetnek nevezzik — mint mar emlitettik
is — azt a lemezt, amelyen a rajzolat vonalai belemélyednek a lemezbe,
s feketeszinl nyomtatasban fehérek volnanak fekete alapon. A pozitiv
képl véset ennek az ellenkez6je. A pozitiv képl lemezek vonalai
mellett természetesen mélyebbeknek kell a vdélgyeléseknek lenniik,
mint amilyen mély a negativ lemez vonala. Ha s(rin vannak egymas
mellett a vonalak, negyedcicerds, s6t negyedpetites mélységd volgyelés
is elegendd, de ha messzebb esnek egymastol, sokszor még a lemezt
horddé fadarabbdl is ki kell vésnunk valamicskét.

Ha a lemez vésésével, meg a nem nyomddoé nagyobb foluletek
eltavolitasaval készen vagyunk: megkeményitenink, illetéleg a festék
és firnasz old6 hatasa ellen biztositanunk kell a lemezt. Ezt tapasz-
talasom szerint legbiztosabban Ggy végezhetjik, hogy fehér sellakot
spirituszban jol f6ioldva, bevonjuk vele a lemez f6liletét meg a széleit.
Ezt a bevonast tobbszorésen is meg kell ismételnink.
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A Maser-lemezek marathatok is, amint azt Ujabban kitalaltak, még
pedig 25 rész klérkali-oldatnak 75 rész vizzel valé keverékében, A mara-
tandé képnek korvonalait a lemezre atnyomtatva avagy atpauzalva,
spirituszban higra oldott sellakkal kell beecsetelniink a lemez foluletének
mindama részeit, amelyeknek majdan kidomborodéaknak kell marad-
niok. F6dozgetni azonban nemcsak eme részleteket kell, hanem a lemez
kuls6 szélét is vagy egy ujjnyira, s6t még a hatat is. A fodozgetés tehat
szakasztott ugy torténik, mint a cinkmaratasnal, csakhogy nem meg-
megismételve, hanem mindéssze csak egyszer. A tovabbi eljaras is meg-
egyezik a cinkmaratasnal kovetettel: porcellanbdl vagy kéedénybdl vald
talba tesszik a lemezt, s a maratas folyamatat a tal ringatasaval gyor-
sitjuk. Az egész maratasi eljaras kulonben csak néhany percig tart,
addig tudniillik, amig a krétaréteg alatt lev6 karton el6 nem tlnik.
A lemezt ekkor kozepes keménységl kefével megtisztitjuk, s azutan
vizzel vald kell6 kimosas és ledblogetés utan valami sima lapra teritve,
megszaritjuk. Hogy a szélei fol ne kunkorodjanak, élom-urtéltéket is
rakhatunk rajuk. A szaradas gyorsitasa végett itatdés papirost nyomkod-
hatunk a lemezre, esetleg kalyha mellett is siettethetjik a szaradast.
Ha a lemez jol megszaradt, a széleit levagjuk, s aztan a megszokott
mddon fara ragasztjuk a lemezt. A sellakréteget spirituszba martott
vattaval vagy ronggyal tavolitjuk el. Ennek a lemosasnak kilénben
nem kell valami nagyon tokéletesnek lennie; ha a lemez mar egyen-
letes felUleti, a még rajta tapado sellakot ne bantsuk, egészen jé az védd
féluletnek. Ahol nagyobb Kkiterjedésii nem nyomddo foluletek vannak
a lemezben, vésbvel kell a lemezt mélyitenink.

A celluloid-lemez szintén igen kedvelt anyaga a véséssel is foglal-
koz6 nyomdész-embernek, s ezt méltan meg is érdemli, amennyiben
nyomasbirdésaga igen nagy és a festékek briliansul nyomtathatok roéla.
Egyetlen rossz oldala az, hogy meglehetésen draga, s a mellett a kidol-
gozasa is joval nehezebb, mint a Méser-lemezé.

A lemez dragasdga miatt a vékonyabb, fél vagy legfdljebb egy
milliméteres vastagsagu celluloid-lapok vaséarlasa ajanlatos. A véséshez
vald szerszamok ugyanolyanok, mint aminéket a Maser-lemezek vésé-
sekor szoktunk haszndlni; legféljebb ha egy lombflrészt szerziink még
be az Uresen marad6 nagyobb follletek kifiirészelésére (az eszkdz hasz-
nalata esetében azonban csak utdlagosan, a vésés tokéletes elkészillte
utan ragaszthatjuk a lemezt a talpéara).

Fara ragasztaskor a kozonséges enyv hasznalata nem tanacsos, mert
nem tart annyira, hogy a festékezd hengerek esetleg le ne szakithatnak
a lemezt. E helyett a kovetkez6képpen ajanlatos eljarnunk: A lemez
aljat, meg a fa foluletét csiszolépapirossal érdessé kell tennink, s a
lemez aljat ezenkivil spirituszba avagy ecetsavba méartott spongyéaval
is gyongéden meg kell nedvesitenink; ezek az anyagok oldjak a
celluloidot, illetéleg megpuhitjak kissé, s igy azt jobban is foghatja a
ragasztészer. Ragasztoszerul enyv helyett syndetikon ajanlhaté. Egy
éjtszakan at valo bepréseléssel rendszerint tokéletesen rogzithetjuk igy
a lemezt a talpahoz. De ha lehet, ne mulasszuk el, hogy a syndetikon
hasznalata mellett szégekkel is megerdsitsik a lemezt, még pedig nem
a préselés utan, hanem azt megelézéleg. A lemez folragasztasanak még
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jobb mddja kulénben, ha folydssa tett celluloiddal cselekedjik meg azt.
Ez egy o¢ra alatt teljesen megkeményedik, s olyan szilardan ragasztja
a lemezt az alapjahoz, hogy er6szakos uton is csak nehezen szakithat6
le, s még igy is sok kisebb-nagyobb szilank szakad ki beléle.

A faba-vagashoz kortefat ajanlatos vennink. A nyomasbirésaga
ennek is igen nagy, s a szinek leadddasat sem befolyasolja. Az el6-
készitése ugyan egy kissé hosszadalmas, amennyiben soka kell csiszol-
gatnunk, de a vésése éppenséggel nem nevezhet6 nehéznek. A kontart
jo éles és vékony pengéji késsel vagjuk korul, a folosleges részek
eltavolitasara pedig homora vés6t hasznalunk, s csak a sarkokbdl,
ahova ugyanis vés6vel nem férkézhetink be, vagdossuk ki késsel az
eltavolitand6d részleteket. A nagyobb folliletek eltavolitdsara nagyobb-
fajta vés6t meg kalapacsot hasznalhatunk. Ha valami hiba esett a
faducon, esetleg ugy segithetiink rajta, hogy az illet6 helyen lyukat
farunk, s ennek falait éles késsel egyenletesre faragva, forr6 enyvbe
martott megfelel6 nagysadgu fadarabot dugunk beléje. Ha jol megsza-
radt, vésével meg Uvegpapirossal kell6 magassagura s tokéletesen simara
faragjuk, illet6leg csiszoljuk. Bar ez a munka egy kissé hosszadalmas,
komplikaltabb vésetli ducok elrontasakor jo hasznat vehetjik. Ha kell6
gonddal végezziik, nyomtatasban nem lathaté meg, hogy hova ékeltik
bele az illetd darabot.

Hogy az eddig ismertetett alapnyomati lemezeket altalaban 6vnunk
kell a nedvességtél, magatol értédik.

Az 6lomlemezek vésése széles korben elterjedt, de nagyon faradsagos
munka. A hozzaval6 lemez ontése sikporral bekent, tokéletesen sima
kartonlaprol torténik. Ha a lemez Kkihdlt, elébb igen finom csiszolé-
vaszonnal kell fellletének az esetleges egyenetlenségein segitenink, s
aztan sima palakével csiszoljuk addig, amig tukérsimasagava nem lesz.
A rajznak atvitele torténhetik a festékes levonatnak a kartoniemezek
kidolgozasanal leirt egyszerd atnyomasa utjan, vagy indigopapiros
segedelmével val6 atmasoldssal. A véséshez vald szerszdm pedig ennyi-
b6l all: kell legaldbb is egy karcolotli, egy nagy vés6 meg egy kala-
pacs, tovabba néhany lapos vésd, meg néhany gdombolyd éld vésé.

Igen fontos az 6lomvéséskor, hogy a vés6k meg a karcolotlik nagyon
élesek legyenek. Eletlen vés6vel meg tiivel a leggyakorlottabb vésnsk
sem tudna dolgozni; minduntalan kicsisznanak, amint hogy a vés6
megcsuszamlasanak egyetlen oka az életlen volta. Maganak a vésésnek
a technikaja pedig a kdvetkez6: Legel6szor is karcoldtlvel karcoljuk ki
a rajzot, azutan lapos vés6t veszink el s vele mintegy fél milliméter-
nyire kortlvéssik a konturt. Ha ezzel elkészultink, egy masik, szélesebb

éld lapos vésOvel az elébbi vésetet még
jobban kimélyitjuk. A nagyobb dres
folileteket csak ezutan emeljuk Ki.
A vés6t mindig ide-oda mozgatva kell
nekinyomnunk az élomnak, mert igy
nem vagyunk kitéve annak, hogy a
vésd megakadjon. Kun Kornél.
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