A szinekrél és a szines nyomtatasrol*

I. Elméleti rész.

esterségiink egyik legfontosabb és ujab’b idékben mind-
inkdbb el6térbe nyomul6 agardl, a szines nyomtatésrol
lesz jelen cikkben szo.

Az utébbi id6kben megjelent e targyd cikkek legtébb-
nyire hamis tanokat hoztak forgalomba. De kiléndsen a
szinek elmélete az, amelyrél a legtdbb ilyen targya cikkben
hamisan lettek informalva szaktarsaim. Jelen cikk els6
részében tehat féképpen errdl lesz szo.

Hogy szaktarsaimnak munkajat megkénnyitsem, egy
uj, Magyarorszagon eddig ismeretlen olyan rendszerrel
fogom megismertetni 6ket, mely minden eddigit célszerd-
ség tekintetében folilmul és amelynek segitségével gyakor-

latlanabb szaktarsaink is az elképzelhet6 legegyszer(ibb maodon is har-
monikus szindsszedllitdsokat hozhatnak Iétre.

Legels6 dolgunk legyen, miel6tt a tulajdonképpeni targyra térnénk, a
»5zin" fogalméanak tisztazasa.

A szin tulajdonkép nem egyéb, mint egy csomo kulonbézd fénysugér.

A napfény, foldiinkén minden fény forrasa, adja meg minden targynak
a szinét. A napsugdr maga mindenféle szinG fénysugarakbdl all, amir6l
meggy6z6dhetiink, ha a szivarvanyt figyelmesen vizsgaljuk. Hiszen a
szivarvany nem egyéb, mint a leveg6ben lebeg6 kodon, vizcseppeken
megtort, elemeire bontott napsugar.

A tulajdonképpeni f6 szinek : a piros, a sarga és a kék. Ezeket més-
kép els6rendd, primér szineknek nevezzik.

A szivarvanyban azonban a kdévetkezd szineket latjuki piros, narancs,
sarga, zold, kék, viola. A f6 szinek egymasba val6 a&tmeneténél kelet-
keznek a masodrend(i, szekundér szinek; ezek: a pirosbdl és sargabol
a narancs, a sargabol és kékbdl a zold, a kékbdl és pirosbol a viola.
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Az elsérendli és masodrend(i szinek keveréséb6l keletkeznek a harmad-
rendd, terciér szinek; a két harmadrendd rokon szin keverésébél a negyed-
rendd, kvartér szinek. Ebbél lathatjuk tehat, hogy az Osszes szinek a
harom elsérendl szin keveréseib6l allanak.

A kulénboz6 targyak és anyagok bizonyos szinG redjuk esd nap-
sugarat visszavernek, a tobbit pedig elnyelik. Minthogy mi csak a vissza-
vert sugarakat latjuk, tehat minden targyat vagy anyagot olyan szin(inek
latunk, amilyen szin{ sugarat az visszaver. Az olyan targy vagy anyag,
amely az 6sszes raes6 napsugarakat visszaveri, fehérnek, az olyan pedig,
amely az 6sszes sugarakat elnyeli, feketének latszik.

E szerint tehat a festék sem egyéb, mint egy olyan anyag, amelynek
jellemz6 tulajdonsaga az, hogy piros, sarga és kék sugarakat ver vissza.

Legkellemesebb vildgitds az emberi szemnek a napsugar; ez magya-
rézatat abban leli, hogy a napsugarban az 6sszes szinek egyenld arany-
ban vannak képviselve. Ezt a korllményt ismerve, neklnk is arra kell
torekedniink, hogy szines munkainkon a piros, sarga és kék szineket
egyenl6 ardnyban képviseltessik.

Erre az alapelvre alapitotta egész rendszerét — melyre mar cikkem
bevezetésében is céloztam — J. Maser, a lipcsei Typographische Jahr-
bucher szerkeszt6-kiadoja és a,, Technikum fur Buchdrucker" igazgatdja.
Rendszerét a Goethe-féle komplementérszin-tedria alapjan épitette fol.

Az egész Maser-fele rendszer egy szinkorongbol indul ki, mely 1. szamu
mellékletiinkdn lathaté. E szinkorong a kovetkezd 18 szinbdl all:

i. Karmin 7. Sarga 3. Uitramarin
2. Cinober 8. Zoldes sarga 14. Kék lakk

3. Minium 9. Selyemzold 15. Kékes viola
4. Narancs 0. Viktoria-zéld 16. Viola

5. Sargas narancs 11. Kékes zold 17. Vorosviola
6. Krémsarga 12. Milori-kék 18. Anilinvoros.

E szinek kozll a haromszinnyomaéshoz is alkalmas els6érend(i szinek
a kovetkez6k: 1, 7, 13; az ezekbdl egyenl6 ardnyban kevert masod-
rendd szinek a 4, 10, 16. Minden els6- és masodrendd szin kodzott van
két-két kiulonbozd arnyalatd harmadrendd szin.

I. szamd mellékletinkdn lathatd egy szinkorong, melyen be van
mutatva, hogy mikép fejlédnek az els6- és masodrend(i szinek keverésébél
a harmadrend( szinek. Azonban a Maser-féle szinrendszernél sziikségessé
valt a két-két kilonboz6é arnyalatd harmadrend(i szin alkalmazésa, a
nagyobb valtozatossag elérhetése végett.

Ezek a szinek a korben Ggy vannak osszeéallitva, hogy az egymassal
szemben levd szinek teljesen harmonidinak és egymasnak annyira kiegé-
szitd szinei, hogy egymaéssal keverve egy teljesen neutrdlis, kdz6mbds
szlirkét adnak, mint ez 1. szamu mellékletiink komplementérszin-keverési
tablazatan és Il. szamu mellékletink 3. &brdjan is lathatd. Az ilyen
szineket komplementér szineknek nevezzik. Most pedig térjink &t a
szinek gyakorlati alkalmazasara.

Mindenekel6tt tartsuk szem el6tt azt a torvényt, melyet fentebb is
emlitettem, t. i. hogy munkéankon a harom alapszinnek egyenlé aranyban
kell képviselve lennie.
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Hogy ezt hogyan érhetjik el, azt a kévetkez6kben fogom elmondani.

Vegyuk példaképpen azt az eljarast, melyet a Il. szamd melléklet
7. é&brdjanak szinezésénél kovettem.

Kivalasztjuk az alkalmazandd két szint, példaul ennel az abranal az
i. és 10. sz&mu szineket (karmin és Viktoria-z6ld). E két szin kdve-
telményeinknek annyiban felel meg, hogy a harom alapszint egyenlé mér-
tékben tartalmazza, a két szin most korulbelll ezt a képet mutatja:

Piros. Zold.
i. abra.

Bizonyara tapasztaltak maér szaktarsaim, hogy két egyforma sotét
arnyalatd szin, olyan tisztdn, amint azt a dobozbdl kivettik, hasznalatra
nem alkalmas, ezért szokjuk meg azt, hogy ha két komplementér har-
moniaié szint alkalmazunk, akkor mindegyikb6l egy késhegynyit a
masikhoz keveriink. Ezéltal a ,legrikitébb" szinek is egy Kissé meg-
szelidilnek és kellemes, alig-alig észrevehet6 szlirkés, illet6leg barnas
arnyalatot kapnak. Hasonlitsuk csak 6ssze példaul a Il. szamu melléklet
2. és 5. dbrajanak hatterét, vagy a 4. és 6. abrak vilagoskék alapszinét.
Ezt az eljarast torésnek nevezzik.

A szinbeli kontraszt — ellentét — azonban még nem elég. Hogy
ezt az ellentétet kellemesen fokozzuk, alkalmaznunk kell a kontrasztot
az arnyalatban is. E végbdl az egyik szint feketével sotétitjik, a masikat
pedig fehérrel feleresztjik. Ekkor a két szin ily képet fog mutatni:

Piros-barna. Vilagos zéld.
2. 4bra.

Ezzel azonban a fentebb emlitett torvény figyelmen Kivil volna
hagyva, mert ekkor mar az illetd6 munkan a piros talnyomo aranyban
volna alkalmazva. Hogy tehat a masik szin a pirossal szemben érvénye-
stilhessen, a piros-barnat kisebb terileten, a vilagos-zéldet pedig nagyobb
terileten kell alkalmaznunk;
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elméletileg kordlbell igy: gyakorlatilag pedig igy:

Ezt az elvet lathatjak szaktarsaim érvényesulni a Il. szamu melleklet
1, 6, 7, 12. szamu &brain, melyeken mindegyiken az erGsebb, inten-
zivebb, sotétebb szin van kisebb s a gyongébb, halavanyabb szin nagyobb
feltleten alkalmazva.

Ennyit a kétszind munkakrol.

A haromszinl munkak szineinek megvalasztasanal mar tobbféle alap-
elv szerint jarhatunk el. Es pedig vagy gy, mint a Il. szdmd mel-
léklet 4, 5. és 6. dbrdin, vagy Ugy, mint az ugyanazon melléklet 2. és 3.
szamu &brainal.

Az elsénél ugyanis valasztottunk két szint, tortiik azokat egymassal,
azutan pedig az egyiket egyszer(ien két arnyalatban alkalmaztuk. Es
pedig itt is a nagyobb szabad fellletli tonust vilagosabban, a kisebb
felulet(it sotéten. Tehat példaul a 6. dbrénal elébb elkészitettik a sargat,
azutdn a konturhoz kevertik azt feketével, a tonushoz pedig fehérrel,
harmadik szinnek alkalmaztuk a violat, minthogy azonban ez a sarganal
kisebb tertleten lett alkalmazva, hogy a sarganak a hatéasat kiegyenlit-
siik: a violat egyszer(ien a sarganal sotétebbre vettik.

A 2. és 3. szamu abrékndl pedig azt az eljarast kovettiuk, hogy a két
komplementér szin mellé harmadiknak egy neutrdlis, kozombds szint
alkalmaztunk és pedig a 2. sz. 4brdhoz a feketét, a 3. 4brdhoz a szurkét.

Kovethetlink azonban a harmas szinparok osszeallitasanal még egy
masik eljarast is és pedig azt, hogy kivalasztunk harom olyan szint,
amelyek egymashoz a kérben 120° szogben allanak, tudniillik ugy, hogy
a harom szin kozott a korben egyenlé tavolsag Iegyen PI. piros, sarga,
kék (i, 7, 13) vagy narancs, zold, viola (4, 1O, 16). A tovabbiakban
azutdn ugy jarunk el, mint a fenti Odsszeallitasoknal.

A keverésnél altalaban igyekezziink olyan gyakorlatra szert tenni,
hogy a probalgatassal minél kevesebb id6t toltsiink el.

Egy kis gyakorlattal annyira megismerkedhetiink a szinekkel, hogy
barmely szint a szinkorong két szinéb&l megkeverhetiink. De ebben az
esetben a fekete és fehér nem szdmitandd szinnek és a két szinen kivil
alkalmazhaté.

Azonkivil nem is muszaj mindig feltétlentl a komplementér szinek-
hez ragaszkodnunk. Példaul a Il. szama melléklet 5. dbrajan a cindberhez
(2) kékes zoldet (ii) kellett volna venniink, mi azonban egy szammal
eltértink a szabalytdl és Viktoria-zoldet vettiink (I0). Amint lathatjak
szaktarsaim, ez az egy foknyi eltérés a harmdniat egy cseppet sem zavarja
meg. De s6t még az i. abra szindsszetétele is egészen tlirhetd, dacara
annak, hogy itt méar két szamnyi az eltérés. A f6 azonban az, hogy
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ezekkel az eltérésekkel megint egészen (] szineket kaphatunk. Pl. ha a
cindbert a komplementér szinével, a kékes zolddel keverjuk, egészen més
barnat kapunk, mint a Viktdria-zolddel vald keverés altal. Ep ugy, ha
0sszehasonlitjuk az 5. dbra zold hatterét a 2. dbraéval: azt fogjuk talalni,
hogy azéltal, hogy az 5. &brdnal a zoldet karmin helyett a sirgasabb
cindberrel tortik, sargabb zoldet kaptunk, mint a 2. abranal.

Egyaltaldban, ha az ember gyakorolja magat, kevés faradsaggal a
legszebb, legvaltozatosabb szindsszetételeket allithatja Ossze.

Itt vannak példaul a ma annyira kedvelt kiillénbozd arnyalata sziirke
szinek. Az egymaéssal a korben szemben all6 szinek, a komplementér
szinek, egymaéssal egyenlé ardnyban keverve sziirkét adnak, amit mar
fentebb is emlitettem. Mar most ha példaul karminbdl és Viktéria-z6ldbél
keverek egy szirkét és kissé tobb zoldet veszek, akkor kellemes zéldes
szurkét, ha azonban kissé tobb pirosat veszek, akkor szép barnas szlrkét
nyerek. Ezen az Uton a szinkorong szineinek segitségével a neutralis
szirkén kival 18 kulénbdz6 arnyalatu szebbnél-szebb kékes, sargas, zéldes,
barnas és violas szlirkét keverhetiink. De itt vigyaznunk kell arra, hogy
ha példaul a sziirkét egy piros mellé alkalmazzuk, akkor annak zoéldes
arnyalatinak kell lennie; altaldban a sziirke szin mindig a mellette alkal-
mazott szin kompiementér szine felé hajoljon.

Most lassuk az igen haszndlt és kissé neutralis voltanal fogva igen
kellemes barna szint.

A szinkorong kovetkez6 szinei; 18, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 komplementér
szineikkel keverve egész csomd barna szint adnak.

Azonkivil a kévetkezd szinek; 17, 18, 1, 2, 3, 4, 5, 6 feketével meg-
torve a sotétviolas fényképbarnatdl a karminbarnan, sargasbarnan at egész
az olivbarnaig a legszebb barna szinek egész sorozatat adjak.

A 7,8, 9. szamu szineket feketével killonbdz6 ardnyban térve az oliv-
z0ld legkllonboz6bb arnyalatait kapjuk.

Az uUgynevezett drap-barna szineket kapjuk, ha a 4, 5, é, 7. szamu
szineket a szemben levé komplementér szinekkel térjik és fehérrel fel-
eresztjuk.

Ugyanezt érjuk el, ha a 4, 5, 6. szdmuU szineket egyszer(ien feketével
térjuk és ugy eresztjik fel 6ket fehérrel.

Chamois szint kapunk, ha az 5. és 6. szamu szineket fehérrel kever-
juk. Testszint pedig akkor kapunk, ha igen halvany chamois szinhez
egy csipetnyi 18. szdmu anilinpirosat keverink.

Rozsaszint kapunk, ha a 18, 1, 2, 3. szdml szineket fehérrel fel-
eresztjuk, ezek kozul a 2. és 3. szin sargas arnyalatanal fogva kelle-
mesebb. A 18. szdm egy kevés fehérrel ujvereset (Neurot) ad.

De egyel6re elég ennyi a receptekbdl.

Térjink most at a neutralis szinekre.

Neutralis szineknek nevezzilk az olyan szineket, melyek vagy az
Osszes szineket, vagy pedig egyaltalan semmiféle szint nem tartalmaznak.
llyenek példadl a fekete és fehér, illet6leg a szlrke. Vannak azonban
olyan neutrélis szinek is, amelyek csak egyes szinekre nézve neutralisak.
llyenek az arany, az ezlst és a bronz.

A neutrdlis szinek kivétel nélkil igen kellemes hatdstuak a szemre,
azonban alkalmazasuknal igen Ovatosaknak kell lennunk. A fehér és
fekete szin minden szinnel harmdniai. (Lasd Il. szamu melléklet 2, 1O, ti.
abrait.) A szlrke szint olyan helyeken alkalmazzuk, ahol rikité szineknek
a hatésat kell enyhitentink, de ebben az esetben igen kell vigyaznunk,
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mert egy-két arnyalatnyi eltéréssel éppen ellenkezd hatést érhetiink eh
Az arany szint sargas arnyalatanal fogva a szinkorong 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8.
szamu szinei Kivételével barmely szinhez alkalmazhatjuk. A kereskede-
lemben azonban tobbféle drnyalatd arany van forgalomban. Ha az arany
voOroses arnyalatu: akkor a 9, 10, ii, 12, 13, 14. szamu szinekhez, ha
pedig zbldes arnyalatd: akkor a 15, 16, 17, 18. szdmu szinekhez alkal-
mazhatd. Ha pedig az arany kissé barnads (antik) arnyalatt, akkor a
vele alkalmazott szineknek annal élénkebbeknek kell lennitk. Az ezistét
mindig a szirke szin helyett alkalmazzuk, de mellette mindig szép, erds
és intenziv szineket alkalmazunk. A vords arnyalatd bronz mellé alkal-
mazhatjuk a kdvetkezd szineket: 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13; e szin hasz-
nalatatol azonban Altalaban dvakodjunk, mert komplementér szinének
megallapitasdhoz igen fejlett izlés és szinérzék sziikséges.

Szép szindsszetételeket érhetlink el, ha a szinbeli kontraszt elhagya-
saval teljesen az arnyalati kontrasztra szoritkozunk. Tudnillik, hogy egy
és ugyanazt a szint tobb arnyalatban alkalmazzuk. Erre az eljarasra leg-
alkalmasabbak a kék, z6ld, viola és barna szinek. Minthogy az autotipiai
szemcsés klisék is erre az alapelvre vannak alapitva, ilyen klisék nyoma-
sara is a feketén Kivil az emlitett négy szin a legalkalmasabb, de csakis
sotéten, mert ellenkezd esetben nem lesziink képesek a kép sotét és
vilagos részletei kozt arnyalati killénbséget elérhetni. Ugyanez elv alapjan
alkalmazhatunk még fehér papiroson is feketét és sziirkét egymas mellé.

Miel6tt e cikket befejezném, meg akarom emliteni ama szineket is,
melyeknek egyittalkalmazasatol, diszharmonikus voltuknal fogva Oriz-
kednink kell és egyszersmind kodzldm azt a receptet is, melynek segit-
ségevel e szinek kellemetlen hatésa korrigalhato.

Ovakodjunk az olyan szinek alkalmazasatol, melyek egymaéssal roko-
nok. E szineknél hianyzik a kontraszt, az ellentét és az ilyen szinekkel
szinezett munkakbdl hiadnyzik az ,.élet” is. Nem alkalmazhaté példaul
egymas mellé viola és kék, kék és kékes zold, zold és sdrga, sarga és
narancs stb. stb. Azonban korrigalhat6 az ilyen szinek hatasa Ggy, hogyha
a hianyzo6 szinellentétet arnyalati ellentéttel poétoljuk, azaz az egyik
szint feketével keverve sotéten, a masikat pedig fehérrel feleresztve vila-
gosan alkalmazzuk.

Ezzel elmondtam mindazt, amit egy cikk keretén belll a szinekrdl
és a szinek osszeallitadsarol elmondhattam; a tovdbbiakban pedig el lesz
mondva mindaz, ami a szines nyomtatas tehnikai részére vonatkozik.

Abban a reménységben, hogy e szerény cikkecskével szaktarsaimnak
hasznéra lehettem és az ebben foglaltakat alkalmilag, ha szines munkékat
kell késziteniok, meg is szivlelik: bocsajtom szarnyra ez elsd cikkemet
az altalunk készitett két melléklettel egyutt.

Miel6tt azonban atadnam a tollat munkatarsamnak, Faltusz gép-
mester szaktarsnak, még egyszer figyelmeztetem a szines munkék el6-
allitasdban gyakorlatlanabb szaktarsaimat, hogy soha szines munka teh-
nikai kiviteléhez ne fogjanak, mig annak szinezését el6re meg nem alla-
pitottdk és jol at nem gondolték.

Sokszor megtortént mar gyakorlottabb szaktarsaknal is, hogy csak
a forma beemeltetése utdn akartdk valamely munka szinezését megéllapi-
tani és e mulasztasuk miatt csak reggeltdl-estig tartd kisérletezések és a
gépmesterrel valé hosszas veszekedés eredményeképpen birtak valamire-
valo szinezést elérni.
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Az ilyen munkanal természetesen a munka egész hasznat felemészti

a tobbszori gépmosassal jaré id6- és anyagpocsékolas és a hosszas kinld-

dasok eredményeként mégsem fogunk olyan sikert elérhetni, mint ha
elére megallapitott terv szerint jarnank el.

Kner Imre.

Il. Gyakorlati rész.

Az el6bbi és jelen egymast kiegészitd cikkek célja: ismertetni a
nalunk még sajna, igen kevéssé ismert Méaser-féle kétszin-keverési rend-
szert és ezzel Utmutatassal szolgalni ama szaktarsainknak, kiknek alkal-
muk még eddig nem volt arra, hogy a szines nyomtatasban és egyaltalan
a szines munkak készitésében gyakorlatot szerezzenek, vagy pedig hidny-
zik az izlésik és szinérzékik harmonikus szinezések 6sszedllitasdhoz.
Ajanlhatjuk azonban e cikk és a mellékletek attanulményozasat olyan
szaktarsainknak is, kik mar ilyen munkak eléallitasanal nagy gyakorlatra
vagy Kkifejlett szinérzékre tamaszkodhatnak.

Mig e kettds cikk els6 része inkdbb a szinekkel elméletileg és a
szines munkak harmonikus szinezésével foglalkozik: addig a masodik
részben inkabb a szines nyomtatas és szinkeverés tehnikai részével fogunk
foglalkozni.

Természetes, hogy a szines nyomtatas minden csinjat-binjat egy rovid
cikkecske keretén belll teljesen megismertetni nem lehet, de legaldbb azt,
amit a naponta el6fordul6 szines munkak el6allitasahoz okvetlentl tudni
kell, talan sikeril e cikkben 6sszefoglalni.

* % %

A szines nyoméas dolgdban — arra nézve, hogy mit szabad és mit
nem szabad — szabalyokat alkotni abszurdum volna, mert az ilyen
munkak sikere rendesen igen sok mellékkdrilménytdl flgg. Figyelemmel
kell lenni a nyomasnal a hengerekre, a cilinder vagy tégely boritasara,
a nyomas erdsségére, egynémely festéknél a nyomtatds gyorsasagara is;
a festékkeverésnél pedig az id6jarasra és hémeérsekletre. E két utdbbi
kéralmény kilénben a papirosnal is igen fontos. Mint tudjuk, a hideg
és meleg befolyassal van az egyes targyak Kiterjedésére; ezt tudva, ha
tobbszinl munkank van, a papirost lehetéleg mind a négy oldalon kéril-
vagva, legaldbb 20 24 déraval a nyomas kezdete el6tt vitessik a gép-
terembe, hogy az a gépterem hdmérsékletét folvegye. Ha példaul télen
behozatjuk az ,auflagot" a hideg, fltetlen raktarhelyiséghdl a gépterembe
és rogton megkezdjuk a nyomast, akkor a papiros korulbeltl csak a
masodik vagy harmadik szin nyomasanal veszi fel a gépterem hémérsék-
letét (ebben az esetben a papiros a melegtél Kkiterjed) és ezaltal oriasi
regiszter-kilonbozeteket kapunk, amelyeknek okat legtébb esetben nem
is tudjuk, de nem is segithetlink rajtuk. Jegyezzik meg magunknak azt
is, hogy a papirosvagd gép kése — kilondsen régi, sokat hasznalt gépek-
nél — a lefelé haladas kovetkeztében mindinkabb kifelé feszil, aminek
kovetkeztében magas papiroscsoméknal a legfelsé iv néha 3—4 tipogréfiai
ponttal Kisebb a legalsé ivnél; ezt kikerllhetjuk Ggy, hogy jobb munkak-
nal (kiléndsen kartonra és keményebb papirosra nyomottaknal) lehet6
pontosan allittassuk a gépet és két-hdrom centiméternél vastagabb csomé-
kat soha egyszerre ne vagassunk. Megtdrténik az is, killondsen ha a kés
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mar tompa, hogy a papiros széle lefelé gombolyddik és Kirojtosodik.
Ha méar most a papiros nyomtatas kdzben kiegyenesedik: ismét regiszter-
hibak allhatnak el6. Figyelemmel kell lenniink még a festék elkészitésére,
a forma és papiros kilonbdzd tulajdonsédgaira, azonkivil arra is, hogy
milyen célra fog majdan az illet§ nyomtatvany szolgélni.

Hogy e sok mellék-kérulményt szaktarsaim minél kénnyebben meg-
jegyezhessék, az aldbbiakban logikus sorrendben fogom kifejteni, hogy
miképpen kell a szines munka el6allitdsanal elejét6l végig eljarnunk.

Alaplemeznyomaéskor legjobb, ha a lemez felerdsitését a gépmester
teljesen magéara vallalja. (Helyszlke miatt itt csak a leginkdbb hasz-
nalt harom lemezre térink ki és pedig a simitott kéregpapirosbol valo,
a lindleum- és Maser-lemezre.) F6iragasztaskor a legcélszer(ibben a kdvet-
kez6 modon jarunk el: alapzatnak mindig csak keményfat vegylnk,
melyet el6bb mindkét oldaldn megtisztitottunk. Azutdn megvizsgaljuk,
hogy a fa mind a négy oldalon derékszégben van-e vagva, mindenutt
egyenlé vastag-e, majd pedig — egy keresztbe tett rézléniaval — arra
nézvést vizsgaljuk meg minden irdnyban, hogy nem gorbe-e. Ha a fa
barmely kovetelménynek meg nem felel, hasznalatra alkalmatlan.

A kéregpapiroslemezek ala egy rongyanyaghol késziilt vékony sziirke
kéregpapirost ragasztunk és erre harom, esetleg csak két lap simitott
kéregpapirost, melyeket eldz6leg, a legfels6 oldalat kivéve, éles késsel min-
den oldalon megkapartunk, hogy az enyvet jobban bevegye. A Maéser-
lemezek alad is jobb kéregpapirost ragasztani, hogy a nagy fellleteket
mélyebbre kivaghassuk. A linéleum-lemezeket legjobb enyvvel felragasz-
tani és a kivagas utan aprd szegekkel a szélein ieszegezni, egyrészt mert
igy sokkal kdnnyebb a lemez kivagasa, masrészt pedig a lemez tartdsabb.
Azonkivil igy a nagyobb lres fellleteket elére kivaghatjuk és mas célra
felhasznalhatjuk.

A felragasztast lehet6leg a hasznalat el6tt vald este végezzik és a
lemezt reggelig hagyjuk bepréselve.

A lemezre val6é d&tnyomashoz csinaljunk meglehetdsen festékes levona-
tot puha papirosra és aranyozo-sajton vagy kozonséges irodai masolo-
présen atnyomjuk. Atnyomas utan a Maser-lemezt sikporral beporozzuk.
A lin6leum-lemezen ez f6losleges, simitott kéregpapirosnal pedig Ova-
kodjunk a beporzéstél, mert ettél a levonat nehezebbben lesz lathatd;
ilyen lemezeknél véagaskor egy lap sima papirost tesziink a keziink ala,
hogy az atnyomaést el ne mazoljuk.

Ezek volndnak tehat a lemeznyoméshoz val6 elémunkéalatok. Most
pedig térjunk &t a tulajdonképpeni nyomas korili teend6khoz és kezdjik
el ezt a forma-z&rdsnal. A zarast regiszter-kilonbozetek elkeriilése végett
igen figyelmesen és pontosan kell végeznink, de arra is tekintettel kell
lenniink, hogy néha a lemez eltoldsa véalik sziikségessé, ezért a lemez
mind a négy oldalara tegylnk egy-pontos tagitdt és néhany kartonlapot.
Az elsd levonatok utdn — ha mar a regiszter all — csinéltassuk meg a
reviziét és hozzunk mindent agy rendbe, hogy a formét tobbé felnyitni
és Ujra bezarni ne kelljen. A forma beemelésekor — minthogy a keretnek
(ramanak) tégelysajtoknal rendesen mindkét oldalon i—2 papirlapnyi
tere van a mozgasra — szokjuk meg, hogy mikor a format beemeltik,
beszoritas el6tt toljuk azt egészen a jobb vagy bal, de mindig ugyanarra
az oldalra.

Ezutan kezdink csak egyengetni és pedig, még alapiemeznél is, olyan
sotét szinnel, amilyen éppen a gépben van.
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A MASER-féle

A harmadrend(

szinkorong.

szinek keletkezése.



A Maser-féle szinkorong komplementar-szineinek keverései.

1 Karmin 5. Sargas narancs  10. Viktériazold 15. Kékes viola

2. Cindber b. Kromsarga 11. Kékes zold 16. Viola

3. Minium 7. Sérga 12. Mildrikék 17. Voroses viola

4. Narancs 8. Sargas zold 13. Ultramarin 18. Anilinvirés
9. Selyemzéld 14. Kék lakk

Melléklet a Magyar Nyomdészok Evkdnyve 1907. évi kétetének A szinekrdl
és a szines nyomtatasrolll cimd cikkéhez.
Tervezte Kner Imre. A kliséket szallitotta C. Angerer § Goschl, Wien. Nyomésat végezte Faltusz Ede.

A festékek a ,Méser-féle Normal-festékek" elnevezésre és az illetd6 szamra val6 hivatkozéssal meg-
rendelheték E. T. Gleitsmann drezdai festékgyarabol.



Az egyenletesr6l nem fogok bdvebben irni, mert hiszen ezt Kkivétel
nélkil minden gépmesternek értenie kell. Az alaplemezekre nézve csak
annyit jegyzek meg, hogy itt igyekezziink, amennyire csak lehet, alulrdl
egyengetni. Ebb6l a szempontbdl a linoleum-lemez nyomtatésa a leg-
kénnyebb, mert itt, ha a cilinder- vagy tégelyboritds j6 és a fa, melyre
a lemez er@sitve van: egyenes, Ugyszélvan semmi egyengetésre sincs
szUkség.

Ha az egyengetéssel és beigazitassal készen vagyunk, megmosatjuk a
gépet és ezalatt elkészitjuk a festéket is.

Ezzel elérkeztiink cikkiink legfontosabb részéhez: a szinkeverés és
festékkészitéshez.

Természetesen ehhez az utdbbihoz csak akkor fogjunk, ha mar a
munka teljes szinezését a jelen cikk els§ részében megirt médon meg-
allapitottuk. Ellenkez6 esetben, ha t. i. a szinezést nem allapitottuk meg
el6re: a szinezés helyes megéllapitdsa annyi id6t és faradsigot vesz
igénybe, hogy a gépmosas, festék- és egyéb anyagpazarlas a munka egész
hasznat felemészti, de azonkivil a munka sem fog Ggy sikerilni, mint
hogy ha el6re megallapitott terv szerint dolgozunk.

Tobbszind munkanal, ha csak lehet, a kontdrt hagyjuk legutoljara
és el6bb nyomtatjuk ki az 6sszes alapszineket, mert ha esetleg a kontart
nyomtatnok legel6bb: akkor a reAnyomott alapszinek a kontlrszin egész
élénkségét elvennék és evvel az egész munka sikerét veszélyeztetn6k, mert
— mint tudjuk — a kontar szinének mindig er6s, hatarozott szinnek kell
lennie; mig viszont, ha ut6lag nyomtatjuk: élénkebb, er6sebb és fényessé
lesz a kontlr, mert az elsének nyomott szinek a papirost telitették festék-
kel s igy a foléje nyomtatott kontdrszin nem szivodik belé. Ha azonban
barmely okbdl a kontdrt mégis elébb kellene nyomtatnunk: az alapszinek-
nek mind lazlar szineknek kell lennitik. Hogy azonban a kontar-forma
utoljara val6 nyomtatésaval jaro kellemetlenségeket elkeriljik, zarjuk be
a kontar-format, csinaltassuk meg a reviziét és nyomtassunk magunknak
vagy az eredeti kontar-szinnel, vagy feketével néhany regiszter-levonatot
a beigazitdshoz. Megjegyzem azonban, hogy a kontur-format a regiszter-
levonatok utan felnyitni tobbé nem szabad. A példanyszdm nyomtatésa
kozben is minden 200—300 nyomé&snél — de esetleg sdr(ibben is — rakas-
sunk be egy-egy ilyen levonatot, hogy lassuk: az illesztek vagy az oldal-
mérték nem tolodott-e el, s hogy egyaltaldn tart-e a regiszter? Ezek a
regiszter-levonatok készulhetnek sildnyabb papirosra is.

Ha a regiszter-levonatokkal készen vagyunk, mialatt a gépet mosat-
juk: elkészitjuk a festéket.

A festékkeészitéshez szikségiink van két 35/50 cm. nagysagu elhasz-
nalt litografidi kére, melyek kozul az egyiket &llanddan a sotét, a mésikat
pedig a vildgos szinekhez rezervaljuk. Azonkivul szikségiink van 4—5
darab 3—5 cm. széles festékkanélra. A toréshez pedig tartsunk keziink
Ugyében két tor6t. Ezeket az eszkozoket allanddan tisztan és rendben
tartsuk. Ha a kére tobbé sziikség nincsen, mossuk azt mindjart le,
nehogy a festék részaradjon. 1dénként pedig habk&vel vagy finom csiszolé-
vaszonnal soroltassuk le. Egyéaltaldban éppen a szines nyomés az az 4ga
mesterségliinknek, melynél a rendre, pontossagra és tisztasagra legjobban
tgyelnink kell.

Miel6tt a festékkészftéshez hozzdfognank, hatdrozzuk meg azt is,
hogy a hasznaland6 festékek 0Osszetétele milyen legyen. Ennek meg-
allapitasara szukséglink van azért, mert a kulénb6z6 papirosok nyom-
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tatasakor azoknak egyes tulajdonsigaira és a nyomtatandé formara is
tekintettel kell lennink. Es pedig alkalmazkodnunk kell mindenek
elétt a papiros festékszivd képességéhez és azutdn ahhoz, hogy a forma
nagyobb sik terilet(i-e, vagy pedig szedett betlkbél és 1éniakbol allé-e.
Ezeket a koriilményeket figyelembe véve a kovetkezd alapelv szerint
jarunk el:

A nagyobb szivoképességli papirosokon a festéket egy kissé vilago-
sabb szindre és egy kissé higabbra vessziik, hogy tobb festékkel nyomtat-
hassunk. Ellenben a kisebb szivéképességli papiroson mindig egy kissé
srlibbre és arnyalat dolgaban s&tétebbre vesszik a festéket, de keve-
sebb festékkel nyomunk. Az alabbiakban ezt az eljarast fogjuk fejtegetni.

Er6sen enyvezett kemeény papirosokra tanacsos sotétebb, de kevés
festékkel nyomni, mert ezek kevés festéket vesznek be, mig ha ilyen
papirosra, vagy simitatlan kartonra alapot kell nyomnunk, akkor az sok
transzparinnal keverendd, hogy sok festékkel nyomtathassuk. Eppen
Ugy a meritett papirosoknal is, mert a meritett és simitatlan papirosokon
a papiros recés felllete miatt csakis tgy fogunk szép és sima tonust nyom-
tathatni, ha sok festékkel és er6sebb nyomassal dolgozunk. llyen papiros
példaul a domboritashoz hasznalt recés transzparens karton.

Szines boriték-papirosokon a festékkészitéskor mindig a nyomandé
szinre kell tekintettel lennink. Ha példaul szirke papirosra sotétebb
szlrkét, kék papirosra sotétebb kéket akarunk nyomtatni: lazur festéket
vegylink. Ha azonban a papiros szinénél vilagosabb, vagy pedig a papiros
szinétdl egészen eliitd szint kell nyomtatnunk, akkor fed6festékkel dolgoz-
zunk. Ugyanilyen festéket hasznéljunk, ha a boritékpapiros mintazott,
mint példaul a divatos Ullstein-féle papirosok, a marvanyozott és felhds
papirosok, vagy pedig a vaszon-mintazatlak is és pedig azért, mert ezeken
a ténusok csak ugy szépek, ha a papiros mintazata rajtuk at nem latszik,
tehat a mintazatot mintegy megszakitjak.

A festék dsszetételét a boriték-papirosokon szintén a papiros szivoképes-
ségéhez alkalmazzuk. A szines meritett utdnzat( papirosokra és az ¢sszes
puha, simitatlan boriték-papirosokra nem nagyon hig, de sok festékkel
nyomtassunk, mert ezek sok festéket elbirnak, ellenben a kemény, erésen
simitott és fényezett boriték-papirosokra kevés és nem tulsagosan erGs
festékkel kell nyomtatnunk, mert masképpen a nyomas csak nagysokara
és nehezen szérad.

Sotét papirosra fehér szint igen nehéz nyomni. A legtébb gépmester
ilyen esetben azt sem tudja, hogy a sok ajanlott recept kozil melyiket
vélassza. Erre az esetre tehat ide iktatom az 4ltalam legjobbnak talalt két
mddszert. Az els6 szerint vilagosabb papirosra egyszer, sotétebb papirosra
pedig kétszer, esetleg haromszor nyomtatjuk az illet§ format fed6-fehér-
rel és miel6tt a nyomas megszarad, magnézium-porral telehintjik és a
nyomas szaradasa utan vattaval letoroljuk. A masodik mddszer szerint
pedig elényomjuk a format az altalanosan ismert szatin-festékek vala-
melyikével, de legjobb ha szatin-szirkével, vagy pedig a ma mar szin-
tén hasznélt nyomd-ezisttel (,Viktoria-Druckbronze®, ,Drucksilber”,
kaphatdé Berger & Wirthnél); ezek a festékek teljesen f6dnek. Azutan
ranyomjuk a tulajdonképpeni fehéret. Az elébbi mddszert inkabb ajanl-
hatjuk alapok nyomtatasahoz, mig az utébbi mddszerrel egyarant nyom-
tathatunk alapokat és szdveget is. Nyomas kdzben, miutdn a festékek
igen slrliek és gyorsan- szaradnak, ajanlatos a hengerekre terpentint
fecskendezni és esetleg mar el6re is a festék kdzé keverni.
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Kromd- és mlinyomo-papirosokon is mindig kissé sotétebb, kevés
festékkel nyomtassunk, mert ellenkezd esetben a papiros nem birja fel-
venni mind a festéket és az alaplemez felllete ,késas" lesz- Kompressz,
szedett form&knal is észrevehetd lesz ez a bet(ik szélein és a nagyobb betlk
feluletén. A festéknek magfanak pedigf kissé higfnak kell lennie, mert ha a
festék erds, akkor lecsipkedi a kromd- vagfy mlinyomo-papiros kréta-
rétegét. Nagyon hignak szintén nem szabad lennie a festéknek, mert
akkor, barmily kevés festékkel nyomjunk is, a nyomas szintén ,késas"
lesz. Ezeknek a papirosoknak a kezelésénél is igen dvatosaknak kell
lennink. Ugyanis a papiros krétarétegének a nedvesség art, de meg a
sokszori berakas, kilovés és ide-oda rakosgatds altal a krétapapirosok
igen megtorddnek és nagyon kénnyen piszkolédnak is.

Autotipidk szinezésének megallapitasanal mindenekel6tt sziikséges
ismerniink az autotipia egész elmeéletét. Az autotipia lenyomata nem
egyéb, mint egy oly kép, amely csupa apr6 pontokbdl all. A fekete, egé-
szen sOtét részletek simak, tudniillik nincsenek pontozva, mig a leg-
vildgosabb részleteken a nyomas ugyszolvan teljesen kimarad és a papiros
szine tisztan tlnik el6. A tobbi részletek pedig az autotipia tulajdonkép-
peni szinének a kilénb6zd arnyalatait mutatja. Ezek az arnyalatok annal
kulonfélébbek, mennél sotétebb az autotipia tulajdonképpeni szine. Ha
vilagos szint hasznalunk, akkor a pontozott részletek mar nem mutathat-
nak olyan sokféle fokozatot, mert a sotétebb arnyalatok teljesen hidny-
zanak. A legalkalmasabb szinek tehat autotipia-nyomashoz mindenekel6tt
a fekete és azutan az Osszes sOtét szinek? legszebbek ezek kozll a sotét-
z0ld, sotétkék, sotétviola, karminbarna stb. Erre a célra alkalmas festéke-
ket keverhetlink a szinkorong 6sszes szineib6l feketével keverve. A festék
készitésére nézve jegyezzilk meg magunknak féképpen azt, hogy auto-
tipiat mindig sotét, sird, de kevés festékkel nyomjunk, mert ellenkez6
esetben a sotét részleteknél a festék ,kéasads" lesz. Azonban a festéknek
— ha tobb szint nyomunk egymasra — kissé hignak kell lennie, mert
erds festékkel vald6 nyomtataskor, kiléndsen a kromé-papiroson, a
sOtétebb, tehat festékesebb helyeken a festék lecsipkedi a papiros felsé
rétegét és a képben fehér pontok és foltok tamadnak.

Minthogy a csipkedéssel (Rupfen) sokszor szokott bajunk és fennaka-
dasunk lenni, k6zlom itt, hogy hogyan lehet ezt megakadalyozni, illet6leg
az esetben, ha csipked a festékink: hogy lehet azon segiteni. Ujabban
a legtobb festékgyéar hoz kilénféle nyomo-tinkturdkat, créme-eket for-
galomba. Legjobb, ha az ember ezek kozul vélaszt ki egy olyat, mely-
nek a zsirtartalma nem tdlsdgosan nagy és ezt még a kdvon keverjuk
hozza a festékhez. Ha créme-tnk nincsen, akkor keverjink 6ssze egy kis
petroleumot keveés glicerinnel és keverjik azt a festékhez. Sokszor segit
azonban az is, ha egyszer(ien vékony kencével eresztjik fel a festéket.

Duplex-autotipidndl, harom- és négyszin-nyomasnal, hacsak a papiros
mindsége meg nem koveteli: mindig kevés, de sotét festékkel nyomtas-
sunk? igen hignak sem szabad a festéknek lennie, mert ha ezt a szabalyt
nem kovetjik, akkor méar a masodik nyomaésnal sem birja a papiros a sok
festéket felvenni és az egész kép késés lesz. Kiléndsen harom- és négyszin-
nyomasoknal a kép egész hatasat ténkretehetjik, ha a papiros szivoképes-
ségével nem szamolunk. Tekintetbe kell vennink ezt minden olyan
munkéndl, ahol tébb szint kell egyméasra nyomtatnunk.

A festékkészitéssel tehdt most mar végeztink volna, csak még egy
néhany specidlis festék nyomtatasara akarok Kiterjeszkedni.
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Ezek kozul a legels6k az Gjabban majdnem minden gyér altal kilon-
b6z6 néven forgalomba hozott fekete akcidens-festékek. A gyarak altal
feldicsért jo tulajdonsgaik kozt a szép, mély fekete szinikon kivil leg-
fontosabb a gyors szdradas. De viszont ez a tulajdonsdguk a vesze-
delmik is. Ugyanis ezt a gyors szaradast legtdbbnyire siccativ hozza-
keverésével érik el. Ebben a tekintetben tehat igen dvatosaknak kell
lennlink, mert a siccativ mar a hengereken szarad és azokat nagyon ron-
galja, azonkivil a siccativval kevert festék legtébbnyire csipked is. Ha a
festék a hengeren szérad, akkor idénként megallunk a nyomassal és
egy cseppnyi petréleumot, vagy pedig a mar fentebb leirt petréleum- és
glicerin-keverékbél egy-egy cseppet kenlnk az egyik hengerre és eld6r-
zsoltetjuk (persze akkor, ha megfeleld créme-tUnk nincs).

Az itt elmondottak allanak a szatin-, atlasz- és kiilonféle bronz-festékek
nyomasara nézve is. Ezekbe meg ill§ olajokat szoktak keverni, hogy gyor-
san szaradjanak. A hengeren vald széaradast itt is Ugy akadalyozzuk meg,
mint a fekete akcidens-festékeknél.

A masol6-nyomtatasra nézve csak azt jegyzem itt meg, hogy nem
all az, hogy ehhez kilén hengerek kellenének. Arra csak Ugy érdemes
berendezkedniink, ha sok ilyen munkank van. Teljesen elég, ha a feke-
téhez hasznalt hengereket gondosan megmosatjuk és spiritusszal utana
mossuk. Ajanlatos a masolofestéket glicerin- és spiritusz-keverékkel fel-
ereszteni és ha a hengerekre szérad, idénkint a hengereken egy nem
nagyon vizes szivacsot vegighuzni. Nyomtatas koézben ajanlatos a pél-
danyszamot széjjelrakni és csak egy déra mulva Gjra Osszerakni.

A kulonféle bronzok ald val6 nyomtataskor is tekintetbe kell ven-
nink a papirost. Kromo-papiroson arany ald vald6 nyomtatashoz a szin-
korong 4—6. szineit hasznaljuk. Eziisth6z fehér festéket egy kevés ultra-
marinnal keveriunk (13). Minthogy ezeken a papirosokon a festék gyorsan
szdrad, nyomtassuk &t a példanyszamot kétszer, ugy hogy elé6bb nyom-
tassuk ki az egészet és csak akkor fogjunk a masodik nyomashoz, ha a
példanyszam egészen ki van nyomva. Az elsé nyomas csak arra szolgal,
hogy a papirost festékkel telitse, a masodik nyomtatasndl pedig végezziik
a bronzolast a kovetkezd mdd szerint:

Egy darabka tiszta vattat a bronzba martunk és avval a nyomaés egész
feluletét beporozzuk. Erdsen odanyomni a vattit nem szabad, mert a
nyomaést elkenhetjiuk, vagy pedig a papirost elpiszkoljuk. Kis id6 mulva
a bronzot a papirosrol sikporos vattaval letdroljuk.

Levél- és irodai papirosokon, erésen enyvezett sima papiroson és kar-
tonon az aranyhoz sargas narancsot és feketét (5—0), eziisthoz fehéret és
milori-kéket (12—00), bronzérmek nyomaséhoz pedig miniumot és feketét
vegylunk (3—0). A festék mindig er6s legyen és sok festékkel nyomtas-
sunk. A bronzolads ugyanugy torténik, mint a kromé-papirosokon.

irisz-nyomaskor mindig vilagos és tiszta szineket hasznéljunk. A fes-
téket keverjik kremsi fehérrel és eresszik fel transzparinnal vagy — a
papiroshoz mérten — kencével. Hogy szép elmosddast nyerjunk, tegylnk
minden szin kozé egy kevés tiszta transzparint a festéktartdba.

EImos6dé ténusoknal a festéktartd acélhengerére kenjuk fel az illeté
festéket; ha az illet6 tonusnak jobbrdl balra kell elfutni, akkor a henger
jobb felén sok festéket kenjink fel, balfelé pedig mindig kisebb-kisebb
mennyiséget. Mellé pedig kenjlnk fel az acélhengerre tiszta transzparint
és pedig balrél nagyobb és jobbra mindig kisebb-kisebb mennyiségben.
Maér most, ha az acélhengert a tartéban néhéanyszor korulforgatjuk, olyan
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Magyarazé melléklet a Magyar Nyomdaszok Evkonyve 1907. évi kotetének
»A szinekr6l és a szines nyomasrol" cimi cikkéhez.

leimagyarézat: A magyarazd szévegben a szdmok az . szdma melléklet Maser-féle szinkorongjanak egyes
szineit jelentik. Es pedig az el6l all6 szam azt a szint, mely az illetd kevert szinben tilnyomo, a masodik
szam pedig azt a szint, melylyel az el6bbi szin torve van. A 0 a fekete, a 00 pedig a fehér szint jelenti.

1. 4dbra. Z6ld 9—18—00, barna 2—10—00

2. dbra. 3. é&bra. 4. &bra.
Zold 10-1-00 Szlrke 18-9-00 Narancs 4—13—00
Ré6zsa 1—10—00 Zold 9-18-00 Kék alap 13—4—00

Fekete 0 Viola 18—9—0 Sotétkék 13—0

5. é&bra.
Zbéldalap 10-2-00
Barna 2-10-00
Sotétzoéld 10—0



6. dbra.

Vilagos barna 3—12—00
Vilagos kék 12—3—00

6. dbra.
Vildgos sarga 6—15—00
Viola 15-6-00
Sotét barna 6—15—0
7. abra.
Karminbarna 1—0
Zo6ld 10-1-00
9. dbra.
Sotétzold 11—2—0
Piros 2—0—00
10. abra.

Zold 10—1—00. Fekete 0

11. &bra.
Narancs 4—13—00
Fekete 0
12. &bra.

Sérga 5—14—00
Sotét kék 14—0

Nyomatott a MASER-féle
,Normal'festékekkel* 12, dbra.

11. ébra.

Ezen festékeket késziti
E. T. Gleitsmann, Drezda

Nyomatott Rockstroh & Schneider-féle Viktéria tégely-sajton, irisz-nyomasban,
tizenkét nyomassal huszonnégy szinben, készitették Kner Imre és Faltusz Ede.



festéekkeveréket kapunk, mely a jobb oldalan egészen sotét és balfelé foko-
zatosan viladgosodik. Természetesen csinalhatjuk ezt balrdl jobbra is.
A festéktartoban lev6 festékhez azonban semmi koriilmények kozt nem
szabad hozzényualnunk.

A festékek keverésekor mindig a legnagyobb el6vigyéazattal jarjunk el.
Minden eszkdzlink, amit hasznalunk, teljesen tiszta legyen. Miel6tt a
keveréshez hozzé&fognank, készitsik magunknak el6 sorban a dobozokat,
amelyekre sziikségunk lesz, azutan a transzparint, a kulénbdz6 vékony
és vastag kencét, egy Uvegben terpentint és mosé rongyot. Kevert szinek-
nél mindig el6szor a viladgosabb szint tegylk a kére. Ebbdl ugyanis rend-
szerint tobb kell, mint a s6tétebbdl és ezért a sziikséges mennyiséget
konnyebb kiszamitani; azonkivil ha a vilagosabb szinnel kezdjiik a keve-
rést, az illetd szint is konnyebben eltalaljuk. Ugyeljink, hogy a festék jol
meg legyen torve és jol el legyen keverve.

A festékes dobozba mindig teljesen tiszta kanéllal nyuljunk; erre a
célra tartsunk magunknak egy rongyot, amellyel a kanalat esetr6l-esetre
megtoroljuk. A festékvételkor ne kaparasszunk a doboz fenekéig, hanem
szép siman vegyUk le a festéket a tetejérdl. A festék bérozése ellen ajanlott
eljarasok mind vagy semmit sem érnek, vagy pedig olyan sok faradsaggal
és babramunkaval jarnak, hogy betartasuk tébbe keril, mint az a festék,
ami a beszaradas altal karba megy. Az egyetlen ajanlhatdé modszer az,
hogy igyekezziink a festék felszinét a dobozban mindig siméara elsimitani,
ezenkivul olajozott vastag papirossal vagy pergamennel fodjik be ugy,
hogy az a festékre ragadjon; ekkor a festék egész kis fellleten és
igen Kkis mértékben bérésodik.

Festéket leggazdasadgosabb gyurtan, tésztas alakban, fél- és egész
kilés dobozokban rendelni. Ugyanis a slr(ibb festék nem b6rosoédik s
autotipia-nyomtatashoz sok esetben higitatlanul is hasznalhatd; egyéb
.Célra val6 hasznélatnal tetszés szerint kencével felhigithat6. Ara koril-
beliil 3070-hal magasabb a rendes nyomdai festéknél, de sokkal kiado-
sabb ennél.

Festékek megrendelésekor igen gondosan jarjunk el. A Maser-féle
festékek egyszer(ien a szinkorong szamaira és a Maser-féle normal-festék
elnevezésre valé hivatkozassal megrendelheték Gleitsmann E. T. drezdai,
Gebr. Janecke & Fr. Schneemann hannoveri és Kast és Ehinger stuttgarti
festékgyaraibol; Gleitsmann E. T. széllitotta kiilonben a jelen cikk mellék-
leteihez hasznélt festékeket is.

Ha valami nagyobb szines munkank van, ahhoz ne keverjunk mi
magunk festéket, hanem keresstink valamely gyari mintakényvben egy
megfeleld festéket és hozassuk azt meg. Ha azonban valamely alapnyo-
mati festékre, altalaban valami tobb szinbél kevert festékre van sziikségunk:
szintén el6nydsebb gyarban elkészittetni. A gyar dgyis csak a felhasznalt
festéket és kencét, meg a munkaid6t szamitja fel, mi pedig meg lehetiink
Eyéz(’icll(ve, hogy szépen, egyenletesen attort és kevert j6 minéségi festéket

apunk.

Mikor a megrendelt festékek a gyarbol megérkeznek: vegyuk at
azokat pontosan, suly szerint; rakjuk el azokat egy kulon erre a célra
szolgalé szekrénybe és vezessiink pontos jegyzéket arrdl, hogy milyen
és korulbelil mennyi festékink van raktaron. Ugyeljink arra, hogy
egyféle festékbdl egy doboznal tébb sohase legyen nyitva. A kimaradt
festékeket csomagoljuk be pergamen-papirosba és Ugy 6rizzik meg 6ket.
Alkalom adtan ezeket is fel lehet hasznélni, ha pedig nagyon felgydl-
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tek: vagy fekete festékbe keverjik be Oket, vagy 0Osszekeverjik az
egészet és tobb vagy kevesebb barna festék hozzdadasaval egy olcsébb
munké&khoz hasznalhaté merkantil-barnat készitiink bel6luk.

Ezzel végeztiink volna tehat cikkink legfontosabb részével, a festék-
keveréssel és most térjink &t a nyomtatds koruli teend6kre.

Legel8szor is, miel6tt a festéket a gépbe tenndk, vizsgaljuk meg a
festékvalyuat és a hengereket, hogy tisztdin vannak-e megmosva. Ez
kilénoésen vilagos alapnyomat-festékeknél igen fontos.

Szines nyomtatashoz tartsunk magunknak kilén hengereket; ha ez
nem lehetséges, legaldbb kulon alsd6 hengereket, mert ezek a léniaktol
rendesen 6ssze vannak vagdalva, az alaposabb megtisztitasuk teljesen
lehetetlen és megesik néha, hogy ha valamely szép vilagos szin van éppen
bedorzsblve, a rossz, tisztatalan hengerek folytan egyszerre csak piszkos-
szlirke sarféle jelenik meg az 0Osszes hengereken és mi Ujra mosathat-
juk a gépet.

Ha a hengerek tisztasagardl meggy6z6dtink, vegyunk a kanalra
egy Kkis festéket és kenjik azt fel Gally-rendszer(i tégelysajtoknal vala-
mely festékezd hengerre, gyorssajtoknal pedig valamely fels6é elddrzsold
hengerre, pontosan olyan szélességben, mint aminé széles a nyomtatando
forma. Azutdn dorzsoltessik el a festéket, de Ugy, hogy tégelyes saj-
toknal a festékezés le legyen allitva, gyorssajtoknal pedig a forma ne
legyen a gépben. Ha a festéket elddrzsoltiik, adjuk fel a forméara és
készitsiink egy levonatot. Ez utdn a levonat utan igazithatjuk még a
kévon viladgosabbra vagy sotétebbre is a festék arnyalatat. Ha nagyobb
véltoztatast tettink a szinben, akkor mosassuk meg a gépet, ellenben
ha csak arnyalati kilonbségrél van szd, teljesen elég, ha néhény, a
hengerekre eresztett ivvel a festéket lehlzzuk. Nagy kdnnyebbségéere
szolgél a gépmesternek, ha a hengerrdl lehGzott ilyen ivekbdl egy-egy
kis darabot kivag, azokat valami flzetbe beragasztja és mindegyikhez
odairja, hogy az illet6 szin mib6l van keverve. Hogy az esetleges mosas
kevesebb id6t vegyen igénybe, ajanlatos az ilyen proba-levonatot csak
két-harom hengerrel csinalni.

Miel6tt a festéket betesszilk a festéktartoba, allitsuk a valyuban a
tdmboket pontosan a forma nagysagara a hengereken levd festék szerint.
A festéktartot lehetbleg rakjuk tele festékkel, mert akkor kdnnyebb
és egyenletesebb a festékezés szabalyozéasa. Ha nagyobb példanyszamrol
van sz6, idénként toltsink utana festéket, hogy a tartéban mindig
egyenletesen alljon a festék.

A nyomtatds megkezdése el6tt, mig a festék rendbe nem jon,
rakassunk be egy par makulatarat, és csak azutan kezdjik meg a
nyomtatast. Az els6 100—150 nyomasnal ne mozduljunk el a gépt6l és
figyeljunk meg minden a gépbdl kijové példanyt. Ha azutin festékezés
és szin teljesen rendben van, akasszunk ki egy levonatot valahova
vildgos helyre és idénként ellen6rzés végett hasonlitsuk 0Ossze vele a
kézben nyomtatott példanyokat. Ugyancsak rakassunk be id6énként
egyet-egyet a mar fontebb emlitett regiszter-levonatok koézil is.

Id6nként nézzink utina, hogy nem huzdédik-e le a nyomés, ami
kuléndsen kemény, simitott papirosokon torténik meg, de el6fordul
kromépapirosnal is. Ebben az esetben rakassunk szennyfogd papirost a
példanyok kozé és pedig mindjart nyomtatas koézben. Erre a célra leg-
alkalmasabb tiszta, sima Ujsdg- vagy lehuzo6-papiros, amely lehet6leg
pontosan olyan nagy legyen, mint a példanyok papirosa, hogy a maso-
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dik-harmadik berakéasnal a ,bel6tt" ivvel egyltt lehessen berakatni.
Ha a nyomtatést estig el nem végezhetnék és masnapra is maradna
munkéank: ha csak tehetjliik, mosassuk meg este a gépet. A hengere-
ket, hogy azok ne fekudjenek egyméson — kuldnésen nyaron, mikor
a hengereket a meleg megpuhitja — allitsuk le. Télen, ha a hidegség-
tél reggelre Osszeall a festék, elég egy-két csepp petroleum a henge-
rekre, és a festék rogton felenged. Szines nyomtataskor azonban, kil6-
nosen vilagos szineknél, kdénnyen elpiszkolhatjuk ilyesmivel a festéket
és ezért legjobb, ha minden hosszas kisérletezés helyett inkdbb este meg-
mosatjuk a gépet és reggel egyszerden Ujra beddrzsoljik a hengereket.

Mikor a félbehagyott nyomast Gjra kell kezdenilink, ugyanolyan
Ovatosan kell eljarnunk, mint a beigazitdsnadl. Rakassunk be regiszter-
iveket, mig a festékezés rendbe nem jon, egy csomO makulatlrat;
azonkivul az el6z6 napon nyomtatott példanyokat hasonlitsuk @ssze
idénként az Uj példanyokkal.

A példanyszdmot igen dvatosan kezeljik. A bel6tt szennyfogd papiros
kiszedésével vérjunk, mig a nyomat teljesen megszarad. Ha az illet6
munka strgds, réérink a kiszedéssel a koril-, illetéleg elvagas uténig.
Ez természetesen csak Ugy torténhetik, ha nem kell a munkat a vagas
elétt hajtogattatni.

Az illeszték és oldalmérték helyét ne jeléljuk meg az 0Osszes pél-
danyokon kék ceruzaval, mint az némely helyen szokas, hanem jeldljik
meg azt a legfelsd iven, vagy egy a példanyszamra tett makulatura-iven.

Egyaltaldban szines munkainknal mindig ezt a harmas szabalyt
tartsuk szem el6tt: rend, pontossag és féképpen tisztasag.

* kx %

Egyik legfontosabb el6feltétele a szines munkak sikerlltének a meg-
felel6, szines nyomtatasra alkalmas gép.

Hogy gépvasarlasnal tudjuk magunkat mihez tartani, ismernink
kell egyes gyartmanyok jellemz6 tulajdonsagait.

Tégelyes sajtok kozul a szinnyomasra alkalmasak mindazok, melyeknél
a forma alapja szilardan be van épitve (ilyenek a Viktdria, Phonix,
Germania, Vindobona stb.). Ezaltal ugyanis a nyomas pillanatdban
sokkal erésebb és egyenletesebb nyomast fejt ki és bir el a gép, mint
a tobbi, mas rendszerd gépeknél. Azonkivil a szilardan beépitett forma-
alap szlkségessé teszi a forma felett elhelyezett szilard festékszerkezetet
és minthogy az ilyen gépeken tébb hely is van a festékszerkezet részére,
eld6rzs616 hengereik szama is nagyobb, s az egész festékszerkezet olyan
idedlisan tokeéletessé van kifejlesztve, mint amilyen tokéletességrol
roviddel ezel6tt dlmodni sem mertink.

Gyorssajtok kozil alkalmasak a szilardabb szerkezet( gépek mind.
llyenek a kdrmozgasu gépek, tovabba azok, amelyeken a nyoméalap
(fundamentum) sineken, szanon halad; alkalmasak még az Ujabban
szerkesztett gépek kozll azok is, amelyeken a vasuti rendszer nincs a
maga teljességében alkalmazva, hanem az alul all6 két kerék csak a
fundamentum vezetésére szolgal, a tulajdonképpeni teher pedig két vagy
négy valyuban futé apré hengereken nyugszik. Az akcidens munkékra
alkalmas gépeknél f6 kovetelmény az, hogy a cilinder elég erés legyen,
de viszont hogy a fundamentum is Kkibirja a cilinder nagy nyomasét.
Vasuti rendszer(i nyomdagépeknél, ahol a fundamentum koézvetlenll a
kerekeken nyugszik, csak azokon a pontokon bir ki nagy nyomast a gép,
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ahol az alsé kerekek kozvetlenil a cilinder alatt allanak, mig a kor
mozgasl gépeken a szdntalpak, amelyeken a fundamentum nyugszik,
végigmennek az egész fundamentum alatt és ennélfogva a cilinder nyoma-
sdnak minden ponton ellenallanak. Ugyanez &ll a hengereken haladd
gépeknél is, mert a hengerek igen kdzel allanak egymashoz és éppen
olyan ellendllast fejtenek ki, mint a kérmozgéasu gépek. Ezzel nem
azt akarom mondani, hogy az emlitett gépeken kivil més gépet nem
lehetne hasznalni szinnyomaésra, hanem azt, hogy nem minden gép
alkalmazhat6 barmiféle szines nyomtatasra. A festékezés a gyorssajtoknal
rendesen jO, mert a feladdé hengerek folyton érintkeznek az eldorzsold
hengerekkel.

Ezzel végeztink volna tehat a szines nyomtatds korili teend6kkel
és nyugodt lélekkel mondhatjuk szaktarsainknak, hogy ha a fentieket
mindenben kévetik, mindig sikerult munkét fognak végezni. Reméljik
azonban azt, hogy féradsdgunknak lesz valami lathaté eredménye és
azok, kiknek jelen cikkek irédtak, nem csak a mellékletek futdlag
valé megtekintésére szoritkoznak, hanem ezeket az driasi anyagra valo
tekintettel meglehet6sen rovid cikkeket is atolvassdk és a benndk

elmondottakat megszivlelik.
Faitusz Ede.
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