Magyar, német és francia konyvnyomdak®*

6 tanitomesterem, Steinfeld Béla,* midén a tablazatszedés
titkaiba igyekezett beleavatni, gyakran emlitette, hogy ebben
a korban mar gyerekjaték a szedés, mert kitdn6é fémbol
késziilt, j6 szisztémaju Urtoltékkel és rézvonalakkal rendel-
kezlink, de amikor & tanult, bizony nem volt még se réz-
Iénia, se dlomstég, se pedig tagitd, hanem fabdl kellett mind-
ezt csinalni, kivéve a vonalakat, melyek koézul a legkisebb
atmér6jl is legalabb hat pontnyi volt- E korban a szed6k
valodi mesterek voltak!

Huszonkét év mult el e reflexiok oOta; ez id§ alatt a
haladds még nagyobb mértékd volt, s csak kevesen fogjak
hinni, hogy a fold egyik legelérehaladottabb allaméanak

konyvnyomdaiban a fabol készult drtéltéknek még mindig igen tekin-
télyes szereplk jut. De azért nem minden szed6 mester!

De hadd kezdjem a dolgot élirél.

Hazdnkban a német kultira mar réges-régen gyokeret vert; vele
egyltt kerilt hozzank tébb olyan ipardg, amelyek legnagyobb részénél
még a mai napig is meg6riztik a német tehnikai kifejezéseket. Koz-
tik — agy hiszem — elsé helyen all a kényvnyomdai ipar.

A magyar, osztrdk és német nyomdai munkalkodas kozott alig van
mas eltéreés, mint a nyelvkllonbség révén tamadt kilonboz6 szekrény-
beosztas és az, hogy németorszagi nyomdakban a négycicerés hosszu-
sagot ,konkordanz“-nak nevezik. S6t mi magyarok olyannyira ragasz-
kodunk német kollégaink szokasaihoz (amit kilénben nem lehet elitélni),
hogy még az ,achtelpetit" szét sem mertlik valamely mas, egyszer(bb
szdval pétolni, hanem minden gondolkozast mellézve szolgaiasan lefordi-
tottuk ,nyolcadpetit”-re; pedig mennyivel érthet6bb és egyszer(ibb volna,
ha e szbt a ,,pont" szoval helyettesiten6k, mert hiszen minden nyomdasz
tudja, hogy a mi metrikus rendszeriink a ponton alapszik és nem a
nyolcadpetiten; kildnben éppen Ugy lehetne alkalmazni huszad textus,
tized garmond vagy hatod nonpareille Kkifejezéseket is!

Meghalt 1893-ban Sarospatakon, mint a f6iskolai nyomda bérléje.
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A vidékr6l a févarosba kerlld ifju szaktarsak sokat mesélhetnének
arrol, hogy miné fejtorést okozott nekik (tisztelet a kivételeknek), midén
a mettdér Ur csak ugy foghegyr6l odaszolt, hogy: , A kéziratot szedje
borgisz antiquabdl, két nyolcadpetittel ritkitva és a végére pontot tessék
tenni, — de' Speckmichel!"

Nem szandékom hosszadalmasan e pont koérul idézni, de miel6tt
tovabb mennék, érommel konstatdlhatjuk — értve a haladast —, hogy
Makén éppen olyan a nyomdai munkarendszer, mint Lipcsében.

Egészen mas munkarendszert latunk, ha a Vogézeket atlépjuk. Els6
pillanatra szembed6tlik, hogy a francia nyomdaszat nem importalt ipar,
hanem (eltekintve attél, hogy Gutenberg német volt) ott tenyészett,
nétt és fejlédott a nép mdvel6désével parhuzamosan; hozzaidomult a
nép kedélyéhez és izléséhez, egy szdval egyenesen ramondhatjuk, hogy
ami el6ttink van, az francia nyomdaszat. Hogy mennyire 6nallo ez,
kitlinik a mesterszavaibol is: egyetlen német vagy németes tehnikai
kifejezés sincs a francia nyomdasznyelvben; itt nem igyekeztek lefor-
ditani a német szavakat, hanem talédltak sajat szotarukban olyanokat,
melyekkel Kifejeztek mindent, amire csak sziikségik volt. P. o. winkel
= composteur, a composer (szedni) igébdl szarmazik; ausschliessen:
»Kizarni", franciaul justifier = helyessé tenni, megigazgatni; ausbinden:
»Kikotni", a francia azt mondja: attacher, ami annyit jelent, hogy egy
vagy tobb dolgot megszoritani, egybekdtni. Szamtalan példaval bizo-
nyithatndm allitdsomat, de abbanhagyom, mert hiszen nem tartozik e
cikk keretébe a tehnikai szavak etimoldgidjanak kutatdsa, s harmas
példamat barki — ha kell6 id6vel és tlrelemmel rendelkezik — szaz-
szorosra is megbdvitheti.

Valamint a tehnikai szavak, éppen ugy a nyomdai munkélkodas
is teljesen onalldan fejlédott a francidknal. Célom tehéat az lesz, hogy
ramutassak az elszigeteltség egynémely hatranyara és viszont sok tekin-
tetben az ebb6l szarmazd el6nyodkre is.

Franciaorszagban nincs meg a nalunk szokasos inasrendszer. A nyom-
daszipart (szeddi, gépmester! vagy berakd! munkat) megtanulni vagyoé
fiat — Kinek felvételéhez az illetékes polgarmester altal kiallitott munka-
konyv szikséges, mely nem egyéb, mint egészségi bizonyitvany vala-
mely ipar (izéséhez — fénokéhez semminem( torvényes kotelék nem
flzi, s a legritkdbb esetek kozé tartozik, ha valamely fid harom évig
marad meg egyetlen allasaban. Legtobbnyire Ugy torténik, hogy nehéany
honapi ,début" utdn mas nyomdaba megy a gyerek vendégszerepelni,
még pedig mint ,petit-ouvrier" (kis munkas, jobban mondva segéd-
munkas). Mihelyt a petit-ouvrier a tizennyolc-éves kort elérte: mar
munkas szdmba megy és munkakdnyv nélkil kereshet allast. Sajna, a
tizennyolc-éves életkor egymagdban nem elég biztositék arra, hogy az
ifjd a mesterségét is érti, s ennek kovetkeztében rendesen az esik meg
a fiatal Gutenberggel, hogy egy-két heti kondici6 utan elbocsatjak és
mire husz-éves lesz, ismeri Paris minden nyomdajat, a nélkil, hogy
tablazatot vagy egyetlen cimsort is tudna szedni kézirat utan.

Az itteni szakiskoldk, melyek kozil els6 helyen all az Ecole Estienne,
gyakorlatilag nem valnak be annyira, mint az kivanatos volna.

llyen korulmények kozott jo szinvonalon all6 nyomdasz-személyzet
toborzésa nagy nehézségekbe Utkozik. Mindamellett akadnak komolyabb
ifjak is, akik odaadéassal tanulnak, kiléndsen ha jo tanitdmester mellé
kertlnek. Csakhogy ezek az ifjak aztdn rendesen a masik végletbe
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esnek: nem mozdulnak el az egyszer elfoglalt helyikrél, ami meg azt
a bajt okozza, hogy az ilyen munkés csak az illet6 nyomdéaban képes
helyét megdllani és ha valamely baleset folytdn Gutenbergnek egy maésik
temploméaban kell énekelnie, bizony-bizony sokszor elakad a hangja.

A nyomdai berendezést Franciaorszagban — kiléndsen Parisban,
ahol minden talpalatnyi tér mesés értéket képvisel — szlk helyre
szoritjak, sok apré regélissal, melyekbe 65X 44 centiméteres szekrény-
kéket dugdosnak. A szekrények beosztdsa a legsz(ikebbre van szabva;
nemcsak, hogy a csillagnak, paragrafusnak, keresztnek és egyéb jeleknek
nincs helydk benne, de még a spaciumoknak sincs megfelel6 szamu
rekeszilk, ami arra vall, hogy a nyomdai szakiizletek nem igen tar-
tanak lépést a bet(iontédéi haladassal; mert mig a francia betlontdédék
példaul a cicerds konyvbetlik mellé kilenc-féle sorzarot kuldenek (0. m.
quadratot, négyzetet, fél négyzetet, s 6, 4, 3, 2V 2, i¥a és i pontos
sorzardt), addig a szekrényben ezek részére csak 6t rekeszt talalunk.
Mindenesetre el6nyds, ha a szed6 a sorzard spaciumok tobb tortjével
rendelkezik, s ez nagyban hozzajarul a szavak kozotti hézag ideélis
eloszlatasahoz, de viszont kellemetlen id6veszteséget és idegességet okoz,
ha harom-négyféle spaciumot egyetlen rekeszb6l kell el6haldsznunk.

A kdnyvszedéshez valo betlifelszerelés — bar csak kdzépszerli nyomdat
is véve alapul — a lehet6 legttkéletesebb, mert ami odahaza ritkasag
szamba megy, hogy tudniillik a 6, 8, 10 és 12 pontos kenyérbet(in kivil
még 5, 7, 9 és ii pontossal is rendelkezzenek: az itt egészen megszokott,
majdnem elengedhetetlen dolog. llyen berendezéssel persze a legkénye-
sebb igényeket is ki lehet elégiteni.

Kilénben a francia nyomdakat az jellemzi, hogy sok a betdjok és
kevés vagy rossz a materialisuk. A tordel6nek valdsaggal zsenialis talalé-
konysagunak kell lennie, amikor arrdél van sz6: hogyan teremtse el
a valamely arjegyzékhez sziikséges Urtoltéket; az odahaza meg Német-
orszagban igen célszer(ien berendezett anyagszekrényt itt nem ismerik, de
minden nyomda szed6osztalyanak van ,,dep6“-ja (matériel), ahol a mun-
kajahoz sziikséges anyagot a szeddnek ugyszdlva ki kell kényérognie.
Az 6lom vagy vas urtdltéket tébbnyire méternyi hosszu falécek potoljak;
ezeket félcicerds vastagsagtol egész nyolc-cicerdsig készitik, s a szedd
korflirésszel darabolja 6ket a szlkséges hosszUsagra. Ez az oka aztan,
hogy ezer esetben alig egyszer lathatd itt nedves szedés; szarazon tor-
delnek és szdrazon osztanak, mert a szedés kozé helyezett falrt6lt6ket
a viz hamarosan kivetkéztetné a hasznalhaté formajukbdl.

Tagadhatatlan, hogy némely alkalommal jo szolgalatot tesznek ezek
az 0zonviz el6tti Ortoltok. Elsé hdnapi faktorsagom alatt tortént, hogy
fénokom tobbek kozott egy miivészeti tarlat katalogusanak a kéziratat
nyomta markomba, azzal a megjegyzéssel, hogy négy nap mulva
flzve széllitandd. Atlapozas utan elképedve konstatdltam, hogy minden
targy leirasa utan legaldbb is egy cicerényi hézagra van szlikség, ehhez
azonban elég anyaggal nem rendelkezem még akkor sem, ha mindent
elosztatok. Uj rendelés pedig sokba kerlilne és legalabb is két napot
kellene az anyag megérkeztére varni. A kett6s veszteséget egy csoppet
sem talalva el6nydsnek, elkildtem egy emberemet, hogy hozzon hat
tucat egycicer6s és harom tucat félcicerés falécet. Egy o6ra mulva az
anyag megvolt; koltsége a hazi féldarabolassal egydtt alig tett ki tiz
frankot, s ezt bizony aligha pétolhattam volna 50 kilogrammnyi 6lommal
vagy vassal. Itt az elény hatadrozottan szembeszokd, de egészen mas-
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képpen alakul a helyzet, mikor valami nagyobb kaliber(i nyomdardél van
sz0, ahol a favagas rendszerré valik és ahol nem lehet sem az anyag-
rongalast, sem pedig az erre forditott id6pazarlast ellendrizni.

De nemcsak urtoltéul hasznéljdk a fat. Altaldban bevett szokés
Franciaorszagban, hogy a forméat nem zardcsavarokkal szoritjdk 0Ossze,
hanem faékekkel, miket kalapacs segélyével vernek szorosabbra. Ennek a
gyakorlatnak is megvan a maga el6nye és hatranya. Parisi nyomdakban
a formakat — ép ugy mint Amerikdban — nem a gépteremben, hanem
a szedGosztalyban zarjak maguk a szedGk; nagyobb nyomdakban, hol
I0—20 gép mozog, allandé formazard is (imposeur) van, akit a szed6k
kodzul valasztanak ki és rendesen nagyobb a fizetése is; ha valami md
elkészul, megesik, hogy valamennyi ivét, illetleg formajat méas-mas
ramaba szoritjak, tekintet nélkdl arra, hogy 6t vagy Otven ivbdl all-e
a munka. Val6sagos latvanyossag szamba megy négy-otszaz élére allitott
formanak a perspektivaja az e célra készitett nagyon praktikus tartalyok-
ban” e formak a gépekre varnak, nem pedig megforditva.

Erdekesnek vélem annak is a megemlitését, hogy tobb nagy nyom-
danak egyik biszkeségét teszi a 10—15.000 vasramdja, melyek tobb
mint fele nyomand6 vagy kinyomott szedéssel van megterhelve.

E munkarendszer mellett kénnyen érthetd, hogy miért vannak a
formazard eszkdzok fabol; ha vasbdl volnanak: nagyon megdragitanak
a beruhédzéds koltségeit. Azonban ha tekintetbe vesszik a mai kort
jellemzd lazas munkalkodast, természetesnek kell taldlnunk, hogy amikor
a szedd kalapacsaval beveri az ékeket a szedést véd6 oOlomurtoltd és
a rdma koze: vajmi keveset Ugyelhet arra, hogy az Urtdlt6ket meg
ne sértse; s6t nem ritkan az ékek szomszédsagaban lev6 betlisorok is
részesiilnek egy-egy gyongéd kalapéacs-legyintésben. Az ily kezelés
mellett szarmazé anyagveszteség pedig aranytalanul dragava teszi a leirt
formazarasi rendszert.

A nyomasnal teljesen megvaltozik a rendszer; a szedés koril tapasz-
talt latszdlagos fukarsdgnak éppen ellenkezéjét latjuk a nyomtatas
tekintetében. Parisi nyomdakban a legkitlinébb rendszerd ujfajta gyors-
sajtok dolgoznak; p. 0. a ,Miehle“-k, ,Century“-k, ,Windsbraut*-ok
— nem is emlitve a j6 szerkezetd francia gépeket — minden valamire-
val6 nyomdaban lathatok. A nyomashoz valé egyengetés éppen uagy
torténik mint nalunk; az illusztracioknal az egyenget6-lapot tobbnyire
a klisélemez és talpa kozé ragasztjak, a hengerrél pedig a nedves ivet
sohasem hagyjak el. A jo gépmestereknek igazan driasan fizetnek, mert
a tiz és tizenhat frank kozotti napi fizetés egy csoppet sem ritkasag!

Kaldor Lajos.
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