
L A N S T O N  „ M O N O T Y P E ” 
S Z E D É S T  Ö N T Ő  G É P E

villam os géptechnika m ég távolró l sincs kim erítve, 
egy  lelem ényes am erikai em ber m áris uj erőt, a 
sűrített levegőt használja gépm üködtetésre s ezzel 
uj korszakot alkotott a szedőgépek történetében.

Nem  kell többé o sz ta n i! A  M onotype például 
gyorsabban  önti a kész szedést, mint ahogyan 
a kézi szedő csupán osztani tud. Sőt Angliában 
a W icks-féle rotációs betűöntőgép húszszorta 
gyorsabban dolgozik, mint az oly n agyra  tar­
tott komplet öntőgép, m ely szerény három ezer 
betűjével va ló sággal eltörpül m ellette. Ezeket 
a —  m agas nyom ás alatt százankint egyszerre 
öntött —  betűket azonban m ég szedni is kell, 
mint az pl. a  T im esnél a Kastenbein-rendszerű 
szedőgépen történik, itt tehát csak a betűk olcsó­
sága jöhet tekintetbe ; áruk ugyan is kisebb, mint 
am ennyibe m aga az osztás kerülne.

A  M onotype révén  —  nézetem  szerint —  
a sokat dicsért L in otyp e le van  p ip á lv a ! N incs 
többé spísz, nincs „része g 11 sor, nincs durva, egye­
netlen ö n té s ; a szerzői korrektúra nem akadály 
többé ; a rengeteg sok, drága és gyorsan  rom ló 
m atrica m ár nem  k e l l ; tetszés szerinti betűfajtát 
szedhetünk : antiquát, kurzívot, félkövérét és kapi- 
tálchent, kettőt-hárm at vegyesen , egyszerre, spa- 
cionálva v a g y  térzősen, ahogy éppen k e l l ; szed­
hetünk táblázatos, többhasábos és kipontozott 
szedést, legm odernebb könyvet, ú jságot, keretes 
hirdetést, árjegyzéket, prospektust, am i éppen 
előfordul. M inderre képes a M o n o typ e; sőt m ég 
mint betűt és sorzáró darabokat öntő gép is 
előnyösen  használható.

A  szedőgépgyártás fejlődésében im m áron négy 
különféle rendszert állapíthatunk m eg. Az első 
rendszer fö ltaláló ja  o lyan  szerkezetű géppel akarta 
fö ladatát m egoldani, m ely a betűket egym ás

°  ^  rította az elektrom osság, és noha a
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m ellé sorozta, a sorzárást és osztást pedig kézi 
m unkával kellett végezni (Kastenbein és m ások). 
A  m ásodik stádium ban m ár az osztást is  géppel, 
de a sorzárást m ég mindig kézzel végezték 
(Thorne, Em pire, M acm illan és m ások). A  har­
m adik fázisba sorozhatok a L inotype, M onoline 
és T ypograph, m elyeknél betűkészlet egyá lta lá ­
ban nem  kell és m elyek csak egész sorokat 
öntenek és a  szedéskor felhasznált rézm atricákat 
vag y  autom atikusan, v a g y  pedig a gépszedő közre­
m űködésével (T ypograph) osztják el.

A  negyedik és legújabb rendszert képviseli 
a Lanston  Tolbert w ashingtoni technikus által 
i8g2-ben föltalált M onotype szedést öntő gép, 
m ely, nézetem  szerint, tú lszárnyalja  az összes 
eddigi, több mint három száz fajta szedőgépet és 
m elynek rendszerét utóbb Goodson Graphotype- 
jéhez és M éray-Rozár E lektrotypograph-jához is 
fölvették, csakhogy ezek sűrített levegő helyett 
elektrom osságot használnak.

Gondolkodni tudó gépet föltalálni ugyan  soha 
sem  fognak, de olyan  gépet, m ely  az írás m élyí­
tett vag y  domború voltát m egérzi, akárcsak a 
szegény világtalan  em berek a pontokból álló 
vakok írását az ujjuk hegyével olvassák , nem  is 
kell m ár föltalálni, m ert m ár m egvan a M onotype 
képében, am elynek le írását a következőkben adom.

Mindenki ism eri a M orse-féle távirdai á b é c é t ; 
tudjuk, h o gy  abban pontok és vonások egyszerű  
kom binálása által minden egyes betű, szám  és 
ékezet m egvan és azt m inden táviró-hivatalnok 
folyékonyan o lvassa. H a m ár m ost csupán egy  
v a g y  két egyszerű pontot nem csak egym ás m el­
lett, hanem  egym ástó l különböző távolságokban 
helyezünk e l: az elérhető kom binációk szám a
sokkal nagyobb, mint a M orse-készüléknél. Ily - 
form án volt lehetséges egy 225 betűből álló 
billentyű-szerkezetet kombinálni.

A  M onotype sa játság a  m ég az is, h o gy  a 
gépszedő m unkáját az öntőszerkezettől teljesen 
elkülöníti. Ehhez képest a M onotype két külön­
álló részből á l l : az egyiken készül a lyukasztott 
papiros-szalag, am elynek nyom án a m ásik gép 
szépen sorjában, betűnkint m egönti a kész 
szedést.

A  billentyűs gép igen hasonlít a közönséges 
írógéphez, de csak k ü lső le g ; am i ennek a gépnek 
a gyom rában van, azt a  laikus el sem  igen kép­
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zelheti. Legérdekesebb a dologban, hogy a bil­
lentyűk nincsenek közvetlen összeköttetésben a 
drótokkal, hanem az összekötő kapocs csupán 
sűrített levegőből áll, m ely a billentyűk m eg­
nyom ásakor vékony rézcsövekbe tódul és így 
hozza m ozgásba a megfelelő lyukasztó-pálcikákat.

Összesen 257 billentyű, de csak 3 1  lyukasztó­
pálcika van. A gép többi fontosabb alkotórészei 
egy m utatóval bíró sorm érő, a kizáró szerkezet 
és a vele kapcsolatos, szám okkal ellátott forgat­
ható dob, am elyről a szavak közti hézagoknak 
a sor zárására szükséges vastagságát olvassuk 
l e ; fölötte a 1 1  cm. széles papirostekercs, am ely­
nek vége munka közben autom atikusan csavaro­
dik föl egy orsóra.

A  gépszedő m unkája m ár m ost abból áll, hogy 
az előtte levő kézirat szövegét a m egfelelő bil­
lentyűk m egnyom ásával, göm bölyű lyukak képé­
ben a forgó papiros-szalagba átüti. Minden bil­
lentyű m egnyom ásakor egy vagy  két pálcika 
ugrik ki és egym ástól különböző távolságban 
átlyukasztja a fölfelé csavarodó papirost. H a a 
sorm érő m utatója annyira haladt már, hogy m ég 
csak négy négyzet férhetne a sorba, csöngetyű- 
szó figyelmezteti erre a szedőt, —  de a gép 
ezenközben m ég m ás munkát is v ég zett: a ,,sze- 
dett“  betűkön kívül a szóközi hézagokat is gon­
dosan összeolvasta és a sor végével egész pon­
tosan mutatja, m ilyen vastagok legyenek a szó­
közi sorzáró darabok. H a tehát a szedő a sort 
sa já t belátása szerint elválasztotta, m egnyom ja 
a dobot mozgató billentyűt, mire a dob akkorát 
fordul, ameddig a sorzáró szerkezet fogasrúdja a 
m ég kizáratlan sor végén engedi, úgy hogy a 
szám lapon alkalm azott mutató segítségével egy 
szem pillantásra leolvashatja a szükséges számot. 
A  szedő erre megüti a megfelelő két kizárási 
billentyűt —  és a sor a legnagyobb pontosság­
gal ki van zárva. A  záróbillentyű m egnyo­
m ására aztán a sorzáró szerkezet és a sormérő 
visszatérnek nyugalm i helyzetükbe. Egyébbel a 
szedő nem törődik és nyom ban hozzáfog a követ­
kező sorhoz és így szed szakadatlanul, egyfoly­
tában, míg csak a kéziratot ki nem szedte vagy  
a papiros-szalagnak végére nem ért, ami körül­
belül negyvenezer betűnek elegendő.

Mint m ár említettem, összesen 257 billentyű 
van. Ebből 225 a szedésre és kétszer 15  a sor-
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zárásra szolgál, a  2 szélső billentyű pedig a dobot 
és a sorm érőt szo lgálja . E  szerint a M onotype 
legalább két teljes antiqua és kurzív és egy kapi- 
tálchen ábécét, ném etben pedig antiqua, kurzív 
és félkövér ábécét foglalhat m agában. H a csak 
kétféle betűvel dolgozunk, akkor bőven jut m ég 
hely a különböző írásjeleknek, ligaturáknak, tört­
szám oknak, m atem atikai jeleknek és díszítm ény­
daraboknak is, szóval a gépet a változó m unkák­
nak m egfelelőleg lehet berendezni. Eddigelé m ár 
57-féle betűfaj között lehet választani. A  gép 
értékét azonban m ég az is em eli, hogy m ind­
ezeket a betűfajtákat peritől kezdve egészen három - 
cicerósig bárm ely kivánt nagyságban állítja elő, 
m ivégből csak a  dobot kell kicserélni.

A  billentyűk 15  sorban vannak e lh e lyezve ; 
minden sor 15  betűt tartalm az egym ás alatt. 
A  betűk tizenkétféle vastagságúak és ugyanannyi­
féle kizáródarabokat is használhatunk, am i tabel- 
láris és kipontozott szedésnél m egbecsülhetetlen 
szolgálatokat tesz. E gységü l a négyzetnek egy 
tizennyolcad része van adva, am i cicerónál 2/3, 
borgisznál */a, nonpareillenél 1/s pontnak felel meg. 
A  legvékonyabb betű 5 egységnyi, a legvastagabb 
18 egységn yi, azaz egy négyzet vastagságú . 
Miután továbbá m inden M onotype-sornak az 
alapul vett betűnagyság egész v a g y  fél négyze­
tére kell végződnie, m inden betű és sorzáró darab 
pedig az 1/lg egység  sokszorosát k ép ez i: ennél­
fo gva  a sor a  kizáródarabok egyöntetű fölhasz­
n álása által m inden körülm ények között h a jszál­
pontossággal ki van töltve.

A  M onotype-sor leghosszabb szélessége 60n égy­
zetig terjedhet, am i pl. nonpareille-nél 30, petit­
nél 40 cicerónak felel m eg. A  sor h o sszasága 
egy  rúgós fogantyúval könnyen szabályozható.

V an  azonban gyönge oldala is a gépnek, m ég 
pedig az, h o gy a szedő nem látja , illetőleg puszta 
szem m el el nem olvashatja  a „szed ését". De hát 
ezt a gépet nem  is a két elem i osztályt végzett 
szedők szám ára csinálták ; oda nem csak jó  szedő, 
hanem  jó  em lékezőtehetséggel és kifogástalan 
éleslátással bíró, intelligens em ber kell. A  szedés 
o lvasására  különben egy  fésűalakú, szám okkal és 
betűkkel ellátott sárgaréz-lem ez szolgál, am ellyel 
az egyes szavakat a papiros-szalagról kibetűz­
hetjük. A gyakorlott szedő azonban csak ritkán 
veszi használatba e fésűt, am elyet különben is
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reá  lehetne erősíteni a gépre. Szintúgy könnyen 
alkalm azható egy sorszám láló készülék, m elyről 
a szedett sorok m ennyiségét is le lehet olvasni.

A  gép kivitele jellem ző az am erikai géptech­
nikára. Csupa finom rúgó, acél fogaskerék, rúd 
és kar. Csakis így  érthető az a bám ulatos pon­
tosság, m ellye l ez a gép dolgozik. K ivitele a 
szem nek is  tetszetős ; feketére fényezett és nikke- 
lezett alkotórészek váltakoznak a finom kék 
acélrészekkel. A  gép tisztítása szám ba sem  jöhet,

A  b i l l e n t y ű s  g é p .

belső szerkezetét csak m inden félévben egyszer 
kell tisztítani.

A  billentyűs gép a sűrített levegőn kívül m ás 
hajtóerőt nem  igényel.

A  M onotype m ásik fele, a betűöntő gép, ellen­
ben n égy elem i erőre van b eren d ezve; e z e k : 
levegő, tűz, víz és elektrom osság. A  sűrített 
levegő  seg ítségével a gép a szedést „o lv a ssa 11, 
az égő gáz a betűfém et olvasztja, a hideg víz 
a m egöntött betűket lehűti, az elektrom osság 
pedig hajtóerőül szolgál. E lképzelhető ennélfogva, 
m ilyen  „o k o s“  lehet ez a kis gép, ahol annyi
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ellentétes elem  ilyen szép egyetértésben együtt­
működik.

A  gép e tekintetben szinte hasonlít az em ber­
hez, akinek szintén levegőre, vízre, belső  oxidá­
cióra és m otorikus szívm űködésre van  szüksége. 
É s  szinte hihetetlen, de való , hogy ezt a gépet 
csalafin tasággal lefőzni nem  lehet. H a, teszem  
fel, pl. a szedő a rendesnél hosszabb sort szedett, 
a gép egyszerűen  m egáll, sztrájkol, nem  dolgo­
z ik ; ha rossz sort szedtünk, ezt is jelzi. De ha

A  b e t ű ö n t ő  g é p .

rosszul zártuk ki a sort, a gép csak azért is 
rosszul zárva önti azt m eg. Rendes tápláléka 
különben a kenőolaj, m elyet ha m egvonunk tőle, 
„lázb a esik“  és érthetetlen dolgokat produkál.

Ennek dacára rövid  vonásokban vázolható a 
gép m űködése, m ivel m unkakörét teljesen  ön- 
m űködőleg h ajtja  végre. Öntéskor a lyukasztott 
papirostekercset v isszá járó l helyezik a gépbe, 
azaz az utolsó sor kim enete legeiü l m egy. Ennek 
is m egvan azonban a m aga oka. K ell ugyanis, 
h o gy a sor végén levő  sorzáró jelek legelőször 
lépjenek m űködésbe, m ert csakis így  lehetséges,
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hogy az azután következő sorban minden szó 
közé egyform a sorzáró darab kerüljön, legyen 
az bár félnégyzetnyi, harm adnyi vag y  bárm ilyen 
vastagságú .

Ábránkon hátul balra a papirostekercs látható ; 
előtte van  a m atricaszekrényt m ozgató szerke­
zet, m elyet a billentyűs géphez hasonló légcsöves 
és drótos berendezés hoz m űködésbe; jobbra elül 
az öntőszivattyú a m atricaszekrénnyel van elhe­
lyezve ; az előtérben pedig a hosszú hasábhajó 
látható, am elyben a frissen öntött batűk sorakoznak.

Az öntőszerkezetre vízszintesen helyezve, ettől 
azonban az öntőform a által e lvá lasztva  fekszik 
a m atricaszekrény, egy  négyszögű, igen pontosan 
szerkesztett, keresztben mozgó keret, m elyben a 
m atricák a billentyűk elrendezésének megfelelően 
sakktáblaszerűen vannak elhelyezve. A m atricák 
12  mm. h osszúak; a betű képe i ’25 mm. m élyen 
van  bevésve. A lsó végükön kúpos m élyedés van 
s a közepükön keresztüldugott pálcikákon szilár­
dan állanak egym ás m ellett. Ciceró betűig körül­
belül a m ittel négyzethez hasonlítanak, nagyobb 
betűkhöz pedig m egfelelően nagyobbak.

Minden haránt sorban itt is 1 5 — 15 egyenlő 
vastagságú  betű van  elhelyezve, az első sor 
betűi 5/lg, a m ásodikban 6/íg szélesek és így 
tovább ; ahol több mint 15  egyform a széles betű 
van, pl. egy fél négyzetre, ott szükség szerint 
két, sőt három  sor egyvastagságú  betű van  egy­
m ás mellett.

A  m atricaszekrény já rá sa  a papiros perforá­
ciójától függ. Két kettős kar m ozgatja hosszá­
ban m eg keresztben, egy tapogató-szög pedig a 
m egfelelő helyen az öntőform a fölött rö g z íti; az 
alulról jövő fém sugár m egönti a betűt, am ely 
a hideg víztől nyom ban lehűtve, a szabatosító 
készüléken keresztül a hajó felé veszi útját. H a 
a sor m egtelt, az autom atikus szerkezet m agára 
a hajóra to lja  az egész sort.

Minden betűnagysághoz m ás öntőm űszer kell. 
Benne négyszögletes hasítékban egy ék van 
elhelyezve, am ely az öntőm űszert a keskeny 
v a g y  széles betűnek m egfelelően szűkebbre vagy  
tágabbra zárja. Szóval, m indenről gondoskodtak 
itt, úgy hogy a gép éjjel-nappal szakadatlanul 
já rh a t ; az öntőnek ennélfogva kevés dolga akad 
és két gépet könnyen kezelhet, feltéve, hogy 
szedő is jó l végezte m unkáját.
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A M onotype peritől kezdve ciceróig i  pont 
különbséggel bárm ely kivánt fokban önti a betűt, 
legújabban pedig m ittel, tercia, textus, két- és 
három cicerós betűre is berendezték. Az öntő­
m űszer beállítása kisebb-nagyobb betűkhez 15 
percet vesz igénybe, míg betűfaj változtatáskor 
csupán a m atricaszekrényt kell kicserélni.

A  szedés a kézi szedéshez teljesen hasonló, 
s így árral korrigálni, változtatni és áttördelni, 
sőt kézi szedéssel keverni is lehet. K inyom atás 
után a szedést tetszés szerint beolvasztani, á llva  
hagyni vagy  szekrényekbe elosztani lehet. A  pa­
piros-szalag ism ételt öntésre is fölhasználható.

A  gép m unkaképessége persze sokkal gyorsabb, 
mintsem  az az itt leírtakból kitűnik, m ert ciceró­
ból 7000, periből pedig 12,000 betűt is önt órán- 
kint.* Annak oka, hogy nagyobb betüfajtából 
kevesebbet önthet a gép, az, hogy a hűtés több 
időt vesz igénybe.

A  betűk a legnagyobb gondossággal vannak 
m etszve és m áskülönben is a komplet öntőgépé­
hez teljesen hasonlóak, úgy hogy illusztrációs 
díszm űvekhez is használhatók. H a valaki kezébe 
veszi az Athenaeum ban készített Korm ós-féle 
Kereskedelm i Com pass idei folyam át, v a g y  a 
M űveltség K önyvtára egy füzetét, m eggyőződhe­
tik szavaim  igazságáról.

H a tekintetbe vesszük, hogy a betűöntődéi 
m atricákat és öntőgépeket sem  adják ingyen, 
továbbá, hogy hány szekrény, állván y és hajó, 
a tömérdek sok defekt betű és tágító, de külö­
nösen az időtrabló osztás válik fölöslegessé, 
akkor m egnyílik előttünk a perspektíva az uj kor­
szakba, m ely a M onotype révén a könyvnyom ­
tató m űhelyekben előbb-utóbb be fog következni.

Sokat írhatnék m ég e csodagép előnyeiről 
és h a szn áró l; de többet mond az, hogy a gép 
egyre hódít, egyre terjed.

G O L D F IN G E R  MÓR.

*  E z t  a z  a d a t o t  ú g y  lá t s z ik  a  g y á r o s  p r o s p e k t u s á b ó l  v e t t e  c ik k ir ó  
s z a k t á r s u n k ;  a z  e  f a j t a  p r o s p e k t u s o k r a  p e d ig  t u d v a l e v ő l e g  n e m  le h e t  
s o k a t  a d n i .  A  L i n o t y p e - t á r s a s á g  i s  9 ,0 0 0 — 1 2 , o o o -re  t e t t e  a n n a k  id e jé n  a  
t ő le  g y á r t o t t  g é p e k e n  ó r á n k é n t  s z e d h e t ő  s o r o k  s z á m á t ,  s  m a  m á r  m in ­
d e n k i t u d ja ,  h o g y  50 00  — 6000 b e t ű  a  g é p  á t la g o s  m a x im u m a .  A  M o n o ­
t y p e  p e d i g  a  t é n y le g e s  g y a k o r l a t b a n  —  m e g b íz h a t ó  f r a n c i a  é s  a n g o l  
fo r r á s o k  s z e r in t  —  á t l a g o s a n  le g f ö l je b b  h a  4 5 0 0 — 50 0 0  b e t ű t  ö n t  ó r á n k é n t .  
E b b ő l  i s  s o k  ö s s z e t ö r v e  l á t j a  m e g  a  n a p v i lá g o t .  H a  m é g  h o z z á v e s s z ü k ,  
h o g y  a  M o n o ty p e  k é t  g é p e  k ie lé g ít ő  k e z e lé s é h e z  o k v e t le n ü l  k é t  e m b e r  s z ü k ­
s é g e s ,  m e g  h o g y  a  M o n o ty p e  á r a  ( p é ld á u l  p  M o n o lín e é h e z  v i s z o n y í t v a )  
t ú l s á g o s a n  n a g y :  n in c s  o k u n k  s o k a t  b iz a k o d n i a  k e le n d ő s é g é b e n . S z e r k .
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