A DOMBORU NYOMTATAS
KONYVNYOMDAI UTON”o*

jabban akdnyvnyomdai aton, hazi-

lag végezhet6 dombord nyom-

tatdssal szaporodott meg a mes-
2! terszedd dolga. Egyik szaklapunk

maéar vaev harom esztend6 Ota
nagyban kultivalja ezt az uj eljarast s févarosi,
de s6t még vidéki szaktarsaink soraban is mind
nagyobb szdmmal akadnak, akik a kiszivargott
hirek, meg itt-ott olvashaté leirdsok nyoman
tébb-kevesebb sikerrel szintén megprébalkoztak
véle. Es az érdeklédés folyton né, ami nem is
csoda, mert ez eljards segedelmével kitiinéen
diszithetjik egyes lapokbol all6 nyomtatvanyain-
kat, tehat a cégkartyakat, plakatocskakat stb.,
még pedig a nélkul, hogy valami igazan jelen-
tékenyebb kiadasunk volna rdjuk. Ez a dolog
inditott arra, hogy a kodnyvnyomdai domboru
nyomtatasra vonatkoz6 tapasztalataimat Evkény-
vinkben réviden ismertessem.

A dombord nyomtatashoz szikséges stanca
készitése ugyan kilonall6 mesterséget alkot, de
az egyszerdbb dombord nyomatok stancait azért
magunk is kénnyd szerrel elkészithetjik, bar egy
kis gyakorlat okvetlenil szikséges hozza.

A stanca hazilag valé el6allitasa torténhetik
M éaser-lemezekbdl, stereotipia segedelmével és
végul galvanoplasztikailag is. A Maser-lemezes
stancak azonban nem domborodnak ki eléggé,
nem elég élesek s végil hamar elkopnak, miért
is azokat altalanos hasznalatra nem ajanlom.

A stereotipia segedelmével kovetkez6képpen
allitjuk el6 a dombord nyomtatashoz valé stancat:
El6szor elkészitjuk a nyers vazlatot s ehhez meg-
szedjuk aszovegrészt, hogy lassuk, mennyi disziteni
valé helyiink marad fonn; csak azutdn dolgozzuk
ki tisztan a disznek és domboritasnak szant rajzot,
még pedig megfelel6 nagysagu olyan kartonlapon,
amelynek hatlapja vékonyan be van enyvezve.
Majd kivésve a kartonrajzot, megnedvesitjik a
kivagott rajz beenyvezett hatulsé oldalat és végul
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raragasztjuk egy masik kartonlapra. Megjegyzem,
hogy ha némely helyen nagyobb mélyedés szik-
ségeltetik, oda két kivagott rajzot ragasztunk.
A rajz széleit éles késsel legombolyitve, kész a
dombord nyomtatashoz valé matrica, melyet a
stereotipiaba adunk és — ha jol kiszdradt —
betiimagassagra kidntetiink.

Masik eljardsa a stereotipiai Gton el6allithaté
stancaknak ez: Szintén elkészitjuk a rajzot, mint
az el6bbeni eljarasnal, de mar nem megenyvezett,
hanem csak kozonséges simitott kartonon, azutan
egy kis ecsettel a mindnyajunk altal bizonyara
ismert tomontd-pasztat rarakjuk, amely eléggé
gyorsan szarad. Mélyebb részletekre kenhetjik
kétszer-haromszor is, de mindig csak akkor, ha
az el6bbi réteg mar megszaradt.

Az ilyen 6lomstancdk azonban nem alkalmasak
finom vonalU rajzokhoz, mivel azokat nem lehet
oly vékonyan sem papirosbol kivagni és ragasztani,
sem pedig tomdnté-pasztaval félrakni. E bajon
csakis utolagos bevéséssel lehet segiteni. A tom-
ontddei Gton elBallitott stancakat tehat csakis a
k6zonségesebb munkakhoz hasznalhatjuk, mig a
komplikaltabb, vagyis finomabb és jobb rajzt dom-
boritas mar csak a galvanoplasztika segedelmével
torténhet. Az eljaras itt a kovetkezd: Elkészitve
a rajzot j6 puha ceruzaval simitott papirosra,
majd tiszta és sima Maser-lemezre masoljuk, Ggy
hogy a rajzot képpel lefelé a lemezre ragaszt-
juk, és a hatuls6 oldalat hajtogat6-csonttal vagy
puha ceruzaval addig doérzsdljuk, mig at nem
masolédott. Ekkor ugyancsak puha ceruzaval utana
hizzuk, hogy tisztdn magunk el6tt lassuk. Majd
megkezdjik a vésést, de nem vésdtidvel, hanem
szeghdl, vagy vastagabb t(bdl magunk készitette
vés6kkel, amelyeket fanyélbe foglalunk. A vésé
laposan, r=— ékalakban legyen csiszolva, az elil-
nézet pedig (mely most lapos) legdmbdlyitendd.
A vékonyabb és vastagabb vonalakhoz még kilén-
féle nagysagu vésdre van szikségunk.

A legdmbolyitett szegélyli, dombord nyomatok
sokkal szebbek és természetesebbek, mint a sarko-
sak. Ezért szikséges a gombdolyl vésé. A nagyobb
betlik vésésekor azonban jobban ajanlhaté a vés6tl
haszndalata, mivel a bet(ik szebbek és élesebbek,
ha sarkosak.

Véséskor arra kell torekedniink, hogy az 6sszes
domboritandé vonalak és felliletek teljesen simak,



az alacsonyabb részekrél a mélyebben fekv6kre
valé atmenetek pedig mindig tisztak és a kulon-
féle arnyalatokhoz alkalmazva vagy meérsékelteb-
bek, vagy meredekebbek legyenek. Tanacsos eleinte
egyszer(ibb dolgokkal kisérletezni, mivel a kulén-
féle mélyedések kénnyen eltéveszthet6k, mert a
vésést homordan kell csindlnunk, vagyis ami a
leend6 dombord nyomaton kiall, azt a lemezben
mélyre véssik és forditva: ami mélyebben fek-
szik, azt kevésbbé mélyre véssik ki. Megemlitend§
meég, hogy a vésést tllsdgos mélyen ne kezdjik,
nehogy alemez alatt Iév6 papirost felvéssiuk, ami
domboritaskornagy egyenl6tlenséget okozna. A leg-
mélyebbre vald vésésnél is csak a fehér papiros-
rétegig szabad hatolnunk.

Ha kész a vésés, mint mas galvanizalando
munkaknal szokas, viaszlenyomatot csinaltatunk,
melyen azonnal meglatjuk munkank eredményét,
mert megkapjuk a kész dombornyomatot. Ha
esetleges hibakat latunk, azokat vagy a lemezen,
vagy a viaszlenyomaton kijavithatjuk. Kijavitas
utan a viaszlenyomatot egyszeren galvanizal-
tatjuk. Egy, esetleg masfél napig a galvanfirdében
hagyva a viaszlenyomatot, olyan lemezt kapunk,
amely néhany ezer domboritast is megbir.

A kész galvanot tégelyes sajtéba tesszik, amely-
nek igen kemény boritasara levonatot készitiink.
Ez a levonat arra szolgal, hogy mézgaban kevert,
torott kréta-pépet vastagon rakenjink; a pépet
ezutan selyempapirossal letakarjuk, a galvano-
stancat pedig olajjal bekenjik, hogy a selyem-
papirossal letakart krétakeverék a stancaba bele
ne ragadjon. Ezutdn a sajtét lassan keresztil
hajtjuk. A krétapép a domborulatokat egész tisztan
adja ki, akarcsak az el6bb emlitett viaszlenyomat.
A folosleges krétat éles késsel dvatosan levakarjuk
s aztan a sajtot Gjra lassan keresztulhajtjuk. Egy-
két percnyi szaradas utan a nyomandd szines
festékkel levonatot készitiink, mely az alapnyomat,
vagyis a hattér egyengetésére szolgal; egyengetés
utan pedig a nyomtatdssal egyszerre megkezd-
hetjuk h domboritast.*

MITTERSZKY JOZSEF.

* Jeles szaktarsunk jovoltabdl egy dombordan nyomtatott mellékletet
is kozlunk itten e tanulsdgos cikkecske illusztralasaul. A melléklet a
galvanoplasztika segedelmével, azon médon készilt, ahogyan azt cikkiré
fontebb megirta s pompasan tanudskodik csinaléjanak j6 izlésér6l meg
remek technikajarél. Ajanljuk az egész érdekes eljarast szaktarsaink
ugyeimébe. Szerk.
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