kilonféle télgymakk- és méregzold szinl tolgylevelei
altal tolja fel magat) nevii diszitményekre utalva, mint-
hogy valahara sajat, mivész kéz altal tervezett ékit-
meényekkel, illetve diszit6 anyaggal rendelkezlink.

Nyomdaszaink el6tt ezzel 0j, halas mez6 tarul fel.
Most mar csak megrendelSinken és szerz6dd feleinken
mulik, hogy nyomdaszuktol a nyomtatvanyok diszitését
legaldbb ott, a hol ezt a munka rendeltetése megengedi,
nemzeti ékitmények alkalmazasaval kdveteljék.

Végezetiil még élénken sajndlnunk kell, hogy ezen
ékitmények ontését nem eszkozli valamely hazai 6nto-
dénk. Ama bécsi czég, a mely ezen Gjdonsag matricza-
lasaval jaro, valdban nagy koltségek el6l nem riadt
vissza, csak hogy magyar megrendel8inek végre-vala-
hara Oromet szerezhessen, osztatlan elismerésiinket és
koszonetiinket érdemelte Ki.

A KONYVNYOMDAI HENGEREK ELO-
ALLITASA ONTESE SAZOK KEZELESE.

Irta: Horvath Alajos.

zamos évi tapasztalataim alapjan 6hajtok egyet-mast
elmondani a hengerekrél és azok gyakorlati el&-
allitasarol. Tudvalevd, hogy nyomdai czélokra
készitett hengerek tengelye vas, de hogy a ravonando
elegyben (massa, rugékony anyag, novenyi vagy allati
rostkivonat) megtakaritast érjiunk el, azért a tengely
—a henger hosszanak megfeleléen — nagyobb atmérg-
jinek van készitve.

Hogy a tapadast a siman ontdtt vashengereknél
a vas és az elegy kozott megfeleléleg elérhessik, az
elegynek a tengelyre vald ontése el6tt a vashenger
felliletét koté-fonallal korllcsavarjuk, vagy pedig élom-
fehér festékkel bevonjuk; mindezen intézkedések folos-
legesek akkor, ha a vashenger fellllete barazdaszer(i
mélyitésekkel, rovatkakkal bir.

Nagyobb elegy-hengerek, hogy tulsadgos nehezek
ne legyenek s hogy ezaltal kezelésiik kénnyebb legyen,
vajottan készitend6k, mialtal sulyukbdl tetemesen veszi-
tenek. Ilyen nagyobb elegy-hengerek faburkolattal lesz-
nek korilvéve; a faburkolat egymashoz enyvezett
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léczekbdl all, s biztonsag okaért a faburkolat két végére
badog-abroncs lesz szorosan réerdsitve, vagy az egyes
léczek csavarokkal erGsittetnek meg a henger vastesté-
hez ; arra azonban tekintettel kell lenniink, hogy a bur-
kolatnak szant fa ne legyen csomds, hanem sima, mivel
a tiszta fahoz jobban tapad az ,elegy“-hengeranyag.

Akér 0j hengerek, akar a mar hasznalt hengerek-
nél nagy gondot kell forditanunk a tisztasagra, a vas-
henger feluletét az elegy radntése el6tt alaposan, nagy
gonddal kell megtisztitani a ratapadt piszoktdl, olaj-
tol stb., mert kilonben ez, mintegy valasztd réteget
képezve, megakadalyozza az elegy érintkezését a vas-
henger feliletével.

Az eddig elmondottakbdl az eredmény tehat az,
hogy az orsét az elegy raontése el6tt meg kell tiszti-
tani, a megtisztitott hengert bevonni vagy Olomfehér
festékkel, vagy velenczei terpentinnel; megjegyzem,
ezen eljaras nem okvetlenil szlkséges minden hasznalt
henger Ujradntésénél, de biztonsdg okaért czélszer(i és
ajanlatos.

jO tulajdonsaga az elegynek az, hogy a sima, kis
atmér6ji hengerre csavart kot6szalag kidomborodasa
az elegyre semmi befolyassal sem bir, s az esetleg
ebbdl keletkezendd hatranyokat az elegy felfogja; hibaja
azonban az, hogy aranylag rovid idei hasznalat utan
felsd rétege megkeérgesedik, megkeményedik, a mi miatt
az Ujra valo ontés elker(lhetlenné valik.

Az elegy olvasztadsa kiilonboz6 szerkezetl ustok-
ben torténik, de egyiknél sem kozvetlen tiz, hanem koz-
vetve viz vagy g6z altal, mialtal elérjuk az elegynek
egyenletes felmelegedését, s ki van keriilve az a kelle-
metlenség, hogy a hengeranyag az ist falahoz égjen.

A folyékony elegynek a hengerformaba valé tol-
tése kanalazas, vagy az arra a czélra szolgalo, vizréte-
gen keresztiilhalado, csappal ellatott csovon torténik.

Ha a hengeranyag mar el§ van készitve, fel-
olvasztva, varnunk kell rovid ideig, mig egy Kkissé
lehdil, megs(r(isodik. Ontés el6tt a hengerformat (mat-
ricz) a portdl s piszoktél alaposan meg kell tisztitani,
megmelegitve konnyen s egyenletesen beolajozni, az
orsot pedig szaraz és olajmentes allapotban a henger-
forméba helyezve, a csillagot reahelyezni; ha a henger-
forma két részbdl all, akkor azokat a szorit6-csavarok
segélyével pontosan s er6sen egymashoz illesztjik.

Az oOntés mindig széaraz, tiszta helységben tortén-
jék. A mar el6készitett felolvasztott ,elegy" henger-
anyaggal megtoltdtt Gstot a melegit6-helyrél leemelve,
az Ontést megkezdhetjiik; az ontésnél figyelmet kell
forditanunk arra, hogy az minden megszakitas nélkil
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torténjék, s lehet6leg koralakban, mindig az ors6 izom-
tengelye kor(i, midltal elérjik az orsénak fokozatos
felmelegedését s az elegy egyenletes h&atadasat, azaz
leh(lését. Midén a forméat mar teletdltottik, varnunk
kell még egy'kevés ideig, mig az elegy lehdil, mivel
leh(ilése alkalmaval 6sszehlzodik, kisebb térfogatra
szorul, a igy az utdntdltést eszkdzoljik; ezen eljarast
mindaddig szilkséges ismételni, mig a forma teljesen
kitoltddik.

Ezen miivelet utdn az egész format nyugodt hely-
zetben hagyjuk. Korilbelil 5-6 oOra letelte utdn a
hengerforma fels6 részét leveszszik s a megontott
hengert kiemelhetjlk; a folosleges elegy levagasat koz-
vetlen a henger-csillag alatt fonal segélyével eszkd-
z6lhetjuk.

A hengernek a formabdl vald kiemelése nagy Ova-
tossagot igényel, mert ki vagyunk téve annak a veszély-
nek, hogy a hengerelegy a forma falahoz tapad.

Tobb gépmester allitdsa szerint az olyan henger-
forméakbdl, melyek egy darabbdl allanak, a megontott
henger kivevése faradsagos és sok esetben sikertelen
munka a buzgolkodas jutalma. Mindezen el6forduld
kellemetlenségeket elkeriilhetjik az altal, ha a hengert
az Ontéstdl szamitott 5—6 ora letelte utdn kiveszsziik,
mert a nehéz kivevést, esetleg eléforduld elegyszaka-
dast az okozza, hogy a bedntdtt elegy idével a forma
falara vont olajat magaba szivja, s igy szaraz falat
érintve, a még teljesen ki nem hilt hengeranyag a
forma faldhoz tapad.

Hibas fellletli hengert kapunk akkor is, ha a hen-
gerforma olajozasa vagy hianyos, vagy tulsagos; els6
esetben, miként mar emlitettem is, tapadas miatt szaki-
tast, masodik esetben a forma falan keletkez6 olaj-
ereknek megfelel negativ ereket, hdlyagokat kapunk
az elegyhenger falan; ezen el&fordulé hibakat oly
modon lehet javitani, hogy a hibas helyeket frissen
feloldott elegygyel bedntjiik, s egy, ezen czélnak meg-
felel6, megmelegitett lapos vasdarab segélyével a hen-
ger feliletének megfelelSleg lesimitjuk.

A forméabdl kiemelt hengert az esetleg el6forduld
hibak kijavitdsa utan terpentinbe &ztatott szivacscsal
tisztara lemossuk, letoriiljik, hogy a zsiradéktdl és
olajtol ment legyen, mert az olaj megakadalyozna a
festék folszedését; ennek megtorténte utan a kész hen-
gert szaraz, léghuzamos helyre helyezziik; 24 éra letelte
utdn a henger méar hasznalhatd, de sziikség esetén
4 —5 6ra mulva is lehet a gépbe helyezni; megjegyzem
azonban, hogy az ily korai lizembevétel mindig a hen-
ger tartéssaganak rovasara torténik.
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Megemlitésre méltd a néhany év el6tt feltalalt,
magyar kirdlyi szabadalmat nyert b&rhenger. lly b&r-
hengerrel szintén volt szerencsém két éven at dolgozni
s tapasztalatom arra a meggy6zd@désre juttatott, hogy a
kivanalmaknak teljesen megfelel s minden tekintetben
fényesen megallja helyét. Megemlitendének tartom a
bérhengerek ama jé tulajdonsagat, hogy az id6jaras
egyéltalan nem hat ra kartékonyan, tovabba rugékony-
sagat sem veszti el; az igaz, hogy el6allitasa joval kolt-
ségesebb, ezt azonban karpdtolja a hossz( ideig tarto
Uzemképesség. Mert mig egy -elegyddrzsdlé-henger
4—6 honapig hasznalhato, addig a bdérhenger, gondos
apolas mellett, tobb évekig is eltart.
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A FEKETE FESTEKEK GYARTASA ES
FOBB ALKOTO RESZEINEK LEIRASA*

Irta: Fuchs Zsigmond.

Iz evkonyv tavalyi kotetének ,,Gyorssajtok™ czim(
czikkében réviden megemlitettem, mekkora sze-
repe van mesterségiinkben a festéknek. Jelen

soraimmal a fekete festék gyartasat ohajtom ismertetni.
Azt hiszem, érdekelni fogja e konyv olvaséit, ha min-
dennapi szikségleti targyunk, a fekete festék elGallitasat
e czikk révén megismeri.

Egy kivalo amerikai szakfolyoirat a kdvetkez6képen
nyilatkozott a nyomdafesték gyartasarol: ,,Az ipari munka
egész birodalmaban alig talalunk olyan gyartasi agazatot,
a mely technikai operacziok dolgaban annyi Ugyességet
igényelne, mint a nyomdafestékek gyartasa". A festékek
gyartasanak ez a technikai nehézsége kdnnyen megért-
het6, ha meggondoljuk, hogy a meglévd szaz- meg
szazféle szinarnyalaton kivil naprdl-napra Ujabb arnya-
latot kivan egyik-masik megrendel6, hogy vele valamely
speczidlis czélt érhessen el.

Ha a festékgyartas kilonb6z6 agazataira iranyitjuk
figyelmiinket, gy ezek legfontosabbja gyanant - nem-
csak a fogyasztd&s mennyiségét tekintve, hanem mint
kulturalis életiink egyik f6-f§ faktora is — a fekete

* Kivonat a szerz6nek a nyomdaszinas-szakiskoldk szdmara készil6
kényvébél.
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