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A koriorgdgépekrol

— Clement Janos —

kényvnyomtatd gyorssajté feltalalasa utan a
A legtehetségesebb szakférfiak igyekeztek e gép-
nek mechanizmusat minden tekintetben javitani és
tokéletesiteni; kezdetben e torekvés el6bbrevitele
nem tartozott a konny(i feladatok kozé, mert éppen
a gyorssajtok fokozatos fejlédése folytan a feldol-
gozasra keril6 anyagnak, nevezetesen a papiros,,
festék, hengermassza sth, el6allitdsanak gydkeres
megvaltoztatasa valt sziikségessé; szintlagy joval
kés6bben a tomontvényeket, valamint a galvandkat
is alaposan reformalni kellett.

A gyorssajtok elsd korszakdban nem annyira a
tiszta és kifogastalan nyomtatasra fektették a fésulyt,
mint inkabb a gép munkabirasanak hatvanyozasara;
ezen auspicziumok kozepette szerkesztették a két-
czilinderes gyorssajtét, melyen azonban a papiros
mindkét oldalara egyszerre nyomtatni nem volt lehet-
séges, de ennek daczara a kétczilinderes szerkezet
altal a munkabirds megkett6z6dott, mivelhogy a
sajtotalyiga meghatarozott palyajanak egyszeri ide-
oda futdsa utdn egy mindkét oldalon nyomtatott iv
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hagyta el a sajtdt; nagyobb példanyszamban megjelené
Gjsagokhoz tobb ily kétczilinderes gyorssajtot kel-
lett hasznalatba venni; e gépek sok helyet foglaltak
el és azonfelil — miutdn minden kolumnéat tébb-
szOr kellett tomonteni — még a kezelést is szer-
folott megnehezitették.

E korulmények a géptechnikusokat négyczilinderes
gyorssajtok szerkesztésére késztették; s6t Hoc ame-
rikai gépgyaros nyolcz czilinderes gyorssajtok épité-
sével is foglalkozott. Ez utdbbi gyorssajtok kelle-
ténél tal terjedelmesek és szovevényesek voltak,
munkabirasuk pedig nem felelt meg a fel6lik tap-
lalt kovetelményeknek.

A tobbczilinderes gyorssajtok utan révid id6 maltan
az ugynevezett komplet-gyorssajtok kovetkeztek, a
melyeken az ivnek mindkét oldalat egyszerre lehe-
tett nyomtatni; e gépeket azonban csakis a jobb
kiallitasi konyvek és illusztracziés nyomtatvanyok
el6allitdsara hasznalték.

A kulttra haladasaval lépést kellett tartani.

A napilapok példanyszama folytonosan emelkedett,
GUgy hogy a rendelkezésre all6 eszkdzokkel mar
majdnem lehetetlen volt a tdmasztott kovetelmé-
nyeknek megfelelni. A sajtok forgadsi gyorsasagat
fokozni nem volt tanacsos, mivelhogy az 1500 for-
dulatot tev8 drankénti maximumot nem lehetett tdl-
lépni a nélkdl, hogy a gép kart ne szenvedett volna;
de meg az ivek berakdsa — ezek pedig némelykor
orids nagysaguak voltak — sem tlirte volna meg a
gép nagyobb forgasi sebességét. E korilmény, vala-
mint a dolog pénziigyi oldala, a genialis gépszer-
keszt6ket oly|lgépek elGallitasara dsztokélték, melyek
az ivek be- és kirakasat automatice végezik.
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Csakhogy ez sem ment am olyan konnyen.

Az érdekeltek mindnyaja meg volt réla gyézédve,
hogjr a régi rendszerrel fel kell hagyni és e kdzben
rajottek a papirosnak tekercsekben, azaz végnélkili
allapotban valé feldolgozasanak eszméjére és igy
szlikségessé valt a hajlitott bellilemezek készitése,
melyek csakis tomdntés utjan voltak el6allithatok.

Ezek nyoman keletkezett az els6 kdrforgdgép;
hogy e gépnek tulajdonképen ki volt a feltalaldja,
azt bajos volna megéllapitani, mert e téren gy
Eurépaban, mint Amerikdban egyid6ében folytak a
kisérletezések; annyi azonban bizonyos, hogy a lon-
doni »Times« .volt az els6 napilap, a melyet a gép
szerkeszt6je utan elnevezett »Walter-sajton« vég-
nélkili papiroson nyomtattak. Ez 0j szerkezet(i gép
munkaja, figyelembe véve azt, hogy rajta minden
el6készités (zurichtolas) nélkill a csupasz nemezen
(filz) nyomtattak, a tisztasagot és pontossagot ille-
téleg sok fogyatékossagban bdévelkedett.

Rovid id6 maltan e gépek mechanizmusa oly
alapos valtozason és bdvitésen ment at, hogy ma-
napsag a korforgégépeken a legfinomabb illusztra-
czidkat, s6t tobbszinl nyomtatvanyokat is kifogas-
talanul nyomtatnak.

Teljes lizemben levé korforgdgép megtekintésekor,
a mikor az a papirost g6zologteti, nyomtatja, szét-
vagja, az iveket szamon tartja, ragasztja és hajto-
gatja, mindezt pedig oly mesés gyorsasaggal, hogy
a szem az egyes miveleteket nem is képes kisérni,
a szemlél6t az iszonyat egy bizonyos neme fogja
el és onkénytelenll emberfoldtti erék kodzremikodé-
sére gondol.

Pedig e gépek minden 6rdéngdsség hijan vannak.
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Ha a papirost g6z6logtet, az iveket szétvagd és
hajtogatd berendezésekt6l és a vezet6 szalagoktol
eltekintink, a melyek a szakember el6tt amuagy is
masodrendl dolgok, Ugy az egyszer(i gyorssajtot
latjuk magunk el6tt, azzal a kilénbséggel, hogy itt
a sajtotalyiga helyén czilinderek vannak elhelyezve
a hajlitott tdomontvény-lemezek beallitasara.

Korforgogépek most mar kilonféle nagysagban és
alakban épittetnek; vannak olyanok, a metyeken
csakis Ujsagot nyomtatnak; viszont vannak olyanok
is, melyeknek formatuma kilénféle nagysagra allit-
hatd, ezek aztan konyvek vagy egyéb nyomtat-
vanyok tdmeges el6allitasara szolgalnak; végil pedig
Gjabb id6ben tdbbszinl nyomtatvanyok el6allitasara
is szerkesztettek korforgogépeket. Az Gjsagokat
nyomtatd korforgdgépek el6re megaéllapitott nagy-
sagu formatumra épittetnek, még pedig oly beren-
dezéssel, hogy rajtuk a sziikségnek megfelel6leg 8,
12, 16, 18, 20, 22, 24 avagy 32 oldalt lehessen
egyszerre nyomtatni; — a gépnek a sziikségeltetd
oldalszamra valo allitdsa egy kerék vagy emelty(
kiakasztasa altal torténik.

Valtoztathatd formatumokra szerkesztett korforgo-
gépeknél az ivek korilfutasa levegéfelszivas segit-
ségével torténik és a czilinderek a formatumnak
megfeleléleg mindenkor masképen allittatnak.

Kevéshé ismeretesek a tobb szinben nyomtato
korforgogépek, holott éppen ezek lesznek hivatva a
kényvnyomtatd ipar terén forradalmat elGidézni és
féképpen a litografidval fognak versenyre kelni, a
mennyiben a kdzonségesebb kiallitdsi 2—3—4 szinli
czimkékbdl s egyéb ezekhez hasonlé nyomtatvanyok-
bol naponkint 35.000—40.000 ivet képesek elGallitani.
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A szinesnyomasu korforgégépeknél minden egyes
szinhez kiilon formaczilinder sziikségeltetik a hozza
valo festék-fogoval. A forma- és nyomdczilinde-
rek elhelyezése éppen agy torténik, mint a kétszin-
nyomast sima gépeknél, tehat két fundamentum,
illetéleg formaczilinder esik egy nyomdczilinderre.
Sajatsagos, hogy a nyomoczilinderek terjedelme még
egyszer olyan nagy, mint a formaczilindereké, mi-
nek ok&ért minden format kétszer kell el6késziteni
(zurichtolni); ez a m(velet természetesen tobb id6t
igényel, de ez az eljaras a nyomtatasnal elérendd
lehet§ legnagyobb er6hatas kifejtésére sziikséges.

Az el6készités (zurichtolas) éppen Ugy eszkodzolte-
tik, mint a simanyomasu gépeknél, azzal az eltérés-
sel, hogy a kdrforgogépeknél a nyomtatas megkezdése
el6tt er6s szovetet vagy Ugynevezett angol bdrt
feszitenek a czilinderekre, hogy ez altal megakada-
lyozzak az el6készitésnek (zurichtungnak) elrongyo-
l6dasat, a mi a gépnek lresen valé menésénél a
tekercspapiros szakadasa folytdn nagyon kdnnyen
bekovetkezhetnék. A masodnyomtatas (Wiederdruck)
bepiszkitasat egyszer(i késziilék hilsitja meg; ugyanis
a masodnyomtatast eszkozI6 czilinder kdzé egy papir-
piszoktekercs illesztetik, a mely a nyoméczilinder
érintésekor 6nm(ikddbleg ismét felgongydlédik és
végleges lefutasa utan egy masik tekercsesei cseré-
lendé fel, hogy ez az el6bbinek megkezdett palyajat
folytathassa.

Tobb veszddséget okoz a tdmontvény-lemezek
beillesztése, miutan ezeket alarakas czéljabdl gyak-
ran ki kell venni, holott csakis az oldalaikra alkal-
mazott fazettdkkal vannak meger6sitve; magatol
értetédik, hogy e mlveletek gyors Kivitelénél sok



A KORGORGOGEPEKROL 63

figg a gépmester Ugyességétdl. Elengedhetetlen fel-
tétel, hogy a tomonté szabatosan el6allitott leme-
zeket szallitson, ellenesetben kar az elfecsérelt id6ért
és faradsagért.

Klisé nélkili szines nyomtatasnadl — tehat tiszta
szedésnél — egyazon matriczrdl annyi tomontvény
készitendd, a hany szinben a nyomtatvany kivanta-
tik; pl. ha a nyomtatvany vords, sarga és kék
szinekben allitand6 ki, ugy harom témdntvényt kell
késziteni. Az els§ tomontvényen, kivéve a voros
szinnel nyomandd sorokat és korzetrészeket, minden
egyéb az arvés6vel eltavolitando; ugyanezen eljaras
kovetendd a masik két tomontvényen is, természetesen
itt az egyiken mindaz meghagyatik, a mi sarga, mig
viszont a masikon az marad meg, a mi kék szinnel
nyomatik. Nagyobb alaki témontvények Kivésésére
kilon e czélra szerkesztett késziilékek vannak. llyen
tomontvények nyomtatdsa semmi nehézséget nem
okoz, miutan a szinek egymasutan kdvetkeznek.

Masként all a dolog a szines képek nyomtatasanal,
a mikor lehet6leg kevés szinnel a legnagyobb hatast
kell elérni, tehat két vagy harom szint egymasra kell
nyomtatni. Mindenekel6tt a horganylemezek vagy
galvanok czinezése és felontése pedantériaval hataros
pontossaggal viend6 végbe, mert kilonben a tém-
ontvényen mutatkozo likacsokat erészakkal kellene
eltavolitani, a mi a képnek semmiesetre sem valnék
elényére; az is megeshetik, hogy nyomtataskdzben
egyes részek levalnak, mi altal a tomdntvény haszna-
vehetetlenné valik.

A szinek egymaésutanja Ggy rendezend6 be, hogy
a feddszin mindig utolsénak maradjon, pl. a sargat
kovesse a vords, ezt a kék, végezetill pedig kovet-
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kezzék a fekete. A szinek dsszealldsaga is megsziv-
lelendd, mert e korilmény figyelmen kivil hagyasa-
val nem érvényesiilhetnek a szinfokozatok; e foko-
zatok helyes érzékelése csak hosszabb tapasztalat
és gyakorlat utan érhet6 el.

Ha azt akarjuk, hogy a korforgogép czéljanak
tokéletesen megfeleljen, Ggy a legnagyobb tgyet kell
vetnlink a mellékkorilményekre is, mert talan egy
gépnél sem boszulja meg annyira magat a latszo-
lagos jelentéktelenség, mint éppen ennél. Eltekintve
a gépnek tisztantartasatol és olajozasatdl, valamint
a futdszalagok varrasatol, kivalé fontossaggal bir a
tomontvények el6allitdsa, mert a minthogy nem lehet-
séges kozdnséges gyorssajton hebehurgyas szedésrél
kifogastalan nyomtatvanyt késziteni, éppen olyan
lehetetlen a korforgogéptél fogyatékos el6allitasu
tomontvények mellett tiszta munkat kovetelni. Mi-
utan a témontvényekrél rendesen nagy példany-
szamokat nyomtatnak, kilénds gondot kell fordi-
tani a betiérczvegylilék 0Osszeallitasara, hogy az
ontvény megfelelé keménységl és egyenletes legyen,
végil pedig Ggyelni kell arra is, hogy a teljesen
kész tdmdntvény meg ne rongaltassék.

Jobb munkaknal, kiléndsen ha a szévegben klisék
fordulnak el6, ajanlatos a tomdntvények rézzel vald
bevonasa. A géptechnika mai allasanal, a mikor
g6z-dinamogépek segitségével galvanizalnak, ez az
eljaras nem okoz nehézséget, a tobbkoltség pedig
egyrészt a nagy példanyszamnal tapasztalhato ellen-
alloképesség, masrészt ellenben a nyomtatvany tiszta
eléallitasa altal blasasan megtéril.

A szines nyomtatasnal a papiros jé mindsége, vala-
mint a tekercs egyenletes gongydltsége kivalé sze-
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repet jatszik. Megesik azonban, hog3 a papiros-
tekercs elhelyezése utan az egyenetlenil gdéngyodlt
papiros korhagyé mozgasa folytan eltér a register-
tél; ilyen tekercspapiros aztan mint hasznavehetet-
len az illet6 papirgyarnak visszakildendd.

A nyomtatvanyok el6allitasara nagy hatassal van
a légmérséklet is; ha a nyomtato-m(helyben hideg
van, a festék megmerevedik és e korilmény szintén
rendellenességet idéz elé a register koril; ha pedig
kelletén tal meleg van, akkor meg a hengerek
lagytlnak meg; tehat tgyelni kell a normalis lég-
mérséklet betartasara.

Gyakran kifogasoljak a szinesnyomasu korforgd-
gépek kezdetleges és nem szép el6allitast képeit.
Sok esetben ennek oka a technikai szeméfyzet isko-
lazatlansagaban keresendd, de van ra eset, hogy az
erre hivatott vezérl6 egyéniségekben is hianyzik a
kell6 szakértelem a czéliranyos direktivak megada-
sara; végul pedig az is megesik, hogy fogyatékan
van a sziikséges forgalmi t6ke, hanem aztan az is
eléfordil, hogy mind a harom tényezd egyiittesen
kozrem(kodik a selejtes és rossz nyomtatvanyok
el6allitasa korul.

Végezetiil megemlitésre érdemesnek tartjuk, hogy
hazank févarosaban WornerJ. és Tarsa jonev( gép-
gyaros mar évek ota foglalkozik a legujabb szerke-
zet(i simanyomasu gyorssajtok és korforgogépek épi-
tésével és dicséretére legyen mondva, gyartmanyai a
kilfoldi gyarosok hasonlé géptermékeivel minden
tekintetben kialljak a versenyt.

EVKONYV. 1894, 5



