A rézlineakrol

— Pusztai Ferencz —

i njmmdaszokrézlineanaknevezzilk ama nyom-
M taté eszkozt, melylyel Ggy a tablazatos, mint
egyéb nyomdai uton el8allitott nyomtatvanyoknal a
vonalozast végezziik. Valamint bet(iink 6lom, dardam-
és 6n keverékébdl készilt otvozetbdl ontetnek, elsd
linedink is ily érczb8l ontettek, melyeknek otvozete
azonban sokkal lagyabb, hajlékonyabb volt a rendes
betlércznél, hogy igy annak rendkivili téréken\Fége
meggatoltassak; tehat a lineak ontéséhez kevesebb
dardanyt, de annal tdbb dlmot és oOnt kevertek az
Otvozetbe. Az dlom czélja, hogy lagyabba, hajléko-
nyabba tegye azt a kikészitéshez, az 6n pedig folyo-
sabba tegye azt az oOntésnél. Az érez e lagysaga
azonban nagy hatranya volt az 6lomlineaknak, mert
azok alig néhanyszori hasznalat utan Kkicsorbultak,
ellapultak s alig voltak alkalmasak a tovabbi hasz-
nalatra, miért is kisérletek tétettek azokat a kemé-
nyebb, tiszta horganybdl onteni; de a mi a horgany
keménységével nyeretett, elveszett az altal, hogy a
horgany gyors oxidalasa fotytan lehetetlenné valt a
lineagyartas.
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Eltekintve az o6lomlinedk koltséges voltatdl, jobb,
tartosabb anyag beszerzésére iranyult a tdrekvés,
mig végil a sargaréz feldolgozasaval, mely ha sokkal
koltségesehb is lett az 6lomnal, czélt értek. Igaz, hogy
sok évi gyakorlatba és fejtorésbe keriilt a rézlineat
mai tokéletességében eldallitani, de végre is siker
koronazta a faradozast s nekiink, kiknek naponta
van dolgunk e linedkkal, alig jut esziinkbe, hogy mit
is tennénk tdlhalmozott tabldzatos munkainkkal, ha
rézlinea még nem volna és 6lomvago késsel kellene
a betiiérezbd'l ontott lineakat faragcsalni.

A rézlinedknak is meg volt kezdetben a hianyos-
saga; mert nem igen értették azoknak a vastag-
sagukban és hosszasagukban vald pontos szisztémara
val6 készitését, a mi oly hatranya volt, hogy nagyobb
nyomdakban, hol béven voltak tablazatos szedések,
e hidnyossagaért még hosszu id6kig részesitették
elényben az oOlomlineakat, daczara, hogy tartéssag
dolgdban a réz hlszszorosan fellilmilta az 6lmot.

A gépipar gyors fejl6désével azonban sikerilt a
szisztéma hianyossagat lekizdeni és hajszalnyi pon-
tossagig mikodd vago és gyaluld késziilékek segé-
lyével odafejlédott a dolog, hogy manapsag gyarak
keletkeztek, melyek csakis rézlinea-gyartassal foglal-
koznak és mint Gjabb ipardgat, joforman egészen
kivették a bet(ionték kezeibdl. E gyarak azutdn nem
elégedtek meg a finom, duplafinom, vastag linedk
gyartasaval, hanem pontozott, hulldmos, rovasos lineak
gyartasan kivil, egyes lineakbdl dsszeallithatd oly
pompas diszit6 keretekhez is alkalmazhatd anyagot
adtak a nyomdasz kezébe, hogy azzal a legmdivé-
sziesebb, tbb szinben is készithet6 nyomtatvanyokat
lehet kiallitani.
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A jo rézlinea f6kelléke a tartds, szilard anyag,
melyet Ggy nyernek, hogy a nyers linedkat, hosszu
léczekben, hengereléssel aczélrigd keménységtire gyur-
jak, mely mdvelet altal rendkivil ellentalléak lesznek
Ggy az clgorbilhetés, mint a kopas ellen. Az igy
elkészitett léczeket azutan, a megrendel6 kivansaga
szerint, aczélgyalaval finom, vastag vagy duplafinomra
gyaluljak és ugyancsak gyaluval adjak meg annak a
kivant pontos betlimagassagot, ezutan pedig kor-
furészszel, megfelelé aramrban, a kisebbekbdl tobbet,
a nagyobbakhdl kevesebbet, szisztematikus darabokra
vagdaljak. Az e czélra készilt gépek oly pontosan
végzik a darabokra valé vagast, hogy 80 darab
nonpareille szélességl linea egymasra rakva és 40
cicer6val lemérve, hajszalnyi kilonbozettél sem tér
el a szisztématol. A linedk hosszasaganak e pontos-
sagat ugy nyerik, hogy a darabok két végét, a leg-
kisebbig, mértani derékszdogben meggyaluljak, ez altal
elvevén egyszersmind a flirészt6l ered6 hupat, mely
hasonlé a ferdén fent kés éléhez.

A rézlineakat, épp Ugy, mint a betliket, a nyomdasz
stly szerint vasarolja. A nyolczad-, negyedpetit, eset-
leg vastagabbak arai abban az aranyban valtakoz-
nak, mint a kisebb-nagyobb fajta, vagy éppen a
czimbet(ik arai, mig a darabokra vagast, mely kivil
esik a suly mértékén, szazankint kell kilén fizetni,
a mi nem csekély koltséggel jar, ha meggondoljuk,
hogy egy kilogramm negyedpetit linea darabokra va-
gatdsa, annak kil6 &rdhoz mérten, majdnem masfél-
szeresébe keriil, de nagyobb mennyiség megrendelésé-
nél a vagatas mar csak egyharmada az dsszkilo aranak.

Sok gondot ad a nyomdasznak a rézlinedk meg-
rendelésénél, hogy valamely meghatarozott suly va-
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sarlasa esetén, mily aranyban osztassak be, kilon-
b6z6 nagysagok szerint, a darabok vagatdsa, mert
ha takarékoskodni akar a vagasi koltségekkel, meg-
torténhetik, hogy lineait éppen akkor nem hasznal-
hatja, mikor legjobban volna sziikség red. A szallito
ugyanis el6iras szerint végezvén a vagasokat, a 30—40
ciceros léczeket oly nagy mennyiségben kénytelen
széllitani, hogy azok nagyrésze még szép fényesen
ékeskedik a szekrényben, mikor a rovidebb darabok
mér erésen viseltek a tobb évi hasznalattl. Van ez
ellen is segitség, még pedig olyképen, hogy hamarosan
raszanjuk magunkat a tobbkoltség viselésére és a
hossz( léczek nagy részét visszakildjik a gyarnak
szétvagatasra, mert mindig konnyl a révidebb da-
rabokat hosszabra toldani, de a hossz(t ez esetben
nem all médunkban a gyaros nélkil megkurtitani.

Hogy e hibat elkerilhessiik, czélszer(inek tartom
szaktarsaimat a ‘'/agasok alabbi fokozataval meg-
ismertetni, melynek nyoman pontosan kiszamithatjak,
hogy rézlinea-sziikségletik megrendelése esetén mily
aranyban oszszak be a darabok szamat.

Szamitas alapjaul veszem a negyedpetit finom réz-
linedkat, tiz kilogrammot vevén alapul és azt a tiz
legkisebb fokl bet(itérzsre osztva be; e szerint
Ikg. nonp. jut3024 vagas, j 1kg. tertidra jut 1133

1 » petitre * 2266 » : textre » 904
i * garm. » 1808 » 1 * 2 cicer. » 756
1 » ciceréra * 1512 » 1 » 3 » » 504
. * mittelre » 1290 » 1 » 4 * » 378

vagyis 10 kilogramm rézlineara nonpareilletl négy
cicer6ig 13.575 vagas; 1000 vagast 5 irtjaval sza-
mitva, fizetink ezért a gyarosnak 67 frt 87 krt, mig
10 kilogramm linea, 3 frt 10 krjaval szamitva, 31 frt
és igy a vagas kétszeresénél tobbe kerllt a linedk
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értékénél. Az arany azonban a nagyobb daraboknal
tetemesen alabb szall és igy a mar fentebb emlitett
kétszeres ar a lineak értéke és vagatas kozott tete-
mesen csokken.

A rézlinedk tartéssagat nagyban noveli azok tisz-
tantartasa. Nyomaskdzben a papir porzasatol és mosas
utan a lugportol, var képzédik azokon, melyek az
elosztaskor nedves rongygyal vagy szivacscsal letor-
lendék, ha pedig a forma hosszabb allvahagyasa
alatt a piszok annyira rea szaradt volna, hogy az
egyszeri mosas elégtelen, Ugy ne vakarjuk azt le
egyik-masik lineaval, hanem tegyik ezt kopott lom-
lineaval vagy akar egy rossz késsel, mert a réz-
linedknak egymassal valé vakargatasaval odajutunk,
hogy azok pontosan egymashoz ill6 élei elkopnak
és Ujabb nyomaskor mar latszanak e szakadozott
vonalak a papiron. Tablazatok nyomasanal a gép-
mesterre is kell figyelnink, nehogy taler6s nyomast
adjon a formanak, mert a tabellalinedk lefuté végei
ez altal nagyon szenvednek s nagyobb példanyszam
nyomasa esetén mar egyszeri hasznalat utan is le-
kopnak és nemcsak hogy a papir visszajan hagynak
éles nyomokat, de Ujabb hasznalatkor e darabok
valamely vonal kozepére szedve, a még meg nem
kopottal nem illenek egybe; oda jutunk roévid id6
alatt, hogy kifogastalan tabellat nem is nyomhatunk.

Nagyobb nyomdakban, hol naponta tébben is szed-
nek tabellakat, szokas, hogy szed@ink a Kkisebb da-
rabokat betliszekrényeikbe rakjak s ha enem( mun-
kaikat elvégezték, szépen ott is felejtik, a mi, ha
tobbeknél ismétlédik, megtdrténik, hogy néhany nap
mulva a lineaktol duzzadd szekrény dres és aka-
dalyozza a munka gyors menetét; ezeket a gy(jtéket
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figyeljik meg s ha tdbbszor érjik ilyes kapzsisagon
szigortan bintessik, ha kell, pénzzel is, mert sok
kart tesznek. Megtortént mar, hogy kisebb darabok
teljesen eltlintek s csak honapok mulva keriltek el6
szazaval egyik-masik félrerakott szekrénybdl.

A tabellak nyomasara visszatérve, megjegyzem
még, hogy sok kérdést intéztek mar hozzam, mi
okozza, hogy tabelldik nyomasanal a linea nem fogja
a papirt, vagy éppen a fekete linea halvanyan duplazva
nyomddik a papirra? A dolog lényege igen egyszerd.
Ha a nyomé nagyon mélyre ereszti a festékezd hen-
gert, a linedk abba bevagddnak s a helyett, hogy
a festéket felvennék, betoljak azt a henger mélyébe,
a papiron pedig csak szennyes vonalat hiznak. Ova-
kodjék tehdit a még gyakorlatlan gépmester a festé-
kez6 hengereket leereszteni, hagyja csak lehellet-
szer(ien érinteni altaluk a tabellas format, bizonjrara
tiszta, kifogastalan nyomas az eredmény, a henge-
reket pedig nem kell egyhamar djra Onteni.

Végiul megemlitem még, hogy sokan irtéznak réz-
linedkkal szines dolgokat nyomni, abban a hiszem-
ben, hogy a szines festék rombol6lag hat a rézre.
Ez tévedés. Ha megtorténik ez valakin, Ugy ne az
Osszes szines festékeket kéarhoztassa, hanem figyelje
meg, milyen szinnel nyomott. Bizonyara csinos piros-
sal akarta ékesiteni nyomtatvanyat és czinobert hasz-
nalt. Ez az egyedili festék, a melyt6l a réz oxidal;
az ebben levé higany felmarja a linea sima feliletét
és alkalmatlannd teszi azt a tiszta nyomasra, de
még ez is elkerlilhetd gyors és gyodkeres mosatas
és a lineadk letorolgetése altal.



