A HORGANYMARATAS.

A képzémiivészetek egyes remekei csak egyes
egyének altal szerezhet6k meg, és e kevesek koz(i
is csak egyesek altal megérthet6k ; mivel a md-
vész érzelme az altalanos népérzék folott all, s e
miveészetek nem a kozonséges lathatdsag, hanem
egy eszmének valogatott megtestesitését képezik.

A sokszorositdé mivészetek termékei azonban,
mint nevik is mutatja, nem egyes, hanem szam-
talan példanyra oszthatok és igy azok minden-
kinek kezébe juthatnak. A fekete és fehér valta-
kozésa altal adjak vissza a lényegest, és igy
egyszer(iségikben a nép altal is megérthetdk.

Kdzbenjarasuk altal a nép megismerheti maveé-
szeinek alkotésait, gyermekeinek mutathatja és
megmagyarazhatja, mialtal sokkal tébbet tanul-
nak, mint esetleg egy képtarnak bamulé meg-
tekintése altal.

A képes nyomas (lllustration) az egész emberi-
ség joltevdje, a miért is béven kiérdemli annak
becsuilését. Témeges sokszorositas altal ezer meg
ezer régi, de mindig becses rajz, rézmetszet, fest-
mény, kézirat, stb. birtokaba jutunk. Hany ezer
nevezetes mestermd, legyen az festmény, szobra-
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szati vagy épitészeti alkotds, maradna ismeretlen
sok ember el6tt, ha a képes nyomés nem volna.

A képz6mivészeteknek azon termékei, melyek
sokszorositas altal a nép kozott terjesztetnek, ezer-
szeresen gyumolcsdznek, amennyiben annak gon-
dolkozasat, szellemét és izlését fejlesztik.

A sokszorosité mivészetek czéljanak, az aczél- és
rézmetszet vagy rézkarcz még mindig kéltséges ter-
mékek lévén, afametszet felel meg leginkabb. Azon-
kivul a fametszet, mig egyrészt a gyermek altal is
megérthetd, masrészben a szakért6t is kielégiti.

A fametszet utan, de mintegy ennek verseny-
tarsaként, az Ujabb grafikai mdvészetek kozli a
horganymaratas (czinkografia, chemigrafia, photo-
chemigrafia, autotypia, phototypia) kovetkezik.

Altala mindent, a mi lefényképezhetd, sokszoro-
sitani is lehet; még pedig hiven, a legkisebb alak-
ban s gyorsabban és olcs6bban, mint azt a famet-
szet Utjan eszkozolhetnék. Megjegyzend6 azonban,
hogy az ily képek, kuléndsen arnyékos részeiken,
hideg, érzéketlen benyomast gyakorolnak a szem-
lél6re. A kuldnbség olyanforma, mint az érzéssel
és szonoki tehetséggel eladott értelmes beszéd s a
bar értelmes, de szonoki tehetség nélkil el6adott
beszéd kozott létezik.

A hol tehat gyorsan és olcsén hd masolat
kivantatik, ott legmegfelelébbek az emlitett grafi-
kai m(ivészetek, melyekrél e helyen kozelebbrél
sz6lani szandékozom.

A horganymaratas (czinkografia vagy' chemi-
grafia) legel6bb Francziaorszagban gyakoroltatott,
hol a «Journal Amusant» képei ez Uton késztiltek.

Az 6tvenes években mar Ausztridban is — bar
nem nagy eredménynyel — kezdték mdvelni.
A bécsi allamnyomda és az ottani katonai fold-
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rajzi intézet is behatobban foglalkoztak ezen (j
eljarassal, csakhogy ebbeli mikodésiikkel az alta-
lanos gyakorlatnak keveset hasznaltak; mignem
a hetvenes évek elején a mai Angerer és Goschl
bécsi czég, az altala folallitott és kitinden veze-
tett chemigrafiai intézettel,* kivivta e mf(ivészet-
nek a sokszorositd mivészetek kozétt az 6t meg-
illet6 helyet.

Horganymaratis alatt azon eljarast értjuk,
middn bizonyos rajz vagy kép valamely mddon
horganylemezre vitetik, azutan kilénb6z6 szerek
segélyével savallova tétetvén, a rajz vonalain kivil
esd fémrészek a sav altal oly mélységig fololdat-
nak (félmaratnak), hogy a sértetleniil megmaradé
rajz typografiai ton nyomhaté lesz.

Az eljaras csakis a képnek horganylemezre
valé atviteli modjaban véaltozik. Honnan a kilén-
féle elnevezések is erednek, ambar a maratés
lényege ugyanaz marad.

Ha a rajz autografiai krétapapiron chemiai
ténta vagy tussal készilt, akkor egyszer(ien a
képes oldallal rafektetjuk a fényesitett horgany-
lemezre és lithografiai vagy simité sajton vald
keresztlul eresztés &ltal a képet atnyomjuk. Ha
pedig az eredeti rajz ké- vagy réz-véset avagy
krétarajz, akkor el6bb az emlitett krétapapirra egy
éles lenyomatat készitlink és azutan ezt nyom-
juk at a horganylemezre. Az emlitett esetekben
az eljaras egyszerden chemigrafianak vagy czinko-
grafianak neveztetik.

Photochemigrafianak vagy photoczinkografia-
nak neveztetik azon eljaras, ha az eredeti rajzrol

* Ezen intézetet 1883-ban volt szerencsém behat6éan
megszemlélhetni. D. j .
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photografiai folvételt készitlink (kisebbitett, nagyi-
tott vagy eredeti nagysagban) és ezen (iveg-nega-
tiv (forditott kép) segélyével egy, a vilagossag
irant érzékeny papiron positiv képet készitlink,
s utobbit nyomjuk &t a horganylemezre ; vagy
ha a képet kdzvetlen a horganylemezen idézzik
el6 az altal, hogy magat a lemezt érzékeny asphalt-
réteggel bevonjuk és tveg-positiv alatt kiteszszik
a nap hatasanak. Utobbi eljaras, mivel nem biztos,
a gyakorlatban nincsen elterjedve.

Az eddig emlitett eljarasokkal csak oly lemeze-
ket lehet késziteni, melyeknél a rajzok fél és
egész arnyékai vonalak és pontok altal vannak
képezve. Ha a rajz arnyékos részei dsszefliggh
foluleteket képeznének, akkor a nyomés A&ltal
nyert kép arnyékos helyeit csak fekete foltok
mutatnak. Mar pedig a természet utani folvéte-
lek nem csak vilagos és sotét helyekbdl, hanem
egymasba folyé er6sebb és gyéngébb o6sszefliggb
félarnyékokbol is allanak.

Sok faradsagos kisérlet utan sikerilt az akada-
lyokat lekiizdeni és természet utani folvételeket
typografiai nyoméashoz alkalmas lemezek készi
tésére folhasznalni. llyenek az Angerer és Goschl
bécsi czég altal foltalalt és phototypianak, tovabba
a Meisenbach és Schédel altal Minchenben fol-
talélt és autotypidnak nevezett eljarasok is.

Ez eljarasoknal a félarnyékok, vonalak illetve
pontok alakjaban, allitélag Ggy nyeretnek, hogy
a folvétel alkalméval a photografiai készulék elé
egyenlé tavolsadgokban vonalakkal ellatott tveg-
lemez helyeztetik, mely a folvétel alatt 90°-kal
elfordittatik ; mialtal a kép arnyékai keresztalak-
ban fekv6 vonalak, illetve pontok altal képezve
jelennek meg a lenyomaton. Allitélag ugy is
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jarnak el, hogy a folvétel alkalméaval a targy vagy
kép elé finom tullt feszitenek.

Az emlitett eljarasok kozli a leggyakorlatibb
és legelterjedtebb a photochemigrafia, mivel ez
eljarasnal, ha rajzrél van szé, nincsen a mivész
az autografiai papirhoz, sem a lithografiai krétahoz
vagy festékhez kotve. Azonkivil nem vész el
az eredeti rajz, ha az atnyomas vagy folvétel nem
sikerll, mivel hamar (j folvételt lehet késziteni ;
mig az autografiai papiron készilt rajzot, nem
sikertlt atnyomas utan, egészen Ujra kell készi-
teni. VégUi a szikséghez képest lehet a képet
kisebb vagy nagyobb alakban is folvenni.

A photochemigrafiai czélnak legjobban meg-
felelnek azon rajzok, melyek sima de nem fényl§
cartonon, toll vagy teljesen fekete chinai tus
segélyével, vonalak és pontokkal készittetnek.
A rajzok keészitése alkalmaval minden vakaras és
tisztitas elkerilendd, uUgy hogy ha a rajz elébb
ironnal készilt, és ez nem lett a tus altal mindenitt
betakarva, sziikségtelen azt kitisztitani.

Ha pedig lenyomatrol (réz- vagy kényomat),
avagy fametszetrdél készitendd a folvétel, akkor arra
kell Ggyelni, hogy e lenyomat tiszta és éles legyen.

A rajzrol els6é sorban egy éles és minden tekin-
tetben megfelel6 photografiai (veg-negativ készi-
tendd, mivel j6 eredményt csak ilyennek segélyé-
vel lehet elérni. A rajz sotétfekete részei az Uveg-
lemezen &tlatsz6 fehérek, mig annak fehér részei
az Uvegen atlatszatlan feketék legyenek.

Czéltalan volna e sz(ik téren a negativok készi-
tését kozelebbrél érinteni. E helyett atmegyek a
positiv képnek photolitografiai papiron val6 készi-
tésére. Ezen, a kereskedésben kaphatd, jol enyve-
zett és egyik oldalon egyenletes réteg-gelatinnal
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bevont papirt, kettedchromsavas kali-vagyam mon-
oldatban val6 aztatas altal a vilagossag irant érzé-
kenynyé téve, megszaritjuk, és azutdn masold
keretben a photografiai negativ alatt, a gelatin-
oldallal az Gveg-negativ felé forditva, a vilagos-
sadg vagy a kozvetlen napfény hatasanak kitesz-
szik. A mésol6é keret mindig uUgy helyezendé,
hogy a napsugarak mer6legesen essenek az tveg-
negativra.

Ha bizonyos id6 mulva a papir minden részén
lathaté narancsbarna kép keletkezett, akkor a
masold keretbél kivéve, sotét helyre viszszik, hol
a képnek el6idézése fekete atnyomo festékkel tor-
ténik. E végbdél a papirt szogek segélyével sima
deszkéara erésitjuk és néhany csepp festéket dntiink
ra4, melyet pamut segélyével az egész képen szét-
osztunk. Kevés idd mulva, midén a folos terpentin-
olaj mér elillant, a papirt io—20 perezre hideg
vizbe fektetjik. Ez altal a gelatin-réteg a nap altal
talalt helyeken nem, a nap altal nem ért helyeken
pedig folduzzad, ugy hogy egy, a gelatin-rétegben
mélyen fekvd kép fog keletkezni.

A nap behatéasa folytan a gelatin oly atalakulast
szenved, hogy a nap altal talalt és vizben f6l nem
duzzadd helyeken az atnyomé festéket mintegy
magé&hoz vonzza, a tobbi felduzzadt helyeken pedig
elloki. Most a papirt rézsutt fekvé Uveg-lemezre
fektetjik és pamut segélyével a képet vizzel dvato-
san lemossuk. Az atnyomé festék a folduzzadt
részekrél ily modon tisztdn lemoshat6 leend.

Ezutan vizzel még egyszer befecskendezve, elébb
itatos papir kozé fektetjik, s kevés id6 mulva az
atnyomashoz immar kész tev6leges képet deszkara
szbgezve megszaritjuk.
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Az atnyomaés.

Az autografiai vagy krétapapiron, avagy a photo-
lithografiai papiron készitett képet atnyomas el6tt
itatds papir kozé fektetés altal gyéngén megnedve-
sitjik. Ennek megtérténte utan a képet oldallal
a fényesitett, korulbeltl két mm erésségld hor-
ganylemezre fektetjik, és féléje nehany iv itatds
vagy selejt papirt s egy sima papirlemezt tesziink.

Ha &tnyoméshoz alkalmas simité sajt6 all ren-
delkezéstinkre, akkor a horganylemezt, az el6bb
mondott folszereléssel egyitt, aczél-lemezre fek-
tetjuk és a megfeleld nyomaéssal és el6vigyazattal
a sajton keresztll bocsatjuk. Ha pedig csak k6-
nyomashoz val6 sajté all rendelkezésiinkre, akkor
kélemezre fektetve, eresztjuk a sajtén keresztuil.

Mid6n ez megtortént, és azt tapasztaljuk, hogy
az atnyomasu papir nem tapad eléggé a horgany-
lemezre, akkor még egyszer bocsassuk a sajton
keresztil. Most a horganylemezen tapadd at-
nyomasu vagy gelatin-papirt nedves szivacscsal
addig aztatjuk, mig a papirt agy emelhetjik le,
hogy a rajz, a kréta vagy gelatin-réteggel egyitt,
a horganylemezen fekve maradjon. Ezutan 6vato-
san még addig mossuk a lemezt, mig azon a kréta
és gelatin teljes eltavolitdsa utadn csak a tiszta
fekete kép marad hétra.

Most a megszaradt lemezt mézga-oldattal itatott
szivacscsal Ovatosan addig kezeljuk, mig egész
foluletét vékony mézga-réteg nem boritja, s azutan
pormentes helyen szaradni hagyjuk.

A kép megerdsitése.

A chemigrafidnak mondhatni legnehezebb része
a horganylemezen 1év8 képnek megerd&sitése, a mi
kovetkez6kép torténik : nehany csepp phosphor-
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savval vagy pyrogallus-savval savitott mézga-
oldattal itatott szivacscsal a mézgazott széraz
lemezt megnedvesitjik és azutdn megerdsitésre
szolgal6 festékkel itatott szivacscsal el6bb a lemez
szélén 6vatosan fol és ala mozgunk, mig a szivacs
elég mézgat vett fol, a mikor azutan azzal a képen
is keresztlil megyunk. Ha a kép a mézgés és festé-
kes szivacscsal vald folvaltott Gvatos bedorzsolés
altal mar annyi festéket vett fol, hogy minden része
élesen lathatd, akkor a meger6sitéssel folhagyva,
azt vizzel valé mosas altal a mézgas és folos festék-
részecskékt6l megtisztitjuk. Most a lemezt legye-
zés (mesterséges léghuzam) altal megszaritjuk és
a nagyité Uveggel esetleg talalt hibakat chemiai
tus segélyével kijavitjuk.

A horganylemezen levd festékes kép, még ily
allapotban nem marathatd, mivel a festék maga-
ban nem képes a sav hatasanak ellenallani ; hanem
e czélbél a szaraz és minden mézgatdl ment
lemezre bizonyos mennyiség(i asphalt-port tesziink
és azt puha ecset segélyével az egész lemezen
elosztjuk.

Ha a rajz voros-barna szint mutat, vagyis ha
mar elég port vett fol, akkor a folos port puha
ecset segélyével gondosan eltavolitjuk és a lemezt
képes oldalaval folfelé vas-allvanyra fektetjuk oly
czélbdl, hogy alulrél szeszlampa segélyével gydn-
gén addig melegithessik, mig a barna szin fényes
fekete lesz, vagyis mig az asphalt-por megolvad és
a festékkel egyesul.

A lemez hatoldalat és fehér széleit most asphalt-
nak terpentin-oldataval, vagy fénymaznak (sel-
lakk) alkoholos oldataval beecseteljik, s megszara-
das utdn a lemez a maratashoz teljesen el§ van
készitve.
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A maratas.

A maratas tébb egymasutan kovetkez6 s fokon-
ként mindig er6sebb salétromsav-furdében tér-
ténik.

A lemezt el6bb tiszta vizbe martjuk, azutan kép-
pel folfelé a salétromsavat tartalmazd kautschuk-
vagy guttapercha-talczaba fektetjik.

Az els6 maratdshoz a keverék rendesen két rész
salétromsav és 80 rész tiszta vizb6l &ll. A maratasi
id6 mindig a rajz finomséagatol fligg és i— 2 per-
czig tart. A maratds menetét agy figyelhetjik
meg legjobban, ha a lemez oldalan, a sellakkba
vonalat karczolunk és azt minden maratds utan
megnézzik, mily mélyre maratott.

Igen ajanlatos a maratast minél tébb szakaszban
és egyes maratasokat csak rovid ideig eszkdzolni,
mialtal a finom vonalak is élesen lesznek meg-
tartva és az egyes maratasok altal keletkezett élek
is a végen 1— 2 maratassal konnyen gémbdly(ire
marathatok.

Ezt kbnnyebben megértjik, ha a maratas mene-
tét képletileg atgondoljuk.

Az els6 maratés utdn, miutén csak révid ideig
tart, a vonalak oldalai mondhatni mer6legesek
lesznek, amint ezt nagyitva az 1. abra mutatja:

A kovetkezd maratasok el6tt a festék gyanta-
porral lesz 6sszedmlesztve, mely a melegités altal
a vonalak oldalan lefolyik és azokat az alamaratés
ellen megvédi. Az egymasutan kovetkez6 mara-
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tasok folytan a vonalak oldalai lépcs6zetesek lesz-
nek, a mint ez nagyitva a 2. dbran lathato :

A maratas végén eszkdzlend6 utolsé maratas altal
az élek gbmbélylre maratnak és a kép nagyitva
keresztmetszetben, mint a 3. 4bra fog kinézni :

Ha tehat az egymasutan kovetkez6 maratasok
rovid ideig torténnek, akkor a lépcs6zetek oldalai
alacsonyak lesznek és a gyanta megdmlesztésének
is oly rovid ideig kell torténni, mely id6 alatt nem
szarad ki a festék, és nem éghet el a gyanta. Elégett
allapotban a gyanta nem all ellen a sav hatasanak,
és igy a vonalak alamaratva lesznek.

Miutén az els6é maratas utan a furdébdl Kivett
lemezt vizzel jol lemostuk és megszaritottuk, azt
vasallvanyra helyezzik és szeszlampa segélyével
gyongén melegitjik.

Midén a lemez annyira kihdlt, hogy ujjunkat
ratehetjiik, anélkil hogy égetést éreznénk, beporoz-
zuk asphalt- és gyanta-por keverékkel.

A folos pornak ecset segélyével vald gondos
eltavolitasa utan, a lemezt ismét annyira melegit-
juk, hogy a gyanta a vonalakrol lefolyjon és azok-
nak oldalait betakarija.

A lemeznek kih(lése utan, a lithografiaban divo
eljaréas szerint, el6bb mézgas szivacscsal mézgazzuk
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és azutan tiszta vizes szivacscsal vald nedvesités
utan Ovatos athengerelés altal a rajzot festékkel
Ujra ellatjuk.

Vigyazni kell arra, hogy a rajz nélkuli helyek
ne vegyenek fol festéket, mit, ha mégis megtor-
ténnék, vizes szivacsosai azonnal el kell tavolitani.

Ha a rajz mar elég festéket vett fol, akkor ajol
megszaritott lemezt asphalt-porral beporozzuk és
a folos por eltavolitasa utdn annyira melegitjuk,
hogy a por a festékkel 6sszedmaljon.

Kihdlése utadn a lemezt a mésodik maratidsnak
vetjuk ala. Itt a fird6 ugyanaz lehet, mint az
elsénél, csakhogy a lemezt kétannyi ideig hagyjuk
benne.

A tovéabbi eljaras ugyanaz, mint az els6 mara-
tasnal, oly kilénbséggel, hogy a festék-foéladasnal a
hengerre nagyobb nyomast gyakorolunk. A har-
madik maratas utan kovetkez6 maratésok el6tt a
beporzishoz mindig csak gyanta-port hasznalunk
és a furd6t fokonként erdsebbre veszszik.

Ha a 6— 8-ik maratas utan a legnagyobb fehér-
ségekben i— i P2milliméter mélységet elértink,
akkor attérhetiink a két utolsd, Ugynevezett tisz-
taz6, maratashoz.

Ez utdbbiaknak czélja az egyes maratasok altal
keletkezett éleket gdmbdlydre lemaratni.

E végbdl a lemezt megmelegitjik és terpentin-
olajjal és azutan széda vagy hamuzsirral val6 kefé-
lés altal teljesen megtisztitjuk. Most a vizzel jol
lemosott és szaritott lemezt gyongén melegitve,
sima festékhenger segélyével minden irdnyban
kényomashoz valé de kevés gyanta és viaszszal
kevert festékkel, gydnge nyomas mellett athenge-
reljuk.

Ha a rajz minden része folvette a festéket, akkor
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alemezt annyira megmelegitjik, hogy a festék
koralbeltul a masodik maratas mélységéig a vona-
lak oldalain lefolyjon. Kih(ilés utan még egyszer
adunk fol festéket, és miutan nagyitoval atvizsgal-
tuk és az esetleges csekély hibakat ecset segélyé-
vel kijavitottuk, asphalt-porral beporozzuk.

A fo6los por gondos eltavolitdsa utan a lemezt
annyira melegitjuk, hogy az asphalt-por a festék-
kel dsszeolvadjon és a vonalak oldalain a 2— 3-ik
maratas mélységéig lefolyjon.

Kihdlés utdn a lemezt harom rész salétromsav
és 80 rész vizb6l allo keverékbe fektetjik és korul-
belul fél milliméter mélységig maratjuk. Ez altal
az als6 élek mar gombolylek lesznek és csak a
fels6bb élek gombdolylre val6 maratdsa van még
hétra.

E végbdl a lemezt Gjra minden festéktél meg-
tisztitva, anélktl, hogy melegitendk, sima festék-
henger segélyével az el6bbi maratasnal hasznalt
festékkel gondosan s nyomas nélkul gy athenge-
reljuk, hogy csak a rajz felilete vegyen fol festéket.

Ha a lemezt nagyitoval atvizsgalva, azt tapasz-
taljuk, hogy a rajz minden része el van latva festék-
kel, akkor asphalt-porral beporozzuk. A folés por
gondos eltavolitasa utan a lemezt annyira melegit-
juk, hogy a festék és por 0Osszeolvadjon, de azért
a vonalak oldalain le ne folyjon.

Most a lemezt hdrom rész salétromsav és 80 rész
vizb6l allo friss furddbe téve, 1—2 perczig benne
hagyjuk ; mi altal az egyes maratasok alkalmaval
keletkezett élek gdmbdolylre maratnak.

Alemeztazutan minden festéktél megtisztitva, a
kész képet kiflrészeljuk és betlimagassagra fara
folszegezziik.

Dréhr Janos.



