KOVACSMUHELY A TAJHAZBAN

1998. majus 17-én keriil sor a Borsodi Tdjhdz j portdjan a re-
konstrualt falusi kovacsmiihely dtadasara, s ezzel kezdetét veszi a
majustol oktoberig nyitva tarté varosi mizeum nyolcadik sze-
zonja. Oromiinkre szolgdl, hogy tdjabb szép kidllito- és bemutato-
hellyel gyarapodik mizeumi egyiittesiink, s egf/ olyan szakméanak
allithatunk emléket, mely mara mar kihal6félben van, s csak a
mivészi kovacsoltvas munkdkban él tovabb. A koviacsok, a gé-
pészkovdcsok munkaja egykor nélkiilozhetetlen volt a falvakban,
és megbecsiill tagjai voltak a falu tarsadalménak, hisz munkajuk-
ra, szakértelmiikre nap mint nap sziiksége volt a falunak. Ok pat-
koltak meg a lovakat, javitottak meg a szekereket, szerszamokat
készitettek és még szamtalan mas munkat is elvégeztek.

Ezen 6si meslerség szerszamai és munkai kapnak most helyet
a tajhazban a miskolci székhelyi Melegalakitogyar Kft. anyagi
tamogatasdval, mely segitséget eziiton is koszonjik Varga Istvan
tigyvezet6 igazgato arnak. A kovacsmiihely épitését a MONUSZ
Kit. végezte, berendezéséhez Hodossy Gyula bacsi nytjtott segit-
séget, a szerszamok rendbetételénél még Boda Béla segédkezelt.
Munkajukat koszonjiik.

A szerszamok két kordbban vasdrolt kovacsmiihely berende-
zéséb6l keriiltek tulajdonunkba.

Terveink szerint a mithelyben rendszeresen tartunk bemuta-
tokat, hogy a ma felnovekv6 nemzedék is megismerhesse e kihalo
mesterség szépségeit, nehézségeit.

E megismeréshez nytjtunk segitséget a kovacsolas torténeté-
nek rovid bemutatasaval Perehdazy Karoly: Stilus és technika a
kovdacsoltvas-miivességben cimii konyvébdl vett részlet segitségével.

LA vaskovacsolas haromezeréves térténete a felfelé fvelés és a ha-
nyatlas egymast valté sorozata. A vasmiivesség kezdetén az ékori né-
pek kezdetleges technikaval, primitiv szerszdmokkal, a mesterség még
gyakorlatlan muveleteivel létrehozott termékei csupan a minimalis szik-
ségletek kielégitésére iranyultak.

Az ércbdl nyert vas (bocs- vagy bucavas) megdolgozasat, sziikség
szerinti alakitasat a vasmlvesség legkorabbi szakaszaban még kdszer-
szamokkal végezték., ahogy azt egy Firenzében 6rzétt egyiptomi relief
mutatja. Egy munkas haromlabu széken llve tartja a fatékére helyezett
kédllén nyugvé, megmunkalandd vasdarabot, mig a formalast, a kova-
csolast a masik munkas két kézbe fogott, nyél nélkuli kékalapaccsal végzi.

A vas formalhatésaganak és szilardsaganak felismerésével a ko-
szerszamokat fokozatosan vasanyaguak valtottéak fel a kézmdipar és a
mezbgazdaséag teruletén.

A fejlédés tovabbi fokan a kovacsolast mar vasullén, vaskalapaccsal
végezték.
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Az olvasztokat és kovacsmuhelyeket kezdetben nem a patakok
mellé épitették — ekkor még a viz erejét sem a levegd befivasahoz, sem
a kalapacsok mozgatasara nem tudtak felhasznalni -, hanem erdés vol-
gyekbe, ahol a tizeld helyben termett. Kezdetben ugyanis az ércek redu-
kalasara és a kovacsolashoz kizarélag faszenet hasznaltak, és csak ké-
sébb hevitettek k6szénnel vagy koksszal.

Az 6korban, de meg a kora kézépkorban is primitiv médon, nehéz
fizikai munkaval allitottak elé6 a bucavasat. Kezdetben a felszinen is elo-
fordul6 vagy kézvetlenll a felszin alatt vékony rétegekben hiz6doé gyep-
vasércet vagy mocsarércet aséval vagy kapaval termelték ki. Féldbe
mélyitett, agyaggal tapasztott, félgobmb alaku olvasztégédrokben — a
termeészetes széljaras kihasznalasaval vagy agyagfavokan at fujtatoval
taplalt — faszéntizon redukaltak fémvassd, amely az olvasztégodor alja-
ban képlékeny vasgomolya alakjaban, dermedt allapotban maradt visz-
sza. A homérséklet nem volt elég magas ahhoz, hogy a vas folydssa
valjék, ezért csak salaktémegbe agyazott pépes, szivacsos allapotu
lagyvastomb, Un. buca képzddott. A salakot ismételt hevitéssel, majd a
kemence kézelében felallitott Ullén kovacsoldssal tavolitottak el. Az igy
nyert vasat altalaban 5 kg-os, 48...55 cm hosszl, két végén hegyesre
kovacsolt orsé alakra formaltak, és a végekbe kb. 20 mm atmérsji lyu-
kat utottek. A kihegyezés gyakorlati célja az volt, hogy a vevo ennek ki-
nyujtasabdl, térésébdl és egyéb mechanikai préobakbél kévetkeztethes-
sen a vas mindségére; a lyuk pedig a szallitast kénnyitette, mert a két
véget kotélhurokba lehetett flizni. A kotelet tarisznya médjara a nyakba
akasztottak, ugyhogy a kéz szabadon maradt, s a suly a hatat vagy a
mellet, esetleg a jobb vagy bal oldalt terhelte.

A vasérc redukalasara épitett olvasztégodrok korulfalazasaval an-
nak fejlettebb formajat, a bucakemencét hoztak létre. Késébb a kemen-
cefalak magasitasaval (a keltak kéményszer(ivé fejlesztették) a termé-
szetes huzat is novekedett, és ennek tovabbi fokozasara a
bucakemencéket — ahol erre méd kinalkozott — a hegyoldalakra épitet-
ték,igy a redukéalashoz sziukséges léghuzatot a volgyekbdl felszall6 lég-
aramlat vagy a sziklak kozotti 1égjaras szolgaltatta. A természetes lég-
aramlast a mesterséges fljtatas valtotta fel kézi- és labfujtatokkal. Ez
utébbit lathatjuk az i. e. 1475 kérul készult falfestményen Rekhmenosz
fara6 sirjaban, amely a karnaki Amon-templom kapuszarnyainak 6ntését
abrazolja. A falképen a tuzet labbal hajtott, bérbél készult fujtatéval
élesztik. llyeneket alkalmaztak a bucakemencéknél a léghuzat névelésére.

Bucavasbdl kovacsoltdk a hasznalati targyakat, a fegyvereket, de a
kardokhoz, hogy megfeleldé acélt kapjanak, még kulén eljarassal is ke-
zelték a nyers bucéakat. Részbeni széntelenitésikre a ritkAbban alkalma-
zott médszerrel faszéntlizben tébbszér 700...750 celsius fokra felmele-
gitették a bucakat, majd kovacsoltak, és ezzel szévetszerkezetiket is
véltoztatték. Elterjedtebb volt a hajtogatassal valé acélfinomitas, amikor
a kulonb6z6 széntartalml nyersbucakbol kovacsolassal drétta, palcakka
nyujtott szalagokat egymasra helyezve 6sszekovacsoltak, majd félbe-
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hajtottak és ismét tlizben hegesztették. Ezt legalabb 4...5 alkalommal
megismételték., ami altal csaknem azonos szévetszerkezetli acélt nyer-
tek. Innen ered a forrasztott vagy hegesztett acél elnevezés.

A vaskohaszatban nagy fejlédést jelentett néhol a XII., masutt a XIII.
szazadtol alkalmazott, vizi erével mikddtetett fljtatok hasznalata. Ma-
gasabb és nagyobb befogaddképességl kemencék épitésével, maga-
sabb hémérséklet eldallitasaval — a vas olvadaspontjanak elérésekor —
mar cseppfolyés nyersvas keletkezett. A nagy széntartalmat ujabb hevi-
téssel, un. frissitéssel csékkentették, és ezzel acélld, kovacsvasséa ala-
kitottak. Ez az Uj eljaras vezetett a nagyolvaszté feltalalasahoz.

Az elsé nagyolvasztok a XV. szazad folyaman a Rajna-menti
Siegerlandban tiintek fel. A faszéntuzelést a XVIIl. szazad kbzepétdl a
vasolvasztokban felvaltotta a koszénkoksztuzelés, 1860 korul a
Bessemer-, Thomas-, illetve a Siemens-Martin eljarassal kezdodoétt a
vaskohaszat modern, nagyipari korszaka.”

A kohaszatban végbement fejlédéssel parhuzamosan valto-
zott, fejlédott a kovacsolas is.

A kovacsmiihelyben nyert elhelyezést a Hodossy-gyfijtemény,
amely elsésorban ontéssel késziilt réz juhaszkampokat, fokosokat,
csengdket és vaslemezb6l domboritott kolompokat mutat be. A
munkaival Edelénynek is orszagos hirnevet szerz6 Hodossy Lajos
(1892-1979) Martonyiban sziiletett. 1920-ban Sap-pusztdra keriil a
gazdasiagba kommencios gépész-kovacsnak. 1932-ben 6nallositot-
ta magét-és Edelénybe koltozott, ahol csaladi hazat épitett. Ha-
zassagabol ot fia és egy ledanya sziiletett,

Az orszagosan is kereselt juhdszkampoi igényes elkészitésé-
nek technikdjat és a mesterséget Gyula fianak adta tovabb, aki ma
is folytatja az 06si mesterséget az egykor forgalmas és mozgalmas
udvar mdra mar megcsendesedett mihelyében. Gyula bacsi mun-
kdi ma is keresettek és népszeriiek a tajhazba latogatok korében.

A kovacsmiihely létrejottében kézremiikodtek

e HODOSSY Gyula csengé-, kolomp- és juhdszkampo-készits, a
Népmiivészet Mestere

e MELEGALAKITOGYAR KFT. Miskolc, Varga Istvan igazgato
és munkatarsai

¢ MONUSZ KFT. Edelény, Gergely Attila vallalkozo, R. Nagy
Béla kémiives.

e BEKY Zoltan vallalkozo
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BODA Béla ny. lakatos-asztalos

DERY Tamas asztalos

FAZEKAS Kalman ny. kémiives

NAGY Jozsef vallalkozo

MEFEM Mezégazdasagi és Fémipari Szovetkezet, Edelény-
Borsod

e A VRHK dolgozoi

M. P,
® k3

Cipészmihely nyilik a tajhazban

Cipész = suszter, a labbeli készitésével és javitasaval foglalko-
z6 kisiparos. A korabbi csizmadia mesterség mellett a mult sza-
zad els6 felében, f6leg a mezbvarosokban kezdett a cipészmester
is megjelenni. Kezdetben egyet jelentett az un. ,német vargak”-
kal, akik nyugati mintara finomabb labbeliket, férfi és n6i cipbket
készitettek.

A 19. szazad masodik felétsl napjainkig a cipészmester a ma-
gyar falusi kisiparossag egyik jellegzetes alakja volt. A cipészmes-
ter eszkozei példaul: szabodeszka, dikics (kések), drak, szurkos
cérna vagy fondl a varrashoz, csiptetd a szarvarrashoz, a labszij a
varraskor vagy szogeléshez, a raspolyok, samfak, kaptafak. Jel-
legzetes miihelyberendezés: a suszterszék (gyalogszék) és a
bankli (asztal).

A visszaemlékezések szerint az edelényi kisiparosok a szazad
els6 felében jol képzell szakemberek voltak. Az akkori szolds-
mondds ,,aranykezii kisiparosok” néven emlitette dket. fgy a ci-
pészeket is, akik: Mocsari Pél, Galko Janos, Liptak Lajos, Szics
Mihaly, Slezsak Mihaly, Jerem Karoly, Kun Béla, Schuszter Antal,
Bukovics Barna, Bukovics Istvan, Skover Dénes.

Az 6 emlékiikre is, az ifjabb cipésznemzedék harom helyi ne-
ves tagjanak mihelyanyagl felhasznalva rendeztiink be a Borso-
di Tajhazban egy kis mihelyt, hiven megbrizve a mesterség régi
szerszamait és termékeit.
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