Az ..0lomnélkili<
tipografia
problémaja

A féhyszedés megoldasa eléit

A viligegyetem nyomdaszatat talin még egy talalmany sem érdekelte
olyan nagy mértékben, mint a legtajabb id6k kimagaslé eseménye: a
fényszedGgép. Ifj. Uher Odon ,,Uhertype“-jének nemcsak az ad
jelent3séget, hogy feltaliléja magyar ember, hanem az is, miszerint
fotomechanikai taldlminyaval talszdrnyalta kortarsainak ilyiranya
kisérleteit. Mert mig a Walton-, Dutton- vagy a Bawtree-féle kon-
strukciékon kiviil a Hunter—August-féle ,,Monophoto* az, amelyik
a fényszeddgép probléméjit legmesszebbre fejlesztette, addig ifj.
Uher Od6én mostani méasodik géptipusaval mar olyat produkali, amely
célirinyossaganil és praktikussiganal fogva messze mogotte hagyta
elédeit és kezdi megkozeliteni azt a fokot, amelyet a mai idék kéve-
telményei megszabnak. FEzért nincs messze az idS, amikor szi-
molnunk kell a fényszedégépre valé attérés lehetdségével, ha mostani
technikai fejlddésében még nem is jutott el a tokéletesig. Mert a fel-
talalok és mérnoksk agya nem pihen, hanem sziinet nélkiil keresi a
megolddsnak azt a médjit, amelynek eredménye nemcsak az 6lom-
anyag és sorszeddgépek nagymérvii kiszoritdsa lesz, de a grafikai ipar
minden aginak — ideértve a cinkogrifia munkateriiletét is — meg-
héditdsira torekszik.
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A mai gazdasagi és technikai szempontok figyelembevételével az
»Uhertype* fényszed6gép munkateriilete csakis az offset- és mély-
nyoméiizemek érdekkorét érinti. Gazdasigi szempontbél viszont a
mostani két gépre leegyszeriisitett fényszedSgép magas eladasi aranal
fogva még offset- és mélynyomébiizemek részére sem rentibilis. Mert
ara koriilbeliil ardnyos egy tobbmagazinos soréntgépével, ami a mai

kritikus gazdasdgi viszonyok kozott — amikor szdmtalan jol bevalt
sokszorositogép &ll iizemben -—— megneheziti terjedési lehetGségét.

A gép egyik legfébb hatranya kozé tartozik, hogy magasnyomas cél-
jara egyelére nem alkalmas. Ennek elérésére Uher djabban olyan
fényérzékeny zselatinanyaggal kisérletezik, amelyre ra lehet kopi-
rozni a fényszeddgéppel szedett szoveget és ez a zselatinanyag adna
a betillanyag oOsszetételét, hasonléan a stereotipidhoz; a kidolgozott
anyag azutin egy fémalitétre lenne szerelve. Az igy nyert beti-
anyag a miigyanta-preparitummal lenne kipréselve vagy kiontve, ami-
nek elkésziilte utdn mar alkalmassi vilna e nyoméelem magasnyomas
céljara. Mindenesetre ezek igen figyelemremélté kisérletek, amelyek
a magasnyomas elérésén kiviill az anilinnyoméeljarasok kutatdsait is
elémozditjak, mert az ott hasznilatos kép- és betii-gumikliséket,
tovabba a cellon- és miigyantaklisék anyagit pétolnik. Természetesen
felmeriil itt a kérdés, hogy a betlinyomasnal célszeriinek bizonyul-e
és ami a legfontosabb: a mingségi kivinalmaknak teljes mértékben
meg fog-e felelni?

A fényszedégép jelenlegi kivitelében talautomatizalt, ami magaval
hozza a gép magas beszerzési drat, amit viszont nem egyensilyoz ki
termelGképessége, ami jelenleg nem éri el az iizemben 1évé sorontd-
gépekét. Ezt a megallapitdst egyebekben maga a feltalilé is elismeri
és a mostani Uhertypet Ggy akarja leegyszeriisiteni, hogy kikiiszo-
bélné a tdlautomatizildst és magat a gépet is 4t 6hajtja konstruilni,
hogy teljesit6képessége fokozodjék és beszerzési dra is megfeleljen a
mai -gazdasigi viszonyoknak. Mindehhez természetesen sok idé kell.
Nagyon valészinii, hogy a kozel jovd a fényszeddgép szamara egészen
6j utakat és lehetdségeket fog megnyitni és tokéletesitése még olyan
fejlédési pontot is elérhet, amire ma még gondolni sem lehet.

De most térjiink 4t a fényszeddgép mechanikai mikédésének leirasara.
A gép sorszedésre van berendezve, hasonléan az 6lommal dolgozé
sorontégépekhez, amely egy pontosan kizart-szélességre és egy film-
szalagra ‘dolgozza fel a kiszedett sorokat. Ez a filmszalag a munka-
folyamat sorin sorszélességre vigatik fel, majd annak fényképezése
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utan torténik a filmsor el6hivasa, rogzitése és szaritasa. Itt tehat alap-
veté killonbség valasztja el a fényszed6gép munkijit az 6lommal
dolgozé sorontdgéppel szemben. Mig a sorontégépen kiszedett sor
betiiképe meghatirozott nagysaghban és nyomaésra készen keriil ki,
addig a fényszeddgép filmbetiije standard-nagysagi, ami kb. 4 mm
nagysignak felel meg. Ennek a standard-betiinagysagnak nyomas cél-
jara valé Kkicsinyitése vagy felnagyitdsa a mettérgépben torténik, ami-
rol késdbb lesz sz6. A leszedett filmsor nagyitdsa vagy kicsinyitése
szabja meg a fénysiedb’gépen elvégzendd sorszélesség beallitasat, min-
dig a nagyitas vagy kicsinyités fokanak megfeleldleg. Az els6 szedés
eléallitasa kizarélag a standard-betiikkel torténik, amely azutan alkal-
mas lesz nemcsak a kompressz-munkik elvégzésére, hanem eltérd
betfitipusi és térelosztasi munkak elgallitdsara is anélkiil, hogy 1j
szedés valna sziikségessé. Ugyanakkor az elsé fényszedés sorritkitasa
lehet kettd, négy vagy tetszésszerinti pontszdmi, mig a masik teljesen
fiiggetlen térelosztdsii lehet. A szedés lebonyolitdsa egy klaviatiran
torténik, amelynek beosztdsa és nagysdga pontosan ugyanaz, mint a
legelterjedtebb soronté szeddgépeké, tgyhogy a gépszeddnek nincs
sziiksége azt Wijra megtanulni. A szedés kozhen elforduls korrektira
végrehajtdsa, tovabba a betitk egymasmellé sorakozisa nem egyidd-
ben torténik a billentyiizéssel, hanem egy sorral késébb. A klaviatira
— eltéréen az elsé gép 90 billentyiijétdl — a mostani tipuson” 125
billentyiibél 4all.. A matricagolyék nem a billentyii lenyomasinal,
hanem mint az irégépnél, a teljes lenyomas utin szabadulnak el, ami
egészen mds billentylizési technikdt kivan. A billentyii leiitése altal
acélgolyék szabadulnak el, amelyek végnélkiili, mozgé. tovabbitésza-
lagon helyezkednek el, melyen lyukszerii mélyedések vannak; ez a
fémszalag a szed8gép teljes szélességét atfogja és mozgasiranya ferdén
alulrél felfelé halad. Minden fiiggélyes sorlyuk megfelel egy bizonyos
betiinek. A mozgb tovabbitészalag irdnydban 1évé acélgolyék elosz-
tasa megfelel a leszedett sor betiii sorrendjének. Abban az esethen,
ha hibas billentyiizés tortént volna, digy a hibat az acélgolydk kicse-
rélésével, illetve kivételével korrigalhatjuk. Miutan a tovabbitészalag
nyitva all a szedd el6tt, ezért szedés kozben vagy a sor bevégzése utan
is akadélytalanul elvégezhetd a felmeriilé korrektira, de a sor hibat-
lansidga konnyen ellendrizheté a tovabbitészalagon harant futé beti-
skalan, amelyrdl kényelmesen leolvashaté a leszedett sor. Hogy a
szedés kozben végrehajtott korrektlranil a toviabbitészalag el ne
~fusson®, erre a célra szolgal egy kis kapcsol6, amely azonnal meg-
illitja a fémszalag mozgasit, azonban a gép egyéb részei ettdl fiig-
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getleniil tovabb miikédnek. A tovabbitészalag hossziisaga tgy van
megszabva, hogy a gyakorlatban hasznilatos szélességnek megfeleljen
(34 ciceréig). A sor billentyiizése és az esetleges korrektira elvég-
zése utdn kéznyomasra teljesen automatikusan végbemegy a sor kiza-
risa. Itt egy rendkiviil érdekes technikai megoldas lett beiktatva.
Tudvalevéen a tovabbitészalag a golyémélyedésekkel teljesen ritmikus
mozgast végzett, mig a szedd billentyiiiitése nem torténhet ilyen rit-
mikus tempéban. Ebbgl kévetkezik, hogy a billentyiiiitésre a golyé-
tirbél kihull6 matricagolyé nem tud a tovibbitészalag helyes mélye-
désébe esni, hanem lecsiszik onnan. E veszély kikiiszobolését célozza
a taszter és tovabbitészalag kozott beiktatott szellemes szerkezet,
amely a tovabbitészalag és taszter kozotti ritmusdifferenciat kiegyen-
silyozza. A kizirétaszter munkijinak bevégzése utin a szedé azon-
nal folytathatja a kovetkez§ sor szedését. Mikozben a kévetkezd
sor szedése folyamatban van, a tovibbitészalag az elébb leszedett
sor acélgolyéit egymdisutin a kapcsoléba tovibbitja, ahol azok hely-
zetiik szerint, az egyes betiiknek megfeleldleg lesznek rogzitve, hogy
egy iivegcilinderen 1évé betiimatricasor kézpontjiban forgé projek-
tor az egyes betilképeket gyors egymdasutanban a fényérzékeny filmre
vetithesse. A filmszalag az irsjegyek szélessége szerint azutin min-
den egyes exponalis utin tovibbszokken. A pneumatikus viton
miikddé kapcsolé tevékenysége utin a tovabbitészalagrél a golysk
visszahullanak a gyiijtScsatornakba és ismét rendelkezésre allanak a
tovabbi sorok szedéséhez. : '

A sorkiziris problémaja nagyon érdekes médon lett megoldva. A
leszedett sorban 1évé kiilonbozé szélességii betiiképeket egy mozgé
kar gyiijti dssze. A sor bevégzése el5tt a gép fényjellel jelzi a hidnyzé
betiiszélességet, hasonléan a sorontégépekhez, ahol a fényjelzést a
cseng6 helyettesiti. A kizdrétaszter mitkodéshehozasaval a gép auto-
matikusan osztja szét a kizarasokat, nemcsak azokat, amelyek a sor-
ban mér el6fordultak (tehat a szabalyos sz6kézoket), hanem az ezen
feliil hidnyzé térkozoket is. Ez a ngeometriai® kizaré-késziillék —
ahogyan Uher nevezi — abszolit pontossaggal dolgozik és kiemelkedd
értéke: az Osszeadas és osztas hajszalpontos munkaja.

Az Uhertype fényszedégép betiimatricai az iivegcilinderen, kéralak-
ban elrendezve, sorjaban foglalnak helyet. 11 komplett abécébsl és
egyenként 125 betii-negativbél vagy pozitivbél dllanak. Azonban a
kiilonb62z8 abécé-sorozatok nem mind keverhetsk egymasal szedéskoz-
ben, hanem csak egyes betiitipusok, példaul az antikva kurzivval vagy
félkgvérrel.. Mint mar elsbb emlitettiik, az Uhertype betiitipusai stan-
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dard-nagysagiiak, amik azutdn a szitkséghez mértén nagyithatok, vagy
kicsinyitheték. A mintaalapul szolgilé eredeti betiitipusoknail, tehdt a
standard-nagysagi betiiknél a kicsinyités folyaman bizonyos esetekben
kedvezétlen hatas is jelentkezhet. Azért a kisebb fokozatoknil, pél-
ddul a nonparej-betiinél, amelynek eredeti betiitképe 2.26 mm nagy-
sagh, tgy érhetjilk el a nonparej-betii kifogastalan fotografalisat,
ha azt egy 4 mm nagysidgi standard-betiirdl szedjiik, amely kicsinyi-
tésnél pontosan az eredeti betiinek fog megfelelni. Ennélfogva a
standard-nagysagra redukalt nagyobb fokozati betiik is igénybeve-
heték az iivegcilinderen, miutdn a mettdrgépben torténd felnagyitas-
nal pontosan az eredeti nagysignak fognak megfelelni. Ezek a kér-
dések azonban nem annyira minket, mint inkibb az iivegcilinder elé-
allit6it érdeklik, miutdn a szedd csakis olyan iivegcilinderrel dolgozik,
amely a kivalasztott betiinagysdgnak megfelel. Az iivegcilinder
abécéi konnyiiszerrel kicserélhetdk.

A fényérzékeny keskeny film tekercselt forméaban, nappali vildgos-
sagnal lesz a fényszed6gépbe behelyezve. Mieldtt a leszedett sor
megvilagitdsra keriil, a gép a filmet a kivint sorhosszusagra levagja,
mindkét végét kilyukasztja és a tartészerkezet a lyukak altal kife-
szitve tovabbitja a megvilagitashoz. A megvilagitas betiir6l betiire a
projekior segélyével torténik. Ez a projektor egyforma iranyban
folyamatosan forog az iivegcilinder kézpontjaban. A  projektor
mogott erdsfényli izzodtest van felszerelve, amelynek sugarit a pro-
jektor felfogja. A projektorbél mindig csak egy fénysugar halad at,
amely atvilagitja az iivegcilinder faldn kiviil 1évé betiiképeket, ame-
lyek az iivegcilinder belsé oldalin 1évé atlatszé fekete alapon alla-
nak. Amikor a projektor elfordul, ugyanakkor a fénysugar is kiveti
fordulatit és ha most a golyé altal testesitett betiikép a projektor
eltt megill, a bekiovetkezd kapcsolds egy pillanatra dtvetiti egy tiikor
segélyével a fénysugarat, amely a fémgolyénak megfelel6 betiijegyet a
keskeny filmre fotografalja, majd a projektor fiiggélyes tengelye alatt
a mar lefényképezett betiikép — szélessége ardnyiban — a filmszala-
got tovibb mozditja. A projektor csekély siilya lehetdvé teszi, hogy
preciz, abszolit pontos munkat végezzen. A helyesen kizirt filmsor,

amelynek betiii a fekete alapon atlatszanak és konnyen leolvashaték,
ezutin atjut a kidolgozégépbe, ahol teljesen automatikusan megy
végbe a sorok elShivasa, fixaldsa, mosdsa és szaritasa és igy jut a tor-
delendd filmszalag egy ricskeretre. A kidolgozégép 32 allandéan
forgashan 1évé elShivékamrabél all, amelyek csak akkor fejtik ki
mitkodésiiket, ha azokba egy filmsor keriil.
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Az egész munkamenet idétartama — a sor szedésétgl a mettérgépen
torténd filmsortordelésig — koriilbeliil 4 ‘perc; a 32 elGhivékamra
munkateljesitménye viszont percenként 8 sor.

A filmsorok a mettérszalagon egy hasibra lesznek Osszegyiijtve,
ezutan késziilnek el a sziikséges mennyiségii korrektiralevonatok a
szokdsos kopirozds atjan. Itt torténik azutén az esetleges hibas sorok
korrektirasorokkal valé kicserélése. ,

A fényszed3gép cimbetiik és nagyobb betiifokozatok el3allitsira is
alkalmas és erre a célra szolgil a jobbsarkon felszerelt fémabécé
kerete, amely 125 betiitartalmii és kétféle betiifokozatot tartalmaz
és pedig 9 és 20 mm magassagban. A fényszeddgépen e két standard-
betiifokozat segitségével minden betiinagysag 16 ponttél (= 6 mm)
84 pontig (= 31.6 mm) fotografilhaté, amelyek azutin még nagyob-
bithaték és kisebbitheték is. Az &bécé-keretek az objektiv eldtt
két iranyban is kézzel, egyszerii médon besllithaték és kicserélhetdk.
A standard-betiinagysig kisebbitése vagy felnagyitisa kézikerék
igénybevételével szabilyozhaté6. A filmkazettdba kétféle filmszalag
helyezhetd be: a kistipust betiik részére 16 mm-es, a nagyobb foko-
zatok részére pedig 35 mm szélességli. Az abécé-keretek elallitdsa,
vagy egy masik betiifokozat beillitisa gyorsan elvégezhets és ezen
betiitipusokb6l 1000 betii 6rankénti szedése lehetséges.

Kiemelkedé értéke még a fényszedGgépnek, hogy japan- és kinai
nyelvii munkak el6allitisira is alkalmas, ez esetben egy 4 mm-es betii-
testnagysigi abécé-keret lesz felszerelve, amelyben 3125 betii, illetve
szojel foglal helyet.

A munkateljesitmény miivek szedésénél, de egyéb betiitipusoknal is
fokozhaté, amelyhez egy koralaki abécé-korong behelyezése sziiksé-
ges és igy ordnkénti 2000 betii szedése elérhets. (Ez azonban még
nem végleges betiiteljesitmény, mert hiszen ilyen alacsony termelési
lehetGség esetén a fényszedGgép beszerzése egyaltalin nem volna gaz-
dasagos, sem pedig versenyképes.)

A filmsorok kizirdsa egyenl§ sorszélességre vagy sorcsoportokra a
mettérgép egyszerii, de szellemes késziilékével torténik.

A 16 és 35 mm szélességii fémkeretbe foglalt filmesikokkal minden-
féle ornamentikus fejlécek és keretek, vonalak, vonalkeretek fotogra-
falhatok, ezek tetszés szerint kicsinyitheték vagy nagyithaték, sét
kombinilhaték is. Ez ornamensek kombinicié- és variaci6lehet8sége
hatirtalan. A kiilf6ldi szaklapokban lekozolt fényszeddgép-produk-
tumokbél megillapithatjuk, hogy azok kifogastalan szedésteljesitmé-
nyek, beosztasuk hajszilpontos és betiitipusaik korszeriiek.
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A kiszedett sorok osszeallitasa, azaz szedésoldalakka valé tordelése
a mettdrgépben torténik, amely teljesen fémbdl késziilt fotomecha-
nikai konstrukcié, a legnagyobb értékii preciziés sokszorositékam-
rakkal felszerelve.

A mettérgép munkajat két csoportra oszthatjuk:

1. Miivek szedésének hasiabokra vagy oldalakra vaié tordelése;

2. akcidensmunkak elvégzése.

A verkszedés tordelése, azaz az Uhertypen szedett 4 mm-es standard-
nagysagh filmsoroknak a kivdnt betiinagysagra valé atformalasa,
tovabba a meghatirozott sorszélesség és sorritkitas oly médon torté-
nik, hogy a racskeret a mettdrszalaggal és filmsorral egyiitt a mettdr-
gép szallitoberendezésébe vitetik, amely mogott az atvilagitotest fog-
lal helyet:. A beallitékerék segélyével torténik a filmsor eredeti betii-
képének beallitasa a kivant betiinagysagra. A nagyitds 3'/,-szeres
nagysagdig és a kicsinyités 2%-széreséig hasznalhaté, tehit a nagyitas
14 mm-es betiiképig (kb. 3 cicerd), a kiesinyités 1.6 mm-ig (kb. 4
pontig) terjedhet a standard-betiiképrél. A fényképezendd betii auto-
matikus erésitéberendezéssel a legélesebben lesz beillitva.

A szallité- és vilagitovezeton van elhelyezve az optikai berendezés,
mely mogott egy nagy, iiveghél valé tolétabla van elhizhaté dupla-
kazettaval. A duplakazetta egyik részében a felvevd filmet tartal-
mazza, mig masik részében egy homailyos iivegtabla nyert elhelyezést,
amelyen minden betiijegy beallitdsa, nagysiga, fekvése és élessége
ellenérizhets. A tolétabla a duplakazettaval egyiitt korbe forgathato,
de a hidraulikus emelészerkezettel fiiggélyes irdnyba is allithat6. De
pontosan vizszintes irdnyba is allithaté a duplakazetta, ha a tordelési
munka ezt megkivanja, mig a hidraulikus emelSkésziilék segélyével
nyer beillitist a filmsor betiinagysiga és sortivolsiga. Az emelés
ellendrzését szolgalja egy fogazattal ellitott rid, amely a legkisebb
differenciat is kizarja.

A mettSrfilmen a sorok gyiijtése tigy megy véghe, hogy a ricskeret
soronként keresztiilvezeti a filmsort a vilagité és optikai berendezés
kozott és ezzel egyidejiileg torténik a tolétablinak a filmkazettaval
egyiitt valé emelése, mindig a sor koztivolsidganak megfelelGleg.
Ezen soroknak a gyiijtéfilmre valé fényképezése percenként kb.
80—100 sorig terjedé gyorsasiggal torténik. Ha a racskeret hibas
sorokat mutatna, gy ezt a kozbeiktatott szellemes kis szerkezet
automatikusan rogton megallitja, mire a parallel keretben 1évé
korrektirasorok keriilnek azutin a projektor elé. Ilyen médon
lehetségessé valik a sorkorrektdra végrehajtasa, anélkiil, hogy a récs-
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keretben 1évé hibds sorok bennmaradninak. Kisebb korrektirik
ugy is elvégezhetdk, hogy a hibas szét vagy egyéb helytelen szedés-
elemet a filmbél kivigjuk és az djra leszedett sz6t vagy sorrészt a
teljesen atlitsz6 ragaszté csikkal beragasztjuk. Oldalszamokat vagy
egyéb kisebb beiktatdsokat hasonlé médon lehet elvégezni a mettér-
filmen és az igy nyert hasibokat vagy oldalakat nemcsak onalléan,
hanem maisokkal egyiittvéve lehet egy filmmontazzsa osszedllitani.
Az Uhertype fényszeddgép vagy a kézi fényszedégép sorai a legkor-
szerlibb akcidens-munkdk elvégzésére is alkalmasak. Hogy ezeket a
fénysorokat akcidenshetiikké feldolgozhassuk, erre a célra szolgal a
mettérgépen a mettrszalag felvételéhez sziikséges tartén kiviil még
egy fontos eltéttarté, amelyhez egy egész sor eltolhaté elGtétablak
tartozik. Ezekbe az el@tétablakokba lesznek azutin a nagy fény-
szedGgépen vagy a kézi fényszedSgépen elGillitott sorok, vonalak,
ornamensek beiktatva és a mar el6zdleg elkészitett, minden tekin-
tethen kifogastalan szedéskép a mettSrfilmre fényképezve. It jut
szerephez az elébb emlitett homalyos iivegablak, amelyre a szedéskép
van kifeszitve. Ezt kiveti a sorok, keretek, ornamensek helyes nagy-
sigra és hossziisagra valé besllitasa, amelynek befejezése utin torté-
nik a gyiijtéfilmre valé fényképezés. A sorok, kiilonbozé diszek,
ornamensek fotografilisa nemcsak vizszintes és fiiggélyes iranyban
torténhet, hanem barmilyen ferde helyzetben is. Az Uhertype fény-
szeddgépen — mint a kiilfoldi szedésmellékletekbél lithatjuk — a
legkiilonb6z6bb zart kereteket, raszterelététtel elGallitott tangirozott
betiitipusokat, szedések tébbszinre bontisit, képek kicsinyitését és
nagyitasat, mindenféle tiblazatot, egy- és tobbvonalas lénidkat, paral-
lel és keresztbefuté lénidkat, féltonust vonalakat, tangirozott lénia-
kompoziciékat, letompitott és félténusi betiitipusokat, ornamens-
sorokat, kombinilhaté egyszerii és tobbvonalas koriket, valamennyi
osszevont és ismétl6dd masolomunkakat és a legkiilonb6zébb sarok-
1énidkat eldallithatunk.

A mettérgép tovabba még diapozitiv félténusoknak raszterfelvételére
is be van rendezve, tigyszintén barmily képeknek kicsinyitését és
nagyitasit is elvégezhetjiik vele, de mint Gsszevoné és ismétls kopi-
rozégép is felhasznilhaté guilloch elGallitasahoz. Tehat a mettérgép
teljesitoképessége a tipografiai munkateriileten kiviil feloleli a sok-
szorositétechnika valamennyi agazatat.

Most roviden ismertetjiik olvaséinkkal, miképpen torténik a fény-
szedGgépen egy sor leszedése. (Sajnos, nem ill médunkban a fény-
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szedégépet vagy egyes részleteinek fényképét kozolni. A gyar erre
szabadalmi okokbél nem nyujt alkalmat.)

A gépszedd a fényszed3gép ugyanolyan beosztast klaviatirajan, mint
a hasznalatban 1évé sorontégépeké, leszedi a kézirat elsé sorat a nor-
malis sz6kézokkel. A matrica-golyék a billentyli mély leiitése utdn
esatornajukbél belehullanak  a betiiképnek megfelels és allandé
mozgasban 1év6é golyétarté lyukmélyedéseibe. A matricagolyésor
szemiink el6tt sorakozik egymis mellé. Minden betii, illetve acél-
goly6 a vizszintes lynksorban foglal helyet, iigyhogy a leszedett sort
feliilrol lefelé elolvashatja. Tehat a sor elsé matricagolyéja mindig
a legfelsé lyuksorban all meg az iivegkorongon beliil mozgo golyé-
tartéban, melynek mozgasa hasonlit a transzmisszi6:-szij menetéhez.
Ha az els6 matricagolyé eléri a legmagasabb pontot, akkor ott azon-
nal beletapad a lyukmélyedésbe és kapcsolasra a torésrészen a prizma
egy pillanatra megallitja. (Ha a matricagolyé elvégezte munkajat,
onmagatol visszahull csatornijaba és a tovabbi szedéshez rendelke-
zésre all.) A projektor nyugalmi allasaban torténik az atvilagitotest
fénysugaranak ravetitése egy tiikor segélyével a matricacilinderen
talalhaté és lefényképezendd betiiképre, amely utan egy masik objek-
tiv és titkor beiktatasaval a filmre fényképezi azt, minthogy a film mar
elézéleg automatikusan le lett vagva, két szélén pedig vezetSlyuklkal
felszerelve. A film a betiiszélességnek megfeleléen (vagy a kizaro-
késziilék altal beosztott sz6kozszélesség aranyaban) allandéan tovabb
cstiszik. Id6kozben a masodik golyé is eléri a kapesolasi helyet és
projektornak jelzi betiiképét. Igy megy ez betiirél betiire tovabb
mig csak a sor valamennyi betiije nincs lefényképezve. Az egyes
betiikbél allé filmsor igy jut el a tovibbi munkafolyamat soran a
metiérgépbe. Egy sor leszedésétdl teljes elkésziiléséig 4 percet vesz
igénybe. Korrektdrasornil mindenesetre hitranyos, ha 4 percet kell
a leszallithaté sor elkésziiltéig varakozni, kiilonsen napilapmunkanal.
Viszont a folyamatos munkanil ez a hiba nem olyan szembeszoks,
mert rogton a kizarétaszter lenyomasa utin folytathaté a szedés.
A feltalilé egyik nyilatkozatdban azt hangoztatta, hogy a sor teljes
elkésziiléséhez sziikséges 4 percet 2% perc iddtartamra 6hajtja
leszoritani.

Az Uhertype fényszedésénél hatvinyozottabb ﬁgyelem és korultekm-
tés szitkséges; mint a sorontdgépeknél és ezért kifogdstalan szedés:
teljesitmény elérése csakis elsérangi munkaerék igénybevételével
valik lehetségessé.
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A Magyarorszagi
Grafikai és
Rokoniparosok
Fonokegyesiilete

Az egyesiilet a budapesti nyomda-
tulajdonosok egy részének tobbszori
ilynemii probalkozasa utian 1895-
ben alakult meg. Az alapitok ko-
zott ott voltak a budapesti Osszes
nagyiizemek is, melyek csakhamar
arra  a meggy6zédésre jutottak,
hogy vegyes iizemeik érdekei nin-
csenek kellokép megvédve, ha csak
konyvnyomdai résziiket illetéen tar-
toznak a munkaadéi szervezetbe és
igy lassan kialakult az akkori Bu-
dapesti Fonokegyesiilet litografiai,
konyvkotészeti és kémigrafiai szak-
osztalya is.

Az egyesiilet az egyes szakmakra
nézve a mar emlitett szakosztalyain
keresztill  kollektiv. munkaltatasi
szerz6déseket kotott s tovabbi teen-
déi  legfontosabb iridnyat abban
latta, hogy a munkavallalas médjat
szabalyozza. Az egyesiilet e felada-
tanak az 1918. év végéig kielégi-
téen meg is tudott felelni.

A budapesti Fonokegyesiilet példa-
jan elindultan, a nyugodt munka-
menet biztositasa céljabol, késébb
a vidéki nyomdatulajdonosok is
egyesiiletbe tomoriiltek és megte-
remtették a Vidéki Nyomdatulajdo-
nosok Orszagos Szovetségét. E szo-
vetség kototte meg a vidéki nyom-
dakra iranyado kollektiv szerzddést




és tartotta fenn addig, mig Nagymagyarorszag fennallott. A haborit koz-
vetleniil kovets idék, a kommiin idején a budapesti Fénokegyesiilet ers-
szakos, forradalmi megsziintetéséhez vezettek, az orszdg teriileti veszte-
ségei pedig dezolaltdk a V. Ny. O. Sz. helyzetét. A forradalmak utan
a budapesti Fonokegyesiilet reorganizaltatott és csakhamar bekovetkezett
a vidéki nyomdik volt egyesiiletének testiileti beolvadisa a budapesti
egyesiiletbe, mely igy orszagossa alakulvan at, nevét ehhez képest meg-
valtoztatta: Magyarorszagi Grafikai és Rokoniparosok Fénokegyesiileté-re.
Ez az orszigos munkaadétestiilet legkiizdelmesebb idejét éli napjainkban.
A silyos id6k dacéra sikeriilt az 1932. évben az egyesiiletnek mélté otthont
teremtenie a VI., Szegfii ucca 5. sz. haz megvasarlasaval ahol mélté kere-
tekben tudta elhelyezm irodait és iiléstermeit.

Az egyesiilet megalakitdasanal az elnoki tisztséget Zilahy Simon téltotte
be, akinek mélt6 utédai voltak lovag Falk Zsigmond, Emich Gusztdv, Hirsch
Lipét, Schwarz Félix és Péter Jens. Utobbi két elnoke nevéhez fiizédik
az egyesiilet fénykora, a fejlédés legjelentékenyebb ideje, mely csak az
utolsé években torpant meg azon viszonyok kovetkeztében, melyeknek
megmadsitiasa vilagviszonylatban volna csak megoldhaté. Az egyesiilet
jelenleg Kertész Arpid m. kir. kormanyfétanicsos iranyitasa alatt miiko-
dik, akit, miként az el6z6 elnokoket, az onzetlen, firadozé munkatarsak
tekintélyes csoportja timogat nehéz és felelGsségteljes munkajaban.

A vidéki nyomdaipar vezets egyéniségeirsl is meg kell emlékezniink, mint
akik silyos koriilmények kozt, kezdeti nehézségek lekiizdésével szolgaltak
a vidéki nyomdaipar egyetemes érdekeit. Mayer Rezsi, Lding Lajos és
Klein Samu voltak a vidéki nyomddaszat ez wttordi.

A Magyarorszdgi Grafikai és Rokoniparosok Fénikegyesiilete hivatasihoz
hiven to6lti be feladatat a grafikai munkaadék érdekeinek védelmében,
szolgilva az egyesiilet tagjait minden olyan torekvésiikben, melyet azok
mint ipari kozérdeket jelolnek meg.
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GLER JOZSEF EDE
PAPIRNEMUGYAR R.T.

BUDAPEST VI, ROZSA UCCA 55
TELEFON: AUT. 25-0-55

Levélhoritékgyérfés. Minden nagy-
sdgh és mindségli levélboritékok-
bol allandé nagy raktar. A raktér-
fajtaktél eltéré nagysagok megren-
delés esetén siirg6sen elkészittet-
nek. Meritett meghivokartydk és
levelek boritékkal. Névjegykartya-
iirlapokbél allandé raktar. Gyasz-
lapok, gyaszkartyak, gyaszlevelek
és boritékok széllithatok. Kényv-
kotészet és vonalozéintézet. Uzleti
konyvek bérmilyén rovatozassal
készithetSk. Konyvinyomdénk gép-
szémozést vallal. Nyomdai inté-
zetiinket ajanljuk részvények és
értékpapirfélék stb. eléallitasara.





