Hasznos tudnivalok
a betiaiontés korébol

A Dbetiiontés technikijdban rendkiviili fontossaggal bir a tipométer
alapjdn meghatirozott méretre, betiivonalra, a magassigra és hasonld,
ma mar nemzetkozileg szabvanyozott méretek abszolit pontossaggal
valé betartasa. :

Az Eurépiban — Anglia kivételével — elfogadott tipométer francia
eredetii, de Németorszdghan tokéletesitette Hermann Berthold. Exz
a rendszer a méteren alapszik és pedig I méter — 2660 tipogrdfiai
peonttal. Abszolit pontossiggal azonban a 2660 tipografiai pont hosz-
szisdgil acélmérérid 20 Celsius-fok meleg 1égkorben 1000.333 mm-t
ad. A lehetd méret-differencia plusz vagy minusz 0.000.000.37 mm.
Aprolékosnak latszik ez, hiszen ilyen még a legfinomabb miiszerek-
kel is alig érzékelhets méret-kiilonbozetek latszélag nem jatszhatnak
szerepet. De csak latszélag, mert a betiitorzs legparanyibb kiilonbo-
zete a betitknek egymasfolé rakdsinal mar 20 ciceré hosszisagnil is
kézzel kitapinthaté kiilsnbozetként jelentkezik.

Igen nagy bajok kiitforrisa lenne a nyomdakban az, ha az 6ntodék
betiii és kiilonféle kit6lt6 anyagai méretben nem volninak tokélete-
sen egyezdk.

Aprélékos pontossagii munka ez, de miutin minden valamire valé
ontéde a hozzivalé eszkoziokke! rendelkezik, nem boszorkinysig ezt
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' Igen fontos szerepe van pl. a betitvonalnak.
Az 1. dbrdan egy betii sematikus raejzdt latjuk,
‘__’w__';bla.bhmny feltiintetve ezen az egyes részek megnevezé-
y seit. _

A betiivonalat a verzalis H és a kurrens m
i 1. gbra betii alapjan mérjiik. Régebben, ha tobb fajta,
’ pl. garmond vagy mas fokozatii betiit egy-
sorba szedtiink, ahiny, annyiféle vonalon allott, Gigyhogy az A4 Gntéde
antikvdjihoz nem lehetett a B ontode kurzivjat hasznilni, mert nem
alltak vonalban. :

Ugy 32 esztendével ezelstt magam is résztvettem abban a nemzetkdzi
munkiban, amelyet a Genzsch & Heyse hamburgi ontéde kezdemé-
nyezett, majd a német betiionték szovetsége a német nyomdatulajdo-
nosok szdvetségével kardltve fejezett be, s amely munka eredménye-
ként létrejott az egységes német betiivonal.

Ezen rendszer felallitdsit6l kezdve az ontodék w#j gydrtmanyaikat
mar egységes betiivonalra ontotték, vdgyhogy a kiilonféle ontodék
garmond vagy mds betiifokozatd betiii egymdssal pontos vonalban
allanak. Ezenkiviil pedig a kisebb és nagyobb fokozatok szisztema-
tikus ‘kizdrdsokkal valé alarakds uitjan egymaéssal vonalba szedhetk.
Az egységes betfivonal rendszerés a taloldall tablizat mutatja.

Mint ezen tdblazatban lathatd, a betlivonal, tehat az a méret, mely a
betiikép alsé vonalatél a betiitorzs als6 széléig terjed, vagyis az a tér,
melyet a nyomdasz az ,,Abstand* elnevezés alatt ismer, egytized pont
hijin egész vagy fél pontokra megy ki. Ez az egytized pont kevesbités
azért alkalmaztatott, hogy a betiik mellé szedett és szisztematikus ki-
tolté anyagokkal aldrakott finom vagy pontozott vonal, melynek képe
a kétpontos torzs kozepére esik, vonalba illithaté legyen a betiik alsé
képével és pedig tekintet nélkiil arra, hogy milyen nagysiga betik
mellé szedjiik a vonalat.

Téajékozasul fel kell itt emliteni, hogy azok a tilzottan nagy képii
reklim- és hirdetésbetiik, amelyeknek rajzbeli konstrukciéjdnal a
b,d; f, h, k,1 bettik felsg széra és a g, j, p, q, y betiik alsé széra szinte
aranytalanul rovidebb azért, hogy a betiitérzs folthatis szempontji-
b6l minél teljesebben legyen kihasznalva, természetesen nem helyez-
hetdk el a fenti tdblazat kétféle betiivonalinak egyikén sem. Ezek-
nek vonala lényegesen lejjebb esik, de ezeknél is gondoskodtak oly
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iranyban, hogy a kisebb fokozat a nagycbbal szisztematikus kit6lts

anyagok segélyével egyvonalba legyen szedhetd.

A normdlis képi betiik

A torszs

A nagy képii betik

vonala ‘vonala
A betiikép A A betfikép A
Megnevese | o [ogaEonD | bvonat fegugyotis hecone
i pontokban | pontokban | pontokban | pontokban
Gyémant . ., .. .. 4 3.1 0.9 — —
Gydbngy . . ...... 5 4.1 0.9 — —
Nonparej . .. ... B 6 4.6 14 — —
Kolonel. . ... y e . 7 5.1 1.9 5.6 14
Petit. . . ....... 8 6.1 1.9 — —
Borgisz . . ...... 9 6.6 2.4 7.1 1.9
Garmond . . ... .. 10 7.6 2.4 8.1 1.9
Cicer6 ........ 12 9.1 2.9 — —
Mittel . . .. ... .. 14 11.1 29 — —
Tercia. . ....... 16 12.1 3.9 e —
Text. ......... 20 16.1 3.9 — o
Kétcicerd. .. . ... 24 18.1 59 19.1 4.9
Kétmittel. . ... .. 28 22.1 5.9 23.1 4.9
Kéttercia . . . .. .. 32 24.1 79 26.1 5.9
Kénon ........ 36 28.1 7.9 30.1 5.9
Nagy kénon . . . . . 42 32.1 9.9 34.1 7.9
Misszale .. ... .. 48 36.1 119 40.1 19
Nagy misszéle. . . . 54 42.1 11.9 44.1 9.9
Szabon ... ..... 60 46.1 13.9 50.1 9.9
Nagy szabon. . ... 66 50.1 15.9 54.1 11.9
6 cicerds . . ... .. 72 54.1 179 60.1 11.9
7 cicerés . . ..... 84 64.1 19.9 70.1 13.9
8 cicerés .. ... .. 9 § 721 239 80.1 159

A betiik tartéssaga és josaga szempontjabél altaldban csak az dtvozet
megfeleld keménységét tartjak dontd jelentSségiinek. Csak kevesen
vannak, akik arra is iigyelnek, hogy milyen a betii fejének, tehat a
vallfeliilet (Abstand) folotti részének a vésetbeli technikai Livitele.
A 2. szamii dbra egy jé vésetii ontédei matricdrél ontétt garmond
betii (b) és egy garmond szedégépmatricdirél ontott betii (a) kb.
6tszorosen nagyitott kereszimetszetét mutatja a vallfeliilet és a ponc-
részek mélységbeli méreteltéréseinek feltiintetésével. Mint ez az dbra

mutatja, az ontodei betiinél a vallfeliilet mélysége 3 tipogrifiai pont
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és a ponc mélysége 1.8 tipogrifiai pont. Ezzel szemben a rendes
szedbgépmatricirél ontott betiinél a dupla vallfeliilet koziil a mélyebb
2.9, a sekélyebb 1.4 tipogrifiai pont, mig a ponc mélysége 1 tipo-
grafiai pont. Ez két széls6ség ugyan, mert a legjobb véset all szemben
a szedSgép-matricival, de nem titok,
hogy bizony nem minden éntéde he-
lyez kelld silyt a vésetek mély ki-
dolgozasira és igy ontodei betitk is
forgalomba keriilnek olyan sekély
\ mélységekkel, mint a szeddgépbetiik.
a 2. 4bra b Persze, hogy az eredeti véset vagy
furat elérje a 3 tipografiai pont

vallmagassagot. és a ponc mélysége az 1.8 tipografiai pontot, ez
gondos és féleg tobb munkat, tehit tobb koltséget is jelent, amit
nem mindeniitt szdnnak rd a matrica-elgallitds koltségeire, noha
ezekre a méretekre sziikség van egyrészt, hogy a betiikép a magas
kipoldalak altal kelldkép aldtdmasztassék, a nyomdssal szemben
ellentalléképessé tétessék, mdasrészt pedig, hogy a ponc mélysége
nemcsak a legerdsebb nyomdsndl se piszkitson, de a tomontésnél a

matricik kell6 mélységét is biztositsa.

Ezek a mélységek csak a kisebb, a ciceréig mend fokozatoknal okoz-
nak gondot és tobb munkit, a nagyobb fokozatoknil a ponc teriile-
tének nagyobbodisa folytin ez Gnmagiidl megoldédik.

A jobb ont6dék mar a kezdeti stidiumban, tehit amikor betiik vésé-
séhez kezdenek, gondosan iigyelnek arra, hogy ne csak képben legyen
szép a betii, hanem annak vésetbeli kivitele, a fentebb emlitett mély-
ségméretek is aranyosak legyenek. De azért elég gyakran taldlko-
zunk olyan ontodei termékekkel, amelyeknél ezeket a fontos kéve-
telményeket figyelmen kiviil hagytik, s emiatt a gondatlan véset-
kidolgozas miatt a poncok mélysége aranytalanul sekélyebb, ami a
betiik hasznalhatésaginak és tartéssigdnak a rovdsira megy. Az ilyen
betiik bizony éppen hogy elérik a gépszedés kvalitasat.

A taloldalon bemutatott 3. dbra egy vasari cimtar régebbi, a 4. dbra
a jelenlegi szedésképét mutatja. A 3. sz. szedés teriilete 16.800 négy-
zetpont, a 4. szdmiié 11.408 négyzetpont, tehit a kiilonbozet kb. 32%.
A berlini telefén-illoméisok szdma az utébbi években erdsen emelke-
dett, aminek folytin a telefén-konyv olyannyira bdviilt, hogy egy
kitetben mér alig volt kezelhets. Meg kellett oldani azt a felada-
tot, hogy a kényv alakjanak megtartisa mellett 4 hasib helyeit 5 ha-
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sib legyen egy oldalon elhelyezhetd, ezenfeliil pedig csokkentessék
az oldalak szdma is. A megolddst a- keskeny képii betiikben keres-
ték, de habar szizival vannak iz ilyenek, egyiket sem talaltik meg-
felelének a betiiképbeli kivitel és az ol-
vashatésig szempontjabél, de nem utolsé
sorban azért, sem, mert ezeknek a be-
tiknek olyanoknak is kellett lennidk,
hogy Linotype-matricikra 4tvihetSk le-
gyenek.

A frankfurti Stempel-féle betiiontode
tervezte és véste meg a 4. dbrdn lathaté

MeShaus Unfon
Br'uderwlese l's

t.u Federku.staen Iv, Std 6‘23125.

Zimmermamn & Ihle, Olbernhau
(Sa.t. Schul-, Zeichen- u. Kontor-
aus Holz : II, Std. 295/98.

Schwimme
(siebe auch Gruppe 9a)

Dresdner Hof

Muillis, Alexander J., Berlin-Lank-
witz Charlottenstr. 54. Schwim-
~= Chamoisleder — Loofah :

I. Oherg ., Std, 311/14.

Untergr.- MeBShalle Markt
Brandmeyer, Gebriider, Bremen :
Koje 20a.

Veeger, Joh., Fensterlederfabrik,

Nijmegen (Holland) Feuster-
leder,” Autowaschleder : Koje 60.

3. abra

litjdk az ontodét.

Hiszen példdul az ilyen 6 pontos torzsi

gépszedésben bemutatott ,,0konomik®-
betiiket, félkovér, kovér és kovér-kurziv
kiegészitésekkel és ezekkel késziil a ber-
lini telefénkonyv, amelynél végered-
ményben a szedésterjedelem dolgaban
25 %-0s megtakaritdst értek el.

A keskeny betiik altaliban — kivéve a
groteszket — igen nehéz feladat elé al-
betiinél

az egyes betitk szélessége 2, 2 és fél és 3 pont szélesség kozdtt
valtakozik, mely sziik teriileten valéban miivészkéz kell a rajzhoz
és a véséshez, hogy a jél olvashaté, nyugodt képii éspedig lehetdleg

nagy képii betilk egymdsra ne ragadjanak,
szoval tetszetds Osszhatast adjanak. Ezeknek
az esztétikai és technikai feladatoknak a
megoldasa tdokéletesen sikeriilt az ,,Okono-
mik*“-betiinél, amely ezenfeliil erdteljes kép-
pel is bir és mentes a kényes hajszdlvonalak-
tol. Miutin ezen betik kéziszedésre is kap-
haték, kitiind pétlast adnak az elavult kes-
keny betiik helyett.

Az egyes betiifajtik és ezek kiilonbtzé foko-
zatainak beosztisa, tehit az egy-egy mini-
mumban foglalt betifigurik .mennyiségbeli
beosztiasa az tgynevezett ontScéduldk segit-
ségével torténik. Ezek kiprébalt, biztos se-

Mefhaus Union

Hinig, Oswald, Briiderwiese i. Erz-
geb., Holzwarenfabrik, Speziali-
tat: Pederkasten : 1v, Std. 623/25.
Zimmermann & Ihle, Olbernhau
(Sa.). Schul-, Zeichen- u. Koator-
artikel aus Holz : 11, Std. 295/98.

Schwidmme
(siehe auch Gruppe 9a)
Dresdner Hot
Maillis, Alexander J., Berlin-Lank-
witz, Charlottenstr. 54. Schwim-
me — Chamoisleder — Loofah :
1. Oberg., Std. 311/14.
Untergr.-MeBhalle Markt

Brandmeyer, Gebriider, Bremen -
Koje 20a.
Yeeger, Joh Fensterlederfabrik,

* Nijmegen (Holland). Fensterleder,
Autowaschleder : Koje 60.

4. abra.

gédeszkozok, amelyek pontosan adjik a kiilonb6z6 nyelvek szedésé-

hez sziikséges Osszes betiifigurak egymashoz valé aranyit.

59



A normalis szélesség mellett

a 6 7 8 9 10 12 pontos betiibil

kb. 180.000 140.000 120.000 100.000 84.000 62.000 darab

betii ad 100 kilogrammot. Aszerint, hogy a betiik rajza keskenyebb,
vagy szélesebb vigdsi, ezek a mennyiségek emelkednek, illetve csok-
kennek. '

Altalidban a betilk 6tféle szélességi fokozatha, éspedig keskeny, fél-
keskeny, normalis, félszéles és széles elnevezés alatt osztattak be az
ontdcédula szempontjabél és igy betiifokozatonként legaldbb erre az
ot alap-ont6céduldra van sziikség nyelvenként. Ha figyelembe vesz-
sziik, hogy vannak betiisorozatok, amelyek 26—28 fokozattal birnak,
mar az alap-ontdcédulik szdma csak egy nyelvre 140, a kiilonféle
nyelveket, valamint a kombindlt két- vagy tobbnyelvii beosztidsokat
is figyelembe véve sok szdz ezeknek a szdma. De van az ontécédula-
nak tovibbi hdrom viltozata is éspedig aszerint, hogy kenyérbetiirsl,
avagy cimbetiirél van-e sz6, ez utébbiaknal kétfélérél, éspedig olyan
esetekre, amikor a verzdlis betfik vagy er6sebb mértékben igényeltet-
nek, vagy pedig normalis mennyiségben elegenddk.

A magyarnyelvii beosztds:

a) kenyérbetiiknél 12% a kurrens, 15% a verzilis betd, 7% a szdm-
jegy és 6% az irdsjel; '

b) a cimbetiiknél 64% a kurrens, 25% a verzalis betii, 7% a szamjegy
és 4% az irasjel; ez a normalis beosztas, de figyelemmel arra, hogy
nalunk erésen kifejlédott a verzalis sorok hasznilata, az aldbbi arany
a leggyakoribb, éspedig:

c) cimbetitk megerésitett verzdlisokkal, mely beosztasban 59% a kur-
rens, 30% a verzalis betiikre, 7% a szdmjegyekre és 4% az irisjelekre
esik.

Ez a verzalis-kiilonbozet a kenyér- és cimbetiik kozott 1ényeges eltérést
mutat, amit szem el8tt kell tartanunk a betiirendelésnél, ha torténete-
sen nem volna sziikség erre a verzilistobbletre, mert hiszen minden
akadaly nélkiil szallithatnak az ontodék cimbetiiket, kenyérbetii-
beosztishan - is. :

Még egy kis megjegyzést. P1 a' garmond fokozatii betil egy minimumat
az ontodék altaldban kb. 5 kg-han tiintetik fel mintakényveikben.
Ha ez 4.70 kg-ra csokken, vagy 5.30 kg-ra emelkedik a szillitasnal,
nem jelent semmit, mert ilyen kis kiilonbozetet eltiir a nyomda. De
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sok esetben éspedig a normalisnal szélesebb betiiknél — és a cim-
betiik nagyobb része ilyen — az 5 kg gyakran 6—6.50 kg-ig is emel-
kedik, aminek egyediili oka, hogy az ontéde — a nyomda érdekében
igen helyesen — a normailis ont6cédula alapjan osztja be az egyes
betiifigurdk mennyiségét, ami automatikusan a minimum sidlyinak
emelkedését vonja maga utan.

A sulyeltérésekkel kapcsolatban felemlithet8, hogy etekintetben nem
lényegtelen szerepe van a betiimagassignak is. A magyarorszagi
nyomdak betlimagassidga igen eltéré és ez 23.405 mm-t8l 25.680
mm-ig terjed, tehdt a kiilonbozet kb. 10% lehet salyban.

A betiiontode rendszerint raktarra késziti a betiiket éspedig olyan
magassigra ontve, hogy a nalunk eléfordulé Gsszes magassigok ezek-
bél legyalulas wtjan kihozhaték legyenek. Tegyiik fel, hogy egy gar-
mond kenyérbetiit ontoit ki és ezt fel kell osztania 25, 50 és 100
kg-os részletekre, mert igy kell raktiron tartania. Hogy torténik ez?
Ugy, hogy az oniode elGveszi az ezen siilyoknak megfelels onté-
cédulikat és az ezeken feltiintetett darabszimok szerint rakja egybe
az egyes betiifigurdkat. Az ont8cédulidk, a normadlis betlfimagassigot
véve alapul, tartalmazzik az egyes betiifigurdkra esé darabszamokat.
Miutin pedig az ontés az figynevezett raktiri magassidgra torténik,
mely kb. 8—10%-kal magasabb a normalis magassagnal, természet-
szerilleg adédik, hogy a legyalulds utédn pl 100 kg-ra tervezett beosztas
a raktiri magassagban 110—115 kg lesz. .
Marmost ha egy ilyen 115 kg-os raktéri beosztds olyan nyomda részére
szallitand6, melynek normalis a betiimagassaga, tgy a legyalulds utin
ez a mennyiség alig fogja a 100 kg-ot 2—3 kg-mal meghaladni, de ha
a rendeld nyomda betiimagassiaga felfelé eltér a normalistél — és
sajnos, ez igy van a hazai nyomdik nagy részénél -—, ugy a legyalu-
las utin bizony tobbletsily adédik, mert hiszen azért, hogy a sily
betartassék, nem szabad és nem lehet a betiik beosztasat megbolygatni.
Ugyanez all természetesen a minimumokra is. Az ugyanazon darab-
szammal biré minimum a magasabb betiimagasiggal rendelkez6 nyom-
dak szamdira nehezebb a normalis magasiggal biré nyomdak szdmara
szallitott minimum silydnal.

A kényvnyomtatishan nem lehet a finom és a pontozott vonalakat
azzal a lehelletszerii finomsaggal és vékonysiggal nyomtatni, mint a
kényomtatasnal. Ez a kiilonboz6é technika folyomanya. Nem azért
van ez igy, mert talin nem lehetne ilyen finomképi rézlénidkat gydr-
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tani, hanem azért, mert az abszolit finomképii léniinak szinte nin-
csen nyoméfeliilete, ez csaknem késszerii.

A betiiontodék &ltal készitett finom vagy pontozott lénidk legvéko-
nyabb képe 0.020 mm. Osszehasonlitasul megemlitem, hogy az |
pontos fekete 1énia képe 0.37 mm, tehat a legfinomabb léniaképhsl
18 fér egy pontra. Az ilyen finomképii léniat, hogy it ne vagja a
papirost, csak igen gyengén lehetne nyomtatni, festéket, miutan alig
van képfeliilete, olyan kis mennyiségben vehet csak fel, hogy ez alig
litszik a nyomtatasnal. Egyszéval az ilyen igazi finom lénidk gya-
korlatilag nem hasznalhaték mindaddig, amig bizonyos mértékig el
nem koptak. Ha pedig elkoptak, akkor alacsonyabbak is, tehdt rosz-
szak lettek.  Hogy miért ragaszkodnak mégis még mindig elég sza-
mosan az ilyen tilzottan finom képhez, szinte érthetetlen. Az a
finom vagy pontozott lénia, amely wjkoraban is j6l nyomhaté 0.070
mm, tehat hidrom és félszer erdsebb képpel bir. Igazi j6 finom kép
ez is, hiszen még a 0.1 mm-es kép sem tompafinom.

Amit a betiiontode raffinilt eszkozokkel bemutat a lénia-mintalap-
jdn, ne tévesszen meg senkit. Persze, hogy szép itt ez a tilfinom
lénia, de mi haszna, ha a gyakorlati munkinal nem vilik be.

A modern berendezésii j6 ontodék a rézléniakat konikusan, kdposan
véagjak, vagyis gy, hogy az egyes rézléniadarabok csak a- felsd, a
képrésziikon szisztematikus hosszisigiiak, ellenben mindkét végiikon
lefelé, keskenyednek, barcsak igen csekély szogben, de mégis mér-
hetden tigy, hogy a léniadarab alsé részének hossziisiga keskemyebhb
a felsénél. Ezt azért kell igy vigni, hogy a léniakép egymdsmellé-
allitaskor jol osszealljon, magyarin j6 ,,Anschluss“-szal birjon. Eazt
a kénuszt megtaldlhatjuk a nonparej-hosszisigtol végig minden hosz-
szusiagnal éspedig egyforma méretben. Mair egy kéipontos fekete
1énianal is szembetiind, ha ez nem all jél 6ssze, a vastagabb képiick-
nél pedig mar banté az az egész vékony kis fehér csik, amit a gép-
mester sehogy sem tud eltiintetui, de persze csak akkor, ha a lemak
koénusz nélkiil vannak vagva. :

Hogy a rézléniak jél osszealljanak, elengedhetetlen, hogy abszolut
tisztan tartassanak, mert ha ezek piszkosak, a kénusz sem segit.

A betiiontéde minden sima léniaképet le tud mérni és kiilonsebb
nehézség nélkiil utina tud késziteni.

Ha rézlénia-mintafiizetekben bongésziink, azt fogjuk talilni, hogy a
mindennapi lénidk kozott van vagy 5-féle finom, ugyanennyi dupla-
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finom, 15—20-féle pontozoit és vagy 8-féle félfekete kép. Nincsen
sok indokoltsiga ennek a nagy vilasztéknak, amit fdleg az izlés sok-
félesége hozott létre. Eppen ez a sokféleség okozza azutin, hogy a
nyomda, pusztin izlése utin menvén, léniaberendezését nem egy-
ontetlien valasztja meg.

Az izléssel nem lehet szembeszallni, de korlatozni kellene annyiban,
hogyha valaki pl egy 2. szdmd finom léniat véilaszt, ugyanilyen kép-
vastagsagut valasszon a duplafinem és a pontozott l1énidihoz is, hogy
a szedéshen ezek egyontetii képet mutassanak.

A negyedpetites félfekete 1énidknal csak a fél, 1, 1 és fél pontos
fekete képnek volna indokolisdga, mert ez a hirom képvastagsig az
utanakovetkez6 2 pontos fekete képhez kelld fokozatokat ad és hatds-
ban j6l lemérhets. A tobbi 5—6 létezd képvastagsdg csak szeszély
és {clesleges. ‘ '

A rézlénidk hosszlsag szerinti darabszdm-beosztdsat a tiloldali tabla-
zat mutatja. A nyomdék tilnyomé része nonparejiél 20 vagy 24
cicerd hosszisigokig vidgva szerzi be rézlémiait. Az A4 rovatban non-
parejtdél 20 cicerdig, a B rovatban nonparejtdl 24 cicerdig fel vannak
tiintetve az egy kg-ra mend darabszdmok. Eszerint 20 cicerdig 320
darab, 24 ciceréig 312 darab lénia jut egy kilogrammra. = Ez nemszet-
kozileg elfogadott tigynevezett normalis beosztis. A C rovatban mar
nonparejtdl 40 ciceréig terjed ‘a beosztas, Gsszesen 184 darabbal egy
kilogrammban.

Az egypontos torzsii 1énidkbdl kétszeres mennyiség, a négypontosbél
fele mennyiség jut és igy vastagsdg szerint aranyosan kisebbedik a
darabszim. ‘

Az A és B beosziis az altalinosan elterjedt, mig a C beosztis mir
ritkdbb és csak a nagyobb témegi tiblizatos munkakra valé beren-
dezésnél hasznilatos. Mingyart hozzitehetem, hogy ez utébbi nem
is eléggé gyakorlatias, mert a 28—40 ciceré hosszisagi 1énidk ritkab-
ban sziikségesek, mint pl a 12—24 cicerésak, s a hosszabbakat két
rovidebbol 6ssze lehet allitani. Jobb tehat akar az A, akar a B
beosztis. Ezek se mindig és minden fajta lénidhoz. Ha fajtanként
csak 2—-4 kg 1énidval birunk, igy nem lesz felesleges az ilyen beosz-
tas mellett egyik hosszisaghél sem, de mar egy kozepes fajta, mond-
juk 50 kg-os léniaberendezéshez, amelyben pl a 2 pontos torzsii
1éniakbél 12 kg finom, 16 kg pontozott, 4 kg kettsfinom, 6 kg fél-
fekete és 5 kg fekete, a 4 pontos torzsiiekbdl 4 kg fekete-finom és 3
kg fekete foglaltatik, nem szabad sablonosan ezen beosztisokat végig
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beosztast vesszitk, dgy az ezen fajiiaknal sziikséges

Rovatjel TA B C D E F G
Toérzs pontokban 2
Hosszuség pontos
2 2 2 2 6 12 torzs
Nonpare; . ....... 16 16 8 10 11 6 3040
Petit .........., 16 16 8 100 — -— 2280
Garmond 16 16 8 10 - — — 1824
Cicer6 . ......... 20 24 12 15 11 6 1520
Mittel . ......... 16 16 8 100 — — 1363
Tercia . ......... 16 16 8 10 — — 1140
1% eie. . ... ... ... 16 16 8 10 6 4 1113
Text .. ......... 16 16 8 10 — — 912
2 cicerés . .. ..... 24 24 12 20 8 4 760
2% . e 16 16 8 10 6 2 608
3 e 24 24 12 20 6 4 507
4 0 e 24 24 12 20 8 4 380
5 s e e 16 12 6 10 6 4 304
6 . ... 16 12 8 10 6 4 253
8 ., ..., 16 16 8 15 6 4 190
12 ., ... 20 12 8 15 6 4 126
16 s e e e e e 16 12 8 14 6 2 95
. 16 12 8 14 6 2 76
D — 12 8 14 — — 63
2 S — 6 —  — — 54
32 L, ... S — 4 —  — — 50
36 ., ... _ — 4 -  — — 42
40 ., ... — — 4 — — — 38
Osszesen darab . .. .. 320 312 184 247 92 50
alkalmazni. Ha a finom és pontozott lénidkhoz az A4 vagy a B

aprébb 1énidkbol

aranyosan eleget kapunk, de nem tilsokat, igyhogy ezeket ki tudjuk

hasznalni.

Mar azutin a tobbi képeknél tilsok lenne az apré darab,

mert pl a 6 kg félfeketénél dtlagban 96 darabot kapnink a kisebb’
hossziisagokbol, ami ebben a keretben talsok lenne.
Hogy ezt aranyositsuk, félfekete, fekete és kettGsfinom képekhez a
D rovatban foglalt darabszdmok ajanlatosak, mely bheosztishan 1énye-
gesen kisebb az apré darabok szima, ami kifejezésre jut abban is,
hogy mind6ssze 247 darab jut egy kg-ra a hosszi 1énidkkal egyiitt.-

A nonparej és cicerd torzsii énidknal az aprék koziil csak a nonparej,
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1 cicerés és 1 és fél cicerés hosszusigokat adja az ontéde és csak
kiilon kivansigra szallitja a tobbi apré darabokat, mint amelyek rend-
szerint feleslegesek. Az E és F rovat mutatja ezek darabszim.
beosztasat.

Ha kiprébaltak és jok is ezek a darabszambeosztasok, mégis csak
alapok, amelyek nagy atlaghban lehet6vé teszik a kiilonféle tablizatos
munkak szedését, tehat amelyeknél kevés eltéréssel az Gsszes hosszii-
sagok felhasznéltatnak. Ha speciilis munkakhoz, vagy olyanokhoz
kell a lénia, amelyeknél a hosszlisagok egy kisebb vagy nagyobb része
aranytalanul nagyobb szimban sziikségeltetik, persze ennek megfeleld
specialis beosztisra van sziikség. Ezt a sziikségletet, mondhatnim
potsziikségletet, csak a nyomda tudja megillapitani.

Hogy kiilonosebb szdmitdsok nélkiil megallapithaté legyen a 2 pontos
torzsii lénidk darabszidma egy kilogrammra, a G rovatban fel vannak
tiintetve ezen darabsziamok. A szdmitds alapja az, hogy 1520 cicerd
hosszisagli normalis magassaga 1énia megy egy kilogrammra. _
A betitket tervezd grafikusmiivész, a vésnok és az 6ntd egyiittes, 6sz-
szefogd és megértd munkdja tette lehetdvé, hogy a mai hetiik nem-
csak szépek, de miiszaki szempontbol jok is, mert mar a tervezésnél
iigyelnek arra, hogy a betll rajza az arinyosan megszabott torzs-
szélességen szépen elférjen, ne l6gjon til a torzson, tehdt egyrészt
az Ontés akadélytalan legyen, masrészt pedig ennek folytdn a betii
tartéssaga biztosittassék. ' ‘
Az 5. dbra a részlete egy félkovér antikva normailis rajza f és j betiiit
mutatja, melynél az f beti felsd jobbszéle, a j betiinél pedig az alsé
balszéle, tehat a fekete pont
f 3 f 3 3 ~ haromnegyedrészében tul-
J ! gl gJ log a beti torzsén. Ez a
a b . ¢ d 16g6s rész mir o6nmagiban
. dbre veszélyt jelent, mert ha még
oly j6l ala van is tdmasztva, letorik és csakhamar nincsen a sorozat-
ban egyetlen ép ilyen betii sem, masrészt pedig, ha egy hosszii betii
mellé keriil, ugy szétdll, mert a lelégd rész miatt spaciumot kell tenni
a 16g6 rész ala, ami viszont megbontja a szé vagy sor egységes foltha-
tasat, mert a betiik szétdllanak, mint ez az 5. dbra d részletén lathaté.
Ugyanezen abra b részlete mutatja, hogy a grafikusmiivész miként
alakitotta at az f és j betil rajzat, hozzatehetjiik, izlésesen és jél, hogy
a betii teljes képe raférjen a torzsre, tehat, hogy le ne torhessen és
a ¢ részlet mutatta médon a hosszi beti mellé is j6] simulhasson.

5
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nalak szemléltetik, hogy az egyes betiik jobb

: A 6. dbra a részlete egy normdlis kurzivot
SI _E, IS E mutat, amelynél a kozbeiktatott fekete vo-

e am felsé sarka tallég a torzson, mig a b részlet
ugyanezen kurziv médositott rajzat szemlél-
teti, amelynél minden betii képe teljesen a torzsin helyeztetett el,
tgyhogy az ilyen kurziv még a tomontodei préselést is jol birja és
nem torik le. Persze ez utébbi nem dllhat vonalaival oly szogben,
mint az elsé, de hatisiban nem marad a rendesszogii kurzivok mogott.

A 7. dbra a részlete egy nor-

4 . = malis  képnagysdgu betiit
k ep l g “ e l’ IQ mutat, amelynél ~Ggy az
' , alsé-, mint a felsGszarak és
a b e
‘ 7. dbra az ékezetek rendes méretii,
nyiltrajzi elhelyezést nyer-
tek, mig a b részleten lathaté nagy képii reklambetiinél — mely az a
részlet betiiivel torzsben azones, ellenben a beti belsé képe magassa-
gaban kb. egyharmaddal nagyobb — az alsé és felsé nydlvanyok igen
kis térre szorulnak. A rajzolémiivész tuddsa és az ontési technikiban
valé jartassiga megoldotta itt is azt a feladatot, hogy figy az alsé,
mint a fels nyilvanos betiik, valamint az ékezetek rajzban izlésesek
legyenek s ami szintén fontos: ne légjanak le a torzsrdl.
Kiilonosen a hirdetésszedésre szant betiiknél bir fontossaggal, hogy
minél kisebb torzson minél nagyobb képii betii legyen, mindig arra
valé figyelemmel, hogy az. el6z6 és kiovetd sorokat a tillégé rész ne
zavarja. '
Sok ilyen példat lehetne felsorolni, de az elébb emlitettek is eléggé
illusztrdljik, hogy milyen nagy elényt jelent a miivészek és mester-
emberek Gsszedolgozdsa a betiiontéiparban és mennyire emeli ez a
mai bettiontodei termékek hasznilhatésagat.

Abban a feltevéshen, hogy az olvasé mir alaposan unja ezt a techni-
kai szdrszdlhasogatast, mar halibél is azok irint, akik iddig olvastak
e sorokat, abbahagyom, hiszen talin az eddigiekbél is kivilaglik az
amit szemléltetni akartam, hogy a betiiontés technikdjaban sincs meg-
allas, ez is halad és ha nem is tud még orokéletii betitket gyartani,
mégis ott tart mar, hogy igen jot ad, olyant, amely szamot vet a
nyomdisz sziikségleteivel. Csak j6 lehet az, ha a nyomdasz megismeri
ezeket a technikai részleteket és meg tudja kiilonbozietni az értéke-
set a rossztél.
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