
Statisztika a szűk keresztmetszetek felszámolásának 
szolgálatában 

A textilipar fejlődése az évek fo lyamán nem volt a r á n y o s . E z az a r á n y t a l a n s á g 
főleg abban ny i lvánu l t meg, hogy a fonaieiőkészí tés , különösen pedig a c é r n á z á s nem 
tudott lépést tartani az egyre fokozódó igényekkel . A Könnyű ipa r i Min i sz t é r ium Terv­
főosztálya felismerte a ké rdés ór iás i j e len tőségé t , mego ldásá t a közel jövő fe lada takén t 
tűzte k i . 

Min t az o r s z á g egyik legnagyobb cé rnázó üzeme azonnal hozzáfogtunk, hogy meg­
tegyük azokat a szervezési in tézkedéseket , melyek segí t ségével b iz tos í tha t juk üzemünk 
k a p a c i t á s á n a k teljes k i h a s z n á l á s á t . E l ső t eendőnk volt, hogy á tv i z sgá l tuk és az új köve­
te lményeknek megfelelően á t sze rvez tük a c é r n á z ó üzem s ta t i sz t iká já t és be lső adat­
szo lgá l t a t á sá t . Ú j o n n a n számbave t tük a gépparkot , fe lmértük a fo rdu la t számoka t és 
újfajta napi j e len tés - rendszer t veze t tünk be, mely alkalmas a t e rme lés a l a k u l á s á n a k 
gépenkén t i és g y á r t m á n y o n k é n t i v i z s g á l a t á r a . 

A z ilyenfajta je len tésnek ket tős j e l en tősége van. E g y r é s z t az üzem vezetőjének 
tökéle tes á t t ek in tés t nyúj t gépei felett, m á s r é s z t a diszpozíciós és t e rvosz tá lyok kezébe 
segédeszköz t ad, hogy a terveket r e á l i s a n feszítve kész í t se el. 

Ü z e m ü n k b e n az ad ennek a ké rdésnek különös je lentőséget , hogy gépeink orsó­
száma , fo rdu la t száma nagyon különböző, valamint a fe ldo lgozandó fonalak f inomsági 
s z á m a is igen vá l tozó . Ilyen körü lmények közöt t a te rmelés e g y s z e r ű összehason l í t á sa 
nem igen ad lehetőséget opera t ív in tézkedésekre . A z I. sz. t áb láza t a te rmelés i je lentés t 
mutatja. Itt a gépek o r sószáma , valamint fordula t száma előre van nyomva. Pé ldánkon 
4 g y á r t m á n y (50/2, 40/34, 40/2, 12/34) szerepel, mint t e rmelés . A z 5-ös rovat a termelt 
sú ly t , a 6-os az ennek megfelelő hosszt tartalmazza, a 7-es a fe lhaszná l t o rsóórá t , a 
8-as pedig a k i számí to t t e lmélet i hosszt tartalmazza. Ennek k i számí tása gépenként 
e lég sú lyos p rob lémát jelentett, m í g végül a kérdést úgy oldottuk meg, hogy előre készí­
te t tünk egy táb láza to t , mely a különféle e lőfordulható sod ra t s zámokra , a megfelelő orsó-
ó ráva l beszorozva m á r előre k i számí tva tartalmazza az e lméle t i leg le termelhető hosszt. 
(IV. sz. t á b l á z a t . ) . Ezze l a fogással a több mint 2 ó r á i g t a r t ó m u n k á t n é h á n y percre 
egysze rűs í t e t tük és lehetővé te t tük a je len tés gyors, időbeli kiér tékelését . A gépenként i 

km és elméleti km rovatok v i s zonya ( -g j adja a géphatásfokot (21). Ugyancsak a 6. és 
8. rovatok összege adja a g y á r t m á n y o n k é n t elért géphatásfokot . 

Mindké t módon k u m u l á l v a is gyűj t jük az e redményeke t (II. t á b l á z a t g y á r t m á n y o n ­
ként , III. t á b l á z a t g é p e n k é n t ) , azzal bővítve, hogy itt m á r a tervet is figyelembe 
vesszük. A II. táblázat egy-egy kumulá l t sora képezi a napi je len tés a lap já t is, melyet 
m á r nemcsak az üzemvezető , hanem a vá l l a l a tveze t é s is fe lhasznál . A III, s z á m ú táb­
láza to t az üzemveze tő igen jól tudja ha szná ln i a gépek te l jes í tményének e l lenőrzésére 
és az előál ló hibák azonnali k i j av í tásá ra . 

Üzemünkben m á r régebben bevezet tük , de mint a kérdéshez szervesen kapcsolódó 
in tézkedést meg kell eml í tenem a napi bé re l s zámolás t . Ennek .lényege, hogy mindennap 
kb. déli 12 ó r á r a minden dolgozó te l j es í tménylap ján fel van tün te tve előző nap elér t tel­
jes keresete forintban, valamint t e l j e s í tményszáza léka . Ugyancsak fel van minden dolgozó 
lapján tün te tve az előző d e k á d b a n e lér t összkerese te , t e l j e s í tményszáza léka , valamint 
hogy tervével hol tart. Ennek a rendszernek igen nagy ösz tönző ereje van és üzemünk­
ben a munkaverseny főleg erre épül fel. Külön t áb l áza tokban foglaljuk össze, dekádon­
kénti rész le tezésben, az üzem összes dolgozója á l ta l e lér t t e l jes í tményszáza lékot , a 
száza lékok szóródásá t , valamint a 100%-on aluliak s z á m á t . E z a t áb láza t az üzem­
vezető kezében igen alkalmas k iegész í tő eszköz a gépenként i hatásfok kiér tékelésénél , 
midőn az e g y m á s t vá l tók te l jes í tményét hasonl í t ja össze. 

Ugyancsak igen szoros az össze függés az öná l ló műhelyvszámolássai , melynek 
komolyságá t , m e g b í z h a t ó s á g á t az új rendszer igen nagy mér tékben emelte. Idáig a cér­
názó üzemet , mint egyetlen öná l ló e l számolás i e g y s é g e t kezel tük, az új rendszer segít 
ségével l ehe tővé válik, hogy az e g y m á s t vá l tó m ű s z a k o k a t külön számol juk el, és így 
a műszakok közötti verseny k ia lak í t á sáva l m é g fokozzuk a t e rme lékenysége t . 



t. szStábtáza 
CERN ÁZÓ TERMELÉSI JELENTÉS 1952 május h ó 16. nap 

1000 ford. 50/2 S: 780 40/34 S: 600 40/2 S: 680 12/34 S: 550 

Gép­ Orsó 
Ghfok 

te 
-o 

szám drb. 
percre órára kg. km. orsóóra elm. km. kg. km. orsóóra elm. km. kg. km. orsóóra elm. km. kg. km. orsóóra elm. km. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 

1. 100 3,9 234 26.— 650 2400 720 90,— 
2. 100 3,9 234 26.— 650 2400 720 90,— 
3. 150 5,1 306 90— 1650 3600 1836 90,— 
4. 150 5,1 306 925 1700 3600 1836 92,7 
5. 80 4,8 288 25 — 625 1920 709 88,5 
6. 80 4,8 288 25 — 625 1920 709 88,5 
7. 60 4,3 258 24,5 494 1440 546 90,— 
8. 60 4,3 258 20 — 400 1440 546 73,— 
9. 120 3,6 216 113,— 1000 2880 1131 88,5 

10. 120 3,6 216 106,5 960 2880 1131 85,— 
11. 85 4,2 252 35 — 700 2040 756 92,5 
12. 85 4,2 252 36.— 720 2040 756 95,— 
13. 100 4,8 . 288 33 — 825 2400 886 93,— 
14. 100 4,8 288 33 — 825 2400 886 93,— 
15. 180 4,5 270 975 1790 4320 1944 91,7 
16. 180 4,5 270 90— 1660 4320 1944 85,5 
17. 250 3,7 222 65 — 1625 6000 1708 94,1 
18. 250 3,7 222 66 — 1650 6000 1708 96,5 
19. 100 3,8 228 38.— 760 2400 805 94,5 
20. 100 3,8 228 39 — 780 2400 805 97,— 

20 2450 4,2 252 299 7475 25440 8046 370— 6800 15840 7560 192,5 3854 11760 4214 219,5 1960 5760 2262 91,0 П , — 

szállítás m/óra 316.2 477 — 358,2 393 — 375,4 
m/perc 5,27 7,95 5,97 6,55 6,26 

átl. fordulat 4110.— 4770.— 4060.— 3600 — 4200.— 
g- -h fok 93.— 90 — 91,5 86.— 91,— 

9/o ó bázis 14,8 21,4 16,4 17 — 17,1 
9/0 ó eff 11,8 20.— 16,4 за — 18,4 



11. sz táblázat 
Cérnázó ü z e m TERMELÉSI GYÜJTŐNAPLÓ 1 9 5 2 m á Í u s h ó n a P 

50/2 40/34 ö s s z e s e n 

N a p T e r v 
k g 

T é n y 
k g •/. K m 

E l m . 
k m 

O r s ó -
ó r a 

T e r v 
k g 

T é n y 
k g °/o K m 

E l m . 
k m 

O r s ó ­
ó r a 

T e r v 
k g 

T é n y 
k g V . 

T e r v 
k g 

T é n y 
k g 

e/o 
E l m . 

k m 
O r s ó ­

ó r a 

Á l l ó 
o r s ó 

ó r a 

G é p i . 
f o k 

G/oóra 
eff. 

O /oó ra 
b á z . 

2 300 299 100 — 7475 8 046 25 440 350 370 106 .— 6 800 7 560 15 840 1 000 l 021 101,1 19 000 19 089 100,5 22 082 58 800 500 86,5 17,4 16,1 

3 300 285 7 125 8 046 25 440 350 380 6 992 7 560 15 840 1 000 1 029 19 000 19 081 22 082 68 800 500 

4 600 584 98 — 14 600 16 092 50 880 700 750 107,2 13 792 15 120 31 680 2 000 2 050 102,5 38 000 38 170 100,5 44 164 117600 1000 86 ,5 17,4 16,1 

300 326 8 150 8 046 25 440 350 350 6 4 4 0 7 560 15 840 1 000 1 000 19 000 19 590 21 946 58 800 — 

5 900 910 101.— 22 750 24 138 86 320 1050 1100 104,8 20 232 22 680 47 520 3 000 3 050 101,7 57 000 17 760 101,5 66 110 176400 1000 87,1 17,5 16,4 

300 310 7 750 8 046 25 440 350 360 6 634 7 560 15 840 1 000 1 110 19 000 19 600 21 946 58 800 200 

6 1200 1220 101,5 30 500 32 184 111760 1400 1460 104,5 26 856 30 240 63 360 4 000 4 160 104.— 76 000 77 360 102 — 88 056 235200 1200 88 ,2 17,7 16,5 

300 300 7 500 8 046 25 440 350 340 6 256 7 560 15 840 1 000 1 200 19 000 20 040 21 946 58 800 3600 

1500 1520 101,3 38 000 40 230 137200 1750 1800 103 — 33 112 37 800 79 200 5 000 5 350 107.— 95 000 97 400 102,4 110002 294000 4800 j 89,5 18,3 16,8 



III. sz. táblázat 
Cérnázó üzem GÉPENKÉNTI GÉP HA T ÁS FOK 1952 május hó 

1. gép 2. g é p 3. g é p ö s s z e s e n 

N a p 
K m E l m . k m G h a t . f o k K m E l m . k m Gha t . fok K m E l m . k m Gha t . f ok K m E l m . k m G h a t . fok 

2 650 720 9 0 , — 650 720 9 0 , — 1650 1836 9 0 , — 19 089 22 082 
86 ,5 

3 660 760 640 760 1650 1836 19 081 22 082 
86 ,5 

4 1310 1480 88,5 1290 1480 8 , - 3300 3672 9 0 , — 38 170 44 164 86,5 

680 760 620 760 1700 1836 19 590 21 94C 

5 1990 2240 89 ,2 1910 2240 8 5 , 5 5000 5508 57 760 66 110 87,1 

680 760 640 760 1720 1836 

í-

19 600 21 946 

6 2760 
3000 88 ,8 2550 3000 8 . , - 6720 7344 

1 
9 1 , 5 1 

77 360 88 056 88,2 

690 720 680 720 1750 1836 2 0 040 21 946 

3360 3720 90 ,5 3230 3720 8 7 . — 8470 9180 92,5 97 400 110 002 89,5 



A fejlődésnek ezen a fokán lehetővé fog vá ln i a p r émium- rendsze r további fej­
lesztése is, hiszen a művezetők nem az egész üzem te l jes í tménye u tán , hanem kizáró lag 
sa já t műszak juk termelési e redményei u t á n lesznek premizá lva . 

Végezetül ál l jon itt egy kis t áb l áza t , mely cé rnázó üzemünk dekádonként i á t l agos 
gépha tás foká t mutatja, az utóbbi 3 hónapban : 

I V . h ó V . h ó V I . h ó 

I . 11 . I I I . 1. „. Щ I . J I I . I I I . 

8 5 , 8 8 7 , 6 9 0 , 7 0 2 , 7 9 3 , 4 9 1 , 8 и 
1 

] V. sz. táblázat 
Cérnázó SEGÉDTÁBLA AZ ELM. TELJ. К1 SZÁM f T ÁS ÁR A 

1000 F o r d . S z á l l . seb. m / ó r a E L M . K M 24 ó r a 

G é p ­
s z á m 

O r s ó 
d r b . O r s ó d r a 

pc ГСГ0 ó r á r a 780 680 600 550 780 680 600 550 

1. 100 2400 3,9 234 300 342 390 426 720 790 940 1020 

2 . 100 2400 3,9 234 300 342 390 426 720 790 940 1020 

3 . 150 3600 5,1 306 390 450 510 558 1340 1620 1836 2000 

4 . 150 3600 5,1 306 390 450 510 558 1340 1620 1836 2000 

5. 80 1920 4,8 288 372 426 480 522 709 820 920 1000 

6. 80 1920 4,8 288 372 426 480 522 709 820 920 1000 

7. 60 1440 4,3 258 330 378 432 468 476 546 620 680 

8. 60 1440 4,3 258 330 378 432 468 476 546 620 680 

9 . 120 2880 3,6 216 276 318 360 3 % 800 920 1040 1131 

10. 120 2880 3,6 216 276 318 360 396 SűO 920 1040 

1 
1131 




