I. RIZSOV ES V. SAFRANSZKI] :

A MUNKAIGENYES
ES NEHEZ MUNKAFOLYAMATOK
GEPESITESE SZAMBAVETELENEK
NEHANY KERDESE*

A Part és a kormény mindig nagy jelentdséget tulajdonitott a munka-
igényes termelési munkafolyamatok gépesitésének. A munkasnak a nehéz,
kimeritd munkatél valo felszabadltaea munkatermelekenysegene& eme-
lése és erre a célra, elsdscrban a munkalgenyes és nehéz termelési munka-
folyamatok minden irany( gépesitése igen fontos feladat, amelyet a
Szovjetuniéban a sztalini otéves tervek idejében sikeresen megoldottak.

A munkaigényes és nehéz munkafolyamatok gépesitésének legnagyobb
népgazdasagi jelentésége abban van, hogy a nehéz és munkaigényes mun-
kalatok elvégzésénél a kézi munkanak gépi munkaval vald felvaltasa biz-
tositja a munkatermelékenység jelentts emelkedését, a termelés méretei-
nek és litemének fokozisat, ami nélkiil a szovjet tarsadalom alapvetd
gazdasagi feladatait megoldani lehetetlen.

Sztalin elvtars mar 20 évvel ezel6tt, 1931-ben mérlegelte a munka-
igényes és nehéz munkak gépesitésének szerepét ¢és jelentdségét: ,, ... hala-
déktalanul at kell térniink a legnehezebb munkafolyamatok mechanizala-
sara a leggyorsabb litemben és mindentitt (az erdéipar, az épitkezés, a
szénbanyaipar, a vasuti be- és kirakodds, a szallitds, a vasgvartas, stb.
terén)“, majd igy folytatta: ,a munkafolyamatok mechanizalasa az a sza-
munkra 4j és dontd erd, mely nélkiil az eldiranyzott litemet és a termelés
j méreteit betartanunk lehetetlen®.’

Sztalin elvtarsnak ez a habortelétti 6iéves tervek éveiben megvald-
sitott utmutatisa az ipar minden agaban a teljesitéképesség emelkedéss-
nek gyors iitemét biztositotta.

A sztalini iparositdsi programm megvaldsitdsinak eredményeképpen a
Szovjetunié népgazdasaga a technikai fejlodés szinvonala tekintetében az
egész vilagon az elsd helyre keriilt. A Szovjetunié ipara és mezégazdasaga
u gépesités szinvonala tekintetében is megelézi a tébbi orszagokat. Igy
a szénbanyaszatban a réselés gépesitésének szinvonala (szdzalékban
kifejezve) mar 1937-ben a fébb kapitalista orszigokkal &sszehasonlitva
a kovetkez6 volt:

Szovjetunio USA Anglia
89,6 71,9 66,1

® Vesztnyik sztatyisztyiki, 1951 2. sz., 20—28. old.
1 Sztalin: A leninizmus kérdései, 11. kiadds, 333. old., oroszul és u. a. Szikra, Budapest,
1949, 400. old.
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A gépesités terén az ipar egyéb agaiban is ugyanilyen jelentfs sike-
rek voltak.

. A haborGutani 6téves terv éveiben a munkaigényes és nehéz munkak
gépesitésének bevezetése kiilondsen nagy lendiileitnek indult. Az 6téves
terv mar feladatul tlizte ki a szénbanyaszati gépek szamanéak 3--4-szeresére
valé emelését és a szénbanyakban folyé munkak gépesitési fokanak jelen-
t6s emelését. A mechanizalas terén komoly feladatokat allapitottak meg
a fakitermeld-, a t6zegipar szamara, az épitkezési, a be- és kirakodasi mun-
kalatokban, :

Az 1950. évi tervteljesités kozolt adatai ramutatnak azokra a sike-
rekre, amelyeket a munkaigényes és nehéz munkafolyamatok gépesitése
terén kiilondsen a szénbanyaszat, a fakitermelés és az ipar egy2b agaiban
elértek, Igy a szénbéanyaiparban befejezték a réselési és fejtési folyama-
tok, valamint a szénkiszallitas, szénszallitas és vagonba rakodas gépesitését.

Jelent6sen emelkedett a gépesitett médon kitermelt szén mennyisége
és megkezdték a szénbanyadk komplex mechanizalas Gtjara valo attéré-
séhez sziikséges munkalatokat.

- A fakitermeldiparban 1949. évhez viszonyitva egyetlen év alatt, 1950-
ben, a gépesitett munkak terjedelme a fakitermelés terén 1,5-szeresére,
a fa kiszallitasa terén 2,3-szeresére emelkedett.

A gépesités szambavételének feladatai

A haborautani otéves terv altal az uj technikdnak gyorsitott beveze-
tése tekintetében az ipar részére kit{izott feladatok az uj technika fejlesz-
tése, nevezetesen a munkaigényes és nehéz munkafolyamatok gépesitésé-
nek irdnyitasa terén, megkovetelték a tervszer(i vezetés fokozasat.

A kiilonboz6 iparagak teriiletén a gépesités allapotara vonatkozé meg-
bizhaté adatok begyiijtésének igen fontos Gsztonzé szerepet kell betdltenie,
mert csak ezek az adatok biztositjak a népgazdasag Gsszes agaiban a gépe-
sités széleskorii tervezésének helyes irdnyitasat.

A Szovjetunié Minisztertanacsa 1948 augusztusaban elrendelte a Koz~
ponti Statisztikai Hivatalnak, hogy szervezze meg a népgazdasig egész
leriiletén az Gj technika fejlédésének és bevezetésének szadmbavételét.
Az 4j technika szambavételi rendszerében a munkaigénves és nehéz mun-
kalatok gépesitésének szambavétele a vizsgilandé mutatészamok mennyi-
sége szempontjabol a leginkabb bonyolult é&s a szdmbavétel altal feldlelt
termelési egységek szama szempontjabol a legszélesebb korf.

A termelési folyamatok gépesitési allapotanak szambavételét 1948
el6tt is végrehajtottak; ekkor azonban a gépesités szambavételének alap-
vet6 mutatészama az . n. ,gépesités szinvonala® volt, azaz a gépesitett
moédon elvégzett munkak terjedelmének az ilyenfajta munkak Gsszterje-
delméhez viszonyitott ardnya.

Az ipar egyes agaiban a munkak gépesitési allapotdnak megitélésére
e mutatészAm mint egyetlen mutatészam, kiilénésen a legutébbi iddben
elégtelennek bizonyult, amikor a szovjet gépgyartas sikerei lehetévé tet-
ték az egyes munkaigényes és nehéz munkafolyamatok mechanizilasanak
kiterjesztésére és a termelési folyamatok komplex mechanizalasdra vonat-
kozo6 kérdések felvetését.

Az ipar kiilénbozd 4dgainak a habortuuténi 6téves terv évei alatt nagy-
mennyiségli 1j felszerelést szallitottak a munkaigényes és nehéz munka-



MUNKAFOLYAMATOK GEPESITESENEK SZAMBAVETELE 781

folyamatok gépesitésének céljara. A villanyfiirészek tizezreit, a traktorok
éy emelddaruk ezreit juttattdk a fakitermelSiparnak. Az exkavatorok, az
Onmiikédo rakodok, transzporterek és mas gépek végzik az ipar kiilonbozd
Agaiban sok tizezer munkas nehéz munkajat. Ugyanezekben az években
hatalmas mennyiségli ujtipusi gépet gyartottak a szén-, az ércbanyaszat,
a fakitermelés, a tozegkitermelés és egyéb ipardgak munkafolyamatainak
mechanizalasara és ezek kozdtt olyan gépek vannak, mint a ,,Donbassz"
szénbanyakombajn, a koézetrakodogép, a KT 12-es kozelité traktor, az
1,5—5 tonnés teherbirasu énrakodégép, a 15 m® térfogatu kotréputtonyal
felszerelt kotrogép, stb.

A megfeleld iparagak legfontosabb feladata lett, hogy ezeket a gépe-
ket a lehetd legjobban felhasznaljak a termelési folyamatok gépesitésének
hatékonyabba tételére. ,

Ilyen feltételek mellett nyilvanvald, hogy kizardlag a gépesités szin-
vonalanak emlitett szambavétele a népgazdasag igényeit mar nem elégiti
ki, minthogy a Part és a kormany altal kitlizott iranyelvek sikeres teljesi-
téséhez elengedhetetlentil sziikség van a munkaigényes és nehéz munka-
latok gépesitése terén kialakult széleskorii fejlédési folyamat min&ségi
oldalainak feltarédsara is. :

A gépesités szinvonala, mint viszonylagos mutatészam, nem alkalmas
annak megéallapitasira, hogy a kiilénféle gépek bevezetése mennyiben volt
hatékony és hogy ezek a gépek miként biztositottdk a munkatargyak
munkaigényességének cstkkentését,

Szamos esetben az egész folyamat gépesitési szinvonalat egyes miive-
letek gépesitése szerint hatdroztik meg. Igy példaul az épitkezéseknél
a betoneldkészités gépesitési szinvonalat a betonnak a betonkeverd gépben
vald kezelési miivelete alapjan szamitottak, annak ellenére, hogy ugyan-
ennek a folyamatnak tobbi miiveletét — az anyagok elSkészitését, szalli-
tasat és rakodasat — gyakran kézierdvel végzik, Hasonl6 a helyzet az épit-
kezési, fakitermelési és mas munkafolyamatok egyes részeinél is, ahol
tilnyomorészben megmaradt a kézierd felhasznildsa és ugyanakkor
magas gépesitési szinvonalat mutattak ki.

Hasonlé tények kovetkezménye, hogy éles ellentét van a gépesités
szinvonala és a munka termelékenysége kozott. A gépesités szinvonalanak
mutatészdmai a termelési folyamatok gépesitésének jelentékeny emel-
kedését mutattik, annak ellenére, hogy a munkatermelékenység nem min-
dig emelkedett ugyanolyan mértékben. Ily mddon a gépesitési szinvonal
mutatészdma tartalmandl és szamitiasi modjanal fogva nem tiikrozheti
vissza a gépesités mindségi oldalait.

Tekintettel arra, hogy az egyes termelési folyamatok gépesitése nem
egyforma, jelenleg a munkaigényes és nehéz munkafolyamatok gépesité-
sének szambavétele az egyes termelési munkafolyamatokra megszabott
tervfeladatoknak megfelelen van megszervezve.

Igy az ércbanyaszatban a szambavétel az alapvetd munkafolyamatok
(fardlyukak telepitése, kutatéfurélyukak furdsa, az érc és koézetek szalli-
tasa az aknamélyitd vagatokban) szerint, a t6zegkitermeld-iparban az egyes
munkamiiveletek (a t6zeg kotrasa, szaritdsa, begyijtése, rakodéasa, stb.)
szerint torténik. A fakitermeld iparban a szambavételt a {6 munkanemek
— a fa leddntése, kikézelitése (usztatasa) a felsd fatelephez, rakodas a felsd
fatelepen, kiszallitas, stb. — szerint végzik.
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Ezek a leginkidbb munkaigényes munkafolyamatok és munkanemek
alapjdban véve feldlelik a mondott ipardgak egész technikai folyamatat.

Az Gj beszamolojelentés-mintak, amelyeket abhél a célbol dolgoztak ki,
hogy a mechanizalas tekintetében a kormany altal kitlizétt feladatok tel-
jesitésének ellenérzését kelld modon szervezzék meg, szamos 0j kérdest
vetettek fel. amelyekre a gépesités terén végrehajtott szambavétel mutatod-
szdmrendszerének kell feleletet adnia. A szdmbavétel alapvetd mutato-
szamaihoz tartoznak: a) a munkak Osszterjedelme; b) a gépesitett munkak
lerjedelme; ¢) munkaraforditiasok kiilon a kézi és kiilon a gépi munkala-
tokra; d) a gépek atlagos alloméanyi létszama; a gépek altal teljesitett
munkaidé és a gépallasok; f) az atlagos allomanyi létszamba tartozd és
a dolgozd gépek tényleges munkatermelékenysége.

A munkik terjedelmének, a munkaraforditasoknak és a gépesités
hatékonysaganak szambavétele

A munkak Osszterjedelmét a ténylegesen kitermelt vagy eldallitott
termékek természetes mértékegységben kifejezett mennyisége szerint veszik
szamba és ebbe beletartozik a kézierével és a mechanizilt mbdon teljesi-
tett munkak terjedelme. Gépesitett munkanak csakis a mechanikus, elek-
tromos, vizierével, siiritett levegével valé meghajtassal miikdds gépek,
gépezetek, agregatok vagy felszerelések segitségével teljesitett munkakat
tekintik. Ez kizarja annak lehet8ségét, hogy a mechanizalt munkak kozé
szamitsak azokat a munkakat, amelyeket kézi csorld, csigak, csillék és mas
kisebb gépieszkozok segitségével végeznek. A gépesitett munkak terjedel-
mébe beletartoznak a nehézkedési eré (a termék sajat sulya) kihasznalasa-
val teljesitett, valamint a robbantassal végrehajtott munkak.

E legfontosabb mutatészamok szambavétele lehetévé teszi a terviel-
adatok teljesitési menetének megfigyelését, a munkak gépesitési fokinak
meghatarozasat és a gépesitett munkdkra vonatkoz6 terv nemteljesitése
esetében: a kézi munkaerdre forditott koltségtobblet felderitését.

A munkék Gsszes és gépesitett terjedelmére vonatkozé adatok birtoka-
ban kiénny{i meghatiarozni a gépesités szinvonalat, ami a tovéabbiakban
analitikus mutatoszamul is szolgal s lehetdvé teszi a jellegiik szerint kiilén-
b6z6 munkak gépesitési fokdnak dsszehasonlitasat.

A gépesitésnek a termék munkaigényességére gyakorolt befolyasa, a
munkalatok gépesitése kiovetkeztében a munkatermelékenység emelked?-
sének meghatirozdsa, a lehetfség megteremtése a gépesités kiilonféle
modozatai hatékonysaganak Gsszehasonlité elemzésére, — azok a kérdések,
amelyekre a munkaréaforditasok szidmbavételének feleletet kell adnia.

E kérdések eldontéséhez feltétleniil sziikségiink van a munkarafordi-
tasokra vonatkoz6 adatokra, mégpedig mind a kézierdvel, mind a gépek
&5 gépezetek segitségével teljesitett munkak tekintetében.

Megallapitottak, hogy a gépesitett munkaknal a munkaraforditasok-
hoz szamitottdk nemcsak a gépek és gépezetek kezelését végzd munkasok
{darukezeld, motorvezet8, traktorista, stb.) munkajat, hanem azoknak a
munkéasoknak munkajat is, akik a szimbavett munkamiiveletnél kézierével
kisegité munkat végeztek (kotélkezeld, adagolo, stb.). " 4

Mind a gépesitett, mind a kézier6vel végzett munkaigényes és nehéz
munkafolyamatokndl foglalkoztatott munkésok munkatermelékenységének
pontosabb meghatarozasa végett az id8szakonként alkalmazott kisegitd
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munkésok (javitélakatosok, gépolajozék. kendk, stbh.) munkaraforditasait
nem veszik szamitasba.

A gépesités szinvonalara és a kézierdvel dolgozé munkasok létszamara
vonatkozo adatok elemzése kimutatja, hogy a termelési folyamat gépesitési
szinvonala és a munkavégzés gépesitési szinvonala kdzott ]elcmc)s szakadas
van. Ezt a szakadast a kézi és a gépesitett munkalateknal a kétféle munka-
termelékenység kozott fennallé lényeges kiilsnbség magyarazza, Ennek
kivetkeztében ugyanis még a jelentéktelen terjedelmii kézierdvel végzett
munkaknal is nagyon magas a munkardforditds. Bizonyitdsul elegendd
megvizsgilni a kovetkezs példat: ha 200 tonna darabos terhet megosztva
raknak be, 160 tonnét vasuti vagy gépkocsidaru segitségével két munkas-
sal, 40 tonnat pedig kézierével nyole munkassal, akkor ebben az esethen
a rakodasi munkak gépesitési szinvonala egyenld

160

. 100 = 809,
200

a munkavégzés gépesitési szinvonala pedig ennek megfelelGen

- 100 = 209%,
8—|— 2

Ezenkiviil figyelembe kell venni még azt is, hogy a gépesitett munkak-
ban résztvesznek a kisegité miiveleteket végzé munkasok is. Ez szintén
emeli a termelési folyamat gépesitési foka és a munkavégzés gépesitési
foka kozotti szakadast. Igy a felhozott példiban a gépesitett munkafolya-
matban két munkas vesz részt; ezek koziil az egyik, a daru gépésze a gépe-
sitett munka dolgozdinak csoportjdba tartozik, a masik a darulanckezeld,
a kapesolé kézierdvel dolgozé munkds. Ebben az esetben a munkavégzés
gépesitési foka csak 50%, jollehet az egész termelési folyamat gépesitése
100%-o0s.

A rakodasi munkék egész folyamataban a munkavégzés gépesitési szin-
vonala a felhozott példaban egyenld

1
— _.100 = 109
9+ 1 to

Kovetkezdleg kilonbség van a ,,munkafolvamatok gépesitése” és a
m»munkavégzés gépesitése” kozott, minthogy szamos munkafolyamatot =gy
részében gépesitett modon, mas részében pedig kézierdvel teljesitenek;
ezenkiviil egyes munkaigényes és nehéz munkik gépesitésének befejezése
még egyaltalan nem jelenti — mint ahogy az a példabdl is lathaté6 — a
kézierével végzett munka teljes kikapcesolasat.

Eppen azért, hogy a gépesitett munkafolyamatoknal a munkatermelé-
kenységrél megbizhaté adatokat kapjunk, nemcsak a gépész mindségében
dolgozé munkasok munkaraforditasait kell szamitasba venni, hanem a kézi
munka teljes felvaltasa szempontjabél a kisegité munkéasokét is, akik a
gépek szerkezeti fogyatékossagainak poétlasara kézierdvel dolgoznak,

A munkaraforditasok e gyakorlati szdmbavételénél azonban szamos
nehézséggel talalkozunk, amelyek az egyes munkanemek teljesitésére rafor-
ditott munkanapok mennyiségének meghatarozasanal fordulnak elé. Ez
vonatkozik elsGsorban a szénbanyaiparra, a gépgyarak ontdmiihelyeinek
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munkajara és szamos egyéb munkara, amelyeket vagy komplex brigadok
végeznek el, mint ahogy ez a szénbanyaiparban torténik, vagy olyan mun-
kasok, akik a nap folyaman tébbféle munkat végeznek. A munkarafordi-
tasoknak az egyes munkanemek kozotti felosztasa ebben az esetben meg-
koveteli az egyes munkanemeknek az 0sszes munkasziikségletben elfoglalt
aranylagos sulya kiszamitasat.

A munkaraforditdsokra vonatkozé adatok elemzése a munkafolyama-
tok gépesitése tényleges hatékonysiganak meghatdrozasiban a legfonto-
sabb mozzanatot jelenti, A kézi és a gépesitett munkalatok munkarafordi-
tasi mutatészdmainak osszehasonlitisa megmutatja a munkatermelékeny-
ségnek a gépesités megvaldsitasanak eredményeként bekovetkezett emel-
kedését.

Annak elérése végett, hogy a gépesités hatékonysagat necsak a munka-
termelékenységnek az egyes vallalatoknal bekévetkezett emelkedése vagy
az egyes munkalatok teljesitésénél a munkaraforditasokban elért esokken-
tés szempontjabol, hanem a tarsadalmi munka megtakaritasa szempontja-
bol is — ami benniinket mint abszoliit szdm érdekel — a munkaeré ugy-
nevezett viszonylagos megtakaritisanak mutatoszamat alkalmazzuk,

A munkaerd viszonylagos megtakaritisin munkaerdlétszamban ki-
fejezve, a tarsadalmilag sziikséges munkanak azt a mennyiségét értjiik,
amelyet a beszadmolasi idészakban az Gj technika bevezetésével és min-
denekeltt a termelési folyamatok gépesitésével kapcsolatban a munka-
termelékenység emekedésinek eredmeényekép megtakaritottunk, Ez azt
jelenti példaul, ha a munkatermelékenység az 1ij technika bevezetését meg-
eléz6 idészakban a be- és kirakodasi munkalatoknal évi 4000 tonna volt.
és a bevezetés utan 5000 tonnara emelkedett, és ha az évente teljesitendd
munka terjedelme 200 millié tonna, a viszonylagos megtakaritas

200 000 000 200 000 000
4000 5000

= 10 000 ember.

: 7

A munkamegtakaritas kiszdmitisdnak ez a moédja nem kimeritd, s#a-
mos hibaja van. A legfébb hiba abban van, hogy ez a moédszer nem veszi
szamitasba a gépesitésnél alkalmazott és a munkatermelékenység emel-
kedését biztosité gépek vagy az Gj technika egyéb eszkodzeinek kihaszna-
lasi id6tartamat, valamint nem veszi szdmitisba a gépesités eszkdzeinek
eidallitasara tortént munkaraforditasokat sem.

A munkaerémegtakaritasnak ilyen médon elvégzett kiszamitisa Ossze-
hasonlitva a gépek és gépezetek beszerzésére és lizembehelyezésére (fel-
szerelésére) forditott egyszeri koltségekkel, lehetévé teszi, hogy véleményt
mondjunk a gépesités alkalmazasinak hatékonysagarol, szamitisba véve
azt a korlilményt, hogy a beruhdzasokban kifejezésre jut annak a munka-
nak értéke, amelyet gépek el6allitisara forditottak.

A munkerémegtakaritds kiszdmitasinak egyéb modszerei vagy rend-
kiviil bonyolultak, vagy hibasak, példaul ha a munkavégzésben elért
munkaerémegtakaritas kiszimitasa nem tiikrozi vissza a tarsadalmilag
sziikséges munkaban elért megtakaritast, minthogy nem veszi szamitasba
a munkatermelékenységnek mar elért szinvonalat,

A  munkaerémegtakaritds kiszamitdsit a munkatermelékenységre
vonatkozé adatok alapjan elvégezhetjiik az egyes munkanemek vagy az
egészében vett termelési folyamat szerint.



MUNKAFOLYAMATOK GEPESITESENEK SZAMBAVETELE 785

A munkatermelékenység emelkedése nemcsak a munkafolyamatok
gépesitése fokozasanak kovelkezménye, hanem még szamos szervezesi jel-
legii koriilménynek: a munkésok szakképzettsége emelésének, a munkaero-
elosztas megjavitasanak, sth. eredménye is, kévetkezbleg az egészében vett
technolégiai folyamatra szamitott munkaerémegtakaritis nagysiga a
munkatermelékenység fokozdsiban kozrem(ikods Osszes tényezdk ered-
ménye. Az egyes munkamfiveletek vagy munkanemek szerint szamitott
munkaerémegtakaritas a legtobb esetben csak azokat a technologiai tokeé-
letesitéseket, kiiléntsen a gépesitést fejezi ki, amelyek a munkatermelé-
kenység emelkedését elbidézték,

A munkaerémegtakaritis kiszamitott mennyiség. A munkatermelé-
kenység emelkedésére és a teljesitett munkalatok terjedelmére vonatkozo
adatok elemzése alapjan szamitott munkaerémegtakaritas azoknak a mu-
tatészamoknak egyike, amelyek lehetévé teszik a munkaigényes és nehéz
munkafolyamatok gépesitése hatékonysaganak megitélését.

A gépesités kiilonféle médozatainak alkalmazasa tekintetében a munka-
raforditasra vonatkozd adatok alapjan lehetévé valik a gépesités leghala-
dobb modszereinek és a gépesités megvaldsitasira szolgald gépeknek meg-
hatarozasa.

Ha a folyamat gépesitési szinvonala nem alkalmas annak kimutatasara,
hogy a gépesités moédszerei és eszkozei mennyire haladéak, a gépesitett
munkélatok munkaraforditisainak elemzése a kiilonféle gépekkel végzett
munkalatok munkaigényességének osszehasonlitasa atjan kimutatja a mun-
kélatok gépesitésének legelénydsebb modszereit a munkatermelékenység
emelése szempontjabol.

A felszerelés kihasznalasanak szambavétele

A munkafolyamatok gépesitésénél alkalmazott gépek és gépezetek
kihasznalasanak szdmbavétele lehetévé teszi mind a géppark kihasznélasi
egyiitthatéjanak, mind pedig az eldirt haladé atlagnormakkal dsszehason-
litva az egyes gépek teljesitményének meghatarozasat.

A teljesitmény szambavétele f6képpen azokra a gépekre vonatkozik,
amelyek a vizsgalt munkafolyamatban az alapvetd munkamfiveleteket vég-
zik. A szénbinyaiparban ilyenek a szénbanyakombajnok, a farogépek, vil-
lamosmozdonyok és mas fontosabb gépek. Az olyan gépeket, mint a kaparo6-
szalagok, amelyeknek teljesitménye a szénkombajnok vagy a fOrogépek
teljesitményétdl fligg, allomanyi atlagos létszamuk szerint veszik szamba,
minthogy e gépeknek, mint a termelési folyamatban kisegité munkat végzé
gépeknek, tényleges teljesitményét megitélhetjiik az alapvetd gépek teljesit-
ménye alapjén.

A munkalatok gépesitésénél alkalmazott géppark kihasznalisi egviitt-
hatéjanak meghatarozasa és a haladd atlagnormak teljesitésének ellendrzése
a szambavétel e fejezetének legfontosabb feladata.

A géppark kihasznalasi egytlitthatéjanak kiszamitdsa céljabol meg-
allapitjuk a vallalat rendelkezésére 4ll6 gépek allomanyi atlagos 1étszamat
¢és a ténylegesen dolgozé gépek szamat. A dolgozd gépek szamanak a gépek
Gsszmennyiségéhez vald aranya mutatja a géppark kihasznalasi fokat,

A géppark kihasznalisa szdmbavételének fontossiga a gépek és gépe-
zetek bevezetésének iranyitdsdban operativ célok szempontjabol keétség-
telen. A géppark kihasznalasi egyutthatdéjanak kiszamitasa lehetévé teszi
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a vallalatok munkéajiban egyes szervezési hidnyossagok felderitését. Igy
a Faipari Minisztérium a gépek kihasznalisara vonatkozé szambavételi
adatokat elemezve, befolyast gyakorolhat azoknak a fakitermeld vallala-
toknak munkajara, amelyek a gépparkot szdmos esetben csak 50-—60%
kozott hasznaljak ki. Ezek az adatok, amelyek a beszamoldjelentések feliil-
vizsgalasanal a rendelkezésre all6 gépek majdnem fele részének rendszeres
ki nem hasznalasit mutatjak, hozzasegitenek azoknak a komplex intéz-
kedéseknek meghozataldhoz, amelyek a felszereléskihasznilas megjavita-
sadhoz sziikségesek. A felszerelés kihasznalisanak megjavitdsa jelentds mér-
tékben emelheti, p6tlélagos beruhazasok nélkiil, a vallalatok tényleges tel-
jesitéképességét.

A géppark szambavétele azonban nem szoritkozhatik csupan arra a
feladatra, hogy a gépek munkéban val6é kihasznilasit mennyiségileg alla-
pitsa meg. A dolgoz6 gépek atlagos allomanyaba (az elfogadott modszernek
megfeleléen) beszamitjak az tizemképes allapotban 1évé és a munkaban
naponta barmennyi ideig is résztvett gépeket; ily médon dolgozd gépnek
tekintik azt a gépet is, amely nem teljes miiszakban dolgozott.

A géppark mennyiségi kihasznalasat kifejezé adatokra korlatozott
elemzés egyaltaldban nem elegendd. :

A gépek és gépezetek kihasznéalasanak szambavételi rendje eldirja,
hogy nemcsak a teljesitett munkadrakat kell szambavenni., hanem a kote-
lez6 normaknak megfelelden teljesitett munkéalatok terjedelmét is; ezeket
a normikat a gépek altal egy honap vagy egy év alatt teljesitendé kiilon-
féle munkak terjedelmének formajaban allapitjak meg.

A gépek altal teljesitett munkak terjedelmének szambavétele nem
véalaszol kozvetleniil a gépek miiszakon beliili alldsainak meghatarozasaval
kapcsolatos kérdésekre, hanem csak altalanos Gsszegben mutatja a haladé
allagnormak teljesitését vagy nem teljesitését. Minthogy azonban a normak
elszamolasa a gépeknek bizonyos meghatarozott idé alatti teljesitményének
szambavételét jelenti, a norméak teljesitésének szambavétele kozvetve
mutatja az egyes véllalatokban vagy az egészében vett egyes iparagakban
a munkamegszervezés tokéletességének fokat.

A felszerelés-kihasznalas megjavitasanak roppant fontos kérdése meg-
koveteli, hogy a szamviteli dolgozok a munkaigényes és nehéz munkalatok
gépesitése egész szamviteli rendszerének erre az igen fontos fejezetére
komoly figyelmet forditsanak. A gépek és gépezetek kihasznalasara vonat-
kozo6 és a kiilénboz6 iparagak vallalatait illet6 megbizhato adatok lehetévé
teszik, hogy az utobbi évek sordan a népgazdasig kiilonbozé againak jutta-
tott hatalmas mennyiségii technikai eszkozok kihasznaldsanak megjavitasa
érdekében megtegyék a sziikséges intézkedéseket,

Az e tekintetben fennallé tartalékoknak viligos bizonyitékai a termelss
terén a technika elsajatitdsiban hatalmas sikereket elért élenjardk viv-
manyai és a munkatermelékenység tekintetében a haladé atlagnormékat
jelentdsen meghaladd fényes eredményei.

A donyeci és a kuznyecki medence szénbanyaiban Kucser, Tutu-
balin, Trefelov és még mas béanyakombéjngépészek egy kombajnnal
havonta 14—15 000 tonna szenet termeltek ki s ezzel a munkatermelékeny-
ségi normat majdnem héaromszorpsan tilszarnyaltak.

A fakitermel&iparban Gocsijev, Korobejnyikov, Luferjenko és szamos
mas erdékitermeld munkas hasonloképpen jelentésen talhaladtak a gépekre
megallapitott ‘teljesitménynormakat.
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A legegyszeriibb szamitdsok is azt mutatjak, hogyha a fakitermels-
iparban a termelésben €lenjardk tapasztalatait felhasznalva, a legjobb
munkasok altal elért eredményeknek csak a felével fokozzak a felszerelések
tényleges teljesitményét, akkor sok véllalatnal a rendelkezésre allo fel-
szerelések mellett a fakitermelésben a gépesitett munkalatok terjedelme
tobb mint kétszeresére emelkedik.

Mint ahogy ramutattunk, a gépek és gépezetek kihasznalasanak
szdmbavétele elbirja a gépek allomanyi atlagos szamanak, ebbdl a dolgozd
gépeknek, valamint a teljesitménynormaknak szambavételét, A felszerele-
sek kihasznalasi fokanak teljes jellemzésére ezeket a mutatdészamokat még
kiegészitik a teljesitett munkadrak és a gépallds 6rainak mennyiségére
vonatkoz6 adatokkal.

Ily médon az alapvetd gépek kihasznalasanak szambavételére meg-
allapitott mutatéoszamok lehetévé teszik a felszerelések kihasznilasa terén
mutatkozo hiadnyossagok felderitisét és a megszlintetésiikhéz sziikséges
intézkedések megtételét.

A komplex gépesités.

A szovjet gépgyartas terén elért sikerek, amelyek szerint ma mar a
technologiai folyamatok 6sszes miiveleteinek vagy azok nagyobb részének
gépesitéséhez szitkséges gépeket és gépezeteket gyartanak, megteremtették
a lehet8ségét annak, hogy a habortutani dtéves tervben az egyes munka-
nemek gépesitésérél attérjenek a népgazdasag kiilénbozé agaiban az egyes
részlegek, miihelyek és vallalatok komplex gépesitésére.

Maganak a komplex gépesités fogalmanak lényegébél kiindulva, amely-
nek a tervezésnél és a szambavételnél is ugyanazon tartalommal kell birnia,
a komplex gépesitést illetden megszabott feladatok szambavételének nem
az egyes munkanemek, hanem az egyes részlegekben, miihelyekben vagy
az egész vallalatban az egész technoldgiai folyamat tekintetében megvalo-
sitott gépesités jellemzését kell visszatiikréznie.

A komplex gépesités szdmbavételének megszervezése mindenekeldtt
megkdveteli a fogalom maédszertani meghatarozasat, hogy ily médon lehe-
tévé valjék minden egyes konkrét esetben annak eldéntése, hogy melyik
vallalat, miihely vagy részleg tekinthetdé komplex modon gépesitetinek.

A komplex gépesités fogalmanak konkrét tartalma a kiilonbozd ipar-
agaknal és vallalatoknal vald alkalmazas szempontjabol kiildnbdzd. Minden
egyes esetben e fogalom tartalmat a technolégiai folyamat azon miiveletei-
nek kore hatarozza meg, amelyeket gépesitett médon kell megoldani.

Az erddkitermeld iparban a komplex gépesités szidmbavételénél egy-
séges egésznek tekintik a fafuvarozast a kitermelési helyek és az alsd
fatelepek munkalataival egyiitt. Ebben az esetben a komplex gépesités meg-
val6sitasa azt jelenti, hogy a fakitermelés ( ledintés), a fanak a felso
fatelepre valé kozelitése, a felst fatelepre valé lerakésa, onnan vald elszalli-
tasa, valamint az also fatelepen a fa kikészitésével, stoszolasaval és beraka-
saval kapcsolatos munkakat gépesitett eszkozokkel kell elvégezni.

A komplex gépesités az ipar valamennyi agaban a gépesités mindségi
mutatészamait jelentés mértékben megjavitja.

A komplex gépesitésnek biztositania kell:

a) a gépkomplexumok alkalmazasat, szoros kapesolatban azok egymés-
kozotti teljesitSképességével;
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b) a folyamatos, megszakitis nélkiili termelés megszervezési leheto-
ségét;

¢) a munkatermelékenység nagyfoka emelkedsését;

d) a gépek és gépezetek kihasznalasanak megjavitasat,

A tervfeladatok eléirjak a vallalat, mithely vagy részleg szamara a tel-
jes gépesités megvalositidsara valé attérést és a munkatermelékenység bizo-
nyos meghatarozott szinvonalanak elérését. E feladat teljesitésének szamba-
vétele megallapitja, hogy az objektum az adott idépontban mennyiben
fejezte be a komplex gépesitésre vald Attérési munkalatokat. A komplex
gépesitésre vonatkozd beszamolé visszatiikrézi a komplex gépesitésre attért
vallalatok, miihelyek és részlegek szdméat és termelésiik terjedelmét,

A szambavétel a terjedelemre vonatkozé mutatészamokkal egytitt val-
lalatok, miihelyek vagy részlegek szerint feltiinteti az 6sszes munkarafor-
ditasokat, valamint a felszerelés-kihasznaldsra vonatkozé adatokat.

A komplex gépesitésre attért vallalatok és miihelyek szerint részle-
lezett szambavételi adatok a munkaigényes és nehéz munkélatok gépesité-
sének tovabbi fejlédésében ennek az irdanynak megerdsodését bizonyitjak.
fgy példaul az*Erdéipari Minisztérium kresztecki-erddgazdasdgaban meg-
valésitott komplex gépesités lehetévé tette, hogy 1950-ben a munkaterme-
lékenységet a miniszbérium &tlagos munkatermelékenységével szemben
74%-kal emeljék, Méas erddipari gazdasagokhoz hasonlitva a felszerelése-
ket, a munkalatok gépesitésére itt sokkal jobban hasznaljak ki,

A vallalatokban, mithelyekben és részlegekben a termelési folyamat
komplex gépesitésének megvalositasa és a gépesitett objektumok altal
teljesitett munkéalatok terjedelmének szimbavétele lehetdvé teszik egy, a
gépesités fokat kifejezd Gj, tokéletesebb és megbizhatobb mutatdszam meg-
hatarozisat. Ilyen mutatészam a komplex gépesités aranylagos sulya, amely
ugyantugy allapithaté meg, mint a gépesités szinvonala, azaz a komplex
gépesitéssel teljesitett munkalatok terjedelmének a munkalatok Gsszterje-
delméhez viszonyitott ardanyaval. Ebben az esetben nem az egyes munka-
nemekrdl, hanem az egészében vett termelési folyamatrél van szé. Igy pél-
diul a szambavételi adatok alapjan meghatarozhatd a komplex gépesités-
sel kibanyaszott szén vagy a komplex gépesitéssel kitermelt tézeg, stb.
ardnylagos sailya. A gépesités szinvonala lehettvé teszi, hogy az egyes
munkanemek gépesitési szinvonalarél altalanossagban itéletet mondjunk,
minthogy a komplex gépesités aranylagos sulya a gépesités allapotat egé-
szében véve, iparagak szerint, juttatja kifejezésre. Hasonlo médon hataroz-
hat6 meg a komplex gépesités ardnylagos sulya tobb munkamiivelethél
4116 egyes munkanemek szerint is, amelyeket korabban a gépesités szem-
pontjabél alapvets miiveletek kozé szamitottunk.

A komplex gépesités szambavételét a jovében tokeéletesiteni kell ab:nél
a feladatbél kindulva, hogy a gépesités helyzetér8l minél megbizhatobb
adatokat kapjunk. Ezek az adatok a kiilonféle népgazdasigi dgakban a gépe-
sités gyorsitott bevezetési folyamatanak operativ irdnyitasa szempontjabol
nélkiilézhetetlenek.

A munkaigényes és nehéz munkélatok gépesitésének szambavétele az
Gj technika statisztikdjanak egyik fejezete, amely az U] technika fejlesz-
tése és bevezetése, kiilondsen pedig a termelési folyamatok gépesitésének a
népgazdasag kiilonféle dgaiba vald bevezetése terén a tervszerii irdnyitas
eszkozéiil szolgal.



