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A MUNKAIGÉNYES 
ÉS NEHÉZ M U N K A F O L Y A M A T O K 
GÉPESÍTÉSE SZÁMBAVÉTELÉNEK 

NÉHÁNY KÉRDÉSE* 
A Párt és a kormány m i n d i g n a g y jelentőséget tulajdonított a m u n k a ­

igényes termelési m u n k a f o l y a m a t o k gépesítésének. A munkásnak a nehéz, 
kimerítő munkától való felszabadítása, munkatermelékenységének eme­
lése és e r re a célra, elsősorban a munkaigényes és nehéz termelési m u n k a ­
f o l y a m a t o k m i n d e n irányú gépesítése i g e n fontos feladat, ame lye t a 
Szovjetunióban a sztálini ötéves t e r v e k idejében s ikeresen megoldo t tak . 

A munkaigényes és nehéz m u n k a f o l y a m a t o k gépesítésének l egnagyobb 
népgazdasági jelentősége abban v a n , hogy a nehéz és munkaigényes m u n ­
kálatok elvégzésénél a kézi munkának gépi munkával való felváltása b i z ­
tosítja a munkatermelékenység jelentős emelkedését, a termelés méretei­
nek és ütemének fokozását, a m i nélkül a szovjet társadalom alapvető 
gazdasági fe ladata i t m e g o l d a n i lehe te t len . 

Sztálin elvtárs már 20 évvel ezelőtt, 1931-ben mérlegelte a m u n k a ­
igényes és nehéz munkák gépesítésének szerepét és jelentőségét: „ . . . h a l a ­
déktalanul át k e l l térnünk a legnehezebb m u n k a f o l y a m a t o k mechanizálá-
sára a l eggyor sabb ütemben és mindenütt (az erdőipar, az építkezés, a 
szénbányaipar, a vasúti be- és kirakodás, a szállítás, a vasgyártás, stb. 
terén)", m a j d így fo ly ta t t a : ,,a m u n k a f o l y a m a t o k mechanizálása az a szá­
m u n k r a új és döntő erő, m e l y nélkül az előirányzott ütemet és a termelés 
új méreteit be t a r t anunk l ehe te t l en" . 1 

Sztálin elvtársnak ez a háborúelőtti ötéves t e rvek éveiben megvaló­
sított útmutatása az i p a r m i n d e n ágában a teljesítőképesség emelkedésé­
nek gyor s ütemét biztosította. 

A sztálini iparosítási p r o g r a m m megvalósításának eredményeképpen a 
Szovjetunió népgazdasága a t e c h n i k a i fejlődés színvonala tekintetében az 
egész világon az első h e l y r e került. A Szovjetunió i p a r a és mezőgazdasága 
a gépesítés színvonala tekintetében is megelőzi a többi országokat. Így 
a szénbányászatban a réselés gépesítésének színvonala (százalékban 
kife jezve) már 1937-ben a főbb kap i t a l i s t a országokkal összehasonlítva 
a következő v o l t : 

Szovjetunió U S A A n g l i a 
39,6 77,9 66,1 

* Vesztnyik sztatyisztyiki. 1951 2. sz., 20—28. old. 
i Sztálin: A l e n i n i z m u s kérdései. 11. kiadás, 333. o ld . , o r o s z u l és u . a. S z i k r a , Budapes t , 

1949, 400. o l d . 



A gépesítés terén az i p a r egyéb ágaiban is u g y a n i l y e n jelentős s ike ­
r ek vo l t ak . 

A háborúutáni ötéves t e r v éveiben a munkaigényes és nehéz munkák 
gépesítésének bevezetése különösen nagy lendületnek i ndu l t . A z ötéves 
t e rv már feladatul"tűzte k i a szénbányászati gépek számának 3—4-szeresére 
való emelését és a szénbányákban folyó munkák gépesítési fokának j e l e n ­
tős emelését. A mechanizálás terén k o m o l y feladatokat állapítottak m e g 
a fakitermelő-, a tőzegipar számára, az építkezési, a be- és kirakodási m u n ­
kálatokban. 

A z 1950. évi tervteljesítés közölt adata i rámutatnak azokra a s ike ­
rekre , ame lyeke t a munkaigényes és nehéz m u n k a f o l y a m a t o k gépesítése 
terén különösen a szénbányászat, a fakitermelés és az i p a r egyéb ágaiban 
elértek. Így a szénbányaiparban befejezték a réselési és fejtési f o l y a m a ­
tok, v a l a m i n t a szénkiszállítás, szénszállítás és vagonba rakodás gépesítését. 

Jelentősen emelkedet t a gépesített módon k i t e r m e l t szén mennyisége 
és megkezdték a szénbányák k o m p l e x mechanizálás útjára való áttéré­
séhez szükséges munkálatokat. 

A fakitermelőiparban 1949. évhez viszonyítva egyet len év alatt, 1950-
ben, a gépesített munkák ter jedelme a fakitermelés terén 1,5-szeresére, 
a fa kiszállítása terén 2,3-szeresére emelkedet t . 

A gépesítés számbavételének fe ladata i 

A háborúutáni ötéves t e rv által az új technikának gyorsított beveze­
tése tekintetében az i p a r részére kitűzött fe ladatok az új t e c h n i k a fe j lesz­
tése, nevezetesen a munkaigényes és nehéz m u n k a f o l y a m a t o k gépesítésé­
nek irányítása terén, megkövetel ték a tervszerű vezetés fokozását. 

A különböző iparágak területén a gépesítés állapotára vonatkozó m e g ­
bízható adatok begyűjtésének igen fontos ösztönző szerepet k e l l betöltenie, 
m e r t csak ezek az adatok biztosítják a népgazdaság összes ágaiban a gépe­
sítés széleskörű tervezésének he lyes irányítását. 

A Szovjetunió Minisztertanácsa 1948 augusztusában e l rendel te a K ö z ­
pon t i S t a t i s z t ika i H i v a t a l n a k , hogy szervezze m e g a népgazdaság egész 
területén az új t echn ika fejlődésének és bevezetésének számbavételét. 
A z új t e c h n i k a számbavételi rendszerében a munkaigényes és nehéz m u n ­
kálatok gépesítésének számbavétele a vizsgálandó mutatószámok m e n n y i ­
sége szempontjából a leginkább b o n y o l u l t és a számbavétel által felölelt 
termelési egységek száma szempontjából a legszélesebb körű. 

A termelési fo lyama tok gépesítési állapotának számbavételét 1948 
előtt is végrehajtották; e k k o r azonban a gépesítés számbavételének a lap­
vető mutatószáma az ú. n . „gépesítés színvonala" vo l t , azaz a gépesített 
módon elvégzett munkák terjedelmének az i lyenfa j t a munkák összterje-
delméhez viszonyított aránya. 

A z i p a r egyes ágaiban a munkák gépesítési állapotának megítélésére 
e mutatószám min t egye t len mutatószám, különösen a legutóbbi időben 
elégtelennek b i zonyu l t , a m i k o r a szovjet gépgyártás s ike re i lehetővé tet­
ték az egyes munkaigényes és nehéz m u n k a f o l y a m a t o k mechanizálásának 
kiterjesztésére és a termelési fo lyamatok k o m p l e x mechanizálására vona t ­
kozó kérdések felvetését. 

A z i p a r különböző ágainak a háborúutáni ötéves te rv évei a la t t nagy ­
mennyiségű új felszerelést szállítottak a munkaigényes és nehéz m u n k a -



fo lyama tok gépesítésének céljára. A villanyfűrészek tízezreit, a t r a k t o r o k 
étí emelődaruk ezrei t juttatták a fakitermelőiparnak. A z exkavátorok, az 
önműködő rakodók, t ranszpor te rek és más gépek végzik az i p a r különböző 
ágaiban sok tízezer munkás nehéz munkáját. U g y a n e z e k b e n az években 
ha ta lmas mennyiségű új típusú gépet gyártottak a szén-, az ércbányászat, 
a fakitermelés, a tőzegkitermelés és egyéb iparágak m u n k a f o l y a m a t a i n a k 
mechanizálására és ezek között o l y a n gépek vannak , m i n t a Donbassz" 
szénbányakombájn, a kőzetrakodógép, a K T 12-es közelítő t rak tor , az 
1,5—5 tonnás teherbírású önrakodógép, a 15 m 3 térfogatú kotróputtonyai 
felszerel t kotrógép, stb. 

A megfelelő iparágak legfontosabb fe ladata lett , hogy ezeket a gépe­
ke t a lehető leg jobban felhasználják a termelési f o l y a m a t o k gépesítésének 
hatékonyabbá tételére. 

I l y e n feltételek me l l e t t nyilvánvaló, hogy kizárólag a gépesítés szín­
vonalának említett számbavétele a népgazdaság igényeit már n e m elégíti 
k i , m i n t h o g y a Párt és a kormány által kitűzött irányelvek s ikeres teljesí­
téséhez elengedhetetlenül szükség v a n a munkaigényes és nehéz munká­
la tok gépesítése terén k i a l a k u l t széleskörű fejlődési fo lyama t minőségi 
o lda l a inak feltárására is. 

A gépesítés színvonala, m i n t v i szony lagos mutatószám, n e m a lka lmas 
annak megállapítására, hogy a különféle gépek bevezetése m e n n y i b e n vo l t 
hatékony és hogy ezek a gépek miként biztosították a munkatárgyak 
munkaigényességének csökkentését 

Számos esetben az egész fo lyamat gépesítési színvonalát egyes műve­
le tek gépesítése szer in t határozták meg . Így például az építkezéseknél 
a betonelőkészítés gépesítési színvonalát a be tonnak a betonkeverő gépben 
való kezelési művelete alapján számították, a n n a k ellenére, hogy u g y a n ­
ennek a fo lyama tnak többi műveletét — az anyagok előkészítését, szállí­
tását és rakodását — g y a k r a n kézierővel végzik. Hasonló a he lyze t az épít­
kezési, fakitermelési és más m u n k a f o l y a m a t o k egyes részeinél is, aho l 
túlnyomórészben m e g m a r a d t a kézierő felhasználása és u g y a n a k k o r 
magas gépesítési színvonalat m u t a t t a k k i . 

Hasonló tények következménye, hogy éles ellentét v a n a gépesítés 
színvonala és a m u n k a termelékenysége között. A gépesítés színvonalának 
mutatószámai a termelési f o lyama tok gépesítésének jelentékeny e m e l ­
kedését mutatták, annak ellenére, hogy a munkatermelékenység n e m m i n ­
d i g emelkedet t u g y a n o l y a n mértékben. I l y módon a gépesítési színvonal 
mutatószáma tartalmánál és számítási módjánál fogva n e m tükrözheti 
v i ssza a gépesítés minőségi o lda la i t . 

T e k i n t e t t e l a r ra , hogy az egyes termelési fo lyama tok gépesítése n e m 
egyforma, j e l en leg a munkaigényes és nehéz m u n k a f o l y a m a t o k gépesíté­
sének számbavétele az egyes termelési m u n k a f o l y a m a t o k r a megszabot t 
t e rv fe lada toknak megfelelően .van megszervezve . 

Így az ércbányászatban a számbavétel az alapvető m u n k a f o l y a m a t o k 
(fúrólyukak telepítése, kutatófúrólyukak fúrása, az érc és kőzetek szállí­
tása az aknamélyítő vágatokban) szerint , a tőzegkitermelő-iparban az egyes 
munkaműveletek (a tőzeg kotrása, szárítása, begyűjtése, rakodása, stb.) 
szer in t történik. A fakitermelő i p a r b a n a számbavételt a fő m u n k a n e m e k 
— a fa ledöntése, kiközelítése (úsztatása) a felső fatelephez, rakodás a felső 
fatelepen, kiszállítás, stb. — szer in t végzik. 



E z e k a leginkább munkaigényes m u n k a f o l y a m a t o k és m u n k a n e m e k 
alapjában véve felölelik a mondot t iparágak egész t e c h n i k a i folyamatát. 

A z új beszámolójelentés-minták, ame lyeke t abból a célból do lgoz tak k i , 
hogy a mechanizálás tekintetében a kormány által kitűzött fe ladatok t e l ­
jesítésének ellenőrzését kellő módon szervezzék meg , számos új kérdést 
vete t tek f e l . a m e l y e k r e a gépesítés terén végrehajtott számbavétel mutató­
számrendszerének k e l l feleletet adnia . A számbavétel alapvető mutató­
számaihoz ta r toznak: a) a munkák összterjedelme; Ъ) a gépesített munkák 
ter jedelme; c) munkaráfordítások külön a kézi és külön a gépi munkála­
t o k r a ; d) a gépek átlagos állományi létszáma; a gépek által teljesített 
munkaidő és a gépállások; ÍJ az átlagos ál lományi létszámba tartozó és 
a dolgozó gépek tényleges munkatermelékenysége. 

A munkák terjedelmének, a munkaráfordításoknak és a gépesítés 
hatékonyságának számbavétele 

A munkák összterjedelmét a ténylegesen k i t e r m e l t v a g y előállított 
termékek természetes mértékegységben ki fe jezet t mennyisége szer in t v e s z i k 
számba és ebbe be le ta r toz ik a kézierővel és a mechanizált módon teljesí­
tett munkák ter jedelme. Gépesített munkának csakis a m e c h a n i k u s , e l ek ­
t romos, vízierővel, sűrített levegővel való meghajtással működő gépek, 
gépezetek, agregátok v a g y felszerelések segítségével teljesített munkákat 
t e k i n t i k . E z kizárja annak lehetőségét, hogy a mechanizált munkák közé 
számítsák azokat a munkákat, ame lyeke t kézi csörlő, csigák, csillék és más 
k i sebb gépieszközök segítségével végeznek. A gépesített munkák te r jede l ­
mébe be le ta r toznak a nehézkedési erő (a termék saját súlya) kihasználásá­
v a l teljesített, v a l a m i n t a robbantással végrehajtott munkák. 

E legfontosabb mutatószámok számbavétele lehetővé tesz i a t e r v f e l ­
adatok teljesítési menetének megfigyélését, a munkák gépesítési fokának 
meghatározását és a gépesített munkákra vonatkozó t e rv nemteljesítése 
esetében: a kézi munkaerőre fordított költségtöbblet felderítését. 

A munkák összes és gépesített terjedelmére vonatkozó adatok birtoká­
b a n könnyű meghatározni a gépesítés színvonalát, a m i a továbbiakban 
ana l i t i kus mutatószámul is szolgál s lehetővé tesz i a je l legük szer in t külön­
böző munkák gépesítési fokának összehasonlítását. 

A gépesítésnek a termék munkaigényességére g y a k o r o l t befolyása, a 
munkálatok gépesítése következtében a munkatermelékenység emelkedé­
sének meghatározása, a lehetőség megteremtése a gépesítés különféle 
módozatai hatékonyságának összehasonlító elemzésére, — azok a kérdések, 
a m e l y e k r e a munkaráfordítások számbavételének feleletet k e l l adn ia , 

E kérdések eldöntéséhez feltétlenyl szükségünk v a n a munkaráfordí­
tásokra vonatkozó ada tokra , mégpedig m i n d a kézierővel, m i n d a gépek 
és gépezetek segítségével teljesített munkák tekintetében. 

Megállapították, hogy a gépesített munkáknál a munkaráfordítások­
hoz számították nemcsak a gépek és gépezetek kezelését végző munkások 
(darukezelő, motorvezető, t r ak to r i s t a , stb.) munkáját, h a n e m azoknak a 
munkásoknak munkáját is, a k i k a számbavett munkaműveletnél kézierővel 
kisegítő munkát végeztek (kötélkezelő, adagoló, stb.). 

M i n d a gépesített, m i n d a kézierővel végzett munkaigényes és nehéz 
munkafolyamatoknál fogla lkozta to t t munkások munkatermelékenységének 
pontosabb meghatározása végett az időszakonként a lka lmazo t t kisegítő 



munkások (javítólakatosok, gépolajozók. kenők, stb.) munkaráfordításait 
n e m vesz ik számításba. 

A gépesítés színvonalára és a kézierővel dolgozó munkások létszámára 
vonatkozó ada tok elemzése k imu ta t j a , hogy a termelési fo lyama t gépesítési 
színvonala és a munkavégzés gépesítési színvonala között jelentős szakadás 
v a n . E z t a szakadást a kézi és a gépesített munkálatoknál a kétféle m u n k a ­
termelékenység között fennálló lényeges különbség magyarázza. E n n e k 
következtében ugyan i s még a jelentéktelen terjedelmű kézierővel végzett 
munkáknál is n a g y o n magas a munkaráfordítás. Bizonyításul elegendő 
megvizsgálni a következő példát: ha 200 tonna darabos terhet megosz tva 
r a k n a k be, 160 tonnát vasúti v a g y gépkocsidaru segítségével két munkás­
sal , 40 tonnát p e d i g kézierővel n y o l c munkással, a k k o r ebben az esetben 
a rakodási munkák gépesítési színvonala egyenlő 

! ^ . 1 0 0 = 8 0 o / o 

200 

a munkavégzés gépesítési színvonala p e d i g ennek megfelelően 

— — . 100 = 20%. 
8 + 2 

Ezenkívül f i gye l embe k e l l v e n n i még azt is , hogy a gépesített munkák­
ban résztvesznek a kisegítő műveleteket végző munkások is . E z szintén 
e m e l i a termelési fo lyama t gépesítési f o k a és a munkavégzés gépesítési 
foka közötti szakadást. Így a fe lhozot t példában a gépesített m u n k a f o l y a ­
m a t b a n két munkás vesz részt; ezek közül az egyik , a d a r u gépésze a gépe­
sített m u n k a dolgozóinak csoportjába t a r toz ik , a másik a darulánckezelő, 
a kapcsoló kézierővel dolgozó munkás. E b b e n az esetben a munkavégzés 
gépesítési foka csak 5 0 % , jóllehet az egész termelési f o l y a m a t gépesítése 
100%-os. 

A rakodási munkák egész folyamatában a munkavégzés gépesítési szín­
v o n a l a a fe lhozot t példában egyenlő 

100 = 10% 
9 + 1 

Következőleg különbség v a n a „munkafolyamatok gépesítése" és a 
„munkavégzés gépesítése" között, m i n t h o g y számos m u n k a f o l y a m a t o t egy 
részében gépesített módon, más részében p e d i g kézierővel teljesítenek; 
ezenkívül egyes munkaigényes és nehéz munkák gépesítésének befejezése 
még egyáltalán n e m j e l en t i — m i n t ahogy az a példából is látható — a 
kézierővel végzett m u n k a teljes kikapcsolását. 

Éppen azért, h o g y a gépesített munkafolyamatoknál a munkatermelé­
kenységről megbízható adatokat k a p j u n k , nemcsak a gépész minőségében 
dolgozó munkások munkaráfordításait k e l l számításba v e n n i , h a n e m a kézi 
m u n k a teljes felváltása szempontjából a kisegítő munkásokét is , a k i k a 
gépek szerkeze t i fogyatékosságainak pótlására kézierővel dolgoznak. 

A munkaráfordítások e g y a k o r l a t i számbavételénél azonban számos 
nehézséggel találkozunk, a m e l y e k az egyes m u n k a n e m e k teljesítésére ráfor­
dított m u n k a n a p o k mennyiségének meghatározásánál f o r d u l n a k elő. E z 
v o n a t k o z i k elsősorban a szénbányaiparra, a gépgyárak öntőműhelyeinek 



munkájára és számos egyéb munkára, ame lyeke t v a g y k o m p l e x brigádok 
végeznek e l , m i n t ahogy ez a szénbányaiparban történik, v a g y o l y a n m u n ­
kások, a k i k a nap folyamán többféle munkát végeznek. A munkaráfordí­
tásoknak az egyes m u n k a n e m e k közötti felosztása ebben az esetben m e g ­
követeli az egyes m u n k a n e m e k n e k az összes munkaszükségletben e l fogla l t 
aránylagos súlya kiszámítását. 

A munkaráfordításokra vonatkozó adatok elemzése a m u n k a f o l y a m a ­
tok gépesítése tényleges hatékonyságának meghatározásában a legfonto­
sabb mozzanato t j e l en t i . A kézi és a gépesített munkálatok munkaráfordí­
tási mutatószámainak összehasonlítása megmuta t j a a munkatermelékeny­
ségnek a gépesítés megvalósításának eredményeként bekövetkezett e m e l ­
kedését. 

A n n a k elérése végett, hogy a gépesítés hatékonyságát necsak a m u n k a ­
termelékenységnek az egyes vállalatoknál bekövetkezett emelkedése v a g y 
az egyes munkálatok teljesítésénél a munkaráfordításokban elért csökken­
tés szempontjából, h a n e m a társadalmi m u n k a megtakarítása szempontjá­
ból is — a m i bennünket m i n t abszolút szám érdekel — a munkaerő ú g y ­
nevezet t v i szony lagos megtakarításának mutatószámát a l k a l m a z z u k . 

A munkaerő v i szony lagos megtakarításán m u n k a erőlétszámban k i ­
fejezve, a társadalmilag szükséges munkának azt a mennyiségét értjük, 
ame lye t a beszámolási időszakban az új t e c h n i k a bevezetésével és m i n ­
denekelőtt a termelési f o l y a m a t o k gépesítésével kapcso l a tban a m u n k a ­
termelékenység emekedésének eredményekép megtakarítottunk. E z azt 
j e l e n t i például, h a a munkatermelékenység az új t e c h n i k a bevezetését m e g ­
előző időszakban a be- és kirakodási munkálatoknál évi 4000 tonna v o l t , 
és a bevezetés után 5000 tonnára emelkedet t , és ha az évente teljesítendő 
m u n k a ter jedelme 200 millió tonna, a v i szony lagos megtakarítás 

200 000 000 200 000 000 1 Л ^ Л Л , 
= 10 000 ember. 

4000 5000 
A munkamegtakarítás kiszámításának ez a módja n e m kimerítő, szá­

mos hibája v a n . A legfőbb h i b a abban van , hogy ez a módszer n e m vesz i 
számításba a gépesítésnél a lka lmazo t t és a munkatermelékenység e m e l ­
kedését biztosító gépek v a g y az új t e c h n i k a egyéb eszközeinek kihaszná­
lási időtartamát, v a l a m i n t n e m vesz i számításba a gépesítés eszközeinek 
előállítására történt munkaráfordításokat sem. 

A munkaerőmegtakarításnak i l y e n módon elvégzett kiszámítása össze­
hasonlítva a gépek és gépezetek beszerzésére és üzembehelyezésére ( fe l ­
szerelésére) fordított egysze r i költségekkel, lehetővé teszi , hogy vé leményt 
m o n d j u n k a gépesítés alkalmazásának hatékonyságáról, számításba véve 
az t a körülményt, hogy a beruházásokban kifejezésre j u t a n n a k a munká­
n a k értéke, ame lye t gépek előállítására fordítottak. 

A munkerőmegtakarítás kiszámításának egyéb módszerei v a g y r e n d ­
kívül b o n y o l u l t a k , v a g y hibásak, például h a a munkavégzésben elért 
munkaerőmegtakarítás kiszámítása n e m tükrözi v i ssza a társadalmilag 
szükséges munkában elért megtakarítást, m i n t h o g y n e m vesz i számításba 
a munkatermelékenységnek már elért színvonalát. 

A munkaerőmegtakarítás kiszámítását a munkatermelékenységre 
vonatkozó adatok alapján elvégezhetjük az egyes m u n k a n e m e k v a g y az 
egészében ve t t termelési f o lyama t szer in t . 



A munkatermelékenység emelkedése nemcsak a m u n k a f o l y a m a t o k 
gépesítése fokozásának következménye, h a n e m még számos szervezési j e l ­
legű körülménynek: a munkások szakképzettsége emelésének, a munkaerő­
elosztás megjavításának, stb. eredménye is, következőleg az egészében ve t t 
technológiai f o l y a m a t r a számított munkaerőmegtakarítás nagysága a 
munkatermelékenység fokozásában közreműködő összes tényezők ered­
ménye. A z egyes munkaműveletek v a g y m u n k a n e m e k szer in t számított 
munkaerőmegtakarítás a legtöbb esetben csak azokat a technológiai töké­
letesítéseket, különösen a gépesítést fe jezi k i , ame lyek a munkatermelé­
kenység emelkedését előidézték. 

A munkaerőmegtakarítás kiszámított mennyiség. A munkatermelé­
kenység emelkedésére és a teljesített munkálatok terjedelmére vonatkozó 
ada tok elemzése alapján számított munkaerőmegtakarítás azoknak a m u ­
tatószámoknak egy ike , a m e l y e k lehetővé teszik a munkaigényes és nehéz 
m u n k a f o l y a m a t o k gépesítése hatékonyságának megítélését. 

A gépesítés különféle módozatainak alkalmazása tekintetében a m u n k a ­
ráfordításra vonatkozó adatok alapján lehetővé válik a gépesítés l e g h a l a ­
dóbb módszereinek és a gépesítés megvalósítására szolgáló gépeknek m e g ­
határozása. 

H a a fo lyamat gépesítési színvonala n e m a l k a l m a s annak kimutatására, 
h o g y a gépesítés módszerei és eszközei m e n n y i r e haladóak, a gépesített 
munkálatok munkaráfordításainak elemzése a különféle gépekkel végzett 
munkálatok munkaigényességének összehasonlítása útján k i m u t a t j a a m u n ­
kálatok gépesítésének legelőnyösebb módszereit a munkatermelékenység 
emelése szempontjából. 

A felszerelés kihasználásának számbavétele 

A m u n k a f o l y a m a t o k gépesítésénél a l k a l m a z o t t gépek és gépezetek 
kihasználásának számbavétele lehetővé teszi m i n d a géppark kihasználási 
együtthatójának, m i n d p e d i g az előírt haladó átlagnormákkal összehason­
lítva az egyes gépek teljesítményének meghatározását. 

A teljesítmény számbavétele főképpen a z o k r a a gépekre v o n a t k o z i k , 
a m e l y e k a vizsgált m u n k a f o l y a m a t b a n az alapvető munkaműveleteket vég­
z i k . A szénbányaiparban i l y e n e k a szénbányakombájnok, a fúrógépek, v i l ­
l a m o s m o z d o n y o k és más fontosabb gépek. A z o l y a n gépeket, m i n t a kaparó­
sz alagok, a m e l y e k n e k teljesítménye a szénkombájnok v a g y a fúrógépek 
teljesítményétől függ, állományi átlagos létszámuk szer in t vesz ik számba, 
m i n t h o g y e gépeknek, m i n t a termelési f o l y a m a t b a n kisegítő munkát végző 
gépeknek, tényleges teljesítményét megítélhetjük az alapvető gépek teljesít­
m é n y e alapján. 

A munkálatok gépesítésénél a lka lmazo t t géppark kihasználási együtt­
hatójának meghatározása és a haladó átlagnormák teljesítésének ellenőrzése 
a számbavétel e fejezetének legfontosabb feladata. 

A géppark kihasználási együtthatójának kiszámítása céljából m e g ­
állapítjuk a vállalat rendelkezésére álló gépek állományi átlagos létszámát 
és a ténylegesen dolgozó gépek számát. A dolgozó gépek számának a gépek 
összmennyiségéhez való aránya mu ta t j a a géppark kihasználási fokát. 

A géppark kihasználása számbavételének fontossága a gépek és gépe­
zetek bevezetésének irányításában operatív célok szempontjából kétség­
te len . A géppark kihasználási együtthatójának kiszámítása lehetővé teszi 
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a vállalatok munkájában egyes szervezési hiányosságok felderítését. Így 
a F a i p a r i Minisztériumi a gépek kihasználására vonatkozó számbavételi 
adatokat elemezve, befolyást gyako ro lha t azoknak a fakitermelő vállala­
t o k n a k munkájára, ame lyek a gépparkot számos esetben csak 50—60% 
között használják k i . E z e k az adatok, a m e l y e k a beszámolójelentések felül­
vizsgálásánál a rendelkezésre álló gépek m a j d n e m fele részének rendszeres 
k i n e m használását mutatják, hozzásegítenek azoknak a k o m p l e x intéz­
kedéseknek meghozatalához, a m e l y e k a felszereléskihasználás megjavítá­
sához szükségesek. A felszerelés kihasználásának megjavítása jelentős mér­
tékben emelhe t i , pótlólagos beruházások nélkül, a vállalatok tényleges t e l -
j esítőképességét. 

A géppark számbavétele azonban n e m szorítkozhatik csupán a r r a a 
fe ladatra , hogy a gépek munkában való kihasználását mennyiségileg álla­
pítsa meg . A dolgozó gépek átlagos állományába (az elfogadott módszernek 
megfelelően) beszámítják az üzemképes állapotban lévő és a munkában 
naponta bármennyi i d e i g is résztvett gépeket; i l y módon dolgozó gépnek 
t e k i n t i k azt a gépet is, a m e l y n e m teljes műszakban dolgozott . 

A géppark mennyiségi kihasználását kifejező ada tokra korlátozott 
elemzés egyáltalában n e m elegendő. 

A gépek és gépezetek kihasználásának számba vételi rendje előírja, 
hogy nemcsak a teljesített munkaórákat k e l l számbavenni, h a n e m a köte­
lező normáknak megfelelően teljesített munkálatok terjedelmét is ; ezeket 
a normákat a gépek által egy hónap v a g y egy év alatt teljesítendő külön­
féle munkák terjedelmének formájában állapítják meg . 

A gépek által teljesített munkák terjedelmének számbavétele n e m 
válaszol közvetlenül a gépek műszakon belüli állásainak meghatározásával 
kapcsolatos kérdésekre, h a n e m csak általános összegben m u t a t j a a haladó 
átlagnormák teljesítését v a g y n e m teljesítését. M i n t h o g y azonban a normák 
elszámolása a gépeknek b izonyos meghatározott idő a la t t i teljesítményének 
számbavételét j e len t i , a normák teljesítésének számbavétele közvetve 
muta t j a az egyes vállalatokban v a g y az egészében vet t egyes iparágakban 
a munkamegszervezés tökéletességének fokát. 

A felszerelés-kihasználás megjavításának roppan t fontos kérdése m e g ­
követeli, hogy a számviteli dolgozók a munkaigényes és nehéz munkálatok 
gépesítése egész számviteli rendszerének er re az i gen fontos fejezetére 
k o m o l y f igye lmet fordítsanak. A gépek és gépezetek kihasználására vonat ­
kozó és a különböző iparágak vállalatait illető megbízható adatok lehetővé 
teszik, hogy az utóbbi évek során a népgazdaság különböző ágainak ju t t a ­
tott ha ta lmas mennyiségű t e c h n i k a i eszközök kihasználásának megjavítása 
érdekében megtegyék a szükséges intézkedéseket. 

A z e t ek in te tben fennálló tartalékoknak világos bizonyítékai a termelés 
terén a t e c h n i k a elsajátításában ha ta lmas s ike reke t elért élenjárók v ív ­
mányai és a munkatermelékenység tekintetében a haladó átlagnormákat 
jelentősen meghaladó fényes eredményei. 

A d o n y e c i és a k u z n y e c k i medence szénbányáiban K u c s e r , T u t u -
b a l i n , T r e f e l o v és még más bányakombájngépészek egy kombájnnal 
h a v o n t a 14—15 000 tonna szenet t e rmel tek k i s ezzel a munkatermelékeny­
ségi normát m a j d n e m háromszorpsan túlszárnyalták. 

A fakitermelőiparban Gocs i j ev , K o r o b e j n y i k o v , L u f e r j e n k o és számos 
más erdőkitermelő munkás hasonlóképpen jelentősen túlhaladták a gépekre 
megállapított 'teljesítménynormákat. 



A legegyszerűbb számítások is azt mutatják, h o g y h a a fakitermelő­
i p a r b a n a termelésben élenjárók tapaszta la ta i t felhasználva, a leg jobb 
munkások által elért eredményeknek csak a felével fokozzák a felszerelések 
tényleges teljesítményét, a k k o r sok vállalatnál a rendelkezésre álló f e l ­
szerelések m e l l e t t a fakitermelésben a gépesített munkálatok te r jedelme 
több m i n t kétszeresére eme lked ik . 

M i n t ahogy rámutattunk, a gépek és gépezetek kihasználásának 
számbavétele előírja a gépek állományi átlagos számának, ebből a dolgozó 
gépeknek, v a l a m i n t a teljesítménynormáknak számbavételét. A felszerelé­
sek kihasználási fokának teljes jel lemzésére ezeket a mutatószámokat még 
kiegészítik a teljesített munkaórák és a gépállás óráinak mennyiségére 
vonatkozó ada tokka l . 

I l y módon az alapvető gépek kihasználásának számbavételére m e g ­
állapított mutatószámok lehetővé tesz ik a felszerelések kihasználása terén 
mutatkozó hiányosságok felderítését és a megszüntetésükhöz szükséges 
intézkedések megtételét. 

A k o m p l e x gépesítés 

A szovjet gépgyártás terén elért s ike rek , a m e l y e k szer in t m a már a 
technológiai f o l y a m a t o k összes műveleteinek v a g y azok nagyobb részének 
gépesítéséhez szükséges gépeket és gépezeteket gyártanak, megteremtették 
a lehetőségét annak, hogy a háborúutáni ötéves t e r v b e n az egyes m u n k a ­
n e m e k gépesítéséről áttérjenek a népgazdaság különböző ágaiban az egyes 
részlegek, műhelyek és vállalatok k o m p l e x gépesítésére. 

Magának a k o m p l e x gépesítés fogalmának lényegéből k i i n d u l v a , a m e l y ­
nek a tervezésnél és a számbavételnél is u g y a n a z o n t a r t a l o m m a l k e l l bírnia, 
a k o m p l e x gépesítést illetően megszabot t fe ladatok számbavételének n e m 
az egyes m u n k a n e m e k , h a n e m az egyes részlegekben, műhelyekben v a g y 
az egész vállalatban az egész technológiai f o lyama t tekintetében megva ló­
sított gépesítés jellemzését k e l l visszatükröznie. 

A k o m p l e x gépesítés számbavételének megszervezése mindenekelőtt 
megkövetel i a foga lom módszertani meghatározását, hogy i l y módon l ehe ­
tővé váljék m i n d e n egyes konkrét esetben annak eldöntése, hogy m e l y i k 
vállalat, műhely v a g y részleg tekinthető k o m p l e x módon gépesítettnek. 

A k o m p l e x gépesítés fogalmának konkrét t a r t a l m a a különböző i p a r ­
ágaknál és vállalatoknál való alkalmazás szempontjából különböző. M i n d e n 
egyes esetben e foga lom tartalmát a technológiai f o l y a m a t azon műveletei­
nek köre határozza m e g , a m e l y e k e t gépesített módon k e l l m e g o l d a n i . 

A z erdőkitermelő i p a r b a n a k o m p l e x gépesítés számbavételénél egy­
séges egésznek t e k i n t i k a fafuvarozást a kitermelési h e l y e k és az alsó 
fatelepek munkálataival együtt. E b b e n az esetben a k o m p l e x gépesítés m e g ­
valósítása azt j e l en t i , hogy a fakitermelés ( ledöntés), a fának a felső 
fa te lepre való közelítése, a felső fa te lepre való lerakása, o n n a n való elszállí­
tása, v a l a m i n t az alsó fa te lepen a fa kikészítésével, stószolásával és beraká­
sával kapcsolatos munkákat gépesített eszközökkel k e l l elvégezni. 

A k o m p l e x gépesítés az i p a r v a l a m e n n y i ágában a gépesítés minőségi 
mutatószámait jelentős mértékben megjavítja. 

A k o m p l e x gépesítésnek biztosítania k e l l : 
aj a gépkomplexumok alkalmazását, szoros kapcso la tban azok egymás-

közötti tel j esítőkép ess égével ; 



b) a fo lyamatos , megszakítás nélküli termelés megszervezési lehető­
ségét; 

c) a munkatermelékenység nagyfokú emelkedését; 
d) a gépek és gépezetek kihasználásának megjavítását. 
A te rvfe lada tok előírják a vállalat, műhely v a g y részleg számára a t e l ­

jes gépesítés megvalósítására való áttérést és a munkatermelékenység b i z o ­
nyos meghatározott színvonalának elérését. E feladat teljesítésének számba­
vétele megállapítja, hogy az o b j e k t u m az adott időpontban m e n n y i b e n 
fejezte be a k o m p l e x gépesítésre való áttérési munkálatokat. A k o m p l e x 
gépesítésre vonatkozó beszámoló visszatükrözi a k o m p l e x gépesítésre áttért 
vállalatok, műhelyek és részlegek számát és termelésük terjedelmét. 

A számbavétel a te r jedelemre vonatkozó mutatószámokkal együtt vál ­
la la tok , műhelyek v a g y részlegek szer in t feltünteti az összes munkaráfor­
dításokat, va l amin t a felszerelés-kihasználásra vonatkozó adatokat. 

A k o m p l e x gépesítésre áttért vállalatok és műhelyek sze r in t részle­
tezett számbavételi ada tok a munkaigényes és nehéz munkálatok gépesíté­
sének további fejlődésében ennek az iránynak megerősödését bizonyítják, 
.így például az*Erdőipari Minisztérium k re sz t eck i erdőgazdaságában m e g ­
valósított k o m p l e x gépesítés lehetővé tette, h o g y 1950-ben a m u n k a t e r m e ­
lékenységet a minisztérium átlagos munkatermelékenységével szemben 
7 4 % - k a i emeljék. Más erdőipari gazdaságokhoz hasonlítva a felszerelése­
ket , a munkálatok gépesítésére i t t s o k k a l j obban használják k i . 

A vállalatokban, műhelyekben és részlegekben a termelési fo lyamat 
k o m p l e x gépesítésének megvalósítása és a gépesített o b j e k t u m o k által 
teljesített munkálatok terjedelmének számbavétele lehetővé teszik egy, a 
gépesítés fokát kifejező új, tökéletesebb és megbízhatóbb mutatószám m e g ­
határozását. I l y e n mutatószám a k o m p l e x gépesítés aránylagos súlya, amely 
ugyanúgy állapítható meg, m i n t a gépesítés színvonala, azaz a k o m p l e x 
gépesítéssel teljesített munkálatok terjedelmének a munkálatok összterje-
delméhez viszonyított arányával. E b b e n az esetben n e m az egyes m u n k a ­
nemekről, h a n e m az egészében ve t t termelési folyamatról v a n szó. Így pél ­
dául a számbavételi adatok alapján meghatározható a k o m p l e x gépesítés­
sel kibányászott szén v a g y a k o m p l e x gépesítéssel k i t e r m e l t tőzeg, stb. 
aránylagos súlya. A gépesítés színvonala lehetővé teszi , hogy az egyes 
m u n k a n e m e k gépesítési színvonaláról általánosságban ítéletet mondjunk., 
m i n t h o g y a k o m p l e x gépesítés aránylagos súlya a gépesítés állapotát egé­
szében véve , iparágak szer int , ju t ta t ja kifejezésre. Hasonló módon határoz­
ható m e g a k o m p l e x gépesítés aránylagos súlya több munkaműveletből 
álló egyes m u n k a n e m e k szer in t is, a m e l y e k e t korábban a gépesítés s z e m ­
pontjából alapvető műveletek közé számítottunk. 

A k o m p l e x gépesítés számbavételét a jövőben tökéletesíteni k e l l abból 
a feladatból k i n d u l v a , hogy a gépesítés helyzetéről minél megbízhatóbb 
adatokat k a p j u n k . E z e k az adatok a különféle népgazdasági ágakban a gépe­
sítés gyorsított bevezetési folyamatának operatív irányítása szempontjából 
nélkülözhetetlenek. 

A munkaigényes és nehéz munkálatok gépesítésének számbavétele az 
új t e c h n i k a statisztikájának e g y i k fejezete, a m e l y az új t e c h n i k a fe j lesz­
tése és bevezetése, különösen p e d i g a termelési fo lyama tok gépesítésének a 
népgazdaság különféle ágaiba való bevezetése terén a tervszerű irányítás 
eszközéül szolgál. 


