
TÓTH I. TIBOR: 

A MŰSZAKI-GAZDASÁGI MUTATÓ­
SZÁMOKRÓL 

A szoc ia l i s ta gazdaság döntő fölényének e g y i k bizonyítéka, hogy 
általa lehetővé válik az egyes üzemek tevékenységének és a népgazdaság 
különböző ágainak m i n d e n t átölelő, összefüggő tervezése. 

A szocia l i s ta tervgazdálkodás biztosítja a népgazdaság válságmentes 
fejlődését, a szoc ia l i s ta bővített újratermelést, a dolgozók a n y a g i és k u l t u ­
rális színvonalának emelkedését, a szocia l is ta állam függetlenségének és 
védelmének megszilárdítását. 

A népgazdaság te rve inek egységes rendszerébe i l l e s z k e d i k be, annak 
szerves részeként, az i p a r i üzem tervezése. , , A z üzemen belül a tervezés 
három fontos részből áll: technológiai, műszaki-gazdasági és operatív te r ­
melési t e rvbőr ' . 1 

Pártunknak és a kormánynak a legkorszerűbb t echn ika kifejlesztésére, 
v a l a m i n t annak legtökéletesebb alkalmazására irányuló politikája a m ű ­
szaki-gazdasági mutatószámok rendszerén keresztül ju t kifejezésre. E z e k a 
mutatószámok m a már a t e rv szerves részévé váltak. 

A z Országos T e r v h i v a t a l a 10 570/1950/VŒU. 8. sz. О. T . rendeletében 
(3. §) ezévben teszi először kötelezővé a vállalatok részére a műszaki-gazda­
sági mutatószámok megtervezését. A Központi S t a t i s z t i k a i H i v a t a l tehát 
a h a v i ipa r s t a t i sz t ika i adatszolgáltatási rendszerét a N . T . 651/33/1950. sz. 
határozatának megfelelően a műszaki-gazdasági mutatószámokra is k i t e r ­
jesztette. Tegyük vizsgálat tárgyává ezeket a műszaki-gazdasági mutató­
számokat, m i a szerepük az iparstatisztikában és m i l y e n problémák merül­
tek f e l az első feldolgozások alkalmával. 

A szoc ia l i s ta ipa r s t a t i sz t ika feladata „az i p a r b a n érvényesülő törvény­
szerűségeknek, az i p a r i munkában megnyi lvánuló kölcsönös összefüggések­
nek tanulmányozása és számokban való kifejezése, továbbá a z o k n a k a 
tényezőknek megvilágítása, a m e l y e k az i p a r egyes területein a m u n k a 
színvonalának és ütemének mértékét meghatározzák." 2 

A z elemzést, az összefüggések vizsgálatát, e l lehet végezni általános 
szempontok szer int , v a l a m e n n y i iparágra vonatkozóan. Szákmai szempont ­
ból az i l y e n elemzés végrehajtásához az általános mutatószámokon (ter­
melési érték, létszám, bér, stb.) kívül egyéb mutatószámokra is szükség 
v a n . E z e k a mutatószámok az iparágak sajátos jel legének megfelelően 
iparáganként különbözőek, és m i n t műszaki-gazdasági mutatószámok 
ismeretesek. 

i V . Kontorovics: Ipari üzemek műszaki és gazdasági tervei, I. fej., 1. §. 
a D. V . Szavinszkij: Az iparstatisztika tankönyve, Tudományos Könyvkiadó N. V., Buda­

pest, 1950, I. fej., 1. §. 



A műszaki-gazdasági mutatószámok vizsgálata révén e l j u tunk a ter­
melés mennyiségi és minőségi eredményeire kiható fő gazdasági kapcso­
la tok feltárásához. A műszaki-gazdasági elemzés a termelés szervezési és 
technológiai kérdéseiben való tájékozottságot elmélyíti és kiszélesíti. 
A z i l y e n természetű elemzés iránt érdeklődők köre s o k k a l tágabb, m i n t h a 
csupán gazdasági elemzést végeznénk. A műhely főnökök, mérnökök, t e c h ­
n ikusok , mesterek, de az összes termelő munkások is szemléltetően látják 
b izonyos műszaki eljárás betartása és a vállalat s ikeres tevékenységének 
végső gazdasági mutatószámai közötti összefüggést. 

A műszaki mutatószámokat *a következőképpen csoportosíthatjuk: 
1. berendezésekre, felszerelésekre és f o l y a m a t o k r a vonatkozó mutató­

számok; 
2. termelési felszerelések teljesítőképességi és időkihasználási mutató­

számai; 
3. anyagfelhasználási mutatószámok; 
4. termelékenységi mutatószámok; 
5. a gyár tmányok minőségére vonatkozó mutatószámok. 

A z első csopor tba tartozó mutatószámok a műszaki színvonal fe j l e t t ­
ségét, a gépesítés mértékét fe jezik k i . I l y e n mutatószám például a fe j to-
géppel jövesztett szén mennyisége a z összes jövesztett szén mennyiségé­
hez viszonyítva. 

A második csopor tba tartozó mutatószámok egy részénél a működés ­
ben lévő gépek üzemidejét viszonyítjuk a lehetséges üzemidőhöz, a másik 
részénél a ténylegesen elért teljesítményt állítjuk szembe az elérhető t e l ­
jesítménnyel. Például a szerves v e g y i p a r b a n a havon ta t e r m e l t m e n n y i ­
ség viszonyítva a h a v o n t a elméletileg termelhető mennyiséghez, néhány 
fontosabb c i k k r e vonatkozóan. 

A h a r m a d i k csoportba tartozó mutatószámok az anyagegységből elő­
állított gyártmánymennyiséget , a k i h o z a t a l i százalékot fe jez ik k i és így 
megmutatják az anyagtakarékosságért fo lyta to t t ha rc eredményét. Talál­
k o z u n k i t t o l y a n mutatószámokkal is, a m e l y e k n e m a közvetlen a n y a g k i ­
használását mutatják meg , h a n e m a segédanyagok fajlagos felhasználását 
fe jezik k i . I l y e n például a fajlagos bányafa felhasználás (t/m 3 ) v a g y a f a j ­
lagos szénfelhasználás, stb. 

A n e g y e d i k csopor tba tartozó mutatószámok termelékenységi mutató­
számok, természetes mértékegységben fe jezik k i a termelékenység alakulá­
sát és ezért használatuk leginkább az egy, v a g y csak néhány terméktípust 
előállító üzemekre v a g y a vállalat egyes k i e m e l t termékeire ter jed k i . Pé l ­
dául egy férfiöltöny előállítására fordított közvetlen munkásórák száma. 

Végül az ötödik csoport mutatószámai az előállított termékek minősé­
gének alakulására világítanak rá. Például az elsőrendű áruk mennyiségé­
nek aránya az összes gyártott áru mennyiségéhez. 

Nézzük m e g egy kissé részletesebben, m i l y e n összefüggések v a n n a k a 
műszaki-gazdasági mutatószámok és az egyéb mutatószámok között. A t e r ­
melési mutatószámokkal szorosan és közvetlenül elsősorban p l . a teljesítő­
képességi és időkihasználási mutatószámok v a n n a k összefüggésben. A l e g ­
döntőbb azonban a műszaki-gazdasági mutatószámok kihatása az önköltség 



alakulására. A fajlagos anyagmutatószámok, a termelékenységi mutató­
számok, a minőségi mutatószámok eredményei végeredményben az ön­
költség alakulásában tükröződnek. E n n e k megfelelően ezek a mutatószá­
m o k a tervezés különböző területein használhatók f e l . A l a p u l szolgálnak 
a termelési t e rv készítésénél, rávilágítanak az anyaggazdálkodás döntő kér­
déseire, kihatással v a n n a k a termelékenység növekedésére és, végül az 
önköltségcsökkentés mértékére. 

* 
Vizsgáljuk m e g ezek után, hogy s ta t i sz t ika i szempontból m i l y e n köve­

telményeket k e l l támasztanunk a műszaki-gazdasági mutatószámokkal 
szemben. 

Elsősorban csak o l y a n mutatószámokat tervezzünk és figyeljünk m e g , 
a m e l y e k a vállalat, illetőleg iparág termelő tevékenységének kiértékelé­
séhez szükségesek és operatív intézkedések alapjául szolgálnak. A túl sok 
mutatószám megakadályozza az áttekinthetőséget és feleslegessé, öncélúvá 
válik. Nagymértékben találkoztunk ezzel a veszéllyel ( m a x i m a i i z m u s ) a 
könnyűipar területén. A z iparágak zöménél sz inte gyártották az újabbnál 
újabb mutatószámokat. A z átvizsgálás után megállapítottuk, hogy a mutató­
számok egy része jelentéktelen eltérésektől e l t ek in tve ugyanaz t fejezi k i . 

A n y o m d a i p a r b a n eredet i leg 21 műszaki-gazdasági mutatószám m e g ­
figyelésének igényével léptek fe l . A tárgyalások során kiderült, hogy a 
mutatószámok között számos o l y a n v a n , a m e l y lényegében ugyanazt fejezi 
k i . í g y például az üzemidő kihasználását a gépfutási időnek az összes 
üzemórákhoz való viszonyával és ugyancsak a gépfutási időnek a m a x i ­
mális üzemórákhoz való viszonyával is k i akarták fe jezni . A mutató­
számok másik része ped ig h e l y t e l e n felépítésű vo l t . A gépesítés fokának 
megállapítására például egyedül a gépi órák száma szolgált. V a l a m e n n y i 
mutatószám megfigyelésétől e l ke l l e t t tehát t ek in t en i és helyettük a cé l ­
nak megfelelő mutatószámokat ke l l e t t a l k a l m a z n u n k . Még ki r ívóbb v o l t 
a he lyze t a fa iparban , ahol kezde tben c saknem száz mutatószám használa­
tának indokoltságát ke l l e t t felülvizsgálni. 

A nehéziparban a mutatószámok között o lyanok szerepel tek, a m e l y e k 
az e g y főre eső termelés mennyiségét vizsgálták o l y a n cikkeknél, aho l a 
termelés mechanizáltsága következtében az egyéni teljesítmény és a t e r ­
m e l t c i k k termelési mennyisége között közvetlen összefüggés n incsen . 
A z i lymódon kiszámított eredmények tehát egyáltalán n e m jel lemzőek és 
a mutatószám további feldolgozásától e l ke l l e t t t e k i n t e n i (ásványolaj, 
bányászat). 

A műszaki mutatószámok adatszolgáltatásának beindításánál ezen a 
területen is j e l en tkez tek azok a gyarmekbetegségek, amelyeke t az i p a r ­
s ta t i sz t ika egyéb ágaiban már jól ismerünk. E z a párhuzamos adatszolgál­
tatás kérdése. A z egyes minisztériumok iparági főosztályai az Országos 
T e r v h i v a t a l l a l közösen kitárgyalt és a Központ i S t a t i s z t i ka i H i v a t a l által 
bekért műszaki-gazdasági mutatószámokon kívül még külön adatkérési 
igénnyel léptek fe l . E z e k közül néhányat az illetékes minisztériumok t e r v -
főosztályai engedélyeztek, miután a Központi S t a t i s z t ika i H i v a t a l előzete­
sen véleményezte. Számos o l y a n adatszolgáltatás v a n azonban, amelyeke t 
az egyes szervek önkényesen rende l t ek e l . 

E z e k a z adatszolgáltatások veszélyesek, m e r t az illetékes sze rveknek 
n incs módjukban felülbírálni indokoltságukat és így a már rendszeresített 



mutatószámokkal egyidejűleg, csupán lényegtelen változásokat tartalmazó, 
tehát párhuzamosnak nevezhető adatszolgáltatásokkal találkozhatunk. 
A bürokratikus adatszolgáltatásra jel lemző példa az Általános Gépipari 
Központ energiagazdálkodási jelentése, m e l y b e n a z alábbiakhoz hasonló 
mutatószámokat kérnek be. 

a 
N 

A m u t a t ó s z á m 
Tényezők 

О СП megnevezése jele mértéke 

3. Fajlagos világítási érték C/4 kWo 
m 2 x óra 

összes fogyasztási kWó Megvilágított m* x 
világítási óraszám 

15, Világítási áram költség 
100 forint term. értékre С/162 Ft 

100 Ft 
Havi világítási áram-

költség Ft-ban 
Havi termelési érték 

100 Ft-ban 

N e m egészen világos, hogy a 3. sz. mutatószám m i t m u t a t t u l a j d o n ­
képpen, n e m beszélve arról, h o g y a megvilágított terület m 2 - é t és a vi lágí­
tási óraszámot h o g y a n adják m e g egyértelműen a vállalatok. Megkérdez­
tük e g y vállalat illetékes műszaki munkavállalóját, a k i közölte, hogy az 
egyes tényezőket ők h o g y a n értelmezik. Egységes, a tényezőket pontosan 
meghatározó utasításról n e m tudott beszámolni. 

A másik mutatószám termelési érték tényezőjében n incs megje lö lve , 
hogy a vállalat m i l y e n termelési értéket állítson be. I smerve azt, h o g y a 
termelési érték számbavétele hányféleképen történhetik, elképzelhető, 
h o g y a különböző vállalatoktól beérkező adatok között csak néhány lesz 
o l y a n , a m e l y i k összehasonlítható. 

F e n t i jelentést az illetékes főosztály is felülvizsgálta és úgy találta, 
h o g y ezekre , v a l a m i n t az ezekhez hasonló mutatószámok rendszeres j e l e n ­
tésére szükség v a n , m e r t azok a műszaki fejlesztési t e rv ellenőrzésére 
szolgálnak. A z Országos T e r v h i v a t a l természetesen i l yen fa j t a műszaki f e j ­
lesztési tervről m i t sem, t u d . 

N e m világos az sem, hogy a világítási áramköltség és a h a v i termelési 
érték között m i l y e n összefüggés v a n . 

Döntő szempont továbbá a műszaki-gazdasági mutatószámok tervezé­
sénél és s ta t i sz t ika i megfigyelésénél, h o g y csak o l y a n mutatószámokat 
használjunk, a m e l y e k s t a t i sz t ika i feldolgozásra a l k a l m a s a k . Ebből a s z e m ­
pontból a műszaki mutatószámokkal szemben azt a követe lményt k e l l 
támasztanunk, hogy azok s t a t i sz t ika i l ag közvetlenül mérhetők, összesíthetők 
és átlagolhatok legyenek. A mérhetőség követe lménye e l l e n vétünk például 
abban az esetben, h a o l y a n mutatószámot kérünk, a m e l y n e k v a l a m e l y i k 
tényezőjét n e m közvetlen méréssel, h a n e m csak közvetett eljárással, számí­
tással állapíthatjuk meg . 

Példáként említhetjük m e g a gumi ipa r iban a lka lmazo t t egyes gyártmá­
n y o k r a eső energiafelhasználás mutatószámát. Itt u g y a n i s az egyes gyárt­
mányok előállítására közvetlenül felhasznált energ ia mennyiségét n e m 
méréssel, h a n e m kalkulatív eljárásokkal lehet csupán megállapítani. 

A műszaki mutatószámok adatszolgáltatásának megindulásakor szere­
pe l tek o l y a n mutatószámok is , a m e l y e k s t a t i sz t ika i l ag n e m v o l t a k összesít­
hetők. Jellemző példa e r re a t e x t i l i p a r b a n megf igye l t átlagos minőségi 



együttható mutatószárna. E n n e k a mutatószámnak a tényezői a következők 
vo l t ak : 

01 I. rendű termékek százaléka X I. rendű termékek egységára 
02 И. „ „ „ X II . „ „ " „ 
03 III . „ „ X m . „ 
04 I V . „ „ „ X I V . „ 
05 I. „ „ egységára. 

01 + 02 + 03 + 04 
A mutatószám képlete: — — — • -

05 

A z egyes vállalatoktól a mutatók az alábbiak sze r in t jöttek be: 

„A" vállalat 3iBi: vállalat 

01 tényező 0,60 X 20 0,55 X 20 
02 „ 0,10 X 13 0,40 X 18 
03 „ 0,10 X 15 0,05 X 15 
05 „ 20.— 20.— 

12 00 + 5 40 + 1-50 18i)0 1100 + 7 2 0 + 0 7 5 _ 18-95 

20 20 20 20 
A példából láthatjuk, hogy az átlagos minőségi együtthatót kiszámí­

t a n i az iparágra vonatkozólag n e m lehetett , m i v e l a tényezők értelemszerű-
leg n e m összesíthetők; n e m fejezik k i az egyes vállalatoknak a termelésben 
e l fog la l t súlyát. 

M i n d e n s t a t i sz t ika i megfigyelésnél ügyelni k e l l a r ra , hogy az egyes 
foga lmaka t egyértelműen, szabatosan és pontosan határozzuk meg . K ü l ö ­
nösen v o n a t k o z i k ez a műszaki mutatószámok tényezőire, m i v e l beveze­
tésükre most kerül elsőízben sor. A legtöbb hiányosság mégis i t t található. 
A vaskohászatban használt fajlagos mangánércfelhasználás mutatószámá­
nál az utasítás hiányossága mia t t n e m v o l t világos, hogy váj jon mangán­
érc felhasználáson csupán a közvetlenül beadagol t mangánércet értjük-e, 
v a g y ped ig az érctömörítőben felhasznált mennyiséget is be k e l l számítani. 

H o g y az utasításnak m e n n y i r e a laposnak és körültekintőnek k e l l 
l ennie , a r ra példaként említhetjük m e g a következőt: a csak egyféleképpen 
értelmezhetőnek vél t üzemóra és gépóra fogalmának kérdésében o l y a n 
zűrzavar vo l t , h o g y a tisztázásra az Ipa rs ta t i sz t ika i Értesítőben le ke l l e t t 
h o z n i a következő közleményt: 

„Elméleti (maximális) üzemóra az az idő, ameddig a gép a tárgyi időszak alatt 
folyamatosan üzemben lehetett volna, vagyis a tárgyidőszak összes lehetséges órái. 
Üzemóra a gép előírt munkaiideje, vagyis az az idő, amíg a gépnek járnia kellett 
volna (műszakidő). Ha három 8 órás műszak van, akkor az üzemórák és az elméleti 
üzemórák száma azonos. 

Gépóra az az időtartam, amíg a gép tényleg működésben volt, vagyis a gép 
tiszta munkaideje. Kiszámításának módja: az üzemórákból levonjuk a gépállásidőt. 

Ha pl. egy gépnek egy napon két 8 órás műszakot kellett volna teljesítenie, de 
gépjavítás miatt 3 órát állt, akkor erre a napra a három szám a következő: 

elméleti üzemórák , 24 
üzemórák 16 
gépórák 13 

Természetesen minden gépre külön kell kiszámítaná és összesíteni." 



A Népgazdasági Tanács 651/ЗЗУ1950. sz. határozatában előírja, hogy 
a Központi S t a t i s z t i k a i H i v a t a l gondoskodjék a s t a t i s z t ika i adatok b i z o n y ­
l a t i alátámasztásáról. A b i z o n y l a t i e l v megvalósulása nemcsak a termelési, 
munkaügyi, pénzügyi ada tok ra vona tkoz ik , h a n e m a vállalati beszámoló­
b a n jelentkező v a l a m e n n y i adatra. Igen n a g y nehézség m u t a t k o z i k ennek 
az e l v n e k a keresztülvitelénél éppen a műszaki és gazdasági mutatószá­
m o k k a l kapcsola tban . A nehézség oka az, hogy míg a vállalat gazdasági 
tevékenységének egy része a számlákon a g y a k o r l a t b a n már régen hasz­
nálatos különböző b i z o n y l a t o k alapján j e l en tkez ik , add ig a műszaki-gaz­
dasági mutatószámok tényezőinek b i z o n y l a t i alátámasztása a számvitel új 
ágának, az operatív számvitelnek, a belső üzemi statisztikának, keretén 
belül most v a n megszervezés alatt . A s ta t i sz t ika irányítóinak a feladata 
az, h o g y m i n d a d d i g , míg v a l a m e l y tényező b i z o n y l a t i alátámasztása n e m 
következik be, a d d i g az i l y e n mutatószám megfigyelését mellőzzük. A gép­
gyártásban az e g y i k mutatószám a produktív megmunkálógépek átlagos 
üzemidejét kérdezi. A mutatószám kiszámításához szükséges egy ik tényező­
nek, a megmunkálógépek gépóráinak nyilvántartása azonban csak mos t 
v a n szervezés alatt . A Láng-Gépgyárban tartott vizsgálat során kiderült 
például, hogy a gépórákban az állásidő egy része is szerepel és a j e l en l eg i 
adatgyűjtési módszerükkel a kérdést he lyesen n e m is tudják mego ldan i , 
m i v e l az állásidőt n e m gépenként, i l l e tve gépcsoportonként, h a n e m műhe­
lyenként tartják nyilván. 

A szocia l i s ta iparstatisztikának elsőrendű feladata, hogy a t e rveke t 
mérje, ellenőrizze. Ebből következik, hogy a t e rvnek és a statisztikának 
azonos felépítésűeknek k e l l lenniök. E n n e k az e l v n e k természetszerűleg 
a műszaki-gazdasági mutatószámoknál i s érvényesülnie k e l l . Mégis előfor­
du l t , h o g y a megtervezet t és a Központi S t a t i s z t i k a i H i v a t a l által m e g ­
f igye l t mutatószám között k i sebb konsrukcióbeli eltérés mu ta tkozo t t (vas­
kohászat). E z a követe lmény azonban n e m j e l en t i azt, hogy csak o l y a n 
mutatószámokat figyeljünk meg , a m e l y e k r e t e rv i s készült. A tervgazdál­
kodás fejlődése ugyanis megköveteli , hogy a tervezett mutatószámok körét 
a fejlődésnek megfelelően megváltoztassuk. Ezért szükséges lehet az o l y a n 
mutatószámok rendszeres megfigyelése is , m e l y e k később a tervezés bázi­
sául szolgálnak. 

A műszaki mutatószámok körének megállapításánál n e m érvényesült 
kellő súllyal az az e lv , hogy a mutatószámokból a műszaki intézkedések 
eredményét k i lehessen értékelni. A z eddig megf igye l t mutatószámok n e m 
ölelik f e l arányosan a műszaki fejlesztés m i n d e n területét. Mutatószámaink 
között túlsúlyban szerepelnek a fajlagos anyagfelhasználásra vonatkozó 
mutatószámok. A műszaki intézkedéseknek azonban a gépi munkák arány­
lagos súlyának megnövekedésében, a teljesítőképesség j o b b kihasználásá­
ban , a gyártmányegységre eső közvetlen munkaidő csökkentésében és a 
minőség fokozatos emelésében is kifejezésre k e l l j u tn iok . A jövő fe ladata 
tehát, hogy m e g f i g y e l t mutatószámaink rendszerét i l y e n irányba i s f e j ­
lesszük. 

M e g k e l l vizsgálnunk m é g azt a kérdést is, hogy az egyes mutató­
számokat m i l y e n időközönként szükséges megfigyelnünk. 

Nyilvánvaló, h o g y azokat a mutatószámokat csak nagyobb időközökre 
vonatkozólag figyeljük meg , a m e l y e k alakulásában lényeges változás csak 
n a g y o b b időközönként történik. V o n a t k o z i k ez elsősorban a berendezések, 



felszerelések és fo lyama tok mutatószámaira. A gépesítés mértékében vál ­
tozás például a beruházásoktól függően következhet be, azért m e g f i g y e ­
lése havonként n e m i n d o k o l t . A többi típusú mutatószám megfigyelése 
havonként, dekádonként, sőt naponként is elképzelhető. 

* 

Fentiekből kitűnik, m i l y e n alapos körültekintésre v a n szükség a mű­
szak i s t a t i sz t ika kifejlesztésénél. Természetes, h o g y az adatszolgáltatás 
megindításának első időszakában a g y a k o r l a t b a n felmerülnek o l y a n kér­
dések, a m e l y e k r e az illetékes sze rvek f i g y e l m e n e m ter jedt k i , de leszűrve 
ezeket a tapasztalatokat , az adatszolgáltatás finomításával, a felsőbb veze ­
tés o l y a n ada tok birtokába ju t , a m e l y e k n a g y segítséget j e len tenek m u n ­
kájukban. 

A műszaki-gazdasági mutatószámok rendszeres s t a t i sz t ika i vizsgálata 
végeredményben kettős célt szolgál: egyrészt a t e rvek teljesítését e l l e n ­
őrzi, másrészt alapját képezi a he lyes tervezésnek, a progresszív haladó 
normák kimunkálásának. 

A haladó műszaki gazdasági normák legfőbb je l lemzője az, hogy ezek 
a s t a t i sz t ika által k i m u t a t o t t műszaki-gazdasági mutatószámok elért átla­
gos színvonalát meghaladják. Csupán így biztosíthatják a progresszív te r ­
vezést, így mozdít ják elő a re j te t t tartalékok feltárását, fokozzák a| ter ­
melékenységet és e m e l i k a termelést. 

A vállalat termelési fe ladata i t a műszaki fejlesztési tervből a műszaki 
gazdasági mutatószámokból k i i n d u l v a k e l l , hogy meghatározza. E z e k n e k 
a he lyes megállapításától függ a tervidőszakban a vállalat munkájának az 
eredménye. A m e n n y i b e n a n o r m a n e m haladó átlagnorma, a termelés 
akadályozójává válik, h a v i szon t irreális, ösztönző szerepét e lvesz t i . 
N e m elegendő tehát a tervezésnél a s t a t i sz t ika i adatok egyszerű fe lhasz­
nálása, h a n e m f i g y e l e m b e k e l l v e n n i az élenjáró üzemek tapasztalatai t , 
a termelés racionalizálására, a kapacitás bővítésére vonatkozó műszaki 
javas la tokat , újításokat és találmányokat, v a l a m i n t az o l y a n újítás jel legű 
szervezési javas la tokat , a m e l y e k a termelést általában megjavítják. 

F e n t i e k b e n megemlítet tük azokat a legfontosabb követe lményeket és 
hiányosságokat, a m e l y e k e t a műszaki mutatószámok edd ig i megfigyelése 
során tapaszta l tunk. 

F e l a d a t u n k a hiányosságok kiküszöbölésével o l y a n műszaki s ta t i sz­
tikát k i fe j l e sz ten i , a m e l y k o m o l y f egyvere lesz a szoc ia l izmus építésének. 
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