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TÁRSADALMI, MŰSZÁKI, BÁNYÁSZATI és KOHÁSZATI HETI SZAKLAP. 

S Z E R K E S Z T I é s K I A D J A : 

L I T S C H A U E E L A J O S 
k i r . f ő m é r n ö k , a  s e l m e c z b á n y a i m , k i r . b á n y a i s k o l a 

" ü g y v e z e t ő s z a k t a n á r a . 

M e g j e l e n i k : M i n d e n v a s á r n a p . Előf izetési á r a : H a v o n k é n t e g y k o r o n a . 

Á bányásziskolák szervezésének kérdéséhez. 
(Folytatás a 116. oldalhoz.) 

Freibergen (Szászországban) a kir. bányásziskola négy osztálylyal 
van szervezve. Az első évfolyamban (IV. osztály) nyelvtant, tollba mon
dás után való írást, számítástant, szabadkézi rajzolást és rondírást, a 
második évfolyamban (Ili. osztály) ásványtant, méréstant, vetitéstant 
(első rész), nyelvtant és számitástant; a harmadik évfolyamban (1!. osz
tály) fizikát, bányamíveléstant (első rész), vetitéstant (második rész), te
reprajzolást és bányatérkép-kulcsok és bányatérképek rajzolását, bánya
jogtant, munkásbiztosiíást, méréstant, ásványtant és számviteltant; a ne
gyedik évfolyamban (I. osztály) bányaméréstant, bányamíveléstant (máso
dik rész), gépészeti és építészeti rajzolást, geológiát (nyáron geológiai 
kirándulásokkal kapcsolatosan), első segítség-nyújtást baleseteknél és ál
talános géptant tanúinak a növendékek, a kik vagy rendes tanúlók, vagy 
vendégek lehetnek. 

Az I. és II. osztályban hetenként két egész napon, a III. és IV. 
osztályban, hetenként két délutánon át folyik az iskolában a tanítás. A 
hét azon napjain, a melyek az iskolaszerű tanítás czéljaira nincsenek 
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lefoglalva, a növendékek tíz órás munkaszakaszok teljesítésére kötelesek 
lígy, hogy az I. és II. osztályok növendékei iskolaköteles napokon nem 
járnak bányába, a III. és IV. osztályok növendékei pedig csak 0.6—0.7 
munkaszakaszt teljesítenek. A négyéves tanítás-kurzus befejezésével a 
bányásziskola végzett növendékei végzési bizonyítványt kapnak. Az alsó 
osztályokból, a felső osztályokba való juthatás az évet záró vizsgálatok, 
a bányásziskola alsó osztályába való felvétel pedig a felvételi vizsgálat 
eredményétől van függővé téve. A vizsgálatokon a kir. bányahivatal fő
nöke elnököl. 

Az előrebocsátottakban Németország két elsőrangú bányakerülete 
bányásziskoláinak szervezetét és tanítástervének vázlatos képét adtuk 
azért, hogy hazai bányásziskoláink szervezetével, rendszereivel és tanítás
terveivel az összehasonlítást megtehessük. Nem akarunk felvetett témánk
tól messze elkalandozni s ezért nem foglalkozunk a morva-osztraui s 
Essen-vidéke bányásziskolái szervezetével, távolabbi országok hasonló 
czélzatu intézetei organizácziójával és megelégszünk azzal, ha a két né
met bányásziskola szervezetében megnyilatkozó ellentéteket kidomborítjuk, 
hogy azután a részletekre áttérve és hazai bányásziskoláink szervezése 
és újjászervezése mozgalmának menetét rekapituláljuk, az eddig felmerült 
javaslatokat főbb vonásaikban regisztráljuk s mindezen fejtegetések konk
lúziójaképpen a mi külön szervező javaslatunkat előterjesszük, már előre 
jelezvén, hogy mi, az elméleti tanítással párhuzamosan haladó gyakorlati 
munkateljesítés hívei vagyunk és a bányász- és kohó-altiszteket képező 
intézetek, vagyis a bányásziskolák végzett növendékeitől egyrészt a jö
vendő pályájuk közben felmerülhető összes gyakorlati munkák kézfogá
saiban való tökéletes jártasságot, másrészt pedig oly intelligencziát kö
vetelünk meg, hogy szakjuk elméletét fővonásaiban elsajátíthassák és így 
az üzemi munkát praktikusan irányítani, az üzemet vezető bánya- és ko
hómérnök utasításait megérteni és a tekhnika követeléseinek szellemében 
foganatosítani tudja. A mi felfogásunk szerint csakis gyakorlatilag és el
méletileg teljesen képzett egyénekre bizható a bányák és kohók szokszor 
igen szövevényes üzemének közvetlen vezetése s csak ügyes, a felmerülő 
üzemi viszonyokhoz alkalmazkodni tudó, találékony és komoly férfiak 
lehetnek jó és megbízható altisztek s ezért a bányásziskoláktól a gya
korlati és elméleti kiképzésen kívül még a társadalmi irányítást, a neve
lést s azt követeljük meg, hogy növendékeiket kötelességtudásra, pontos
ságra és önérzetes viselkedésre, jellemes életre neveljék. Hogy ez a ne
velés hazafias irányban kell, hogy történéjk, magától érthető, természetes 
dolog, mely bővebb megokolást nem kivan. 

Poroszország kincstári bányásziskolái alsó- és felső-fokú iskolákra 
vannak osztva és a bányászat és a gépészet számára nevelnek altiszte-
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ket; Szászországban a freibergi kir. bányásziskolán négy évfolyamra van 
a tanítás anyaga felosztva és tisztán bányászati altiszteket nevelnek. Ott 
is, itt is a gyakorlati munka bele van véve a tanítás programmjába, mig 
azonban Poroszországban a gyakorlati előképzésre és az elméleti taní
tással párhuzamosan vezetett praktikus munkateljesítésre van a fősűly 
fektetve, sőt a növendékek egyes évfolyamokban az elméleti tanítás érde
kében a gyakorlati munka végzésének kötelezettsége alól is fel vannak 
mentve, és mig Poroszországban a tanításra hetenként átlagban 25 órát 
szánnak, addig Freibergen a gyakorlati munkateljesítés van előtérbe he
lyezve és az elméleti tanítás szorul hátra úgy, hogy hetenként átlag csak 
10 óra van az elméleti oktatásnak szánva. 

(Folytatjuk.) 

Tudomány-Gyakorlat. 
Egy néhány elektromos pest=konstrukczió. 

(A „Glückauf" ós az „Ös t . Zft. f. B. u. H w . " után.) 

Különösen azokban az államokban, amelyeknek iparát nagyban be
folyásolja az a körülmény, hogy a szenet külföldről kell beszerezni, el
lenben óriási vizi erők állanak rendelkezésre, indult meg a keresés olyan 
kemencze szerkezetek konstruálása után, amelyekben a vizerőt ki lehetne 
használni, s az ipart a széntől részben vagy egészen függetlenné tenni. 
Természetes dolog, hogy a vízerőt hőenergiává változtatni a tudomány 
jelen állása szerint legegyszerűbben és leggazdaságosabban úgy lehet, hogy 
az elektromos energiát használjuk közvetítő gyanánt. így az újabb idő
ben számos elektromos pest készült, melyek czéljuknak többé-kevésbbé 
megfelelnek. 

Az „Elektrometall" részvénytársaság eljárását, mellyel vasérczeket 
redukál és olvaszt meg, a következők jellemzik: 

1. Az érez redukálására szenet használ; 
2. A vas és salak megömlesztésére szolgáló és a kisugárzást pó

toló melegmennyíséget elektromos energia szolgáltatja; 
3. Fúvószelet nem használ; 
4. A folyamatnál keletkezett gázokat a kemencze felső részéből 

ekszhausztor segélyével szívja le, hogy azután az alsó részén újra befúj
tassa. Ezzel részben a redukeziót könnyíti meg, másrészt pedig a gáz 
a meleg vezetésére is szolgál. 

Az olvasztó szerkezete az 1-ső rajzból látható. Az első rajzban 1. 
az akna, 2. a tüzetálló bélés. A kemencze alapja négyszögletes s a két 



szemben levő oldalon a 4-ei jelölt két egyenlöközü folyókával van el
látva. A folyókák a kemencze falazatát az 5-el jelölt nyilason törik át. 
A folyókák egyenlő magasságban fekszenek, s közöttük a fenékkő a 
közép és a 8-al jelölt csapoló nyílás felé lejt. A megömlesztett nyersvas 
kitölti a 4. számú folyókákat, az 5. sz. nyíláson át közlekedik az elek
tromos áramot bevezető blokkal, s igy a íulajclonképeni elektródát ez 
képezi. Az olvasztási folyamatnál keletkezett gázokat a torok közelében 
elhelyezett 11. sz. nyilason és csövön vezetjük el; egy részét az eksz-
hausztor a kemenczébe fújja vissza, a fölösleg pedig a 12. sz. vezeté
ken távozik. 10. a vasat és salakot gyűjtő medencze. 

A folyamat menete a következő: A vas erezet a megkívánt hozag-
anyagokkal és faszénnel együtt az aknáspestbe adagoljuk. Csak annyi 

szén kell, amennyit az érez okszigéntartalmának megkötése megkövetel, 
mert a többi meleget az elektromos áram szolgáltatja. Amint az alább 
közölt számításból kitűnik 1 tonna nyersvasra rendes érczadagolás mel
lett kb. 315 kg. faszén esik. Az áramot a 6. sz. érintkező blokkokon 
és a 4. sz. folyékony nyersvas elektródákon keresztül olyan módon ve
zetjük a kemenczébe, hogy az az egyik elektródától a másikig az adagon 
folyjon keresztül, s azt ennek folytán erősen izzítsa. A folyamat kezde
tén az elektródákat úgy állítjuk elő, hogy a folyókákat megömlesztett 
nyersvassal töltjük meg. A redukcziónál keletkezett, főképpen szénsavat 
és szénmonokszidot tartalmazó gázokat ekszhausztorral szívjuk le, s visz-
szavezetjük a kemenczébe. Mivel a kemenczében állandóan friss gáz is 
keletkezik, anélkül azonban, hogy levegőt is vezetnénk be, a gázban 
eleinte jelenlevő nitrogén hamarosan teljesen eltűnik. Amint már emiitet
tük is, a gáz ebben a körfolyamatában részben redukálólag, hat az érczada-
gokra, részben pedig a hővezetést közvetíti. A hőt részben saját hökapaczitá-
sánál fogva közvetíti, részben pedig az által, hogy a beszorított gáz szén
savtartalma a kemencze alsóbb zónáiban faszénnel érintkezve a követ-

I . és 2. sz. rajz. 
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kező egyenlőség szerint redukálódik : C 0 2 - j - C = 2 CO. Ez által meleget 
köt meg, mely azonban a kemencze felsőbb zónáiban azonnal felszaba
d u l , mihelyt a szénmonokszid a következő egyenlet értelmében részben 
újra felbomlik: 2 C O = C 0 2 - j - C. A szénmonokszidnak ezen kivül a 
felsőbb zónákban ugyanaz a redukáló hatása van az érczadásra, mint a 
nagyolvasztóban. 

Ha a folyamat megszakítás nélkül való, akkor annyi gázt kell a 
mellékvezetéken leszívni, amennyi a faszén elégéséből keletkező szénsav 
és szénmonokszid mennyiségének megfelel (eltekintve attól a csekély 
mennyiségű széntől, melyet a vas felold.) A fölösleges gázt, ha más 
czélra nem akarják felhasználni, a keringő gáz előmelegítésére használ
ják. Ezáltal az áramfogyasztást, amint az alábbi számítás igazolja, tete
mes mértékben kisebbítik. 

Ha ezt az eljárást az eddigi elektromos nyersvasgyártási eljárá
sokkal összehasonlítjuk, úgy előnyére irható az is, hogy eíektrodaszént 
nem fogyaszt. A kemenczében sincsenek olyan elektródák, sem olyan 
kontaktusok, melyeket akár a redukált fém, akár a gázáram megrongál
hatna. Sőt a kontaktust eszközlő szénblokk a pázoktól és az adások 

o 

horzsolásától megóvandó, a kemenczén kívül fekszik. Az elektródákat 
képező nyersvasat sem az adagolásnál, sem a kemencze lecsapolásánál 
nem bántják. Azáltal, hogy ezeknek a folyókáknak a szelvénye a kemen
czén kívül megnagyobbodik, a külső részek sokkal kevésbbé melegszenek 
fel, s az érintkező szénblokkoknál a hőmérséklet aránylag alacsony. Kí
sérletek igazolják, hogy az elektródáknak a kemenczén kívül eső része 
nem áll messze a megmerevedéstől. Mivel az elektromos energiát az 
alapon egyenletesen elosztva visszük a kemenczébe, nem ütközik semmi 
nehézségbe sem, ilyen kemenczét nagyobb p l . 10000 tonna évi terme
lésre és 3000 lóerőre berendezni. Tanácsos volna az esetben azonban a 
kemenczét a toroktól lefelé a talpáig gyönge koniczitással kiszélesíteni. 
A medencze magnesittéglából, vagy kidöngölt magnesitmasszából készül. 

A kemencze üzemének egy fázisú 40 egészen 60 Volt feszültségű 
váltakozó áram felel meg legjobban. Bizonyos előre meghatározott peri
ódusszám nem okvetlenül szükséges, a legczélszerübb azonban a 25 pe
riódus. A kemencze üzemét a feszültség változtatásával és a gázáram 
mennyiségével pontosan szabályozhatjuk. 

Az által, hogy a szénmennyiséget csökkentjük, a gázkeringést és 
elektromos áramot változtatjuk, a kemenczét aczélgyártásra is használ
hatjuk. Az első kísérleteknél sikerült olyan kovácsolható vasat termelni, 
melynek C tartalma 1*75%, Előrelátható, hogy sikerülni fog porérczeket 
is brikettezés nélkül megömleszteni. Ebben az irányban is fognak kísér
letezni. 

A következő számítások alapjául magnetit és vörös vaskő ércz-



elegy szolgál, amelynek összetétele: 

4 2 0 / 0 F e 2 ° 3 ) vastartalma 54-7% 

CO< 

3 5 % Fe 8 0 4 ) 
és salakképző hozaganyagok 23°/ 0 

A svéd nagyolvasztók gázelemzései a viszonyára a következő 

átlagos eredményeket adták: magnetitnél 0.38; vörösvaskőnél 0.60. Az 
elektromos nagyolvasztónál ez az érték lényegesen nagyobb, átlagban 
0-70-re tehető, úgy, hogy a gáz itt 4 0 % C0 2 - t és 57% CO-t tartalmaz, 
a többi 3 % pedig H 2 0 . 

1000 kg. 4 % C. tartalommal biró nyersvas előállítására 1800 kg. 
érez kell, és pedig: 

4 2 % Fe 2O a-ra 226 kg. O tartalommal 
3 5 % Fe 3 0 4 -re 174 kg. O tartalommal, 

összesen : 400 kg. O és 
2 3 % hozaganyag. 

Ha a gázok 4 0 % C0 2-vel és 57% CO-val távoznak, akkor az 
érez 400 kg. O tartalmának 229 kg. C-re van szüksége, mert: 

71 kg. C + 190 kg. O képez 261 kg. C0 2 - t = 4 0 % 
158 kg. C - f 210 kg. O „ 368 kg. CO-t = 57% 

össz.: 229 kg. C - ] - 400 kg. O képez 629 kg. gázt. A még hiányzó 
3 % gáz 20 kg. H 2 0 ügy, hogy a gáz teljes mennyisége 649 kg. A 229 

kg. szénen kívül még 40 kg. kell, amelyet a 
vas vesz fel. Ha a faszén, hamu és nedves
ségtartalmát átlag 15%-al számítjuk, akkor 

269 
a szénfogyasztás 100 kg. nyersvasra-^-p-
= 316 kg. 

CO-) 
Ha a -ppr arányát 0-5-nek vesszük, ak-

V-*tJ 
CO> 

kor a szénfogyasztás 330 kg., m\g—~- = 1 

mellett 300 kg. 
3. sz. rajz. A hőfogyasztást a következő módon 

számíthatjuk ki: hogy a Fe 20 : J-nak 226 kg. okszigénjét lekössük, kell 
minden kg. okszigén után 4200 hőegység, összesen 949.200 h. e.; miga 
Fe ;j0 4 174 kg. okszigénjének minden kg.-jára 4330 h. e.-t kell számita
nunk, azaz 753. 420 h. e.-t. 1000 kg. nyersvas megömlesztésére. és 
1500°-ra való felmelegítésére kell 330.000 h. e. 400 kg. salak megöm
lesztésére és 1500°-ra való hevítésére kell 194.000 h. e. 

649 kg. 300°-al eltávozó gáz magával visz 48000 h. e.-t. 
949200 
753420 
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330000 
194000 
48000 

összesen : 2.274620 h. e. 
A redukczió czéljábó! a kemenczébe adagolt szén a következő me

legmennyiségeket adja le : 
71 kg. C + 190 kg. 0 elég CO,-re (8080 h. e./kg. C) = 573680 h. e. 

158 kg. G-f 210 kg. Ö elég CO-vé (2470 h. e./kg. C) = 390260 h. e. 
649 kg. gáz 54% CO tartalommal 900000 h. e.-t kép

visel, melynek a gáz előmelegítésénél 40%-át hasz
nosíthatjuk, ez ad 360000 h. e. 

összesen: 1323940 h. e. 
Elektromos energia utján tehát 950680 h. e.-t kell a kemenczébe vin
nünk. Ha a sugarozás utján keletkezett veszteséget 654000 h. e.-re tesz-
szük, akkor összesen 1.604.680 h. e.-re lesz szükségünk. 

1 elektromos lóerőév megfelel 5.520.000 h. e.-nek, tehát 1 tonna 
nyersvas gyártására: 

'•604.680 
5.520.000 = l 0 e r ° k e l L 

A fenti számításunkban az Si és Mn redukcziójára és a mészkő 
szénsavtartalmának kiűzésére szolgáló melegmennyiséget nem vettük te
kintetbe. Az ezekre felhasznált melegmennyiséget azonban fedezi a sa
lakba menő vas szinitésének elmaradásánál feleslegessé váló melegmeny-
nyiség többlet. 

A hőveszteségek kiszámításánál a közönséges nagyolvasztó viszo
nyaiból indulhatunk ki. Átlagban 1 tonna nyersvas termelésére a nagy
olvasztási folyamatnál 900 kg. faszén esik; ebből 860 kg. elég, 40 kg-t 
pedig a vas vesz fel. A gázok átlag 5600 kg-t tesznek ki, s ha 300°-al 
távoznak, akkor kb. 400.000 h. e.-t visznek magukkal. Miután a fenti szá
mítás szerint az érez redukálására és a vas és a salak megömlesztésére 
2274620—48000=2226620 hőegység kell; a szén elégése pedig közön
séges nagyolvasztóban 8080X860X0-85=5.900.000 h. e.-t termel, azért 
a hőveszteség 5.900.000—(2.226.620+400.000), kereken 3.270.000 hő-
egység. Az elektromos kemencze térfogata azonban ugyanannyi termelés 
mellett lényegesen kisebb mint a közönséges nagyolvasztóé, mert a szén
nek csak V;; részét kell adagolnunk és a járata is hevesebb. Ebből kö
vetkezik, hogy a sugarozás okozta veszteséget nem volna szabad a 
közönséges nagyolvasztónál észlelt veszteségnek '/ó-részével egyenlővé 
tenni, úgy, hogy a számításunkba felvett 654.000 h. e. bőven van 
felvéve. 

Számításunkból kitűnik, hogy az elektromos kemenczében átlag 585 
kg. faszenet takaritunk meg minden tonna nyersvas után, s ezt 0.30 ló-



erőével pótoljuk. Ha egy tonna faszén árát átlag 46 koronával számítjuk, 
akkor az elektromos energia lóerőéveiért 89.70 koronát fizethetünk, anél
kül, hogy a nyersvas önköltségi ára emelkednék. Az elektromos üzem 
ezenkívül alacsonyabb üzemi, telepítési és javítási költségekkel jár. 

Egy másik elektromos pestszerkezetet tüntet fel a 4. és 5. rajz 
A „Société Anonyme de Métallurgie Tbermique Paris." az eddig szoká
sos két szimmetrikus voltaivvel és két adagoló csatornával ellátott elek
tromos sugározó kemenczét oly módon alakította át, hogy annak csak 
egy voltaíve és egy töltögető csatornája van. Ez által az eddigi pest-
konstrukcziók összes hátrányait (szabálytalan járat, a gázáram reverzá-
lása stb.) elhárította, mert ezeket a rendellenessé- . 

4. cs 5, sz. rajz. 

kemenczének mindig csak egyik oldala dolgozott, a másik pedig nemcsak 
hogy semmit sem termeli, hanem állandóan üzemzavarokat okozott, ad
dig a pestnek ez az új alakja megengedi az üzem kívánt intenzitásának 
pontos szabályozását, s ezt az intenzitást állandóan meg is tarthatjuk. 
Az a kemenczét a két elektróda közt keletkezett voltaív sugárezó melege 
füti. Az elektródák a kemencze oldalfalainak nyilasain nyúlnak be az a 
kemenczébe s hideg uj árammal hűtött csövekkel vannak ellátva, melyek 
az áttörés helyét állandóan szilárd és változatlan alakban tartják. Az a 
kemencze kettős c1 és c2 bolthajtással van fedve, s a két bolthajtás es 

levegő kamarát határolja. Hátul M fallal van határolva, melyet legczél-
szerübben grafitból készítenek, s mely a q csapolónyilással is el van 
látva. Az a kemenczének eleje e ferde adagoló csatornával van össze
kötve, az utóbbit szinte kettős k 1 ; k 2 bolthajtás fedi, melyek közt k 3 le
vegőkamrát találjuk. Az adagoló csatorna a kemencze homlokfalában 
végződik, s folytatását a kiugró p adagoló asztal képezi. Az adagoló nyí
lást o ajtóval tetszés szerint elzárhatjuk. A adagolócsatorna végül / ké
ménnyel is közeledik. A kémény az n falra támaszkodik és szabályozható 
m csapó szeleppel van elzárva. (Folytatjuk.) 



e. 
Bányászat. 

A FIottmann= 
féle p ő r ő l y ö s 
közeteí=fúró= 

g é p , a melynek 
szerkezetét a 
165215. sz. n. bir. 
szabadalom védi 
a becsatolt ábra
csoport által van 

szemléltetővé 
és érthetővé téve 
Az a hengerben 
a b ramáos mo
zog, a mely elül
ső végén a cpö-
röly-fej et hordj a. 
A járat váltása 
a hi és /z2 kor
mányzó csator
nák segítségével, 
Mottmann-féle 

golyós szelep út-
j án történik, a 
mely az e-vel 
jelölt tokban az 
/ nyilasokkal 
együtt mozog és 
a rajzolt hely
zetben g-nél a 
henger üregébe 
belépő hajtó nyo
mott levegőt a 
ramács elé vezeti 
mig a ramáosnak 
hátulsó lapja a 
tx fúrás közvetí
tésével a külső 
levegővel érint
kezésben van. 
Ha a ramáos a 
második (t2J ki
pufogó nyilas 
mellett elhaladt, 
előtte atmoszferikus nyomás, mö
götte kompresszió uralkodik, úgy 
hogy a nyomás különbözősége 

a golyónak átkórmányzását és 
vele a ramáosnak váltogató moz
gását eredményezi. A d fúrónak 

ütésenként való 
elfordítására a 
ramács hosszanti 

csavarmenetes 
hornyolásai szol
gálnak ; a ra
máosnak szára, 
hátulsó részében 

huzagcsavarza-
tosan van kiké
pezve, mig elülső 
része az i k vé
set- és toll kap
csolással az o 
tokot magával 
viszi, a mely a 
maga részéről 
ismét a fúró 
négyzetes kidu-
dorodása közvetí
tésével ezt, forgó 
mozgásra kény-

' szeríti. A z elfor
dítás a szokásos 
módon, a ramács-
nak visszajárata 
közben, az l m 
(illetőleg az s) 
kilincses záróke
rék behatása 
mellett történik. 
A kőzetetfúró
gépet a kezelő 
munkás yt>-nél a 
kézi foggantyú-
nál tartja. A visz-
szaható lökést 
erős, az s si ké
re trudakra ráhú
zott r rx tekercs
rugók oly töké
letes módon fog
ják fel, hogy a 
kezelés könnyű 
és kényelmes 

voltát miben sem akadályozza. 
A fúrónak a visszahúzását az a 
csavartok teszi lehetővé. A leirt 



és rajzban vázlatosan bemuta to t t 
köze te t fúrógép levegő-öbl i tésse l 
do lgoz ik , a menny iben a mun
káját végze t t fáradt n y o m o t t le
vegő a íminkaramács fúrásán át 
a fúrónak l evegő t veze tő csator
nájához van veze tve s a fúrásliszt
nek eltávolítására szolgál . A ra-
mács hengerének elülső fejrésze 
és a fúrónak o tokja a tömítés 
tökéletessége miat t va lamivel 
meg van nyúj tva . A p o r k é p z ö -
désnek kikerülbete t len volta, a 
l evegőve l való öblítés föltét len 
sikerességét kétségessé teszi. A 
czég a leírt gépeken k ívü l m é g 
o lyanoka t is szállít, a me lyeknek 
fúrója tömör . Miután a pőrö lyös 
kőze te t fú rógépek rendk ívü l • sok 
ütéssel do lgoznak , készí tésükre 
csak igen j ó minőségű anyago
kat szabad használni, gyártá
suknál ped ig nagy gondos 
sággal kel l eljárni. A henger
nek és a ramácsnak munkafelü
letei és az o toknak belső és 
külső lapfölületei , va lamint a 
zárótok síkjai 1—l 1/^ mm m é l y 
ségre, üvegken iénnyé vannak 
edzve . A zárókerékbe becsavar t 
huzatos- tok it t is, mint k ö z ö n 
ségesen b r o n z b ó l való ; a k v e 
zető tok, me lynek belső bordái 
az / vesé tekben mozognak , szin
tén b ronzbó l vannak készí tve. 
A F lo t tmann-gép a nehezebb 
kézi kőze t fú rógépek közé tar
tozik, a m e l y aránylagosan las
sabban, de hatásosabban d o l g o 
zik, hasonló szerkezetű társainál. 
Igen k e m é n y h o m o k k ő b e n 2 ! / 2 

atm. ü z e m n y o m á s mellett , első 
pe rczenkén t 7—8 cm. fúrás ered
m é n y t értek e l ; l ágy mészkőben 
az e redmény m é g k e d v e z ő b b , 
vagy i s 2 1 .'2 első perez alatt 70 
cm. vo l t . — A z üzemerő felhasz
nálását i l letőleg, az ellenőrző kí
sérleti e r edmények m é g igen 
vá l tozók és i g y n e m igen meg

bízhatók . A F lo t tmann-gép az 
üzemben igen j ó l bevá l t és kü
lönös e lőnyeképpen felemlíthető, 
h o g y javí tásokra nem igen szorul 
rá. Ar ra az esetre, ha fel töré
sekben kell a géppel dolgozni , 
F lo t tmann támasztót szerkesz
tett, m e l y a közönséges feszi tök 
alakjával bír és csak annyiban 
tér el ezektől , h o g y a gépe t n e m 
oldalosan, hanem kézi foggan-
tyujánál, fogószerüen rögzí t i 
he lyze tében . E z e n támasztó a 
gyakorla tban nem vált be, mer t 
a feszítő, munka k ö z b e n igen 
m o z o g , a mi a fúrók orsói gya
kori törésének és vele időt rabló 
üzemzavaroknak okozójává vál ik. 
(Rész le tesebb leírását l e g k ö z e 
lebb önálló, terjedelmes cz ikk-
ben hozzuk. ) 

Áthelyezhető fordító tár
csa. E z e n ( K l e m p , Schu l tz & 
Co . czég, Düsse ldorf ) újszerű 
fordí tó tárcsa arra szolgál, h o g y 
közvet í tésével a szállító csillé
ket a fővágány irányáéval derék
keresztben fekvő mel lékvágányra 
k ö n y n y e n és biztosan átterelni 
lehessen. Hé t mm. vastag bá
dogból , e g y darabban, sajtolás 
utján van előállí tva. Sú lya a 
a nyomtávolság szerint vá l tozó . 
450 mm. nyomtávolságnál , súlya 
40 kg . körül van (500 mm-nél 
55 kg, 550 mm-nél 61 kg, 600 
mm-nél 67 kg.) A k ö z é p e n ki 
van dudorosí tva és k iemelkedő 
középső tárcsájának átmérője a 
szállító csille iryomtávolságának 
megfelel . N é g y oldalt felfutó la
pokka l bír, a melyek, a n y o m 
távolságnak megfelelő szélesség
ben ú g y vannak a v á g á n y o k 
közébe, behajlítva, h o g y a mel-
léksinpár pontos csatlakozását 
biztosí tsák. A ferdén állított 
felfutó s íkok a csil lék feltolásá
nál kikerülhetet len zökkenések 
hatását gyengí t ik . A K l e m p -



Sohultz-féle áthelyezhető fordí
tó-tárcsa az eddig használatos 
karimás és gyűrűs fordító tár
csáktól, kisebb súlyuktól (50-70 
kg. az uj tárcsánál, 140 kg. a 
régibb szerkezetű tárcsáknál) 
és kezelhetőségük könynyűségé-
től eltekintve, különösen abban 
különbözik előnyös módon, 
hogy a sínpár megszakítása nél
kül szerelhető. Igen jól alkal
mazható : górcz- és rakodó he
lyeken, ácsoló-telepeken, kőfej
tésekben, vas- és fémkohókban, 
agyagásásokban és téglagyárak
ban, — a mi különben szerke
zetének leírt lényegéből, köny
nyen megérthető. Földalatti bá
nyaüzemekben, különösen lapo
san dőlő fekveteken járó fejté
sek vehetik hasznát. A szállító 
csilléket közvetetlenűl a paszta 
homlokvonala mellé fektetett 
melléksínpáron lehet járatni. A 
szenet nem kell dönteni és nem 
kell . átlapátolni, a mi már a 
szénpor képződésének csökken
tése révén is óriási haszonnal 
jár. A fejtés előrehaladásával a 
Klemp-Schultz-féle fordító tár
csát, a fővágányon egyszerűen 
előre lehet tolni és a segítő vá
gányt bárhol, hozzá lehet kap
csolni. A tömeclékkel járó fej
tésmódok is jól használhatják 
ezen — uj fordítótárcsa — szer
kezetet, mert a berakás anyag
nak a felhasználás pontjáig va
ló elvitelét igen könynyűvé és 
egyszerűvé teszi. (Essener 
Glückauf. 1907. 47. sz.) 

A jó bányafának ismerte= 
tő jelei és tulajdonságai. A 
jó bányafa sudár növésű legyen. 
A rostok se spirálisan csava
rodjanak a törzs köré, hanem 
egyenesen fölfelé tartsanak. A 
rostszálak irányát a lekérgezett 
és kiszáradt fa száradási repe
dései nyomán könynyen meg 

lehet állapítani. A z évgyűrűk 
finomak legyenek és szorosan 
egymás mellé sorakozzanak. Az 
ilyes fa magvasabb és egészsé
gesebb, mint más; erős évgyű
rűk a fának dudvás voltára 
vallanak, a mi tartósságát ká
rosan befolyásolja. — Magvas 
fa sovány, homokos talajon nő ; 
a hol a hasaclozás lehetősége 
korlátolt. 

A még élő fának kérge sima 
és szakadások nélkül való le
gyen. Szakadásos és repedéses 
kéreg, a korhadás első támadás 
helye. Iyen helyeken különben 
a férgek is beléje férkőzhetnek, 
melyek nyomában a korhadás 
csakhamar beáll. Ne legyen a 
fa végre korhadt gesztü; ennek 
különben igen sok az ismertető 
jele. Egészséges fa csengő; kor
hadt fa tompa hangot ád, ha 
bütüvégét fejszével vagy csá
kánynyal megütjük. A vágás 
lapja, korhadt fánál érdes és 
nedves tapintású; magja söté
tebben színezett, mint a szijács 
oldalán. A bányák biztonosítá-
sának czéljaira alkalmas fa leg
fontosabb tulajdonságai : megfe
lelő hordás-képesség, hoszszú 
életidő még akkor is, ha az er
re befolyó körülmények kedve
zőtlen módon alakúinának és 
lehetőleg jó intőképesség. 

Intöképesség alatt a fának 
azt a tulajdonságát érti a bá
nyász, melylyel az, a hegység 
rétegei mozgásának a megindu
lását hangos és tartós recscse-
néssel jelzi. Ez által a bányá
szok a fenyegető veszedelemre 
előre figyelmessé téve, idejeko
rán biztos helyre menekülhet
nek. 

Az életidő, vagyis a tartós
ság, részben a hordás-képesség
től függ. Minél erősebb vala
mely fa, annál huzamosabb ide-



ig képes, a hegység nyomásá
nak, mely szétroncsolására tö
rekszik, eJlentállani. Igen nagy 
mértékben befolyásolja a tartós
ságot még, a korhadasra való 
hajlandóság is. — 

Közgazdaság. 
Nyolcz órás munkaszakasz 

az angolországí szénbányá
szatban. Angolország kormánya 
legújabban törvényjavaslatot 
terjesztett a parlament elé, a 
bányászati munkaidő uj szabá
lyozásáról. A törvényjavaslat 
szerint, annak törvény erőre való 
emelkedésének időpontjától, 1909. 
évi június hó 30-áig a bányá
szok földalatti munkája kilenez, 
azontúl pedig csak nyolcz óráig 
tartson. Ezen munkaidőt akként 
kell megállapítani, hogy az első 
bányásznak beszállása időpont
jától, az első bányász kiszállása- ; 
nak időpontjáig kilenez illetőleg 
nyolcz órának kell letelnie. Azon 
időköz, mely alatt a bányász 
munkahelyéig elérkezik, e sze
rint a munkaidőbe beszámí
tandó. Habár Angolország egyes 
kerületeiben ezon törvényjavas
latot ellenszenvesen fogadták, 
beavatott ós jól tájékozott kö
rökben reméllik, hogy a parla
mentben, esetleg némi pótlások
kal mégis keresztül fog menni. 
Megejtett becslések alapján a 
szakkörök azon nézeten vannak, 
hogy a nyolezórás munkasza
kasznak az angol bányászatban 
való behozatala következtében 
a szénnek évi termelése 26 mil
lió tonnával meg fog csappanni, 
a mely apadást a munkások szá
mának szaporításával és javított 
gépszerkezetekkel ki lehet azon
ban majd egyenlíteni. Az angol 
kormány föntartja magának 
azon jogot, hogy a törvény ha
tályosságát időközönként felfüg

geszthesse, ha a politikai álla
potok alakulása vagy a közgaz
dasági viszonyok változásai a 
szénben való termelés fokozását 
sürgősen megkövetelnék. (Ost. 
Zft. f. B . u. Hw. 1907. 46. sz.) 

H í r e L 
(A hazai bányászat és kohászat 

köréből) 
Az „Orsz. Hagyar Bányá= 

szati és Kohászati Egyesü-
let" selmeczbányai osztálya 
nov. 16.-án Selmeczbányán igen 
látogatott közgyűlést tartott, 
melyen volt elnökének, Svehla 
Gyula miniszteri tanácsosnak he
lyére elnökül Grillusz Emil k. bá
nyaigazgatót, Bárdossy Antal k. 
főbányatanácsos helyére, választ
mányi tagul Arkosy Béla k. fő
mérnököt egyhangúlag megvá
lasztotta. — A Dr. Szabó em
léktábla ügyében Veress József, 
k. főmérnök, osztálytitkár tett 
kimerítő jelentést. — A zseb
naptár, illetve zsebkönyv a köz
pont által felvetett kérdésében 
az osztály oda nyilatkozott, 
hogy a zsebnaptárt szükséges
nek nem találja s a zsebkönyv 
kiadásának eszméjét helyesebb
nek véli abban az esetben, ha 
az egyesület anyagi ereje a ki
adás költségeit megbirja. — 

Az AlmáS'VÖlgyben, a hol 
a kormány köztudomás szerint 
a megvásárlandó szénterülete
ken kutatásokat végeztet, a 
mélyfúrás teljes üzemben van. 

Dr. Engel Imre az „ Erdővi
déki Bányaegylet Részvénytársaság" 



HíRtK. 

igazgatósági tagja, ki a bánya-
egylet vezetésében két évtize
det töltött fáradhatatlan mun
kássággal, 6G éves korában no
vember hó 23.-án meghalt Ma
rosvásárhelyt. Az igazgatóság 
és a felügyelő bizottság gyász
jelentést adott ki. — 

A szentgotthárdi óragyár, 
melyben ezüst és különféle fém 
zsebórákat és óraalkotórészeket 
gyártottak s mely 1903. és 
1904. évben Stern A. S. volt 
budapesti óra nagykereskedő 
ozég tulajdonát képezte, 1904. 
évben történt leégése után most 
új tulajdonosa, Kohn Fülöp bé
csi czég által f. évi deczember 
hó 1.-től üzemét újból meg
kezdi. — P. M. 

(A külföld bányászatának és kohá
szatának köréből) 

Pörbe fogott amerikai szénbá
nyák. S a l t l a k e c i t y b ő l j e l e n t i k : A  k ö z -
benső ke reskede lemr e v o n a t k o z ó tö r -
v é n y á l l í tó lago s megsé r tés e m i a t t a z 
U n i ó Pac i f i c E a i l B o á d , a z O r e g on 
S h o r t L i n e é s n é h á n y e  v a s ú t t á r s a -
s á g o k h o z k ö z e l ál l ó s z ó n b á n y a t á r s a -
ság e l le n m e g i n d í t o t t á k a  t ö r v é n y e s 
e l já rás t . (B . H . 1907 . 277. sz. ) 

Amerika Egyesült államaiban a z 
i degen m u n k á s o k so rs a ké tségbee j tő . 
A z i dege n m u n k á s o k e g y á l t a l á b a n 
n e m t u d n a k m u n k á h o z j u t n i , m e r t a 
n a g y vá l l a l a t o k els ő so rba n a z ide -
g e n m u n k á s o k a t bocsát já k el , m íg az 
a m e r i k a i m u n k á s o k a t , h a csa k lehet -
séges, m e g t a r t j á k . A  n a g y t a v a k k ö -
r ü l épü l t v a s - é s a c z é l - g y á r a k 
k ö r ü l b e l ü l n é g y s z á z e z e r m u n -
k á s t bocsáto t ta k el . ( A z T J. 1907 . 
277. s z .) 

Az aczé l í r á st ( A m e r i k a 1 ) ü z e m é t 
r e n d k í v ü l m e g s z o r í t j a ; 4 5 n a g y o l -
v a s z t ó t m á r edd i g b e á l l í t o t t ; u j a b b 
üze inbeszün te tósek k ö z e l k i l á t á s b a n 
v a n n a k . ( D . B w k s. Z t g . 1907 . 274 . sz. ) 

Munkahiány Amerikában. —  N e w -
y o r k b ó l j e l e n t i k : A  p e n n s y l v a n i a i 
v a s ú t a  B a d v i n - f é l e m ü v e k n e k n e m -
r é g l o k o m o t í v o k épí tésér e ado t t m e g -
rendelését v i s z s z a v o n t a , a  m i n e k k ö -
v e t k e z t é b e n a  g y á r k é n y t e l e n v o l t 
8000 m u n k á s t má r ís e lbocsátan i ó s 
m é g 900 0 m u n k á s e lbocsátásá t t e r v e -
z i . (  P. N . 1907 . 278 . s z ) 

Qernrode-ben (  H a r z l i e g y s é g ) a z 
A n h a l t he r czegsé g b á n y a i g a z g a t ó s á -
g a a z ó l o m - é s e z ü s t é r e z b á n y á s z a t ú j-
r a ü z e m b e h e l y e z é s é n f á r a d o z i k . A z 
a n h a l t i f é m b á n y á s z a t h a j d a n i g e n j ö-
v e d e l m e z ő v o l t . ( B . u . H t t m . R . 
1907. 4 . s z . ) 

Munkásmozgalmak. 
(A külföldön) 

Pilseni t á v i r a t o k s z e r i n t a  n y u -
g o t c s e h o r s z á g i b á n y a r é s z v é n y tá rsasá g 
t u l a j d o n á t képez ő L  i n - b á n y á n a k 80 0 
m u n k á s a , m n n k a b é r d i f f e r e n c z i á k m i -
at t n o v e m b e r 21.-é n beszün te t t e a 
m u n k á t . ( A z T J. 1907. 277. s z . ) 

B a l e s e t e k . 
(A külföldön.) 

Égő naftabányák. B  o r i s  z 1 á v r ó  1 
é rkező h í r a d á s s z e r i n t a  B e r o l i n a é s 
H e r m a n n n e v ű n a f t a b á n y á k nov . 26-á n 
éjjel k i g y u l l a d t a k . A  b á n y a m é l y é n a 
n y e r s ola j m é g m i n d ig ég . E gy m u n -
kás égés i sebeke t kapo t t . ( A z T J . 1907. 
282. sz.) 

Bányagáz robbanás történt no-



v e m b e r 27.-é n dé lu tá n W h i t e h a v e n -
b e n ( C u m b e i i a n d ) e g y o t t a n i k ő s z é n -
b á n y á b a n , a  m e l y n e k ké t ba lo t t j a és 
t i z e n e g y sebesül t j e v a n . H á r o m m u n -
kás t e d d i g n e m ta lá l ta k m e g és a z t 
g o n d o l j á k , h o g y eze k i s é le tüke t 
v e s z t e t t é k . ( A z U. 1907 . 282 . s z . ) 

K ö z l e k e d é s . 
(A banya és kohóvidékek közlekedés 

ügye.) 
A szepesremete - merényi 

helyi érdekű vasút építésé
hez megkívánt műszaki munká
latok elkészültek és a Wiener 
Bankverein a munkálatokat — 
a pénzügyi viszonyok jobbra 
fordultával — azonnal megkez
di. Az érdekelt városok : Sze
pesremete, Svedlér, Ovíz és Me-
rény a kért hozzájárulásokat 
megszavazták. (Közg. 1907. 48.) 

Új helyi érdekű bányavi
déki vasút. A kereskedelem
ügyi miniszter az előmunkálati 
engedélyt egy év időtartamára 
megengedte a Petrozsény-Livazény-
Lupény h. é. vasút részvénytár
saság vastltjának Livazény állo
mástól a Vulkán szorosan át, a 
román határszélig vezetendő va
sútvonalra. (Közg. 1907. 48. sz.) 

I r o d a l o m . 
Az öblögető berakás. (Das 

Spülsatzverfahren) czim alatt 
Springer J. (Berlin) kiadásában 
legújabban megjelentés 2 K .40 

f. árban beszerezhető, 40 szöveg 
közti igen szép rajzvázlattal fel
szerelt munkájával Piitz Ottó oki. 
bányamérnök igen jó szolgálatot 
tett a bányászati szakközönség
nek. A könnyen áttekinthető 
modorban szerkesztett, kitűnő 
kiállítású 78 oldalra terjedő kis 
munka az előszón kívül: beve
zetésből, az öblögető berakás 
közben használatos berendezések 
és telepítéseket tárgyazó fősza-
kaszból és zárószóból áll. A tu
lajdonképpeni tekhnikai rész 12 
fejezetre oszlik: 1. a berakás 
anyagai; 2. a berakás anyagnak 
termelése, elaprózása és a be
rakó aknához való szállítása; 3. 
a berakás-anyag feladókészülé
kei ; 4. keverő tölcsérek, száraz 
vezetékek és rácsok; 5. vizet
hozzávezető készülékek; 6. cső-
rakatok ; 7. az öblögető víz és 
annak emelése; 8. a kivájt üre
geknek a berakáshoz való elő
készítése; 9. az öblögető bera
kás közben felmerülő munkála
tok ; 10. az értekezést és köz
lekedést szolgáló berendezések ; 
11. a különböző fejtésmódszerek 
az öblögető berakás czéljaira al
kalmassá tétele; 12. az eljárás 
költségei. Szerző a bőven ren
delkezésre állott irodalmi anya
got nagy szorgalommal gyűjtötte 
össze és rendkívül szerencsésen 
csoportosította. Nagyon sokat 
kellene dicsérőleg kiemelni Piliz 
O. munkájából, —lapunk szűkre 
szabott tere azonban ezt nagy 
sajnálatomra nem engedi meg s 
ezért meg kell elégednem azzal, 
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ha a sok jóból a legjobbat és 
legtanulságosabbat, értem : a ki
vájt üregeknek a berakáshoz 
való előkészítéséről szóló 8-ik 
és a különböző fejtésmódszerek
nek az öblögető berakás czéljaira 
alkalmassá tételét tárgyazó 11-ik 
szakaszt emelem ki, megjegyez
vén, hogy ezen részek már azért 
is külön lekötötték figyelmemet, 
mivel ily tömören és összefüggő 
módon még eddig sehol sem 
voltak közölve. — A munkát 
igen melegen ajánljuk a szén
bányászok figyelmébe. — Egy
két részletet legközelebb kö
zölni fogunk, ha arra a kiadó 
czég engedélyét megszereztük. 
— A munka kiadóhivatalunk 
útján is megrendelhető. 

K ö z é r d e k . 
(A bányász és kohászaltisztek alakú-

lóban levő egyesületének ügyei.) 

Salgótarjánban „ A bánya-
és kohó-altisztek országos szak-
egyesülete " Salgótarján-Inaszó 
fiókja november hó 20.-án meg
alakult. A Salgótarjánból erre 
vonatkozólag Selmeczb anyára 
érkezett tudósításra, Gindl István, 
a szervező bizottság elnöke, igen 
meleghangú üdvözlő levelet írt. 

Fenti hírünkkel kapcsolatban 
a Salgótarjáni Lapok f. évi 47. 
számából a következőket vesz-
szük át: A „Bánya- és Kohó-Al
tisztek Országos Egyesületének Fi

ókja " Salgótarjánban is alaku
lóban van. A bányatelepi al
tiszti körben f. hó 25.-én meg
jelentek belátva az országos 
egyesülethez való csatlakozás 
szükségességet, elhatározták, 
hogy intenzivebb akcziót indí
tanak, mely czélból f. hó 28.-án 
a kültelepi altisztek bevonásá
val a bányatelepi altiszti kör 
helyiségében értekezletet tarta
nak s megállapodnak az alaktr
ió közgyűlés napjában. — 

Allást=kozvetités. 
Pályázatok. 

(Altiszti állásokra.) 
Magánvállalatok részéről. 

Bányamérő altiszti állásra előkelő 
magya r szénbányatársulat pályáza
tot hirdet. F o l y a m o d ó k kérvényü
ket, me lyben eddigi gyakor la tuka t 
részletesen elősorol ják ós igényeiket 
bejelentik, sürgősen küldjék be a 
szerkesztőséghez. — (121. 1807). 

3 - 3 . 

Jelentékeny kőszénbányatársulat fő-
aknászi állásra, igen kedvező feltételek 
mellett pályázatot hirdet. Elméleti és 
gyakorlati képzettség beigazolandó. 
Folyamodók közül elsőbségben része
sülnek azok, kik a szénbányaüzem ön
álló vezetésére való képességét igazolni 
tudják. — A kérvények E. F. Z. jelige 
alatt a szerkesztőséghez intézendők. 

1 - 3 

Kinevezések. 
(A m. kir. bányakincstárnál.) 

Tiszti állásokra. 
A pénzügyminisztérium vezetésével 

megbízot t miniszterelnök : T u k a László, 



S p i t z e r Fülöp, H e r c z e g h Pál, Fa
z é k Gyula, K r e p e l k a Ferencz, P A n t « 
Dezső. T i 111 ó k Tiberius, Q r ü n h u t 
Gyula, K a l o í s a Imre, ü l ü c k Zol
tán, A b z i n g e r Gyula és P r é s z ü k 
György okleveles bánya- illetve íem-
kohó-mérnököket, ideiglenes minőségű 
bányagyakornokokat, az állami szolgá
latban véglegesítve, tisztjelöltekké ne
vezte ki. (B. H. 1907. 281. sz.) 

Halálozások. 
Peírozsényben f. hó 22-én meghalt 

J a k a b J á n o s bányaaltiszt, éleiének 
33-ik évében. Temetése november hó 
24-én d. u. 3 órakor volt. 

Szerkesztőség postája. 
Azokat, kik az előfizetés-

sel hátralékban vannak, 
tisztelettel kérjük, hogy hát
ralékaikat beküldeni szives= 
kedjenek, nehogy az ösz-
szegeket postai megbízás 
útján legyünk kénytelenek 
kérni, a mi jelentékeny 
több kiadással jár. — 

L. J. Seher. A bányászfelöl' kézi-
könyvtárából azóta megjelent a „Bá
nyaméréstan" Csia J. k. bányamérnök
től és a „Középitéstan" czimii kettős 
kötet. — A Joerges-czég ágy tudom 
még eddig nem küldötte szét az ujabb 
köteteket. A , ,Középítéstan"-ból egy 
bekötetlen példányt küldök. 

(Előfizetések nyugtaíüja.) 
1 9 0 7 . október hónapra fizetett: 

Rákosbányán Molnár J., Selmeczbá
nyán Villis F.; 1 9 0 7 . NOVENIB. HÓNAPRA 
FIZETETT: fíkno-Sugatcgon Melega J., 
Stark K., flknc-3/.LUFINÁN Strömpel L., 
ÜŰVQSDIÁN Urszinyi Gy., Kűpníkbányán 
Sievenszky S., Kínáidon Szodin F., ííZu-
szárin Bazsitz L., Pécseit Gaul J., Sel
meczbányán Bohánszky V., Gaál B., 
Hrncsár S., Khnger B., Ravasz S., id. 

! Riedl F., Urbán J.; Somsáiyon Chova-
netz 0 . , Csontos. J., Ebergényi L., j o b 
bágy J., Kozmann J., Rüjzprim P., 
Rückschloss J., Zwelber J.. Zo'.f.a-XJúv-
íú\án Havelka Sz., Vashegyen Eber-
gényi L., üei'gspnfakon u o l g ó c z B., 
Vuzdugán ,T., Zolatnán Stohl j . ; 1 9 0 7 . 
okt .—navesnb. hónapra f i z e t e t t : Di-
ósgyöpöfi Ibos J., Dobsindit Kl&ucsek 
H., S. Borzán Opluschfl M., Rorgos -
nafafedn Hortsin N.. Furáidon Unatyin-
szky L. Kavampán Matheisel G., Tő
zsér J., Znak F., Pécseit Kozák F., 
Selmeczbányán ifj. Horváth J., Sum-
sólyen Meiszter Gy., Uerespaíakon 
Czura S., Zalcir.án Miklós S.; 1 9 0 7 . 
n o v — d e c z . hónapra f ize te t t : Diós
győrül! Szántó Gy., Hodrusbányán Hor
váth J., Korompán Szmolka R., Lticzia-
bányán Krausz M., Lipták A., Se lmecz-
bányáfl Rákóczy J., Schandl A. ;1907 — 
1 9 0 8 . nov—jan. hónapra f i ze te t t : 
ITCarkusfalun Greisinger J.; 1 9 0 7 — 8 . 
nov—jun, hónapra f i z e t e t t : Zaíofnán 
Császár J.; 1 9 0 7 — 8 . é v első n e g y e d é r e 
f i z e t e t t : (13 számért) fUső-Rámor-on 
Mesziarik A. , Boronya-Somogyon Tuma 
. ] . , Bánszálláson Süss J., fi. Kristyő-
ron Bruck G., ílíáriahufán Oravecz J., 
Ráhcsbányán Lieber A., Schmillár J., 
Urbányi B., Rozsnyón Bittner J., Krausz 
S., Lukács F., Zcskár-faJun Csisko J., 
Rakus Gy.; 1 9 0 7 — 8 . év e lső fe lére 
f i z e t e t t : (26 számért) Rákosbányán 
Rim. vasmű részv. társ. munkás olvasó
egylete ; 1 9 0 7 — 8 . é v r e f i z e t e t t : (52 
számért) Zőlyambrézón Vasgyári olvasó 
és társaskör. 

O - — — O 

Lap zárása: 1907. nov- 28- d a- 5. óra 
o —o 

TARTALOMJEGYZÉK. 

Á hányásziskolák szervezésének 
kérdéséhez. — Tudomány-Gyakorlat: 
Egy néhány elektromos pest-

konstrukezió. — Szemle: Bányá
szai. Közgazdaság. Hírek. Munkáŝ -
ffi (izgalmak. Balesetek. Közlekedés. 
Közérdek. A szerkesztősig és a kia
dóhivatal postája, 


