Hideg , aranyozas” flexbnyomtatassal

BELYEG-ARANYFOLIAZAS (ARANY PREGELES)
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Pdtria Nyomda Zrt. fejlesztési és technoldgiai igazgatéja

Az aranyozds a mai értelemben véve mar a 18.
szdzadban ismert volt. Aranymivesek mar tud-
tak rendkiviil vékony aranylemezeket nyujtani
(kalapalni). Ezeket a mai értelemben vett ,vas-
tag” lemezeket (15-20 pm) az 6si ragasztéval, to-
jasfehérjével felmelegitett vésetek kézi préselé-
sével vitték fel a konyvbGrokre, belivpapirokra.
Ez a technoldgia finomodott, és a vékony, csak
0,5-1 pm vastagsaga aranylapok, az Ggyneve-
zett ,aranyfiist” mar egyeduralkodéva valt 1931-
ig. Ekkor jelent meg az els6 fémg6zolt aranyfolia
hdre és nyomasra ragadoé réteggel, amely a feldol-
gozast nagyban egyszerUsitette, és az aranyozas
egyenletes minGségét biztositotta.

Az 1950-es években jelent meg az aluminium
fémgdbz alapt ,aranyfoélia”. Ez egy robbanésszeri
valtast jelentett a felhasznalasban, hiszen ez az
ar mar elérhet6vé tette a tomeges felhaszndalast a
nyomdaipar szdmara. Megjelentek a foliaprége-
16 gépek. A hatvanas években a kiilonbozd szint
foliak is megjelentek, amelyek kiterjesztették a
felhasznalas korét.

Az aranyoz6 félia 15-20 um vastag. Az erGs
12-15 pm vastag poliészter f6lia a hordozo, erre
épiil az Osszes réteg. A vékony 0,25 pm-es valasz-
t6 viaszréteg biztositja prégeléskor a réteg leva-
lasat. Ezen van a fényes feliiletvédd réteg, mely-
re rakeriilnek az optikai lakkrétegek, amelyek a
szint és latvanyt biztositjak. Erre keriil a fémgo-
z0lt aluminium réteg, ami a fémes hatast és op-
tikai zarast garantalja. Az aluminiumréteg tar-
talmazza az alapozo rétegeket és a hére tapadd
ragasztoréteget. Ezek a rétegek is sok részb6l ké-
szlilnek, a félia 15-27 elembdl all 6ssze.

A nyomdaipari melegprégelésnél a véset finom raj-
zolatai is atjonnek addig a mérethatérig, amig a
folia hére tapado rétegét a meleg szerszam hdsu-
garzasa atmelegiti. Ekkor a nem nyomo részeknél
1évé folia is attapad a nyomathordozéra. A nyomo-
forma kontarvonalan tul feltapadt folia egy szag-
gatott sz€It hoz létre, amely természetesen csak na-
gyitoval lathat6. A kisméretd negativ elemeknél
pedig egyszertien bezar6dik a nyomatkeép.

Mivel a forma finomsaga, a fOlia tipusa és a
nyomathordoz6 altaldban adottsag a nyomdasz
szamara, igy kevés mozgastér marad. A kinyo-
mas erdssége és a szerszam hémérséklete az a két
tényezs, amelynek az 6sszehangolasa biztositja
a legoptimalisabb kinyomast. A kinyomas sik-
agyas tégelysajtokon nagyon nehezen allithat6
be, mert az egy oldalon torténd egyengetés kihat
az atlos oldalra is. Gyorssajtoknal jobb a helyzet,
de itt is az egyengetés példanyszamnyomtatas
kozben folyamatosan gyengiil, valtozik. A nyo-
moerd igy csak szik hatarok kozott allithatd. A
hémérséklet egy sziik tartomanyban (10-15 °C)
szabalyozhat6, mert a tal magasnal kifolyik a
hére tapad6 ragaszt6 a folia alol, alacsonyabb
héfokon pedig nem tapad a feliiletre. A nyom-
daipari melegprégelés sebességét behatéarolja a
siknyomo véset. A nagyobb sebesség eléréséhez
a korforgd nyomoéformakat is kialakitottak. Itt
nem egy sikfeliilet 4116 nyomathordozoéra nyom-
tat, hanem egy folyamatosan forgd szerszam a
folyamatosan halad6 tekercs nyomathordozora
viszi fel a prégelsfoliat. fgy lényegesen nagyobb,
60-80 m/perces gyartasi sebesség is elérhetd. Itt
csak egy keskeny nyomasi savban kell nagy nyo-
moéerét kifejteni, ami egyenletes kinyomast tesz
lehetévé.

A kétezres évek elején jabb technoldgia latott
napvilagot, 4j, agynevezett hideg prégel6folidk
jelentek meg. Ezek a hagyomanyos féliakkal azo-
nos szerkezeti felépitéstiek, de a hére tapado ra-
gasztoréteget elhagytak rola. A folia felvitelekor
egy ragasztoréteget visznek fel, és ahol van ra-
gaszto, ott felkertiil az aranyf6lia, ahol nincs, ott
marad a hordozén. Ezek a prégelések hé nélkiil,
hidegen torténnek. A feliilete olyan fényes, mint
a melegprégelésé. Arrdl ismerhet6 meg, hogy
nincs satirungja, hiszen nem nyomdssal tortént
a feliiletre rogzités.

Az Gj hidegtechnoldgia més kihivasokat is tar-
togat. Itt a ragaszté manapsag szinte mindentitt
UV-fényre szarado. Egyszertien csak nyomtatni
kell a nyomoformanak megfelel$ ragasztot, ra-
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Aranyfestékkel nyomtatott bélyeg
10-szeres nagyitdsa

simitani a prégel6foliat, UV-fénnyel megvilagi-
tani és elvezetni a hordozo6féliat a f6los arany-
réteggel, és mar készen is vagyunk. Itt nincs
nyomoerd, ezért egyenletes a nyomatkép a tel-
jes feliileten és a teljes gyartas soran. Keskeny-
palyas UV-flex6val nyomtatni nagyon finoman
tudunk vékony vonalakat, negativ grafikai ele-
meket. Ebben az esetben ez a tokéletes, minden-
re alkalmas technoldgia és a gép sebessége is 80—
120 m/perc lehet nyomatkép fiiggvényében.

A hidegaranyozdsndl a ragasztoréteg vastagsa-
gét a formdhoz kapcsol6dé anilox henger haté-
rozza meg. Ha a felvitt ragasztoréteg vékony, 3—4
cm?/m?, akkor rendkiviil finom rajzolatot is lehet
pontosan nyomtatni. A felvitt ragasztoréteg vas-
tagsagatazanilox henger novelésével lehet elérni.
A nagyobb meritésti anilox hengerek viszont dur-
vabb felbontasaak, igy finom rajzolatok nyom-
tatdsa nem oldhat6 meg. A ragasztOrétegnél
becsukodik (6sszefolyik) a ragasztd. A hidegara-
nyozasnal a ragasztofeliiletével teljesen azonos
az UV-szaritas utani arany feltapadéasa! A ragasz-
torétegre rasimitja egy viszonylag kemény 80
Shorés gumihenger az aranyoz6 foliat. Ez viszont
a folyékony ragasztoréteget probdlja 6sszenyom-
ni, ami a nyomas alol igyekszik kitérni, szétfoly-
ni, ezért itt is megvaltoznak a nyomtatott feliilet
hatarvonalai. A réteg vékonyitasaval ezek az elté-
rések csokkennek, de a folia tapadasa is csokken
vagy megszlinik. A nyomtatand¢ feliilet nagysa-
ganak novekedésével a ragasztoréteg vastagsagat

Arany prégelt bélyeg 9-szeres nagyitdsa

novelni kell ahhoz, hogy vastag és szép, egyen-
letesen aranyozott feliiletet kapjunk. Itt megint
az a feladat, hogy megtaldljuk azt az optimalis
ragasztomennyiséget, amivel a tapadas megfele-
16en erds, de a lehet6 legfinomabb rajzolatot adja.

A Magyar Posta megkereste a Pdtria Nyomddt, hogy
a 2017-es Karacsonyi 6ntapados bélyeg elkészité-
sénél a gydjt6knek kiilonleges arany prégelt bé-
lyeget készitsiink. A lefrtak alapjan tigy gondoltuk,
hogy hidegaranyozéssal ez konnyedén megold-
hat6. Megkaptuk a grafikat, amely egy vékony
vonalakbol készitett harsonat f(j6 angyalt abrazol.

Nyomtatasnak a csacsa a bélyeggyartas. Na-
gyon kis méretben nagy felbontasban kell nyomtat-
ni és a bélyegiv minden bélyegének azonosnak
kell lennie. Bélyeggyartasnal a hagyomanyos
melegprégelést ritkan alkalmazzak. Ekkor is al-
talaban tonusokat és nagyobb meérett bélyegek-
n¢él, bélyegblokkoknal aranyoztak.

Ez a feladat ismételten nagy kihivast jelentett. Ter-
mészetesen a normdl hidegaranyozashoz hasz-
nélt 6-9 cm?®/m? kimeritésti aniloxok alkalmaza-
sa esetén becsukodtak a finom rajzolatok. Finom,
3,8 cm?®/m? kimeritésti anilox henger esetén a ra-
gasztofelvitel preciz volt, de az aranyozo6 f6liarol
csak részlegesen tapadt at a folia, igy egy halvany,
foltos nyomatképet kaptunk.

A féliasimit6é laminél6 hengert lagyabbra cse-
réltiik, és a nyomasat minimalisra allitottuk, és
5 cm?/m? kimeritésd anilox hengert hasznaltunk
fel.
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Arany nyomott bélyegrajzrészlet 100-szoros nagyitdsa

Ezzel a beallitassal sikeriilt optimalizalni
az aranyozast. A finom vonalak is jol latszod-
tak (80 pm-es), és a vastag részeken is volt rendes
(400 pm-es) fedettség.

A nagyitott képeken igy is jol latszik, hogy a
vonalaknak vannak ,hurkai”, amit a ragaszt6
folyékony éllapotban torténd szétfolyasa okozott.

Mikroszkop alatt értékelve az aranyozast, meg
kell allapitani, hogy csak egy kedvez6 komp-
romisszum érhetd el. A flexofestékkel torténd

nyomtatds sokkal jobban kezelhets. A termék
szabad szemmel torténd értékelése viszont egy
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Arany prégelt bélyegrajzrészlet 90-szeres nagyitdsa

gyonyord munkat mutat még egy bélyegnagyi-
t6 két-haromszoros nagyitasanal is. Mi nyomda-
szok azért alkalmazzuk a technolégia nytjtotta
lehetGséget, a 100-120-szoros nagyitast, mert igy
tudjuk elemezni a nyomtatasi folyamatokat.

Ezt a feladatot ezzel a bélyeggrafikaval a ha-
gyomanyos melegprégelési eljarassal nem tud-
tuk volna megoldani.

A hidegaranyozas flex6 UV-ragasztéval azonban
Uj lehetGségek el6tt nyitotta meg a kapukat, ne-
kiink pedig csak élniink kell vele.

Az On partnere a csomagoléanyag-gydrtasban!
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