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Mit varhatunk egy flexoklisétol?

FLAT TOP DOT VAGY ROUND TOP DOT?

Ratkovics Péter

Napjaink egyik dllandé vitdja a flexoklisé-
készités teriiletén a kidolgozott raszter-
pontok nyomtatds szempontjdbdl idedlis
formdja. Az alkalmazott technologia fiigg-
vényében a gydrtok és beszdllitok egy része
a sik nyoméofeliiletii, iin. Flat Top pontok
mellett teszi le a voksot, mig a digitdlis
klisékészités jellegzetes pontformdja

a kerek, gombélyitett valld, iin. Round Top
pont; a digitdlis klisékészitési technologia
zdszlovivoi ennek elonyeit emelik ki.

Cikkiink ravilagit a technolégiak kiilonbségeire,
és megprobalja Osszefoglalni a két kiilonbozé
technoldgia el6nyeit és hatranyait. Mindazon-
altal fontos figyelembe venniink, hogy a pontfor-
ma az adott nyomoéformaval elérhet6 nyomatmi-
ndéségnek csak az egyik 1ényeges meghatarozo
eleme. Rendkiviil fontosak az adott nyomattal
kapcsolatos egyéb elvarasok is, mint pl. a festék-
atvitel, ahomogén feliiletek nyomtatasa, a csacs-

fényekben az atmenetek folyamatos, kitorés-
mentes nyomatképe, a képek kontrasztossaga,
avonalas grafikdk és (gyakran negativ!) szovegek
reprodukalasa. Terméktdl és nyomathordozétol
fiiggden eltérs felbontassal és nyomando feli-
lettel taldlkozunk, jelentSs problémat okozhat
pl. afeliilet egyenetlensége hullamkarton-nyom-
tatasndl (foltosodas, barazdaltsag). A nyomta-
tasi technol6giabodl ad6doé problémak gyakran
szoftveres uton KkeriilhetSek el, a megteleld
ponttertilés-korrekcio, illetve specialis racsoza-
sok alkalmazdsaval. Az optimalis nyomatmi-
ndség mindezen Osszetevlk tokéletes 6sszehan-
golasa révén érhetd csak el.

Az ut6bbi 15 évben a digitdlis flex6 hatalmas
elGretorése alapvetSen az oxigén UV-sugarzast
modosito hatasanak koszonhetd. Az oxigén je-
lenléte csokkenti az UV-sugarzas polimert tér-
halosito hatasat az adott pont felszinén, ezéltal
a kiforméalédé pont kisebb lesz a maszkon
(LAMS - Laser Ablated MaSk) megnyitott felii-

UV megvilagité asztal

Flat Top raszterpont
(ponttorzulassal)

a) Analég film-alapu
formakészités
UV megvilagité asztallal

UV megvilagité asztal

Round Top raszterpont
(pontvisszavétellel)

b) Digitélis LAMS-alapt
formakészités
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Inline-UV Flat Top médban
(magasabb intenzitasa UV)
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b) Digitélis LAMS-alapt
formakészités
Inline-UV megvilagitassal

1. abra. Pontgeometridk kiilonbozd technologidakndl
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2. abra. 2540 dpi-s pontok

letnél. A LAMS klisékkel dolgoz6 digitalis tech-
nologia rendkiviil kicsi, gombolyitett felszind,
Round Top pontokat hoz 1étre a csticsfényekben.
Ez a pontforma konzisztens, és pontos ellendr-
z¢€s alatt tarthat6 a teljes tonustartomdanyban.
Kovetkezésképpen a kozéptonusokban szintén
redukalodott, joval kisebb kitoltési aranyt pon-
tok jelennek meg, igy gyakran nincs is sziikség
kozéptonusbeli korrekciokra az ISO ofszet stan-
dardjaihoz képest. Ugyancsak ennek a jelen-
ségnek koszonhetd, hogy a negativ struktarak
(vonalak, szovegek) sokkal nyitottabbak, job-
ban definialtak.

A Flat Top pont technolégidk kizarjak az oxi-
gén hatasat a féexpozici6 folyaman. Ez ponto-
san a maszkon (film vagy LAMS) nyitott nyilas-
nak megfelel6 méretd pont képzsdéséhez vezet.
A pont pontos geometridja azonban jelentds
meértékben fiigg az alkalmazott technologiatol.
A hagyomanyos, negativ filmmel készitett ana-
16g lemezeken a filmrétegben 1étrejové UV-szo-
rédas kovetkeztében sokkal difftiizabb pontfor-
mak jonnek létre, mig az Gjabb, laminaldson
vagy nagy teljesitmény( UV-sugarzason alapu-
16 technolégidk élesebb pontformét hoznak
létre. K6z0s jellemzd azonban, hogy a pontok
felszine — akar nagy, akar kis pontrol beszéliink
— mindkét esetben sik, tehat mindkét esetben
Flat Top geometridrdl beszélink.

A fentiekben leirt jelenségeket és pontgeo-
metriat az 1. dbra illusztralja.

Konnyen belathato, hogy a Flat Top és Round
Top pontok nyomtatasi tulajdonsagai jelentésen
kiilonboznek. Az elvégzett tesztek és gyakorlati
alkalmazasok analizise sordn megallapithato,
hogy az 6sszehasonlitdsok sordn mindkét tech-

3. abra. 4000 dpi-s pontok

nolégia/pontforma rendelkezik el6nyos és hat-
ranyos tulajdonsdgokkal. Ezek az elényok és
hatranyok erételjesen fliggenek attdl, milyen
nyomtatasi folyamatban hasznaljuk az elkésziilt
kliséket. A specidlis racsozasi technolégiak (pl.
EskoArtwork HD Flexo, Kodak Digicap) ugyan-
csak jelentésen befolyasoljak a nyomoformak
nyomtatasi tulajdonsagait. A kis pontok esetén
igen nagy jelentdsége van a maszkon létreho-
zott minimalis pontméretnek és pontformanak
(lézer levilagito berendezés valds optikai felbon-
tasa, 2540-4000 dpi). (2-3. dbra)

A pontok geometridjdnak megfeleléen a leg-
fontosabb kiilonbség a Flat Top és Round Top
pontok kozott a festékatvitel és a pontteriilés
meértéke. A pontforma jelentdsen befolyasolja
tovabbd a festékkirakodast a nyomtatasi folya-
mat soran.

Altaldnossdgban megallapithato, hogy a Flat
Top technologia el6nyos a festékatvitel (homo-
gén feliiletek nyomtatésa) és a durvabb nyomat-
hordozok feliiletének nyomtatasa (foltosodas,
barazdaltsag elkeriilése) tekintetében, de hia-
nyossagai vannak a csticsfények, kifutok nyomta-
tdsa soran, valamint a kontrasztos képek, vonalas
grafikdk és szovegek nyomtatdsanal, kilono-
sen nagyobb racsstrtség (150-175 Ipi) mellett.
A megfelel6 nyomtatési kép elérése komoly és
idGigényes ponttertilés-korrekciét igényel a ko-
zéptoénusokban az ISO ofszet el6készitéshez ké-
pest.

A Round Top pontformaval dolgoz6 , klasszi-
kus” digitalis technolégia megtelelS racsozas
(pl. HD Screens, mikrocellés racs) mellett a leg-
tobb nyomtatési kornyezetben kivalé eredményt
hoz, kiilénosen, ha a nyomtatas sordn tobb kri-
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fények, kontraszt, a részletek élessége). Normal
anilox hasznalata esetén kivalo, finom anilox-
nal megfelel§ festékatviteli tulajdonsagokkal
rendelkezik. Az el6készités sordn (ugyancsak a
megfelel§ racsozasi technolégia esetén) tobb-
nyire nem, vagy csak kismértékben sziikséges
pontteriilés-korrekciot hasznalni.

A bevezetében leifrtaknak megfelelen a tech-
nologia-, illetve klisévalasztast tovabbi ténye-
70Kk is befolyasoljak. A teljesség igénye nélkiil az
alabbi szempontok sorolhatoak fel:
+ nyomathordozo, illetve nyomatkeép jellegzetes-
ségei:
¢ durva (pl. hullamkarton, papir) vagy sima
(pl. félia, 6bntapado anyag),
+ nagy felbontés igénye (pl. cimke, flexibilis
csomagoloanyagok, dobozok),
+ fotorealisztikus” nyomatok, mély-ill. ofszet-
nyomtatds kivaltésa,
+ hasznalt szinek szdma, szintelitettségi igény,
+ vonalas grafikdk, kis szovegek, vonalkoédok-
nyomtatasa;

+ sziikséges korrekciok mennyisége az el6készi-
tés (prepress) folyaman;
+ reprodukalhat6sag igénye;
+ klisé alapanyag ara, beszerezhet8sége, tipus-
valasztéka;
+ a klisékészitéssel kiszolgalni kivant nyomda-
gépek tipusai, méretei.
A Klisékészitési technoldgiaval kapcsolatos tiz-
leti elvardsok természetesen tovabbi szempon-
tokat is felvetnek, mint pl. a klisékészitési kapa-
citds, a nyomtatasra kész klisé rendelkezésre
allasdnak iddigénye (pl. ismétlés idején gépora-
ban kell mérnil!), a gyartas és felhasznalas egy-
szerlisége, szabvanyositasi lehetdsége, a klisé
gyartési selejtjének minimalizalasa és a sokat
emlegetett pontos, gyors reprodukéalhat6sag.
Aleirt jellemzdk kiilénboz6 sullyal esnek latba
a klisékészitésre szakosodott vallalkozasoknal,
illetve a sajat klisékészitéssel rendelkezd, kii-
16nbo6z6 piaci szegmensekben, eltérd termékkor-
rel dolgoz6 nyomdakndl — de taldn segitséget
adnak annak eldontésében, hogy mikor milyen
technoloégiaval késziilt klisét vagy egy beruha-
zas esetén milyen sajat rendszert valasszunk.

A digitélis flexé nyoméformak 90%-a CDI-vel,
Cyrel Digital Imager-el készll (1.708 installacio).

A flex6 el6készitbk 70%-a szoftvereinket hasznélja.

Az ArtPro a vilag legnépszeriibb csomagolas-
technikai el6készitd szoftvere (8.287 installacio).

Az ArtiosCAD a doboztervezOk leggyakoribb
valasztasa (35.503 installacio).
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A HD Flexo a flexbnyomtatas (j mindségi szabvanya.

A partners Kift. az EskoArtwork kizarolagos magyarorszagi
disztributora. Kapcsolat: www.partners.hu, +36-1-221-5123





