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Jelentds sebességnovelés a Hamburger Hungaria Kft.
7.szamu papirgépén

Solymosi Attila technolégussal beszél-
gettiink a 2009-ben iizembe helyezett 7.
szamu papirgépen végzett 2015. évi
fejlesztés részleteirdl.

PI:— Mi tette sziikségessé a 7. szamii papir-

— A papirgép tervezett maximalis gyar-
tasi sebessége 1400 m/perc volt, amelyet
2015-ben 1500 m/perc (90 km/h !) maxi-
malis sebességre kivantunk novelni a ter-
melés stabil fenntartasa mellett. Az atépités
eredménye nem mutatkozott meg azonnal,
mivel e gyorsjarati gépnél meg kellett
tanulni a magasabb sebességgel torténd
tizemeltetés fortélyait, a 2017 els6 negyed-
évi tény adatok viszont mar egyértelmiien
igazoljak a fejlesztés sikerét.

PI: — Milyen problémikkal szembesiiltek a
fejlesztés sordn?

— Szamos 1j jelenséggel taldlkoztunk,
amelyekhez meg kellett taldlni a megfelel§
megoldast. A 100 m/perc sebességnovelés
taldn nem tlinik nagy el6relépésnek, de egy
ilyen magas kiinduldsi sebesség esetén
valéjaban mégis elég nagy kihivas volt.
Nem elég ugyanis elérni a magasabb
gépsebességet, hanem meg is kell tudni
tartani azt biztonsagosan a hosszabb tavi
stabilizalas érdekében.

PI: — Sikeriilt elérni a tartés sebesség
stabilizdldst?

— A megel6z6 években mar nagyon
stabil, 1400 m/ perces tizemmenetiink volt,
igen magas id6hatékonysag mellett. 2016-
ban azonban ez egy Kkicsit visszaesett —
amire egyébként szamitottunk is —, a
papirgép atlagsebessége viszont nétt a
2015-6s bazisévhez képest. 2017 elsS
negyedévének termelési adatai pedig mar
egyértelmtien alatamasztjak, hogy tarto-
san sikertiilt elérni az 1500 m /perces papir-
gép-sebességet, és visszatérni a 2015-0s
magas idShatékonysaghoz.

PI: — Milyen alapvetd viltoztatdsokra volt
sziikség a nagyobb gépsebesség eléréséhez?

- Az egyik legnagyobb korldtja a
gépsebesség novelésének a Voith éltal szal-
litott ProRelease pélyastabilizal6 szekré-
nyek voltak a szaritészakasz legelején.
Ezek a berendezések képtelenek voltak
1400 m/perc gépsebesség folott megfele-
18en stabilizalni a papirpalya futdsat, ren-
geteg gondot — ezzel egyiitt papirsza-
kadédsokat — okozva. Ezt felismerve mar
2014-ben kicseréltiik az elsé harom stabi-
lizatort a Valmet cég HiRun P egységére,
majd a j6 tapasztalatokra tdmaszkodva az
1500m/perc projekten beliil a kovetkezd
négy szekrény is atépitésre kertilt (1. abra).

A masik legfontosabb fejlesztés a te-
kercsvago rekonstrukcidja volt, amelynek
soran egy automatikus nagytekercs val-
to/végtelenits rendszer kertilt beépitésre
egy automata tekercsszallité rendszerrel
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1. dbra. Az 1ij pdlyastabilizitor miikodési elve

egytitt (2. abra). Ez kivaltotta a hiddaru
hasznalatat, amivel azelStt a 80 tonnés
tekercseket szallitottuk. A megoldas jelen-
t6s idémegtakaritast eredményezett a te-
kercsvagonal, amely korabban korlatozta
volna a folyamatos 1500 m/perces papir-
gép-sebesség fenntartasat.

A harmadik nagyobb volument atépi-
tés a gobzkondenz-rendszeren tortént,
amivel a szaritohengerekben 1évé gbz
differencidl-nyomdsat tudtuk megfeleld
mértékben csokkenteni, jelent§s gézmeg-
takaritdst eredményezve ezzel. 2016 év
végén sziikségessé valt tovabba a préssza-
kasz viztelenitd kapacitdsanak noveléseis.

PI: — Az dtépitések milyen hatdssal voltak
az idéhatékonysdigra?

— A 2015-0s bazisévben elértiik a 94,1%-
osid6hatékonysagot. Ekkor az 6sszes kiesé
id6 mintegy 6% volt, ami a tervezett
karbantartasi idébdl, egyéb papirgép
allasokbdl, és az iddénként bekovetkezd
papirszakadasok idejébdl tevédik Ossze.
Ez a 6%-0s termelésbdl kiesS id§ vilagvi-
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szonylatban is igen alacsonynak mond-
hat6. A gépsebesség novelés miatt 2016-
ban - f6leg az atépitést kovetS kezdeti
idGszakban — a megszokottnal tobb papir-
szakaddsunk volt, illetve djabb megol-
dand6 problémak meriiltek fel, igy az éves
id6hatékonysagi mutaté visszaesett 92,3%-
ra. Val6jaban ez az érték is rendkiviil jonak
tekinthetd, mert az ilyen gyorsjarata gé-
peknél — mint amilyen a 7. szdmu papir-
gépiink is —az iparban készitett benchmark
eredmények alapjan az idShatékonysag
nagy atlagban 88-90% koriill mozog. A
felmeriilt technolégiai korrekciék végre-
hajtasa utan 2017-ben djra sikertilt elérni a
94,1%-os idShatékonysagot.

PI: — Mit jelent ez a tdvlati iizemviteli célok
teljesitése szempont;jabol ?

— Erre az éves helyett a napi atlag-
termelési adatokat tekinthetjiik irany-
adonak, mert nem jo a teljesitményt az éves
termelési adatokhoz viszonyitani, mivel
minden évben més az tizemnapok szdma a
nagyjavitasok és az esetleges piaci okokbo6l
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2. dbra. Az automata tekercs vilto/végtelenitd rendszer sémdja

ered$ gépallasok miatt. 2015-ben az 4tla- Azittismertetett adatok, fGleg a tobblet
gos napi termelés 1329 tonna/nap volt,  papirtermelésre vonatkoz6é mutatok egy-
ami 2016-ban 1335 tonna/napra nétt, majd  értelmiien bizonyitjadk a cégvezetés altal
2017 els6 negyedévében mar 1384 ton-  elrendelt nagyberuhdzas gyors megtérii-
na/nap napi termelésatlagot értiink el. 1ését és sikerességét.

AFRA % o

Toltse le az ARRA nevti kiterjesztett valsag alkalmazast a Google Play-r6l (Android) vagy az App
Store-bdl (IOS), inditsa el, majd irdnyitsa okoseszkoze kamerédjat a képre a vided megtekintéséhez!
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